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Screwing  dies  lor  gas  pipes  (h.  s.  s.  cut) 

Filieres  a gaz  (a.  r.  non  rectilte) 

Gas — Gewindeschneidbacken  (S.  s.  geschnilten) 
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Hand  dies  for  steel  pipes,  angle  ol  profile  80°  (h-  S-s.  ground) 
Filieres  a gaz,  angle  de  prolil  80°  (a.  r rectifie) 
Panzerrohr-Schneideisen.  Profilwinkel  80  (S.  S.  geschllffen) 
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HIGH  SPEED  STEEL  around 


HAND  TAPS  FOR  ALLOYED  CAST  STEEL 

WmmORIH  MMS  OH  speed  STEEI 

ISRIUDS  R MRIN.  ALLIAGE  D’ACIER 

WHITWORTH  FONDU 

ACIER  RAPIDE 

HANDGEWiNDEBQHRER 

FOR  WKiTWGRlK-GEWIHDE  werI^Stahl 

SCHNELLSTAHL 


Number  of 
Diameter  threads  per 

in  inches  Inch 

Diamdtre  Nombre  des 

en  pouce  iilets  par 

Durchmesser 

in  Zoll  Anzahl  der 


Length  of  the 
Total  length  cutting  edge 

Longueur  enti6re  Lon^eur  de  la 


tranche  coupante  Weight  per  piece 
Lange  der  Poids  par  pitee 

Schneidekante  Gewicht  pro 

j Stiick 


TAPS  FOR  FROST  STUDS  alloyed  cast  steel, 
FOR  HARD  USE 


MaCHIHE  TAPS  FOR  MEIRIC 
THREADS,  DIN  13—14 


ALLOYED  CAST  STEEL 


HIGH  SPEED  STEEL 


TARAUDS  POUR  ViS  ALLIAGE  D’ACIER 

« GUCE  » MHIH. 


Mot  df  VADUZ 


TARAUDS  A MACHINE, 
METRIQUES,  DIN  13—14 


HUFSTOLLEN- 

HANDGEWINDEBOHRER 


Diameter  of 
thread 

Diainelre  de  pas 
Gewindedurch- 
messer 


threads  per 
inch 

Nombre  des 
filets  par  pouee 
Anzahl  der 
Gewinde  pro  • 
Zoll 


Length  of  the 
Total  lengih  cutting  edge 
Longueur  de  la 


.ngueur  de  la  Pe?'  P‘ece 
tranche 

Sender  «K.t 

:hneWekante  P™ 


MASCHIHEN-GEWINDEBOHRER 
FUR  MEFRiSCKES  GEWiNOE, 
DIN  13—14 


Total  length 
Longueur  entiere 
Gesamtiange 


Length  of 
cutting  edge 
Longueur  de  la 
tranche  coupante 


Weight  per  piece 
Poids  par  pi6ce 
Gewicht  pro  Stiiek 


MACHINE  TAPS  FOR 
GAS  PIPES 

TARAUDS  A 
MACHINE  POUR  GAZ 
GAS-MASCHINEH- 
GEWTiiOEBOKRER 


ALLOYED  CAST  STEEL 
HIGH  SPEED  STEEL 


ALLIAGE  D’ACIER 
FONDU 

ACIER  RAPIDE 

LEGIERTER  WERK- 
ZEUGSTAHL 


Diamfetre  f 

en  pouces  filets 

Durchmesser  f 

in  Zoll  Anzahl  der 


Total  length 
Longueur  enti^re 
Gesamtiange 


'oids  par  pltee 
Gewicht 
pro  Stuck 


MACHINE  NUS  TAPS  FOR 
METRIC  FINE  THREADS 

TARAUDS  A fCROUS  POUR 
MACHINE,  METRIOUES,  HNS 

MASCHINEN-MUITER- 
GEWINDEBOHRER  FUR 
METRISCHES  FEINGEWINDE 


ALLOYED  CAST  STEEL 
HIGH  SPEED  STEEL 


ALLIAGE  D’ACIER 
FONDU 

AClER  RAPIDE 

LEGIERTER  WERK- 
ZEUGSTAHL 

SCHNELLSTAHL 


MACHINE  RUT  TAPS  FOR 
WHITWOTH  THREADS  i 

TARAUDS  A ECROUS  ^ 

POUR  MACHINE.  WHITWORTH 

MASCHIHEN-MUnER-  i 

GEWINDEBOHRER  FUR  ^ 

WHITWORTH  GEWINDE 


ALLOYED  CAST  STEEI> 


HIGH  SPEED  STEEL 


Pitch  of  thread 
Pas  de  vis 
Gewindesteigung 


Length  of  the 
cutting  edge 
Longueur  de  la 
tranche  coupante 
Lange  der 
Schneidekante 


Weight  per 
piece 

Poids  par  pl^ce 
Gewicht 
pro  Stuck 


Fieriglh  of  the  Weight  per 
culling  edge  piece 

aScoutanTe  par  pitee 

Lange  der  Gewicht 

schneidekante  P'^o  Stuck 


18 


tinvr  vu  r j 


Countersink  drills  (h.  s.  s.) 

Forets  ti  oentrer  doubles  (a.  r.) 

Zentrierbohrer  (S.  S.) 

Countersink  drills  with  protective  countersink  (a. 
Forets  a centrer  k protection  noyke  (a.  r.) 
Zentrierbohrer  init  Schutzsenker  (1.  W.) 
Countersink  drills  with  protective  countersink  (h. 
Forets  a centrer  a protection  noy6e  (a.  r.) 
Zentrierbohrer  niit  Schutzsenker  (S.  S.) 

Pointed  countersinks  (a.  c.  s.) 


Cylindrical  reamers  for  hand  use,  with  straight  flutes  (a.  c 
A16soirs  cylindriques  a main  a rainures  droites  (a.  a.  f.) 
Zylindrische  Handreibahlen  mit  geraden  Nuten  (1.  W.) 
Cylindrical  reamers  for  hand  use,  with  straight  flutes  (h.  s 
Alesoirs  cylindriques  a main  a rainures  droites  (a.  r.) 
Zylindrische  Handreibahlen  mit  geraden  Nuten  (S.  S.) 
Cylindrical  reamers  for  hand  use,  with  spiral  flutes  (a.  c s 
Alesoirs  cylindriques  a main  a rainures  heiicoidales  (a.  a.  I 
Zylindrische  Handreibahlen  mit  spiralen  Nuten  (1.  W.) 
Cylindrical  reamers  for  hand  use,  with  spiral  flutes  <h.  s.  i 
Alesoirs  cylindriques  a main  a rainures  heiicoidales  (a.  r.) 
Zylindrische  Handreibahlen  mit  spiralen  Nuten  (S.  S-) 
Adjustable  slotted  reamers  for  hand  use  (a.  c.  s.) 

Alesoirs  reglables  a encoches  a main  (a.  a.  f.) 
Nachstellbare  Handreibahlen,  geschlltzt  (1.  W.) 

Adjustable  slotted  reamers  for  hand  use  (h.  s.  s.) 

Alesoirs  reglables  a encoches  a main  (a.  r.) 

Nachstellbare  Handreibahlen,  geschlitzt  (S.  S.) 

Adjustable  reamers  for  hand  use,  «type  R»  (a.  c.  s.) 
Alesoirs  reglables  a main  "type  R»  (a.  a.  f.) 

Verstellbare  Handreibahlen  "Type  R*  (1.  W.) 

Adjustable  reamers  for  hand  use,  "type  R*  (h.  s.  s.) 
Alesoirs  reglables  a main  "type  R»  (a.  r.) 

Verstellbare  Handreibahlen  >Type  R»  (S.  S.) 

Adjustable  reamers  for  hand  use,  «tvpe  H»  (a.  c.  s,) 
Alesoirs  reglables  a main  "type  H»  (a.  a.  f.) 

Verstellbare  Handreibahlen  "Type  H»  (1.  W.) 

Adjustable  reamers  for  hand  use,  "type  H*  (h.  s.  s.) 


Verstellbare  Handreibahlen  "Type  H»  (S.  S.) 

Reamers  for  machine  use,  with  cylindrical  shanks  (a. 
Alesoirs  pour  machines  a queue  cyllndriquo  (a.  a.W.) 
aiaschinenreibahleii  rnit  zylindrischem  Schaft  (1.  f.) 


: alloyed  cast  steel 
: high  speed  steel 


. f . : alliage  d’aci 
: acler  rapide 


r fondu  1.  W. : legierter  Werfczeugstahl 
S.  S.:  Schnellstahl 


A und  C 


MILLING  CUTTERS 


Codeword 


COUHIERSIHK  DRILLS  WITH  PROTECTIVE  alloyed  cast  steel 
COUHTERSIHH  high  speed  steel 


FORETS  a CENfRER  A PROTECTION  alliage  d’acier  foxdu  Mot  de 
tlOYEE  acier  rapide 


YAANF 

YAARJ 

YAANF 

YAARJ 


ZENTRIERBOHRER  MIT  SCHUTZSENKER 


legierter  werk- 

zeugstahl 

schxellstahi. 


Dnilitwort 

YAAR  J 


POINTED  COUNTERSINKS 
PRAISES  POINTUES 

SPITZSENKER 


allotted  cast  steel 

HIGH  SPEED  STEEL 
alliage  D’ACIER 
FONDU 

ACIER  RAPIDE 
i.EGIERTER  WERK- 
ZEUGSTAHL 
SCMNELLSTAIIL 


Codeword 

Mot  de 
Code 

Drahtwort 


YAATL 

YABRA 

YAATL. 

YABRA 

YAATL 

YABRA 


Nominal  diameter 
DiamStre  nominal 
Nenndurchmesser 


Diameter  of  tlie 
• shank 
Diam6tre  de  la 
ciucue 

Durchmesser  des 
Sehaftes 


Total  length 
Longueur  entifire 
Gesamtiange 


Weight  per  piece 
Poids  par  pidce 
Oewicht 
pro  .Stuck 


pouce 

Zoll 


kg 


1 3/6/. 

1,.’)  1/16 

2 5/0/, 

2,5  3/32 

3 1 IS 

4 5/32 

5 13/64 


15/64 

5/i6 

25/64 

15/32 

9/16 


7/8 


45  i 49/64 

50  1 31/32 

55  2 11  /64 


65 

76 

88 


/I  6 

2 63/64 

3 15/32 


0,01 

0,01 

0,02 

0,04 

0.06 


Nominal  diameter 
Diamdtre  nominal 
Nenndurclimesser 

Total  length 
I.ongueur  entiere 
Gesamtiange 

Diameter  of  the 
shank 

DiamOtre  de  la 
queue 

Durchmesser  des 
Sehaftes 

cone 

CSne 

'■Morse# 

Morse- 

kegel 

Weight 
per  piece 
Poids  par  pidce 
Gewicht 
pro  Stuck 

inch 

inch 

\noh 

poucc 

pouce 

pouce 

No. 

Zoll 

Zoll 

60°'  ' j 

8 

5/16 

60 

2 23/64 

8 

5/16 



0,02 

13 

33/64 

50 

1 31/32 

10 

25/64 

— 

0,03 

25 

63/64 

115 

4 17/32 

— 

— 

2 

0,18 

35 

1 3/8 

135 

5 5/16 

— 

0 

0,36 

50 

1 3i/32 

170 

6 11/16 

— 

— 

3 

0,83 

1 

' 20 

51/64 

115 

4 17/32 

_ 

_ 

2 

0,17 

30 

1 3/16 

125 

4 59/64 

— 

— 

2 

0,27 

90°  j 

12 

15/32 

95 

3 47/64 

_ 

_ 

0,07 

20 

51/64 

115 

4 17/32 



— 

O 

0,17 

30 

1 3/16 

125 

4 59/64 

— 

2 

0.25 

45 

1 49/64 

155 

6 7/64 

— 

— 

3 

0,60 

Codewc 


CYLINDRICAL  REAMERS  FOR  HAND 
USE.  WITH  SPIRAL  FLUTES 
ALESOIRS  CYLINDRIQUES 
A MAIN  A RAINURES  HELICOIDALES 


ALLOYED  CAST  STEEL 
HIGH  SPEED  STEEL 

ALLIAGE  D’ACIER 
FONDU 

ACIER  RAPIDE 


2YLINDRISCHE  HANDREIBAHLEN 
MIT  SPIRALEN  NUTEN 


LEGIERTER  WERK- 

ZEUGSTAHL 

SCHNELLSTAHL 


ord 


Mot  de 
Code 


YAEBS 

YAGBO 

YAEBS 

YAGBO 


Drahtwort 


YAEBS 

YAGBO 


s 


Nominal  diameter 
Diamdtre  nominal 
Nenndurclim  esser 

Total  length 
Eongueur  entiSre 
GesamtlSnge 

Length  ot  the 
cutting  edge 
Longueur  de  la 
tranche  coupante 
Lhnge  der 
Schneldekante 

Weight  per  piece 

Poids  par  pifice 
Gewicht  pro  Stack 

inch 

inch 

inch 

mm 

pouce 

Zoll 

mm 

pouce 

Zoll 

mm 

pouce 

Zoll 

kg 

3 

1/8 

90 

3 35/64 

45 

1 49/64 

0,01 

3,5 

9/64 

95 

3 47/64 

50 

1 3i  /32 

0,01 

4 

5/32 

95 

3 47/64 

50 

i 31, '32 

0,01 

4,5 

11/64 

105 

4 9/64 

55 

2 11/64 

0,01 

5 

13/64 

105 

4 9/64 

55 

2 11/64 

0,01 

5,5 

7 '32 

110 

4 21/64 

55 

2 11/64 

0,02 

6 

15/64 

110 

4 21/64 

55 

2 11/64 

0,02 

7 

9/32 

120 

4 23/32 

60 

2 23/64 

0,03 

8 

5/16 

125 

4 59/64 

65 

2 9/16 

0,04 

9 

23/64 

130 

5 7/64 

65 

2 35/64 

0,04 

10 

25/64 

140 

5 33/64 

70 

2 3/4 

0,07 

11 

7/16 

145 

5 45/64 

75 

2 61/64 

0,08 

12 

15/32 

155 

6 6/64 

75 

2 61/64 

0,11 

ADJUSTABLE  SLOFTED  REAMERS 
run  HAHD  USE 
AlESOiRS  REGLfiBLES  A 
ENCQCHfS  A MAIN 


ALLOYED  CAST  STEEL 
HIGH  SPEED  STEEL 


ACIER  RAPIDE 


UACHSTELLBARE  HAHDREIBAHLER,  legi^erter  were- 
GESCHlilZI  SCHNELLSTAHL 


Nominal  diameter 
Diamfitre  nominal 
Nenndurchmesser 


Total  length 
Longueur  entidre 
Gesamtiange 


Weight  per  piece 
PoidB  par  pi6ce 
Gewicht 
pro  Stuck 


RFDMERS  FOR  MflCKINF  USE 
WITH  CYLiKDRICAL  SHANKS 


ALLOYED  CAST  STEIOI. 
HIGH  SPEED  STEEL 


Codeword 


YAKOP 

YANLY 


ADJUSTABLE  REAMERS  FOR  HAND 
USE  „TYP£  H ’ (LONG) 

WITH  SuPPLEMENTuRY  CUTTERS 
ALESOIRS  REGIABLES  A MAIN, 
JYPE  H ” LONGS,  AVEC  DES 
COUIEAUX  SUPPLiMEHTAIRES 

WERSTELLBARE  HANDREIBAHLEN 
MIT  EINSATZMESSERN 
JYPE  H”  LANG 


ALLOYED  CAST  STEEL 
IDGH  SPEED  STEEL 

AI.LIAGE  D'ACIER 
FONDl’ 

ACIER  RAPIDE 

LEGIERTER  WERK- 

ZELTtSTAHL 

SCHNELLSTAHL 


MoL  (I 
Code 


DraliUvort 


YAKBA 

YAKEC 


YAKBA 

YAKKC 


YAKBA 

A'AKEC 


Nominal  diameter 
Diamiitre  nominal 
Nenndurchmesser 


Total  length 
^ongueur  entien 
Gesamtlange 


Eength  of  the 
cutting  edge 
Longueur  de  la 
tranche  coupantc 
Lange  der 
Schneidekante 


Weight  per  piece 
Poids  par  pificc 
:;iewicht  pro  Stiick] 


inch 

pouce 

Zoll 


incii 

'zofi*' 


10.5— 12 
12  — 13,5| 

13.5— 

15.5—  17, 5| 

17.5— 

19.5 —  21,5 

21.5— 24,5 

24.5— 27,5 

27.5— 31,5 

31.5— 37 
37  —45 


45 


-55 


15/32- 
17/32- 
39/64— 
11/16— 
49/64— 
27/32— 
31/32—1 
I 5 /64— 1 
1 15/64—1 
1 29/64—1 
1 49/64—2 


15/32 

17/32 

39/64 


31/32 

5/64 

15/64 


9 27/32 

0 5/8 

1 27/64 

2 13/64 


2 9/16 

2 3/4 

3 5/32 
3 35/64 

3 15/16 

4 21/64 

4 23/32 

5 1/8 
5 33/64 

5 29/32 

6 1/2 
7 3/32 


0,06 

0,09 

0,14 

0,21 

0,28 

0,35 

0,44 


ALESOIRS  POUR  MACHINE 
A QUEUE  CYLINDRIPUE 


ALL! AGE  D’ACIER 
FONDU 

ACIER  RAPIDE 


Mot  de  YAKOF 

Code  YANLY 


MASCHININREIBAHLEH  Mil 
ZYLINQRISCHEM  SQHAFf 


LEGIERTER  WERE- 

ZELGSTAHL 

SCHNELLSTAHL 


Drahtwort 


YAKOF 

YANLY 


REAMERS  FOR  RIVET  HOLES 

ALLOYED  CAST  STEEL 
■iWGH  SPEED  STEEL 

Codeword 

YAORM 

YAOWR 

SHELL  REAMERS  WITH  STRAIGHT  FLUTES 

ALLOYED  CAST  STEEL  ^ 

HIGH  SPEED  STEEL  ” 

YAOZT 

YAPAG 

ALESOIRS  POUR  TROUS  DE  RIVETS 

ALLIAGE  D’AGIER 
FONDU 

ACIER  RAPID E 

Mot  de 

Code 

YAORM 

YAOWR 

ALESOIRS  A RAPPQRTER 

A RAINURES  OROITES 

ALLIAGE  D'AGIER 

FONDU  de  Code 

AGIER  RAPIDE 

YAOZT 

YAPAG 

NIETLOCHREIBAHLEN 

LEGIERTBR  WERK- 

ZEUGSTAHL 

SGHNELLSTAHL 

Drahwort 

YAORM 

YAOWR 

aUFSIECKREIBAHLEN  MU 

GERADEN  KUTEH 

LEGIERTER  WERK- 
ZEUGSTAHL  „ 

Dralitwort 

SGPINELLSTAHL 

YAOZT 

YAPAG 

48 


4 Forg4c50l6  szersz&mok 


49 


TAPER  REAMERS  FOR  PIH  HOLES  alloyed  cast  steel 


COKE  1 : 50 


HIGH  SPEED  STEEL 


ALLIAGE  D’ACIER 

ALESOIRS  CONIOUES,  CORE  1 : 50  fondu 

ACIER  RAPIDE 

LEGIERTER  WBRK- 
ZEUGSTAHL 

SCHNELLSTAHL 


Mot  dc  Code 


SIIFILOCHREIBAHLEH 
KOHUS  1 : 50 


YAPIJ 

YAPKO 


YAPKO 

YAPIJ 


Nominal 

diameter 

Diam6tre 

nominal 

Nenndurch- 

messer 

Smallest 
diameter 
Plus  petit 
diamfitre 
Kleinster 
Durchmesser 

Largest 
diameter 
Plus  grand 
diamdtre 
Grdsster 
Durchmesser 

Total  length 
Longueur 
entifire 

Gesamtlange 

Length  of  the 
cutting  edge 
Longueur  de  la 
tranche 
coupante 
Lange  der 
Schneidekante 

Weight 
per  piece 
Folds  par 
pi6ce 
Gewicht 
pro  Stuck 

mm 

inch 

pouce 

Zoll 

mm 

pouce 

Zoll 

mm 

inch 

pouce 

Zoll 

mm 

inch 

1 pouce 
Zoll 

mm 

inch 

pouce 

Zoll 

kg 

1 

3/64 

0.9 

1/32 

1,46 

1/16 

46 

1 13/16 

28 

1 7/64 

0,002 

1,5 

1/16 

1,4 

1/16 

2,14 

5/64 

57 

2 1/4 

37 

1 15/32 

0,002 

2 

5/64 

1,9 

5/64 

2,86 

7/64 

68 

2 11/16 

48 

1 57/64 

0,004 

2,5 

3/32 

2,4 

3/32 

3,46 

9/64 

74 

2 59/64 

53 

2 3/32 

0,005 

1/8 

2,9 

7/64 

4,16 

5/32 

85 

3 23/64 

63 

2 31/64 

0,007 

4 

5/32 

3,9 

5/32 

5,40 

7/32 

100 

3 15/16 

75 

2 61/64 

0,012 

5 

13/64 

4,9 

3/16 

6,64 

17/64 

1 15 

4 17/32 

85 

3 7/16 

0,022 

6 

15/64 

5,9 

15/64 

8,28 

21/64 

150 

5 29/32 

119 

4 11/16 

0,056 

8 

5/16 

7,9 

5/16 

10,72 

27/64 

177 

6 31/32 

141 

5 9/16 

0,082 

10 

25/32 

9,9 

25/04 

12,76 

1/2 

205 

8 5/64 

163 

6 27/64 

0,106 

13 

33/64 

12,86 

1/2  ,16,74 

21/32 

240 

9 29/64 

194 

7 41/64 

0,209 

16 

5/8 

15,84 

5/8  j20,52 

13/16 

290 

11  27/64 

234 

9 7/39 

0,358 

20 

51/64 

19,80 

25/32  125,20 

: 

63/64 

13  25/64 

270 

10  5/8 

0,850 

TAPER  REAMERS  FOR 
MORSE  COKES 

ALESOIRS  COHIOUES  P 
CONES  MORSE 


ALLOYED  CAST  STEEL 
HIGH  SPEED  STEEL  . 


YAPMY 

YECAY 


ALLIAGE  D’ACIER 
FONDU 

ACIER  RAPIDE 


Mol  de  Code 


KEGELREIBAHLEH  FUR 
MORSEKEGEL 


LEGIERTER  WBRK- 

ZEUGSTAHL 

SCHNELLSTAHL 


Dralitwort 


YAPMY 

YECAY 

YAPMY 

YECAY 


cone 
Cone 
“Morse* 
Morse  kegel 

Length  of  the  cutting  edge 
Longueur  de  la 
tranche  coupante 
Lange  der  Schneidekante 

Total  length 

Longueur  entiOre 
Gesamtlange 

Weight  per  piece 
POlds  par  piOce 
Gewicht  pro  Stiick 

inch 

i n r.Ji 

pouce 

Zoll 

■■  __  _ 

1 

67 

2 41/64 

100 

3 15/16 

0,06 

2 

80 

3 5/32 

125 

4 59/64 

0,16 

3 

97 

3 13/16 

150 

5 29/32 

0,37 

4 

120 

4 23/32 

180 

7 3/32 

0,81 

5 

150 

5 29/32 

230 

9 1/16 

2,11 

205 

8 5/64 

310 

12  13/64 

5,15 

1 

1 

67 

2 41/64 

100 

3 15/16 

0,06 

2 

80 

3 5/32 

125 

4 59/64 

0,16 

3 

97 

3 13/16 

150 

5 29/32 

0,37 

4 

120 

4 23/32 

180 

7 3/32 

0,81 

5 

150 

5 29/32 

230 

9 1/16 

2,11 

205 

8 5/64 

310 

12  13/64 

5,15 

- 

1 

67 

2 41/64 

100 

3 15/16 

0,06 

2 

80 

3 5/32 

125 

4 59/64 

0,16 

3 

97 

3 13/16 

150 

5 29/32 

0,37 

4 

120 

4 23/32 

180 

7 3/32 

0,81 

5 

150 

5.29/32 

230 

9 1/16 

2,11 

6 

205 

8 5/64 

310 

12  13/64 

5,15 

* J 


TAPER  REAMERS  FOR 
MORSE  CONES,  CONE  1 : 10 


ALESOIRS  CONIOUES  POUR 
CONES  MORSE,  CONE  1:10 


KEGELREIBAHLEN  FUR 
MDRSEKEGEL,  KONUS  1:10 


ALLOYED  CAST  yTEEL 
HIGH  SPEED  STEEI, 


LEGIERTER  WEHK- 

ZEITGSTAHL 

,SCH.\ELLSTAML 


SLFEVES  FUR  TAPER  SHANK  DRILLS  alloyed  cast  si  eei.  co<iewo 
(SHORT) 

DGUILLES  DE  REDUCTION  POUR  ALLIAGE  DAC/EH 

COKES  MORSE  EXECUTION  COURTE  fondu 

REDUZIEREINSATZE  legierteh  vvehk- 

fuR  MORSEKEGEL  SuRZE  flUSFOHRuHG  zbggstahl 


Smallest 
diameter 
Plus  petit 
diamfitre 
Kleinster 
Durclimesser 


Plus  grand 
dianietre 
Gross  ter 
Durclimesser 


cutting  edge 
Longueur  dc 
tranche 
coupante 


Total  length 
Longueur  entifere 
Gesamtiange 


Weight  per  piece 
Poids  par  piece 
Gewicht  pro  Stuck 


SLEEVES  FOR  IflPER  SHARK  DRILLS  alloyed  cast  steel  codeword  ykcui> 

(LONG) 

DOUILLES  DE  REDUCTIOH  POUR  alliage  d acier 
CORES  MORSE  EXECUTIOR  LOHGUE  ^ 

REOUZIEREIHSATZE  FOR  MORSE-  legierter  werk- 
KEGEl  LliRGE  fllJSFlJHRUHG  zeggstahl 


ARBORS  FOR  REAMERS 
ACCORDING  TO  DIN  219 


alloyed  cast  STEEI.  Codeword  YKCYA 


FiCHES  POUR  LES  ALESOIRS  alliage  d'acier 
SELOR  DIH  219 

REIBAHLEHDORN  ZU  REIBAHLEN  legierter  werk- 

iSiiT  niH  9in  ZEUGSTAHL 


Drahtwort  YECYA 


Outer  cone 
Gone  extfiricur 
Aussenkegel 

C6ne  intOrieur 
Innenkegel 

Total  length 
Longueur  entiOre 
Gesamtlange 

eight  per  piece 
Folds  par  pidee 
Gewicht  pro  Stuck 

Morse 

Morse 

^ZoU*' 

kg 

2 

1 

I 

145 

1 55 
175 
200 
165 

5 45/64 

6 7/64 

6 57/64 

7 7/8 

6 1/2 

0.20 

0,25 

0,40 

0,80 

0,30 

5 

2 

3 

170 

190 

210 

250 

200 

6 11/16 

7 31/64 

8 17/64 

9 27/32 

7 7/8 

0,35 

0,50 

0,90 

1,90 

0,80 

3 

5 

3 

3 

4 

215 

235 

270 

250 

8 15/32 

9 1 ;4 

10  5/8 

9 27/32 

1,00 

1,20 

2,10 

1,50 

4 

4 

270 

10  5/8 

1,80 

5 

4 

300 

11  13/16 

2,70 

6 

4 

360 

14  11/64 

5,40 

4 

5 

310 

12  13/64 

3,30 

5 

6 

5 

5 

345 

400 

13  37/64 
15  23/32 

4,50 

0,7  0 

Dimension  of  cone 
at  bottom 
Dimension  du 
cone  au  fond 
Dimension  des 
unteren 
Kegelendes 


Total  length 
Longueur  entifen 
Gesamtlange 


Dimensions  of  shell 
reamers 
Dimensions  des 
aldsoirs  & rapporter 
Dimension  der 
Aufsteckreihahlen 


13  25/32  35 — 40  1 3/8  —1  37/64 

14  3/8  41—48  1 39/64—1  57  64 

16  17/32  49—56  1 59/64—2  13/64 

17  21/64  57—68  2 1/4  —2  43/64 


oMorse*  Weight 
cone  per  piece 
Cone  Folds 
"Morse®  par  pi6ce 
Morse-  Gewicht 
kegel  pro  Stuck 


(UTTERS 


TABLIS  OP  CONTENTS  ACCORDING  TO  CODEWORDS 
TABEE  DES  MATIERES  SELON  MOTS  DE  CODE 
INHALTSVERZEICHNIS  NACH  DRAHTWORTERN 


Base  — Seite 

Facing  Cutters  (a.  e.  s.) 

ACWO  Praises  cyliiidriques  (a.  a.  f.)  f>5' 

Walzenfriiser  (I.  W.) 


AECT 


Pacing  Cutters  (h.  s.  s.) 
Praises  cylinclriques  (a.  r.) 
VValzenfriiser  (S.  S.) 


VEPH 


Side  and  Plain  Milling  Cutters  according  to  DIN  S41 
Praises  cylindriques  Irontales  selon  DIN  84 i (a.  a.  f.) 
Walzenstimfriiser  laut  DIN  841  (1.  W.) 


Side  and  Plain  Milling  Cutters  according  to  DIN  841  (li.  s.  s.) 
tPlX  Praises  cyiindriques  fronlales  selon  DIN  841  (a.  r.) 
Walzenstirnfrilser  laut  DIN  841  (S.  S.) 


Heavy  Duty  Cylindrical  Milling  Cutteis  (h.  s.  s.) 
iPOZ  P^’raises  cyiindriques  de  haute  capacity  (a.  r.) 
Hochloistungs-Walzenfraser  (S.  S.) 


Heavy  Duly  Composed  Cylindrical  Milling  Cutters  (h.  s.  s.) 
iPlIl-  Praises  cyiindriques  accoupldes  de  haute  capacite  (a.  r.) 
Cekuppelte  Hochleistungswalzenfrilser  (S.  S.) 


Heavy  Duty  Side  and  Plain  Milling  Cutters  (h.  s.  s.) 

JtA.i  P'raises  cyiindriques  frontales  de  haute  capacite  (a.  r.) 
Hochleistungs-WalzcnsUrnfraser  (S.  S.) 

Slot  Milling  Cutters  with  backed-off  leeth  (a.  c.  s.) 

RfiK  Praises  ^ rainurer  dents  avec  profil  invariable  (a.  a.  f.) 
Nutenfraser  mit  hinterdrehten  Zahnen  (1.  W.) 


Slot  Milling  Cutters  with  backed-off  teeth  (h.  s.  s.) 

BH.  P'raises  il  rainurer  a dents  avec  profil  invariable  (a.  r.)  Tt 

Nutenfraser  mit  hinterdrehten  Zalinen  (S.  S.) 

Slot  Milling  Cutters,  milled  (a.  c.  s.) 

H.IA  P’raises  i rainurer,  fraisees  (a.  a.  f.)  7-,' 

Nutenfraser,  gefrast  (1.  W.) 

Slot  Milling  Cutters,  milled  (h.  s.  s.) 

K,MO  p'raises  k rainurer,  frals6es  (a.  r.)  7-:! 

Nutenfraser,  gefrast  (S.  S.) 


Side  Milling  Cutters  witli  teelii  milled  on  8 sides  (a.  <■.  s.) 

KI‘'4'  p'raises  latfirales  k dents  fraisees  a 3 caiAs  (a.  a.  f.)  7:i 

Sclieibenfraser  auf  3 Seiten  gezahnt  (I.  W.) 

Side  Milling  Cutters  with  teeth  milled  on  3 sides  (li.  s.  s.) 
iAlC  P’raises  laterales  it  dents  fraisties  i 3 cot(5s  (a.  r.)  73 

Sclieibenfraser  auf  3 Seiten  gezahnt  (S.  S.) 

Heavy  Duty  Side  Milling  Cutters  with  teetli  milled  on  3 sides  (a.  e.  s.) 

;p;i.  Praises  latSrales  de  haute  capacite  k dents  fraisiis  a 3 c6t6s  (a.  a.  f.)  74 

Hochleislimgs-Schcibenfraser  anf  3 Seiten  gezahnt  0-  W.) 

Heavy  Duly  Side  Milling  Cutters  with  teeth  milled  ou  3 sides  (li.  s.  s.) 
iNO  P'raises  lalCrales  de  haute  capacile,  a dents  fraises  a 3 coles  (a.  r.)  74 

Hoohleistungs-Scheibenfraser  auf  3 Seiten  gozahnl  (S.  S.) 


alloyed  cast  steel  a.  a.  f.:  alliage  d’acierfondu  I.  W.:  legierter  WerkzeugstabI 


Divided  Slotting  Cutters  (U.  s.  s.) 

I.  Fraises  laterales  (a.  r.) 

Geteilte  Fraser  (S.  S.) 

Slotting  Cutters  with  cylindrical  shanks,  type  Woodruff  (a.  c. 
\1  Fraises  i rainurer  (Type  Woodruff)  k queue  cylindrique  (a.  a.  f 
Schlitzfraser  mit  zylindrischem  Schaft  (1.  W.) 

Slotting  Cutters  with  cylindrical  shanks,  type  Woodruff  (h.  s. 
P Fraises  Si  rainurer  (Type  Woodruff)  h queue  cylindriques  (a.  r 
Schlitzfraser  mit  zylindrischem  Schaft  (S.  S.) 

Shank  Cutters  with  cylindrical  shanks  (a.  c.  s.) 

RY  Fraises  k queue  avec  tige  cylindrique  (a.  a.  f.) 

Schaftfraser  mit  zylindrischen  Schaft  (1.  W.) 

Shank  Cullers  with  cylindrical  shanks  (h.  s.  s.) 

)Y  Fraises  fi  queue  avec  tige  cylindrique  (a.  r.) 

Schaftfraser  mit  zylindrischem  Schaft  (S.  S.) 

Shank  Cutters  with  taper  shanks  (a.  c.  s.) 

DZ  Fraises  k queue  conique  (a.  a.  f.) 

Schaftfraser  mit  Kegelschaft  (1.  W.) 

Shank  Cutters  with  taper  shanks  (h.  s.  s.) 
tlD  Fraises  a queue  conique  (a.  r.) 

Schaftfraser  mit  Kegelschaft  (S.  S.) 

Heavv  Duty  Shank  Cutters  with  taper  shanks  and  twisted  teeth  (I 
If’  Fraises  k queue  conique  de  haute  capacitC-  a dents  tournfees  (a.  r.) 
Hochleistungs-Schaftfraser  mit  Kegelschaft  und  Spiralverzahi 
(S.  S.) 

Shank  Cutters  for  T-Slots  with  taper  shanks  (a.  c.  s.)  Type 
HX  Fraises  h queue  conique  pour  les  rainures  T (a.  a.  f.)  Type 
Schaftfraser  filr  T-Nuten,  mit  Kegelschaft  (1.  W)  Typ  A. 


Sliank  Cutters  for  T-Slots  with  taper  shanks  (li.  s.  s.)  Type 
SI>  Fraises  h queue  conique  pour  les  rainures  T (a.  r.)  Type  A. 
Schaftfraser  fiir  T-Nuten,  mit  Kegelschaft  (S.  S.)  Typ  A. 

Shank-Cutters  for  T-Slots  with  taper  shanks  (a.  c.  s.)  Type 
XT  Fraises  k queue  conique  pour  les  rainures  T (a.  a.  f.)  Type 
Schaftfraser  fiir  T-Nuten  mit  Kegelschaft  (1.  W.)  Typ  H. 

Shank  Cutters  for  T-Slots  with  taper  shanks  (h.  s.  s.)  Type 
AM  Fraises  a queue  conique  pour  les  rainures  T (a.  r.)  Type  ti. 
Schaftfraser  fiir  T-Nuten,  mit  Kegelschaft  (S.  S.)  Typ  li. 

Double  Angle  Mortise  Mills  (a.  e.  s.) 

EN  Fraises  pour  mortaises  de  deux  c dCs  (a.  a.  f.) 
Eanglochfriiser,  zweiseitig  (1.  W.) 

Double  Angle  Mortise  Mills  th.  s.  s.) 

11*  Fraises  pour  mortaises  de  deux  c6tes  (a.  r.) 

Eaniochfraser,  zweiseitig  (S.  S.) 

Mortise  Mills  with  cylindrical  shanks  (a.  c.  s.) 

MA  Fraises  pour  mortaises  k queue  cylindrique  (a.  a.  f.) 
Langlochfraser  mit  zylindrischem  Schaft  (1.  W.) 

Mortise  Mills  with  cylindrical  shanks  (h.  s.  s.) 

NE  Fraises  pour  mortaises  k queue  cylindrique  (a.  r.) 
Langlochfraser  mil  zylindrischem  Schaft  (S.  S.) 

alloyed  cast  steeT  a.  a.  f. : alliage  d’acier  fondu  1.  W.:  legierter  V 
high  speed  steel  a.r.:  acier  rapide  S.  S.:  Schnellstahl 


Mortise  Mills  with  taper  shanks  (a.  c.  s.) 

FAVSY  Fraises  pour  mortaises  k queue  conique  (a  a f) 

Langlochfraser  mit  Kegelschaft  (1.  W.) 

Mortise  Mills  with  taper  shanks  (h,  s.  s.) 

FAVUR  Fraises  pour  mortaises  «i  queue  conique  (a.  r ) 

Langlochfraser  mit  Kegelschaft  (S.  S.) 

Small  Slot  Cutters  with  cylindrical  shanks  (a.  c.  s.) 

YAWAN  Fraises  k rainurer,  petites,  k queue  cylindrique  (a.  a.  f ) 
Klein-Nutenfraser  mit  zylindrischem  Schaft  (1.  W.) 

Cutters  with  cylindrical  shanks  (h.  s.  s.) 

YAWN  A Praises  k rainurer,  petites,  ii  queue  cylindrique  (a.  r.) 
Klein-Nutenfraser  mit  zylindrischem  Schaft  (S.  S.) 

Angl^CiUters  with  cylindrical  shanks  60°,  65°,  70°  (a.  c.  s.)  Type 

YAWOR  P'raises  angulaires  a queue  cylindrique,  60°,  65°,  70°  (a.  a.  f.) 
Type  A— -B. 

Winl^lfraser  mit  zylindrischem  Schaft,  60°,  65°,  70°  (1.  W.)  Typ 
Angl^  CiRters  with  cylindrical  shanks  60°,  65°,  70°  (h.  s.  s.)  Type 

YA\\TY  Fraises  angulaires  a queue  cylindrique,  60°,  65°,  70°  (a.  r.)  Type 
A- — B . 

Winkelfraser  mit  zylindrischem  Schaft,  60°,  65°,  70°  (S.  S.)  Typ 


Single  Angle  Cutters  (a.  c.  s.) 

P'raises  angulaires  d'lin  cotO  (a.  a.  f.) 

Einseitige  Winkelfraser  (1.  W.) 

Single  Angle  Cutters  (h.  s.  s.) 

Fraises  angulaires  d’un  cOtO  (a.  r.) 

Einseitige  Winkelfraser  (S.  S.) 

P’ormed  Cutters  for  cutting  reamer-slots  (a.  c.  s.) 

Fraises  faconnOes  pour  rainures  d’aldsoirs  (a.  a.  f.) 

Formfraser  fiir  Nuten  von  Reibahlen  (1.  W.) 

P'ormed  Cutters  for  cutting  reamer-slots  (h.  s.  s.) 

P'raises  faponnees  pour  rainures  d’alOsoirs  (a.  r.) 

Formfraser  fiir  Nuten  von  Reibahlen  (S.  S.) 

Double  Angle  Cutters  for  spiral  slots  (a.  c.  s.) 

Fraises  angulaires  de  deux  entOs  pour  les  rainures  spirales  (a.  a.  f.) 
Doppelseitige  Winkelfraser  fiir  Spiralnuten  (1.  W.) 

Double  Angle  Cutters  for  spiral  slots  (h.  s.  s.) 

P’raises  angulaires  de  deux  c itOs  pour  les  rainures  spirales  (a.  r.) 
Doppelseitige  Winkelfraser  fiir  Spiralnuten  (S.  S.) 

Front  Angle  Cutters  50°  (a.  c.  s.) 

Fraises  angulaires  frontales  50°  (a.  a.  f.) 

Wiiikelstimfraser  50°  (1.  W.) 

Front  Angle  Cutters  50°  (h.  s.  s.) 

P'raises  angulaires  frontales  50°  (a.  r.) 

Winkelstirnfraser  50°  (S.  S.) 

Prism  Cutters,  milled  (a.  c.  s.) 

Fraises  prismatiques,  fraisSes  (a.  a.  f.) 

Prismenfraser  mit  gefrasten  Zahnen  (1.  W.) 

Prism  Cutters,  milled  (h.  s.  s.) 

Fraises  prismatiques,  fraisOes  (a.  r.) 

Prismenfraser  mit  gefrasten  Zahnen  (S.  S.) 

P’ormed  Cutters  for  cutting  tap  slots  (a.  c.  s.) 

Fraises  faponnOes  pour  fraiser  les  rainures  de  tarauds  (a.  a.  f) 
Formfraser  zum  Einfrhsen  von  Gewindebohrnuten  (1.  W.) 


TAPER  SHANKS  AND  A 
QUEUES  CONIQUES  ET  F 
KEGELSCHAFTE  UND  D( 


lASERBEFESTICxUNG  DTJRCII  MITNEHMER 


y for  reamers  — i)  Seulement  pour  des  alfisoirs 


© 


SLOT  MILLING  CUTTERS  WITH 
BACKED-OrF  TEETH 

FRflISES  A RAINURER  A DENTS 
AVEC  PROFIT  INVARIABLE 


ALLOYED  CAST  STEEL 
HIGH  SPEED  STEEL 

ALLIAGE  D’ACIER 
FONDU 

ACIER  RAPID E 


HUIENFRaSER  Mil  HitEBDREHIH 

SCHNELLSTAHL 


Nominal  diameter 
Diamfetre  nominal 
Nenndurchmesser 


pouce 

Zoll 


Width 

Largeur 

Breite 


pouoe 

Zoll 


1 31/32 
1 31/32 
1 31/32 

1 31/32 

2 23/64 
2 23/64 
2 23/64 
2 23/64 
2 23/64 
2 61/64 
2 61/64 
2 61/64 
2 61/64 

2 61/64 

3 35/64 
3 35/64 
3 35/64 
3 35/64 
3 35/64 

3 35/64 

4 21/64 
4 21/64 
4 21/64 
4 21  /64 
4 21/64 

4 21/64 

5 1/8 
5 1/8 


5/32 

13/64 

15/64 

9/32 

13/64 

15/64 

9/32 

5/16 

25/64 

9/32 

5/16 

25/64 

15/32 

9/16 

25/64 

15/32 

9/16 

5/8 

23/32 

51/64 

15/32 

9/16 

5/8 

23/32 

51/64 

61/64 

9/16 

5/8 

23/32 

51/64 

61/64 

17/64 


Boring 

Pereage 

Bohrung 


inch 

pouce 

Zoll 


1 1/16 
1 17/64 
1 17/64 
1 17/64 
1 17/64 
1 17/64 
1 17/64 
1 37/64 
1 37/64 
1 37/64 

1 37/64 


YAREK 

YARIL 


YARIL 

YAREK 


Weight  per  piece 
Poids  par  pi^ce 
Gewicht  pro  Stuck 


0,050 

0,060 

0,070 

0,075 

0,070 

0,080 

0,090 

0,105 

0,120 

0,160 

0,180 

0,210 

0,250 

0,290 

0,360 

0,400 

0,450 

0,500 

0,550 

0,600 

0,60 

0,68 

0,76 

0,84 

0,92 


SLOT  MILimG  CUriERS,  MIUEO 

FRJISES  A RAINURER  FRAISEES  '‘^1;'“'=  d acieh 

rUJNDU 


NUTENFRASER,  GEFRAST 


ACIER  RAPID E 

LEGIERTER 

WERKZEUGSTAHL 

SCHNELLSTAHL 


YARJA 

YARMO 


YARMO 

YARJA 


72 


<3 


Codeword 


YARPY 


SIDE  MIILIKG  CUTTERS 
WITH  TEETH  MILLED  OH  3 SIDES 


ALLOYED  CAST  STEEL 
HIGH  SPEED  STEEL 


YASAK 


FRAISES  LATERALES 
A DERTS  FRAiSLES  A 3 CUtFS 


ALLIAGE  D’ACIER 
FONDU 

ACIER  RAPIDE 


SCHEIBENFRASER 
AUF  3 SEITEH  GEZAHIT 


LEGIERTER 
WER  KZEUGST  A H L 
SCHNELLSTAHL 


Mot  de 
Code 


Drahtwort 


YARPY 

YASAK 

YARPY 

YASAK 


DIVIDED  SLOTIIHG  CUTTERS  WORKIKG  alloyed  cast  steel 

ON  3 SIDES  WITH  MILLED  TEETH  yatai. 


FRfilSES  LATERALES 
A DENTS  FRAISEES  A 3 COTES 


ALLIAGE  D ACIER 
FONDU 

ACIER  RAPID E 


GETEILTE  FRASER  AUF  3 SEITEN  l^gi^erter  werk- 

..  /jBIJOo  1 Arllj 

SCHNEIDEND  MIT  GEFRASTEH  ZAHNEN  schnellstahl 


YASUI* 

1 1 rail  t wort 

VAT  A I, 


Nominal 

diam-eter 

Diain6tre 

nominal 

Nenndurch- 

messer 


inch 

pouce 

Zoll 


Base  widtli 
i.argeur  de  base 
Grnndbreite 


2 23/04 
2 23/64 
2 61/64 
2 61/64 

2 61/64 

3 35/64 
3 35/64 

3 35/64 

4 21/64 
4 21/64 

4 21/64 

5 1/8 


5 1/8 

5 29/32 
5 29/32 
5 29/32 

5 29/32 

6 57/64 
6 57/64 
6 57/64 


61/64 
1 17/64 
1 27/64 


inch 

pouce 

Zoll 


Boring 

Percagt; 

Bohrung 


i Weight 
’ per  piece 
j Poids  par  pice 
I Oewicht 
i pro  Stuck 


3/32 

1/8 

9/64 


I 1 /16 
1 17/64 
1 17/64 
1 17/64 
1 17/64 
1 17/64 
1 17/64 
1 17/64 
1 17/64 
1 37/64 
1 37/64 
1 37/64 


SLOTTING  CUTTERS  WITH 
* CYLINDRICAL  SHANKS  (WOODRUFF  TYPE) 
^ FRAISES  A RAIHURER  (TYPE 
^ WOODRUFF]  A QUEUE  CYLIHDRIQUE 


alloyed  cast  steel 

HIGH  SPEED  STEEL 

ALLIAGE  D’ACIEH 
FONDU 

ACIER  RAPIDE 


, SCHLITZFRASER 
, ZYIINDRISCHEM 


MIT 

SCHAFT 


legierter  werk- 

zeugstahl 

schnellstahl 


Y A'l’K.M 

codeword 

YATEJI 

Mot  de 
Code 

AAPOT 

YATEM 

Drahtwort 

YAPO'r 


Width  X height 
according  to  Din  122 
Largeur  x hauteur 
selon  Din  122 
Breite  x Hohe 
gerna.s  Din  122 

Diameter 
of  cutter 
DiamOtre 
de  la  fraise 
Durchmesser 
des  Frasers 

Width  of 

Imrgeur 
de  la  fraise 
Breite 
des  Frasers 

Diameter 
of  shank 
DiamOtre 
de  la  queue 
Schaft- 
dureh- 
mcsser 

Total  length 
Longueur 
eniiere 
(Icsamtlange 

Weight 
per  piece 
Poids  par 
pif!Ce 
Oewicht 
pro  Stuck 

inch 

inch 

inch 

inch 

inch 

^Zol? 

llllli 

pouce 

Zoll 

mm 

pouce 

Zoll 

nun 

pouce 

Zoll 

mm 

Zoll 

hg 

2 X3,7 

5/64  X 9/64 

10 

25/64 

2 

5/64 

6 

15/64 

50 

1 31/32 

0,030 

2.5  X 3,7 

3/32  X 9/64 

10 

25/64 

2.5 

3/32 

6 

15/64 

50 

1 31/32 

O.OSOj 

3 X 3.7 

1/8  X 9/64 

10 

25/64 

3 

1/8 

6 

15/64 

50 

1 31/32 

0,030 

3x5 

1/8  X 13/64 

33/64 

1 /8 

10 

25/64 

50 

1 31/32 

0,035 

4x5 

5/32X  13/64 

13 

33/64 

5/32 

10 

25/64 

50 

1 31/32 

0.035 

3 x6,5 

1 ;S  X 1 /4 

16 

,5  /8 

1/8 

10 

25  /64 

55 

2 11/64 

0.040 

4 X 6,5 

5/32X  1/4 

16 

5/8 

4 

5/32 

to 

25/64 

55 

2 11/64 

0.04  0 

5 X 6.5 

13/64  X 1/4 

16 

5/8 

13/64 

10 

25/64 

55 

2 11/64 

0,040 

4 X 7,5 

5 ,'32  X 1 9 /64 

19 

3/4 

4 

5/32 

10 

25/64 

55 

2 1 1 /64 

0,050 

5 X7.5 

13/64  X 19/64 

19 

3/4 

5 

13/64 

10 

25/64 

55 

2 H/64 

0,055 

5X9 

13/64  X 23/64 

2'Z 

7/8 

5 

13/64 

10 

25/64 

60 

2 2.3/64 

0,060 

6X9 

15/64  X 23/64 

2*2 

7/8 

6 

15/64 

10 

25/64 

60 

2 23/64 

0,065 

8X9 

5/16x23/64 

22 

7/8 

8 

5/16 

10 

25/64 

60 

2 23/64 

0.065 

6x10 

15/64  X 25/64 

25 

63/64 

6 

15/64 

10 

25/64 

60 

2 23/64 

0.070 

6x11 

15  /64  X 7/16 

28 

1 7/64 

6 

15/64 

10 

25/64 

60 

2 23/64 

0.075 

8x11 

5/16X  7/16 

28 

1 7/64 

8 

5/16 

10 

25/64 

60 

2 23/64 

0.085 

8x13 

5/16  X 33/64 

32 

1 17/64 

8 

5/16 

10 

25/64 

60 

2 23/64 

0,090 

10x11 

25/64  X 7/16 

28 

1 7/64 

8 

25/64 

12 

25/64 

65 

2 9/16 

0.110 

10x13 

25/64  x 33/64 

32 

1 17/64 

10 

25/64 

12 

15/32 

65 

2 9/16 

0,120 

10x16 

1 25/32 

10 

25/64 

15/32 

65 

2 9/16 

0,170 

77 


YATBY 


YAUDZ 


SHANK  CUTTERS  WITH 
CYLINDRICAL  SHANKS 


ALLOYED  CAST  STEEL 
HIGH  SPEED  STEEL 


Godcworil 

YAUCY 


FRAISES  A QUEUE  AVEC  TIGE  d acieh 

CYLIHDHIQUE  ACIER  RAPIDE 


Mol  (If 
Code 


YATRY 

YAUCY 


SCHAFTFRASER  MIT 
ZYLINDRISCHEM  SCHAFT 


LEGIERTER  VVERK- 

ZEUGSTAflL 

SCHNELLSTAHr. 


YATRY 

UnililAVoil. 

YAU  C Y 


} 


_^ANR  CUTTERS  WITH  TAPER  SHANKS  alloyed  cast  steel 
HIGH  speed  steel 


^III^RAISES  A QUEUE  CONIQUE 
^?|CHAFTFRASER  MIT  KEGELSCHAFT 


ALLIAGE  D’ ACIER 
FONDU 

ACIER  RAPIDE 
LEGIERTER  WERK- 
ZEUGSTAHL 
SCHNELLSTAHL 


YAUni> 

YAUDZ 


YAUHD 

YAUDZ 


HEAVY  DUTY  SHANK  CUfTERS  WITH 
TAPER  SHANKS  AND  TWISTED  TEETH 


HIGH  SPEED  STEEL 


PRAISES  A QUEUE  CONiQUE  DE 
HAUTE  CAPACITE  A DENTS  TOURNEES 


ACIER  RAPIDE 


HOCHLEiSTUNGS-SCHAFTRASER  MIT 
XEGELSCHAFT  UND  SPiRALVERZAKNUNG 


SGHNELLSTAHL 


Codeword  YAUJF 

Mot  de  YAUJF 
Code 

Drahlworl  YAUJF 


Nominal 

diameter 

DiamStre 

nominal 

Nenndurchmesser 

Total  length 
Longueur  entiSre 
Ciesamtlange 

Length  of  the 
cutting  edge 
Longueur  de  la 
tranche  coupante 
Lange  der 
Schneidekante 

<'Morse» 

conus 

C6nc 

aMorsc" 

Morsekegel 

Weight  per  piece 
Poids  par  pi(-ce 
Gewicht 
pro  Stuck 

innh 

inch 

inch 

mm 

pouce 

Zoll 

mm 

pouce 

Zoll 

mm 

pouce 

Zoll 

No. 

kg 

to 

25/64 

100 

3 15/16 

28 

1 7/16 

, 

0,05 

12 

15/32 

105 

4 9/64 

32 

1 17/64 

1 

0,06 

14 

9/16 

105 

4 9/64 

32 

1 17/64 

1 

0,07 

16 

5/8 

1 15 

4 17/32 

36 

1 27/64 

2 

0,14 

18 

23/32 

120 

4 47/64 

40 

1 37/64 

2 

0.15 

20 

51/64 

125 

4 59/64 

45 

1 25/32 

2 

0,17 

22 

7/8 

125 

4 59/64 

45 

1 25/32 

2 

0,18 

25 

63/64 

150 

5 29/32 

50 

1 31  /32 

3 

0,36 

28 

1 7/64 

155 

6 7/64 

56 

2 13/64 

0.38 

32 

1 17/64 

165 

6 1/2 

63 

2 31/64 

0,50 

36 

1 27/64 

195 

7 11/16 

70 

2 3/4 

0,99 

40 

1 37/64 

195 

7 11/16 

70 

1,15 

SHANK  CUTTERS  FOR  T-SLOTS 
WITH  TAPER  SHANKS 

PRAISES  A QUEUE  GONIQUE 
POUR  LES  RAINURES  T 

SCHAFTFRASER  FOR  T-NUTEN. 
MIT  KEGELSCHAFT 


ALLOYED  CAST  STEEL 
HIGH  SPEED  STEEL 

ALLIAGE  D’ACIER 
FONDU 

ACIER  RAPIDE 

LEGIERTER  WERK- 

ZEUGSTAHL 

SGHNELLSTAHL 


A. 

YAURN 

YAUSP 

YAURN 

YAUSP 

YAURN 


YAUXT 
YAVAM 
YAU  XT 

YAVAM 

YAUXT 


80 


81 


DOUBLE  ANGLE  MORTISE 
MILLS 

PRAISES  POUR  MORTAISES 
DE  DEUX  COTES 

LANGLOCHFRASER 

ZWEISEITIG 


ALLOYED  CAST  STEEL 
HIGH  SPEED  STEEL 

ALLIAGE  D’ACIER 
FONDU 

ACIER  RAPIDE 

LEGIERTER  WERK- 

ZEUGSTAHL 

SCHNELLSTAHL 


MORTISE  MILLS  WITH 
CYLINDRICAL  SHANKS 
PRAISES  POUR  MORTAISES 
A QUEUE  CYLIHDRIQUE 

LANGLOCHFRASER 

Mil  ZYLIHDRISCHEM  SCHAFT 


ALLOYED  CAST  STEEL 
HIGH  SPEED  STEEL 


Nominal 

diameter 

Dlamfetre 

nominal 

Nenndurch- 

messer 


Diameter 
ol  Bbank 
Dlamfetre 
de  la  queue 
Schaftdurch- 
messer 


Total  length  Longueur  de  la 
Longueur  entidre  tranche 

Gesamtldnge  coupante 

Linge  der 
Schneidekante 


Weight  per 
piece 

Poids  par  piece 
Gewicht 
pro  Stuck 


Total  lengdi 
Longueur 
entifire 
Gesamtldnge 


licngth  of  the 
cutting  edge 
I.ongueur  de  la 
tranche  coupante 


Weight  per 
piece 

Poids  par  piece 
Gewicht 
pro  Stuck 


82 


MORTISE  MILLS  WITH  TAPER  SHARKS 

FRAISES  POUR  MORTAISES 
A QUEUE  COKIOUE 


ALLOY  KL)  CAS'l’  STLLl 


ALLIAGh:  D'ACILl? 
FONDL 

ACIEH  I {API  HE 


SMALL  SLOT  CUTTERS  WITH  ALLOYED  CAST  STEEL 

CYLINDRICAL  SHANKS  speed  steel 

PRAISES  A RAINURER,  alliage  d’acier 

FONDU 

PETITES,  A QUEUE  CYLIHORIQUE  acier  rapide 

KLEIH-RUTEKPRASER  legierter  werk- 

MIT  ZYLINDRISCHEM  SCHAFT  schnellsiluil 


ininal  diaiiifli-r  'I'utal  Icngtii  1 cutting'  edge 
Diainetre  T-oinj-ncur  onticri'  i Longueur  de  1 

nominal  ' . I tranche  coupan 


UiainetM  of 

Diainiitre  de  la 
queue 

Schafldurch- 

messer 


Total  length 
Longueur 
entidre 

•.  Oesaratiange- 


Poids  par  pi6ce 
Ge-wicht 
pro  Stuck 


81 


85 


IIIGLE  CUTTERS  WITH  CYLIRDRICfll  alloyed  cast  steel 
SHARKS  60°,  65°,  70°  HIGH  SPEED  STEEL 

PRAISES  AKGUL AIRES  A QUEUE  alliage  d acier 

CYLIRORIOUE  60°,  65°  70° 

’ ’ acier  rapide 

WIKKELPRASER  MIT  ZYIIRDRISCHEM  legierter  werk- 

SCHAPT  60°,  65°  70°  zeugstahl 

’ schnellstahl 


. Width  of 
cutter 

Largeur  de  la 
fraise 
Breite  des 
Frasers 


YAWOK/A-B 

YAWTY/A-B 


SIHGLE  ANGLE  CUTTERS 

PRAISES  ANGULAIRES 
D UN  CQTP 


ALLOYED  CAST  STEEL. 
HIGH  SPEED  STEEL 

ALLIAGE  D’ ACIER 
FONDU 

ACIER  RAPIDE 


EINSEIIIGER  WIRXELPRASER  LEGIERTER  WERK- 
ZEUGSTAHL 
SCHNELLSTAHL 


Nominal  diameter 
Diam6tre  nominal 
Nenndurchmesser 


Poids  par  pi6ce 
Gewicht 
pro  Stuck 


FORMED  CUTTERS 
FOR  CUTTING  REAMER-SLOTS 
FRAISES  FAGONNEES 
POUR  RAINURES  D’ALESOIRS 


ALLOYED  CAST  STEEL 
HIGH  SPEED  STEEL 


YA-YO 

YAYIlr 


DOUBLE  ANGLE  CUTTERS 
FOR  SPIRAL  SLOTS 


ALLOYED  CAST  STEEL 
HIGH  SPEED  STEEL 


ALLIAGE  D’ACIER 
FONDU 

ACIER  RAPIDE 


FORMFRASER  FUR  NUTEH 
VON  REIBAKLEN 


LEGIBRTER  WERK- 

ZEUGSTAHL 

SCHNELLSTAHL 


YAYIR 

YAYGD 


FRAISES  ANGULAIRES  DE  DEUX  COTES  alliage  d agier 

FONDU 


YAYMK 

YAYLI 


POUR  LES  RAINURES  SPIRALES 


AGIER  RAPIDE 


DOPPELSEITIGER  WINKELFRASER 
FiiR  SPIRAL-NUTEN 


LEGIERTER  WERK- 

ZEUGSTAHL 

SGHNELLSTAHL 


YAYMK 

YAYKl 


Diameter  ol  cutter 
Dlam6tre  de  la 
fralse 

Durchmesser 
des  Frasers 


^ZolT 


Width 

Largeur 

Breite 


inch 

pouce 

Zoll 


Boring 

Pcrcage 

Bohrung 


^Zolf 


Weight  per  piece 
Poids  par  pifice 
aewicht  pro  Stilck 


0,090 

0,170 


Nominal  diameter 
DiamStre  nominal 
Nenndurchmesser 

Angle  of  cutter 
Angle  de  la 
fraise 

Fraserwinkel 

Width 

Largeur 

Breite 

Boring 

Percage 

Bohrung 

Weight 
per  piece 
Poids  par 
piOce 
Gewicht 
pro  Stuck 

""" 

pouce 

Zoll 

P 

mm 

inch 

pouce 

Zoll 

mn. 

pouce 

Zoll 

kg 

50 

1 31/32 

33“ 

12“ 

13 

33/64 

16 

5/8 

0,08 

50 

1 31/32 

45“ 

15“ 

13 

33/64 

16 

5/8 

50 

1 31/32 

50“ 

15“ 

13 

33/64 

16 

5/8 

0,08 

50 

1 31/32 

55“ 

15“ 

13 

33/64 

16 

5/8 

0,09 

50 

1 31/32 

60“ 

15“ 

13 

33  /64 

16 

5/8 

50 

1 31/32 

65“ 

15“ 

13 

33/64 

16 

5/8 

50 

1 31/32 

70“ 

20“ 

14 

9/16 

16 

5/8 

0,10 

50 

1 31/32 

75“ 

25“ 

16 

5/8 

16 

0/8 

0,11 

65 

2 9/16 

33“ 

12“ 

18 

23/32 

22 

7/8 

0,17 

65 

2 9/16 

45“ 

15“ 

18 

23/32 

22 

7/8 

0,19 

65 

2 9/16 

50“ 

15“ 

18 

23/32 

7/8 

0,21 

65 

2 9/16 

65“ 

15“ 

18 

23/32 

T/H 

0,22 

65 

2 9/16 

60“ 

15“ 

18 

23/32 

22 

7/8 

0,23 

65 

2 9/16 

: 65“ 

15“ 

18 

23/32 

I'l 

7/8  1 

0,24 

65 

2 9/16 

70“ 

20“ 

18 

23/32 

-1-2 

7/8 

0,28 

65 

2 9/16 

75“ 

25“ 

18 

23/32 

12 

7/8 

0,30 

80 

. 3 5/32 

45“ 

15“ 

30 

1 3/16 

11 

1 1/16 

0,30 

80 

3 5/32 

50“ 

15“ 

30 

1 3/16 

11 

1 1/16 

0,32 

80 

3 5/32 

50“ 

15“ 

30 

1 3/16 

-11 

1 1/16 

0,33 

95 

3 47/64 

55“ 

15“ 

30 

1 3/16 

11 

1 1/16 

0,90 

95 

3 47/64 

60“ 

15“ 

30 

1 3/16 

-21 

1 1/16 

0,92 

95 

3 47/64 

65“ 

15“ 

30 

1 3/16 

1 1/16 

0,94 

FRONT  ANGLE  CUHERS  50° 

PRAISES  AR6ULAIRES 
FRONTALES  50° 
WINRELSTIRNFRlSER  50° 


Nominal  diameter 
Diam«  tre  nominal 
Nenndurchin  esser 


ALLOYED  CAST  STEEL 
HIGH  SPEED  STEEL 

ALLIAGE  D’ACIER 
FONDU 

AGIER  RAPIDE 

LEGIERTER  WERK- 

ZEUGSTAHL 

SCHNELLSTAHL 


PRISM  CUTTERS,  MILLED 

PRAISES  PRISMATIQUES 

PRISMENFRASER 
MIT  GEFRASTEN  ZAHNEN 


ALLOYED  AST  STEEL 
HIGH  SPEED  STEEL 

ALLIAGE  D’ACIER 
FONDU 

ACIER  RAPIDE 
LEGIERTER  WERK- 
ZEUGSTAHL 
SCHNELLSTAHL 


i Weight  per  piece 
Poids  par  pitee 
Gewicht  pro  Stuck 


N’oininal  diameter 
DiainStre  nominal 
Nenndurchmesser 


ALLOYED  CAST  STEEL 
HIGH  SPEED  STEEL 


FORMED  CUTTERS  FOR  CUTTING 
TUP  SLOTS 


FRmSES  FflCONHEES  POUR  FRflISER  alliage  d’acier 
LES  RAINURES  DE  TARflUDS  Icier^rapidr 


FORMED  CUTTERS  FOR  CUTTING 
DRILL  FLUTES 


alloyed  cast  steel 

HIGH  SPEED  STEEL 


FRAISES  FACONNEES  POUR  FRAISER  LES  d acier 

RAINURES  DE  FORETS  HELICOIDAUX  acier  rapidf 


FORMFRASER  ZUM  EINFRASEN  VON 
GEWINDEBOHRNUTEN 


Diiiicnsions  of  Laps  to  be  inilleil 
Dimensions 
des  tarauds  Si  fraiser 
Dimensionen  der  zu  frasenden 
Gewindebohrer 


LEGIERTER  WERK- 

ZEUGSTAHL 

SCHNELLSTAHL 


Diameter 
of  cutler 
DiamStre 
de  la  f raise 
Durchmesser 
des  Frasers 


-1  15/64  65  2 9/16 

-1  23/64  65  2 9/10 

-1  15/32  65  2 9/16 

-1  19/32  65  2 9/16 


FORMFRASER  ZUM  EINFRASEN 
VON  SPIRALBQHRUNGEN 


Dimensions 

of  twist  drills  to  be  milled 
Dimensions 

des  forcts  li61icoidaux  ii 
fraiser 


ACIER  RAPIDE 

LEGIERTER  WERK- 

ZEUGSTAHL 

SCHNELLSTAHL 


45  1 49/64  5 

45  1 49/64  5.5 

45  1 49/64  6 

50  1 31/32  6,5 

50  1 31/32  7,5 

50  1 31/32  8.5 

55  2 11/64  9.5 

55  2 11/64  10 

60  2 23/64  tl 

60  2 23/64  12,5 


YBAG'i' 


Pimensions 

of  twist  driiisto  be  milled 
Dimensions 
des  forets  Mlicoidaux 

Dimensionen  der  zu  frasen- 
den  Splralbohrer 

Diameter 
of  cutter 
Diani6tre 
de  la  fraise 
Durchmesser 
des  Frasers 

Width 

Largeur 

Breite 

Boring 

Percage 

Bohrung 

Weight 
per  piece 
Folds 
par  pi6ce 
Gewicht 
pro  Stiick 

innh 

inch 

inch 

inch 

nun 

Zoll 

mm 

pouce 

Zoll 

mm 

pouce 

Zoll 

mm 

pouce 

Zoll 

kg 

27,1—28,5 

1 1/16—1  1/8 

75 

2 61/64 

18,5 

47/64 

22 

7/8 

0,37 

28,6—30 

1 1/8  —1  3/16 

80 

3 5/32 

19,5 

49/64 

22 

7/8 

0,45 

30,1—32 

1 3/16—1  17/64 

80 

3 5/32 

20,5 

13/16 

22 

7/8 

0,45 

32,1—34 

1 15/64—1  11/32 

85 

3 23/64 

22 

7/8 

27 

1 1/16 

■ 0,54 

34,1 — 36 

1 11/32—1  27/64 

85 

3 23/64 

23 

29/32 

27 

1 1/16 

0,56 

36,1 — 38 

1 27/64—1  1/2 

•90 

3 35/64 

24,5 

31/32 

27 

1 1/16 

0,70 

38,1—40 

1 1/2  —1  37/64 

90 

3 35/64 

26 

1 1/32 

27 

1 1/16 

0,70 

40,1 — 42 

1 37/64—1  21/32 

95 

3 47/64 

27 

1 1/16 

27 

1 1/16 

0,85 

42,1—44 

1 21/32 — 1 47/64 

95 

3 47/64 

28 

1 7/64 

27 

1 1/16 

0,88 

44,1—46 

1 47/64—1  13/16 

100 

3 15/16 

30 

1 3/16 

27 

1 1/16 

1,00 

46,1—48 

1 13/16—1  57/64 

100 

3 15/16 

31,5 

1 15/64 

27 

1 1/10 

1,01 

48,1—50 

1 57/64—1  35/32 

105 

4 9/64 

33 

1 19/64 

27 

1 1/16 

1,16 

50,1—52 

1 31/32—2  3/64 

105 

4 9/64 

34 

1 11/32 

27 

1 1/16 

1,24 

52,1—54 

2 3/64—2  1/8 

120 

4 23/32 

35,5 

•1  26/64 

32 

1 17/64 

1,68 

54,1—56 

2 1/8—2  13/64 

120 

4 23/32 

37 

1 29/64 

32 

1 17/64 

1,69 

56,1 — 58 

2 13/64—2  9/32 

125 

4 59/64 

38 

1 1/2 

32 

1 17/64 

1,83 

58,1 — 60 

2 9/32—2  23/64 

125 

4 59/64 

39,5 

1 9/16 

32 

1 17/64 

1,84 

60,1—62 

2 23/64—2  7/16 

130 

5 1/8 

41 

1 39/64 

32 

1 17/64 

2,00 

62,1 — 64 

2 7/16—2  33/64 

130 

5 1/8 

42 

1 21/32 

32 

1 17/64 

2,01 

64,1—66 

2 17/32—2  19/32 

135 

5 5/16 

43,5 

1 23/32 

32 

1 17/64 

2,20 

66,1—68 

2 39/64—2  43/64 

135 

5 5/16 

45 

1 49/64 

32 

1 17/64 

2,21 

68,1—70 

2 11/16—2  3/4 

140 

5 33/64 

46,5 

1 53/64 

40 

1 37/64 

2,40 

70,1 — 72 

2 49/64—2  53/64 

140 

5 33/64 

48 

1 57/64 

40 

1 37/64 

2,41 

72,1 — 74 

2 27/32—2  29/32 

145 

5 45/64 

49 

1 59/64 

40 

1 37/64 

2,60 

74,1 — 76 

2 59/64—2  63/64 

145 

5 45/64 

50,5 

2 63/64 

40 

1 37/64 

2,61 

76,1 — 78 

3 —3  5/64 

150 

5 29/32 

51,5 

2 1/32 

40 

1 37/64 

2,85 

78,1 — 80 

3 5/64—3  5/32 

150 

5 29/32 

53 

2 3/32 

40 

1 37/64 

2,86 

80,1—83 

3 5/32—3  17/64 

155 

5 7/64 

54,5 

2 9/64 

40 

I 37/64 

3,10 

83,1—86 

3 17/64—3  25/64 

155 

1 

j 

5 7/64 

56,5 

2 7/32 

4 0 

1 37/64 

3,11 

94 


FORMED  CUTTERS 
FOR  CUTTillG  WRENCHES 
FRIIISES  FACONNEES  POUR 
FRAISER  LES  CLEFS 

FORMFRaSLR  ZUM  EINFRlSEN  VON 
SCHRAUBENSCHLOSSELN 


ALLOYED  CAST  STEEL 
HIGH  SPEED  STEEL 

ALLIAGE  D’ACIER 
FONDU 

ACIER  RAPIDE 

LEGIERTER  WERK- 

ZEUGSTAHL 

SCHNELLSTAHL 


Codeword 


Mol  de 
Code 


YEADZ 

YEACY 

YEAUZ 


YEADZ 


Diameter  of  cutter 
Diametre  de  la  fraise 
Durchmesser  des 
Frasers 

Widlh 

Largeur 

Breitc 

Boring 

Percage 

Bohrung 

Weight  per  piece 
Poids  par  piece 
Gewicht 
pro  Stuck 

incii 

inch 

inch 

Him 

'zolY 

mm 

’zo'lT 

min 

pouce 

Zoll 

kg 

45 

1 49/64 

6 

15/64 

16 

5/8 

0,050 

50 

1 31/32 

7 

9/32 

IG 

5/8 

0,075 

50 

1 31/32 

8 

5/16 

16 

5/8 

0,080 

60 

2 23/64 

9 

23/64 

22 

7/8 

0,120 

65 

2 9/16 

10 

25/64 

22 

7/8 

0,140 

65 

2 9/16 

11 

7/16  ■ 

22 

7/8 

U.160 

65 

2 9/16 

12 

15/32 

22 

7/8 

0,180 

70 

2 3/4 

14 

9/16 

22 

7/8 

0,290 

75 

2 61/64 

17 

43/64 

22 

7/8 

0,330 

80 

3 S/32 

19 

3/4 

22 

7/8 

0,430 

90 

3 35/64 

22 

7/8 

27 

1 1/16 

0,650 

95 

3 4 7/64 

24 

61/64 

27 

1 1/16 

0,690 

105 

4 9/64 

27 

1 1/16 

27 

1 1/16 

1,150 

105 

4 9/64 

30 

1 3/16 

27 

1 1/16 

1,380 

110 

4 21/64 

32 

1 17/64 

27 

I 1/16 

1,450 

120 

4 23/32 

36 

,1  27/64 

27 

1 1/16 

1,560 

140 

5 33/64 

41 

1 39/64 

32 

1 17/64 

3,500 

145 

5 45/64 

46 

1 13/16 

32 

1 17/64- 

4,200 

150 

5 29/32 

50 

1 31/32 

32 

1 17/64 

4,800 

172 

6 49/64 

55 

2 11/64 

40 

1 37/64 

5,400 

180 

7 3/32 

60 

2 23/64 

40 

1 37/64 

5,800 

190 

7 31/64 

65 

2 9/16 

40 

1 37/64 

6,400 

200 

7 7/8 

70 

2 3/4 

40 

1 37/64 

7.600 

210 

8 17/64 

75 

2 61/64 

40 

1 37/64 

8,200 

235 

.9  1/4 

80 

3 5/32 

50 

1 31/32 

10,400 

95 


FORMED  CUITERS,  SEMiCIRCUiaR, 
CONVEX 


ALLOYED  CAST  STEEL 
HIGH  SPEED  STEEL 


Codeword 


YEANK 


FORMED  CUTTERS  FOR  CUTTING  alloyed  cast  steel 
COUNTERSINK  SLOTS  speed  steel 


Codeword 


YEAHD 

YEAJF 


FRAISES  FBCOHNEES 
POUR  FRAISER  LES  BOULOKS 


ALLIAGE  D’ACIER 
FONDU 

ACIER  RAPIDE 


Mot  de 
Code 


YEAHD 

YEAJF 


FORMFRASER  ZUM  EINFRASEH 
VON  SENKERN 


LEGIERTER  WER  K- 

ZEUGSTAHL 

SCHNELLSTAHL 


YEAHD 

Dralitwort 

YEAJF 


FRAISES  FACONNEES  POUR  FORMES 
HEMICIRCULAIRES,  CONVEHXES 


ALLIAGE  D’ACIER 
FONDU 

ACIER  RAPIDE 


FORMFRASER  FUR 
HIILBKREISPROFILE,  80NVEX 


LEGIERTER  WERK- 

ZEUGSTAHL 

SCHNELLSTAHL 


Mot  de 
Code 


Dralitwort 


YEASP 

YEANK 

YEASP 

YEANK 

YEASP 


Radius 

Rayon 

Halbmesser 

Diameter  of 
cutter 
Diamfitre 
de  la  fraise 
Durchmesser 
des  Frasers 

Width 

Largeur 

Breite 

Boring 

Per^age 

Bohrung 

Weight 
per  piece 
Polds  par 
pl6ce 
Gewicht 
pro  Stuck 

Incli 

inch 

Ttip.Ti 

inch 

pouce 

Zoll 

mill 

^zoii'^ 

mui 

pouce 

Zoll 

mm 

pouce 

Zoll 

kg 

1,6 

1/16 

50 

1 31/32 

3,2 

1/8 

22 

7/8 

0,040 

2 

3/32 

50 

1 31/32 

4 

11/64 

22 

7/8 

0,045 

2.5 

7/64 

50 

1 31/32 

5 

13/64 

22 

7/8 

0,055 

1/8 

50 

1 31/32 

6 

15/64 

22 

7/8 

0,065 

4 

11/64 

56 

2 7/32 

8 

21/64 

22 

7/8 

0,100 

5 

13/64 

63 

2 31/64 

10 

13/32 

22 

7/8 

0,160 

6 

15/64 

63 

2 31/64 

12 

31/64 

22 

7/8 

0,210 

8 

21/64 

70 

2 49/64 

16 

41/64 

22 

7/8 

0,360 

10 

13/32 

90 

3 35/64 

20 

51/64 

27 

1 5/64 

0,660 

12 

31/64 

90 

3 35/64 

24 

61/64 

27 

i 5/64 

0,800 

16 

41/64 

110 

4 11/32 

32 

1 17/64 

32 

i 17/64 

1,250 

18 

23/32 

110 

4 11/32 

36 

1 27/64 

32 

1 17/64 

1,500 

20 

51/64 

125 

4 59/64 

40 

1 37/64 

40 

1 37/64 

1,850 

.1 


96 


7 Forg^csold  szcrsz&tnok 


97 


FORMED  CUTTERS,  SEMICIRCULRR,  alloyed  cast  steel 
CONCAVE  high  speed  steel 


YEAWS 

YEAXT 


PRAISES  FACONNFES  POUR 
FORMES  HEMICiRCULAIRES. 
CONCAVES 

FORMFRASER  FUR 
HALBKREISPROFiLE,  KQNKAV 


ALLIAGE  D’ACIER 
FONDU 

ACIER  RAPIDE 

LEGIERTER  WERK- 

ZEUGSTAHL 

SCHNELLSTAHL 


YEAWS 

YEAXT 

YEAWS 

YEAXT 


Radius 

Rayon 

Halbmesser 


inch 

pouce 

Zoll 


inch 

pouce 

Zoll 


1/16 

1^16 

5/64 

3/32 

1/8 

9/64 

6/32 

13/64 

15/64 

1/4 

9/32 

5/16 

23/64 

3/8 

25/64 

7/16 

15/32 

33/64 

9/16 

5/8 


Width 

Largeur 

Breite 


2 11/64 
2 11/64 
2 11/64 
2 11/64 
2 31/64 
2 31/64 
2 31/64 
2 31/64 
2 49/64 
2 49/64 

2 49/64 

3 5/32 
3 35/64 
3 35/64 
3 35/64 
3 15/16 
3 15/16 
3 15/16 

3 15/16 

4 11/32 
7 59/64 
7 11/64 


inch 

pouce 

Zoll 


5/16 
5/16 
23/64 
25/64 
15/32 
9/16 
5/8 
51/64 
61/64 
1 1 /32 
1 7/64 
1 17/64 
1 27/64 
1 1/2 
1 37/64 
1 21/32 
1 47/64 
1 13/16 

1 31/32 

2 13/64 
2 7/16 
2 3/4 


Boring 

Percage 

Bohrung 


inch 

pouce 

Zoll 


1 1/16 
1 1/16 
1 1/16 
1 1/16 
1 1/16 
1 1/16 
1 17/64 
1 17/64 
1 17/64 


Weight 
per  piece 
Poids  par  pi6ce 
Gewicht 
pro  Stuck 


0,080 

0,080 

0,090 

0,100 

0,180 

0,190 

0,200 

0,290 

0,380 

0,390 

0,400 

0,500 

0,750 

0,770 

0,790 

0,870 

0,950 

1,000 

1,050 

1,200 

1,430 

1,750 


GEAR  CUITERS  P.  A.  20° 

FRAISES  POUR  ROUES 
DEHIEES,  ANGLE  20° 

ZAHNFORMFRASER. 
EIHGRlFFSWiKKEL  VON  20° 


ALLOYED  CAST  STEEL 
HIGH  SPEED  STEEL 

ALLIAGE  D’ACIER 
FONDU 

ACIER  RAPIDE 

LEGIERTER  WERK- 

ZEUGSTAHL 

SCHNELLSTAHL 


YEBBO 

YEBIZ 

YEBBO 

YEBIZ 

YEBBO 


El 


(le  la  Iraisc 
Durchniesser 
des  Frasers 


per  set  W'eifrlil  per  piece 
Pieces  par  Poids  par  piece 


WORM  HOBS  FOR  MILLING 

CHGLE  OF  CONIflCI  15°  OR  20°  speed  steel 

FRAISES  CYLINDRiOUES  POUR  alliage  d acier 
ROUES  DflHlEES,  ANGLE  DE  vpide 

L’EHGREHEMENT  15°  OU  20°  rapide 


EIHGRIfFSWIHKEL  15°  ODER  20°  schnellstahl 


Diameter 
of  cutter 
Diamfetre 
de  la  fraise 
Durchmesser 
des  Frasers 


55  -2  11/64 

55  2 11/64 

55  2 11/64 

60  2 23/64 

60  2 23/64 

65  2 9/16 

65  2 9/16 

70  2 3/4 

70  2 3/4 

.75  2 61/64 

75  2 61/64 

80  3 5/32 

85  323/64. 

90  3 35/64 

95  3 47/64 

100  3 15/16 

100  4 21/64 


Module 

Module. 

Modul 

Diameter 
of  cutter 
Diametre 
de  la  fraisi; 
Durehinessc]’ 
des  Frasers 

1 

Width  . 
hargeur 
Breite 

1 Uolirimg 

W'eiglit 
per  piece 
Folds  par 
pi6ce 
Ciewicht 
liro  Stuck 

inch 

inch 

inch 

meh 

pouce 

Zoll 

mm 

pouce 

Zoll 

mill 

pouce 

Zoll 

mm 

kg 

8 

5/16 

115 

4 17/32 

130 

5 1/8 

32 

j 1 17/64 

.3;.>4r, 

9 

23/64 

120 

4 23/32 

145 

3 45/64 

32 

1 17/64 

3,600 

10 

25/64 

135 

5 5/16 

160 

6 19/64 

32 

1 17/64 

4,000 

11 

7/16 

140 

5 32/64 

175 

6 57/64 

40 

1 37/64 

4,500 

12 

15/32 

150 

5 29/32 

190 

7 31  /64 

40 

1 37/6-i 

4.800 

13 

33/64 

155 

6 7/64 

205 

8 5/6  4 

4 0 

1 37/64 

5,200 

14 

9/16 

160 

6 19/64 

220 

8 M ;32 

4 0 

1 37/64 

6.500 

15 

19/32 

170 

6 11/15 

235 

9 1 /4 

40 

1 37/64 

7,300 

16 

5/8 

175 

6 57/64 

250 

9 27/32 

40 

1 37/64 

8,500 

18 

45/64 

200 

7 7/8 

280 

11  1/32 

50 

1 21/32 

10.200 

20 

51/64 

210 

8 17/64 

300 

11  13/16 

50 

1 21/32 

1.3,000 

22 

7/8 

220 

8 21/32 

330 

13 

50 

1 21/32 

20.000 

24 

61/64 

230 

9 1/16 

350 

13  25/32 

j 

■ 

50 

1 21/32 

25,000 
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MILLING  CUTTER  FOR  VILYE-SENT 
15°  30°  60°  75° 

FRIiSES  POUR  SOUPAPE  A FRAiSER 
LES  SIEGES  15°  30°  60°  75° 


ALLOYED  CAST  STEEL  Codeword  YEBWA 


ALLIAGE  D’ACIER 
FONDU 


YENTlLSITZFRfiSER 
15°  30°  60°  75° 


Drahtwort  YEBWA 


pouce.  Zoll  1 ^ 1 1 1 2 1 3 1 4 

1 

0 

0,015  625 
0,031  25 
0,046  875 
0,062  5 
0,078  125 
0,093  75 
0,109  375 
0,125 

0,140  625 
0,156  25 
0,171  875 
0,187  5 
0,203  125 
0,218  75 
0,234  375 
0,25 

0,265  625 
0,281  25 
0,296  875 
0,312  5 
0,328  125 
0,343  75 
0,359  375 
0,375 

0,390  625 
0,406  25 
0,421  875 
0,437  5 
0,453  125 
0,468  75 
0,484  375 
0,5 

0,515  625 
0,531  25 
0,546  875 
0,562  5 
0,578  125 
0,593  75 
■ 0,609  375 
0,625 

0,640  625 
0,656  25 
0,671  875 
0,687  5 

0,703  125 
0,718  75 
0,734  375 
0,75 

0,765  625 
0,781  25 
0,796  875 
0,812  5 

0,828  125 
0,843  75 
0,859  375 
0,875 

0,890  625 
0,906  25 
0,921  875 
0,937  5 

0,953  125 
0,968  75 
0,984  375 

0 

0,396  9 
0,793  8 
1,190  6 
1,587  5 
1,984  4 
2,381  2 
2,778  1 
3,175  0 
3,571  9 
3,968  8 
4,365  6 
4,762  5 
5,159  4 
5,556  2 
5,953  1 
6.350  0 
6,746  9 
7,143  8 
7,540  6 
■ 7,937  5 
8,334  4 
8,731  2 
9,128  1 
9,525  0 
9,921  9 
10,318  8 
10,715  6 
11,112  5 
11,509  4 

1 1,906  2 
12,303  1 
12,700  0 
13,096  9 
13,493  8 
13,890  6 
14,287  5 
14,684  4 
15,081  2 
15,478  1 
15,875  0 
16,271  9 
16,668  8 
17,065  6 
17,462  5 
17,859  4 
18,256  2 
18,653  1 
19,050  0 
19,446  9 
19,843  8 
20,240  6 
20,637  5 
21,034  4 
21,431  2 
21,828  1 
22,225  0 
22,621  9 
23,018  8 
23,415  6 
23,812  5 
24,209  4 
24,606  2 
25,003  1 

25,400  0 
25,796,9 
26,193  8 
26,590  6 
26,987  5 
27,384  4 
27,781  2 
28,178  1 
28,575  0 
28,971  9 
29,368  8 
29,765  6 
30,162  5 
30,559  4 
30,956  2 
31.,353  1 
31,750  0 
32,146  9 
32.543  8 
32.940  6 
33,337  5 
33,734  4 
34,131  2 
34,528  1 
34,925  0 
35,321  9 
35,718  8 
36,115  6 
36,512  5 
36,909  4 
37,306  2 
37,703  1 
38,100  0 
38,496  9 
38.893  8 
39:290  6 
39,687  5 
40,084  4 
40,481  2 
40,878  1 
41,275  0 
41,671  9 
42,068  8 
42,465  6 
42,862  5 
43,259  4 
43,656  2 
44,053  1 
44,450  0 
44,846  9 
45,243  8 
45,640  6 
46,037  5 
46,434  4 
46,831  2 
47,228  1 
47,625  0 
48,021  9 
48,418  8 
48,815  6 
49,212  5 
49,609  4 
50,006  2 
50,403  1 

50.800  0 
51,196  9 
51,593  8 
51,990  6 
52,387  5 
52,784  4 
53,181  2 
53,578  1 
53,975  0 
54,371  9 
54,768  8 
55,165  6 
55,562  5 
55,959  4 
56,356  2 
56,753  1 
57,150  0 
57,547  9 
57,943  8 
58,340  6 
58,737  5 
59,134  4 
59,531  2 
59,928  1 
60,325  0 
60,721  9 
61,118  8 
61,515  6 
61,912  5 
62,309  4 
62,706  2 
63  103  1 
63,500  0 
63,896  9 
64,293  8 
64,690  6 
65,087  5 
65,484  4 
65,881  2 
66,278  1 
66,675  0 
67,071  9 
67,468  8 
67,865  6 
68,262  5 
68,659  4 
69,056  2 
69,453  1 
69,850  0 
70,246  9 
70,643  8 
71,040  6 
71,437  5 
71,834  4 
72,231  2 
72,628  1 
73,025  0 
73,421  9 
73,818  8 
74,215  6 
74,612  5 
75,009  4 
75,406  2 
75,803  1 

76.200  0 
76,596  9 
76,993  8 
77,390  6 
77,787  5 
78,184  4 
78,581  2 
78,978  1 
79,375  0 
79,771  9 
80,168  8 
80,565  6 
80,962  5 
81,359  4 
81,756  2 
82,153  1 
82.550  0 
82,946  9 
83,343  8 
83,740  6 
84,137  5 
84,534  4 
84,931  2 
85,328  1 
85,725  0 
86,121  9 
86,518  8 
86,915  6 
87,312  5 
87,709  4 
88,106  2 
88,503  1 
88,900  0 
89,296  9 
89,693-8 
90,090  6 
90,487  5 
90,884  4 
91,281  2 
91,678  1 
92,075  0 
92,471  9 
92,868  8 
93.265  6 
93,662  5 
94,059  4 
94,456  2 
94,853  1 
95.250  0 
95,646  9 
96,043  8 
96,440  6 
96.837  5 
97;234  4 
97,631  2 
98,028  1 
98,425  0 
98,821  9 
99,218  8 
99,615  6 
100,012  5 
100,409  4 
100,806  2 
101,203  1 

101,600  0 
101,996  9 
102,333  8 
102,790  6 
103,187  5 
103,584  4 
103,981  2 
104,378  1 
104,775  0 
105,171  9 
105,568  8 
105,965  6 
106,362  5 
106,759  4 
107,156  2 
107,553  1 
107,950  0 
108,346  9 
108,743  8 
109,140  6 
109,537  5 
109,934  4 
110,331  2 
110,728  1 
111,125  0 
111,521  9 
111,918  8 
112,315  6 
112,712  5 
113.109  4 
113,506  2 
113,903  1 
114,300  0 
114,696  9 
115,093  8 
115,490  6 
115,887  5 
116,284  4 
116,681  2 
117,078  1 
117,475  0 
117,871  9 
118,268  8 
118,665  6 
119.062  5 
119,459  4 
119.850  2 
120;253  1 
120,650  0 
121,046  9 
121,443  8 
121,840  6 
122,237  5 
122,634  4 
123,031  2 
123,428  1 
123,825  0 
124,221  9 
124,618  8 
125,015  6 
125,412  5 
125,809  4 
126,206  2 
126,603  1 

12 

12 

12 

12, 

128 

12 

13C 

13C 

130 

131 

131 

132 
132 

132 

133 

133 

134 
134 

134 

135 

135 

136 
136 

136 

137 

137 

138 
138 

138 

139 
139 
140: 

i4o: 

i4o: 

i4i; 

141, 

142, 
142, 

142, 

143, 

143, 

144, 
144, 

144, 

145, 

145, 

146, 
146, 

146, ; 

147, ' 

147.1 

148.1 
148,. 

148.1 
149,; 

149, f 

150,  ( 

150, ^ 

150.1 

151, ; 

151.1 

152, ( 

1 next  page  Suite  4 la  page  prochaine  Fortsetzung  auf  der  nachsten 


STAT 


STROM;  SPANNUNGS, 
UNO  WIDERSTANDSMESSER 


MIITRDtKEIIGtEICHillCHTER 
rVPE  147  »8«V 


yisf/ess/ 


Afiwfiiiaiing 

Das  Univeraalinstrimient  Type  147.URAV  ist  besonders 
in  der  Schwachstrom-Messtechnik  /Himdfunktechnik , 
Elektronik,  Hachrichtenwesen,  Television  usw./  ge- 
brMnchlich. 

Infolge  seines  hohen  inneren  ffiderstandes  /20.000 
Ohq/Volt  bei  Grleich-  und  ffechselstroi^/  ist  es  in  den 
obigen  Arbeitsgebieten  ein  unentbehxliches  Gerat. 

Hit  seinen  eingebauten  52  Messbereicben  ist  das  In- 
strument zur  Messung  von  Gleich-  und  r/echselstromen, 
sowie  von  Gleich-  und  Wechselspannungeu,  von  niedri- 
gen  und  hohen  ohmischen  Widersthnden,  femer  zur  Be- 
stimnrung  der  Charakteristik  von  elektrischen  Maschi- 
nen  und  ^paraten,  und  schliesslich  zur  D^pfungsmes- 
sung  vorziiglich  geeignet. 

Durch  geschickte  Wahl  der  Messmoglichkeiten  und  -be- 
reiche  ist  dieses  vielseitige  Messinstrument  heute 
bereits  als  unentbehrliches  Hilfsmittel  in  Laborato- 
rien,  Werksthtten,  im  ausseren  Dienst,  fur  Femsprech- 
und  Rundfunkmesswagen,  fiir  Blektrotechniker  und  Rund- 
funkmonteure  zu  betrachten,  wo  ausser  den  Werkzeugen 
auch  ein  solides  TJniversalinstrument  erforderlich  ist. 

Das  Instrument  147  DRAV  ist  eigentlich  hochemp- 
findliches,  tragbares  Universalinstrument  mit  Gleich- 
richter,  sowie  entsprechenden  Umschaltem;  in  der 
Wechselstromstellung  ist  das  Gerat  tiber  einen  Kuprox- 
Gleichrichter  in  GrAtzschaltung  an  den  zu  messenden 
Wechselstromkreis  angeschlossen. 

Das  GerSt  ist  in  einem  braunen  Bakelitgehause  von  ca. 
260  X 200  X 140  mm  untergebracht  /Abb.  1/  dessen 
Schutzdeckel  nach  Ibsen  der  seitlichen  federnden 
Klammem  abnehmbar  ist. 
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Die  zur  ffideretandsaesaung  nbtige  Batterie  ist  von 
aussen  leicht  zuganglich  und  'bei  Erschbpfung  leicht 
auswechselbar.  Der  hiefur  vorgesehene  Raum  ist  vom 
Innenraum  des  Instruments  hermetisch  abgescfaloasen. 
iViderstandsmessungen  erfolgen  mit  den  eingesetzten 
Trockenbatterien,  u.zw.  1 St.  it5  V und  3 St.  4,5  V 
/Abb.  5/. 


Abb,  3 

Auf  der  achwarzen,  gepressten  Bakelit-Bedienungsplat- 
te  befinden  sich  die  Klemmen  "A",  "ka",  "V"  und 

"5  kV”  /Abb.  4/.  Die  ELemme  "5  kV”  ist  mit  einem  ro- 
ten  Schild  ^ herrorgehoben.  An  der  Bedienungsplatts 
befinden  sich  femer  das  mit  "a."  bezeichnete,  mit 
Drehknopf  irersehene  Potentiometer  sowie  der  bei  VYider- 
standsmessungen  verwendete  Druckknopfschaltsr.  Unten 
an  der  Bedienuagsplatte  sind  die  Schalter  angeordnet. 
Links  befindet  sich  der  Ilmschalter  der  Strommesagren- 
sen,  mit  12  Stellungen,  in  der  liitte  der  Stroir-.artun^ 
schalter,  mit  9 Stellungen;  bei  den  ersten  drei  Stel- 
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lungen  sind,  unter  dem  Zeichen  die  Bezeichnun- 

gen  ”0",  "A"  und  "V",  unter  den  weiteren  drei  Stell«in- 
gen,  unter  dem  Zeichen  die  Bezeichnungen  "A", 

•*7”  und  "Outp."  und  schlleselicb  bei  den  letzten  drei 
Stellungen,  unter  den  Zeichen  "(@f , die  Bezeichnvmgen 
"100  x" , "1  x"  und  "0,01  x"’  sichtbar.  Rechts  befindet 
eich  der  Spannungsmesaumschalter,  mit  12  Poaitionen. 

Auf  die  Bedienungaplatte  iat  daa  mit  ihr  zusammenge- 
baute,  etwaa  hervorstehende,  Ableaeinatrument  von 
ca.  115  X 100  X 50  mm  Abmeasung,  ca.  98  x 45  Fenster- 
offnving  und  15  mm  Vorsprung  montiert.  Es  iat  in  ein 
achwarzes  Bakelitgehause  eingebaut  und  hat  eine  weiase 
Nulleinatellschraube.  Das  Instrviment  selbst  hat  Dreh- 
apulausfiihrung,  mit  Spitzenlager  und  achwarz  angestri- 
chenem  Glaszeiger  von  ca.  60  mm  Lange,  ca.  0,2  - 0,25 
mm  Starke. 

Daa  Zifferblatt  iat  aus  Aluminiumplatte , mit  w'eiaaem 
Sitrolack  angestriohen,  imter  welchem  aich  der  aus  Me- 
tall  angefertigte  Skalenspiegel  befindet.  Die  LMnge 
der  oberaten  Skala  betragt  ca.  100  mm;  ihre  Reihen- 
folge  betragt  von  oben  nach  unten; 
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Stromschalter  Stromartschalter  Spannungsschalter 


Brklfirung  der  Abb.  6: 


— State  Bag^lRhrii^i^ff 

1.  Ohm  schwarz  Jt 

2.  Gleichstroffl  schvarz  >7,  A 

3.  Wechselspammng  rot  V 

4.  Wechselstrom  rot  ^ A,  1 V 

5.  ffechselspannung  rot  ~ ' 2 V 

6.  Neper  schwarz  Neper 


0 - 100 
0 - 100 
0 - 100 
0-100 
0 - 100 


Der  Spiegel  bef indot  sich  zwischen  den  Skalen  5 imd  4. 
Die  zweekmassige  Anordnung  der  Skalen  gestattet  genau- 
es  und  rasches  Ablesen. 


T_e_ahqlsche  Aneaben 

Der  Magnet  des  Grundinstruments  iat  aus  erstklassigem, 
gealtertemTiconal-Material  von  hoher  Koerzitiykraft 
\md  Remanens  angefertigt.  Die  Schwingspule  ist  kemlos, 
ans  emallleiaoliertem  Eupferdraht,  ebenfalls  gealtert, 
hergestellt,  Ua  den  Druck  der  Instrumentspitze  herab- 
zusetzen,  ist  das  Gewicht  des  Schwingteiles  moglichst 
niedrig  gehalten,  so  dass  die  Beanspruchung  der  Spitze 
auf  die  HSlfte  der  Belastbarkeit  herabgesetzt  iat. 


Der  Widerstand  des  Grundinstruments  ist  auf  ca.  1.000 
Ohm  ergdnzt  und  auf  40  mA  einreguliert.  Die  Warmekom- 
pensation  auf  50  uA  erfolgt  mit  einem  kupfemen  Heben- 
schlusswiderstand  von  ca.  4,000  Ohm.  Die  Gleichrichter- 
einheit  beateht  aus  vier  Kupferoiydzellen,  die  in 
Gratzschaltung  stMndig  an  das  Grundinstrument  ange- 
schlossen  sind.  Die  fUr  die  Strommessung  dienenden 
NebenschlusswiderstSnde  sind  tells  aus  Manganln,  tells 
aber  aus  Silltwlderstfinden  von  1^  Genauigkelt  berge- 
stellt.  FUr  die  Spannungsmessungen  sind  Silitwider- 
stHnde  von  W Genauigkelt  vorgeschaltet.  Bel  der  Span- 
mmgsst^fe  von  3 kT  erfolgt  der  Anschluss,  abwelchend 
von  den  sonstlgen  Stufen,  uber  zwei  In  Reihe  geschal- 
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ELEKTROiHPEX 

Siciiti  Niisrstse  piir  le  CtBBcrcs 
le  irciuili  tleclrUies  el  de  Prdcisigg 

Lattrni  Sudopnt  B P.  tW. 


lAlAgfc 


ti  l ELEKTIKD  Budop«» 
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THREE-JAW  DRILL  CHUCKS 


NOMINAL  SIZE 

(maximum  drill  diameter):  6,  10,  13,  15,  20  mm 


DESIGN: 

With  3 precisely  guided  jaws  adjustable  by  a ring  with  tapered 
thread. 


DESCRIPTION 


Chuck  body,  wrench  and  nut  made  of  hardened  machine  steel, 
jaws  of  highly  hardened  tool  steel,  ensuring  thus  long  life  and 
wear  resistance  of  the  chuck. 

The  jaws  are  carefully  fitted  into  the  chuck  body. 

The  toothing  on  the  wrenching  nut  and  on  the  wrench  rotating  the 
nut  are  made  both  with  carefully  machined  profile,  thus  ensuring 
safe  grip  without  slipping,  and  requiring  little  torque  for  tightening. 
Every  chuck  is  subjected  to  careful  acceptance  inspection. 


TOLERANCES: 


li  si2 

:e  of  chuck 

Maxirrum  rurouf  (mm) 

0 

6 

0,05 

0 

10 

0,06 

0 

13 

0,08 

0 

15 

0,08 

0 

20 

0,10 

p 


m 
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AHDRINS  A PERCER  A TROIS  MORS 


DIAMETRE  NOMINAL 

(diametre  maximum  admis  du  foret)  6,  10,  13,  15,  20  mm. 

CONSTRUCTION : 

avec  trois  mors  guides  avec  precision  et  regiable  ou  moyen  d'un 
anneou  o filet  conique. 

DESCRIPTION  : 

Le  corps  du  mondrin,  la  clef  et  I'ecrou  sont  en  acier  de  construction 
trempe,  les  mors  en  acier  6 outil  trempe  a grande  durete,  ce  qui 
garantit  la  resistance  a Tusure  du  mandrin  et,  par  consequent,  sa 
longue  duree  de  vie. 

Les  mors  glissant  dans  le  corps  du  mandrin  y sont  finement  ajustes. 
La  denture  de  I'ecrou  de  serrage  et  celle  de  la  clef  sont  usinees 
a profil  precis,  permettant  un  serrage  sur  et  sans  glissement,  tout 
en  n'exigeant  qu'un  moment  de  serrage  reduit. 

Cheque  mandrin  est  soumis  a une  inspection  finale  soigneuse. 


TOLERANCES 


Dianiotre  ^'cn-inal  du  n o-dri 


im# 
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DREIBACKEN-BOHRFUTIE 


nenngrOsse 

(grosster  Bohrerdurchmesser)  : 6,  10,  13,  15,  20  mm. 

AUSFOHRUNG: 

Mit  3 genau  gefuhrten,  mittels  konischen  Gewinderinges  versteil- 
boren  Backen. 

BESCHR  EIBUNG: 

Futterkorper,  Schlussel  und  Mutter  aus  gehartetem  Maschinenbaustohl, 
Spannbacken  aus  hochgehartetem  Werkzeugsi-ahl,  wodurch  Dauer- 
haftigkeit  und  Verschieissfestigkeit  des  Putters  gesichert  ist. 

Die  Spannbacken  gleiten  sorgfaltig  eingepasst  in  den  Futterkorper. 
Die  Verzahnung  der  Triebmutter  und  des  Spannschlussels  sind  mit 
sorgfaltig  bearbeiteten  Zahnprofilen  hergestellt,  daher  spannt  das 
Putter  sicher  und  rutschfrei,  bei  geringem  Drehmoment. 

Samtiiche  Putter  werden  einer  sorgfaltigen  Abnahmeprufung  unter- 
zogen. 


TOLERANZEN: 


se  d 

vS  BchTfutters 

Schlog  'Tiox.  (mm) 

0 

6 

0,05 

0 

10 

0,06 

0 

13 

0,08 

0 

15 

0,08 

0 

20 

0,10 
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Dimensions  In  mm  — Dimensions  6 


DesignoHon  (diameher  of  odmissible  drill) 
Designation  (diometre  odmis  du  foret) 
Bezeichnung  (aufnehmborer  Bohrerdurchmesser) 

6 

10 

13 

15 

20 

Nominal  size 

Diometre  nominal 

Nennqrosse 

0,3-6 

1,5-10 

3-13 

3-15 

5-20 

Overall  height 

Hauteur  totale  O 

Gesamthohe 

54 

74 

90 

96 

132 

Length  of  chuck  body 

Longueur  du  corps  du  mandrin  I3 

Lonqe  des  Futterkorpers 

46 

60 

72 

78 

104 

Height  of  sleeve 

Hauteur  de  lo  douille  C 

Hulsenhohe 

20 

31 

35 

34 

48 

Diameter  of  sleeve 

Diometre  de  la  douille  cJj 

Hulsendurchmesser 

32 

46 

53 

56 

73 

Chuck  body  dia 

Diometre  du  corps  du  mandrin  cl 

Durchmesser  des  Futterkorpers 

22 

32 

37 

! 39 

53 

Bore  of  v^rench 

Forure  de  la  clef  cJs 

Schlusselbohrunq 

4 

6 

7 

7 

9 

Maximum  coiie  diameter  in  chuck  body 
la  max.  du  cone  dans  le  corps  du  mandrin  Q 
Grosster  Keqeldurchmesser  des  Futterkorpers 

12,065 

15,733 

17,781 

17,781 

21,793 

Cone  depth  in  jchuck  body 

Profondeur  du  cone  dons  le  corps  du  mandrin  fq 
Kegeltiefe  des  Futterkorpers 

22 

28 

30 

36 

45 

Gripping  length  of  jaws 

Longueur  de  serrage  des  mors 

Sponnldnge  der  Bocken 

13 

17 

19 

21 

27 

Length  of  wrench 

Longueur  de  lo  clef  | 

Schlussellange 

29 

42 

42 

44 

61 

FERUNIOH  HUNGARIAN  TRADING  COMPANY  FOR  TECHNICAL  GOODS 
FERUNION  SOCIETE  HONGROISE  POUR  LE  COMMERCE  DE  PRODUITS  TECHNIQUES 
FERUNION  UNGARISCHES  AUSSENHANDELSUNTERNEHMEN  FUR  TECHNISCHE  ERZEUGNISSE 

BUDAPEST  51.  P.  O.  B.  21. 
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« I>Dl  STUIALEXPORTw  biefpt  an: 

SCHLEI’PKR.  LAM)W1RTSCHAFTL1CHE  MASCHIXEX  IM) 
RERATE 


Raupt'nschiopper  Type  KD  — 35 

Raupenschleppor  Type  KDP— 35 

I'liiversal-Sehlepper  I TOS  — 2,  mil  Rummihereifiing 

Sehlepperpfliige 

(jespannpfliige 

Seheibeneggen  fiir  Sehlepperzug 
Kiiltivaioren  fiir  Sehlepperzug 
Sainasehinen  fiir  Sehlepperzug 
Rrasmaher  fiir  Gespaniizug 
(ielreidemaher  fiir  (iespannziig 
Traktor-Binder 
Dresehmasehiiien 
Maisdreseher 
Selektoren  fiir  Getreide 
Metall-Trieure  fiir  Handhetrieb 
Ham  in  ersehlaginiihlen 
Eggen  fiir  Gespaniizug 
Windfegen 

Maisrebler  fiir  Handhetrieb 

Haekselmasehinen 

Sprilzen  fiir  Sehadlingsbekainpfung 

ERSATZTEILE  FIR  SCHLEPPER  END  LANDWIRTSCHAFT- 
LICHE  MASCHINEN 

LANDWIRTSCH AFTLICHE  KLEIN- GERITE 

Sehaufeln,  Spaten,  Haeken.  Reehen,  Gabeln,  Sensen,  Sichein, 
Rebseheren,  Baum-  und  Weinbergsagen  usw. 


Bukarest,  Str.  Gabriel  Peri  Nr.  2;  Drahtanschrift : « Indexport»  — Bukarest;  Fernruf:  4.97.44 
RUMANISCHE  VOLKSREPUBLIK 


SCHLEPPERPFl.UG  TPM  3 R 5 


SGHLEPPER 

PFLUG 


lINDUSTRIALEXPORTi 


Technische  Beschreibiing; 

Dfi'  S<lik‘]>iH'ri)l'lug  TPM  3 R 5 ist  fiir  loirhton  uiid  niittleren 
IkHlcii  mil  ('iiK'm  Widerstand  Ids  zu  50  kg/dnV’  geeignet.  Die 
oiiiistigi'  Daiiart  des  Pflugos  gestattet  die  Erzielung  oiner  reinen 
Pdirelie  mid  gules  Wonden  der  Erde.  Derscdbe  besitzt  folgeude 
Aiisriistuiig: 

- grusse  Pllugkoi‘l)er 
—3  N'ui'schMidder 

— I Scheibensech 

— 1 Schrdrahineii  mil  5 Pfliigkbi-pei'ii 


Technische  Dateii 


Arbeitstiefe 

Ai'ljeitsbreite  mil  3 Pflugkorpern 
Arbeilsbreite  mil  5 Pflugkorpern 
Gewieht,  einscbli''sslieh  5-scharigem  Sehidrahme 


12 


Abmessuiigen 


Liiiige 

Dreite 

Erfordi’rliche  Ziigkraft 


28  em 
90  cm 
120  cm 
ca.  930  kg 


4,50  m 
1,80  ni 
-40  P.S. 


GE  SPANX-PFLTGE 


GESPA/MN 


PFLUEGE 


Schwing-Pflus  fUr  Weinberge,  mit  einem  Rad,  Type  P.V. 


Tiftfgang 
Arboitsbreite 
Abstand  /Avischcn 
Kad-I)urc  hmassai- 
Ciewiclit 


160  mm 
200  mm 
415  mm 
280  mm 
;]6  kg 


Karren-Kettenpflug  mit  Vorschneider,  fUr  mittleren  Boden 


Type  P.M. 


Tiefgang 

Ai'beitsbreite 

d'iefgang  des  Voisthneiders 
Arbeitsbreite  des  \'ors(  hneiders 
Abstand  zwischeii  den  Sterzen 
Durehrnesser  des  Landrades 
Durchmesser  des  Furehenrades 
Gewieht 


Uiiterdreh-Karrenpflug  Type  P.R. 


Tiefgang 
Arbeitsbreite 
Abstand  zwischen 

den  Sterzen 

180 

230 

<300 

mm 

mm 

mm 

Durchmesser  des 

J-andrades 

480 

mm 

Durchmesser  <ies 

Furchenrades 

480 

mm 

Gewicht 

73 

kg 

180  mm 
230  mm 
80  — 90  mm 
140  mm 
600  mm 
480  mm 
600  mm 
77  kg 


Technische  Beschreibung 

Die  Seheibenesirtre  hestehl  aus  einern  f'leleiikr-H 
aiif  A Hadern,  aus  StahlbJech-Seheibeiibatteriea, 
wiiikei  von  0— .'!r)°  zur  Fahrti-ichtuii^f  eirjslelll)ar 
ziii'  Zerkleineriing  der  ErdschoJlen.  In  Arheits 
die  (i  ScheibeidiatteiMCMi  eiii  nach  vf>rne,  in 
olbMies  V. 

Technische  Daten 


rleren  Sehnitt- 
ist,  nnd  dien1 
tellung  bilden 
Fahrti-iehl  iiiirr. 


maximal 

‘ zwisehen  den  Hadaclisen 
kalistand  ladder  Hestandfeile 


- — --TTi ■ 


J n ArbeitssicUtmn: 
(iesamtlange 
Tiesarntbreite  bei  0° 
(iesamtbreite  bei  35° 

'riefgang.  je  naeb  Winkelstellni 
der  Scbeibeidjatterien 
Frforderlicbe  Zughakenkral't 
('leeigiieter  3'raktor 
(iesamtgewirht 
(lewiebl  einer  Battei'ie 
Anzabl  der  Hatterien 
Anzabl  der  Sebeiben 
S e be  i be  n - Dn  I’o  bm  esse  r 
Scboil)enabstand 
Abstand  zwisehen  den  Batterir 
Abstand  zwisehen  den  mittlere 
Alistand  zwisehen  Federzinken 
Firosste  ziilassige  Transportgesi 
Strassen 

(iriisste  znlassige  Transpoi't gesi 
Feldweyen 


n Sebeiben 
n.  Rab men- Elide 
bwindigkeit:  auf 


1300  kg 
100  kg 
0 Stiiek 
30  Stiiek 
450  mm 
100  mm 
100  mm 
40  mrn 
270  mm 

10  km  Stnnde 
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Technisclie  Beschreibiiiij 


KULTIVATOR 

TYPE 

CUT -21 


5/ 


KUI/J'IVATOR  ( UT-:: 


[)(■!'  ( niversal-Kiill  i\iitoi-  ('IT— 21  fiir  Schloppoi'zusi;,  ist  sor<T 
Jalti^rst  ausgofiihrt  uikI  findot  fiir  jrdwedo  Ar])(*itpti,  sowoh]  zu: 
Vorboreitung  des  Saathfdtos  als  anch  ziim  Harkoii  drr  Hpiboir 
Kulturon  An^Yendllnf,^ 

Zuni  J^ockorii  dos  Bodoiis,  Zcrkiiimniclii  der  Bodankrustp 
Vermchfung  des  I nkrautes  usw.,  ist  der  Kullivator  niit  fol- 
genden  Ziiiken  ausgertistet: 

— 21  Extirpatorzinken,  breit 

— 12  Extirpatorzinken,  schmal 

— 8 seitlich  sehneidenden  grossen  Zinken,  rechts 

— 8 seitlich  sehneidenden  grossen  Zinken,  links 

— 25  Meisselzinken. 


Technische  Daten 


Arbeitstiefe 

Bodenfreiheit,  bei  samtlichen 


Abmessungen 

Lange 

Breite 

Hohe 

Gewicht 


160  mm 

Zinken  J50  mm 


4200  mm 
4500  mm 
1900  mm 
1100  kg 


ilNDUSTRl^EXPOkfi 


SAMASCHINE  type  511 


Teehiiische  Merkmale 


I)i('  Sania.scliiiu'  I ypt*  (lioiii  ziiin  Saon  A’oti  Gatreide, 

Hohiian.  Ki’bsf'ii.  vorschiodoner  1 luiustria-Pflatizan  usw. 

DiircJi  Aiihringcii  einer  Sondai-ausriisiung,  kaiin  diese  Sa- 
iiiaschiiK*  auch  znm  Saen  von  Gi’as-  iind  Jiaumwollsamon  Ver- 
woiHliing  J'iiidi'ii. 


Technische  Boschreibuiijg 


Sakasteii  iiiit  Schiihrad 
I )opjit'lsvheiboii 

Aiitomatischo  Hobovorrichtung  dor  S(hoil)ojihebt‘l 


Technische  Dateii 


Arbeitsbrcnto 

3GuO  mm 

Roihonabstatid 

lb2,4  mm 

Ib'ihonanzalil 

24 

Abstand  zwisohoii  don  Doppolsohoi bon. 

wii  brend 

dos  Betriobes  (minimaJ) 

135  mm 

'riofgang  (maxima]) 

100  mm 

Bad  - 1.)  u ro  h m osso  r 

1220  mm 

Spnrwoito 

3920  mn; 

Fassiingsv('i‘rm')gon  dos  Samenkaslons 

0,3  m^ 

Gowicht  dor  Sanuischino 

930  kg 

6RASMAHER 

FUR  GESPAl\l\ZUG 


<;kasmaher  type  C.  a.- 1,4  f(’r  resraxazug 


Toehnische  3Ierkmal(‘ 

l)(“r  Grasniiihfr  (liciit,  ziiin  .MiihiMi  \nii  Hcii.  Klee,  FuUcrtnais 
Hsw.  I)oi's<»ll)»‘  wird  von  2 l^fenlfni  jfozogcn  iiik)  von  ciin'iii 
cinzigeii  Mann  l)edif“nl.  Die  IJodionnng  ('rl'nlgt  dm-rh  Handhobol 
nnd  Fuss|)f“dal.  Dor  Cirasmahor  isl  iorncr  init  aiitoniatischcM- 
Mossor-Aiisschalt  vorrichliing  x orstdion.  l)oi-  Oi  asrnahor  ist  mit, 
Kngellagorn  ansgorustol.  wodurch  fin  loichtfr  Gang  (‘rreicht 
wil'd.  Dor  Grasmahfr  wird  mit  HofhschnittJ)alk(‘n,  2 kompletten 
.Mfssern,  mit  jo  18  glatton  Klingon  nnd  gfrij)]»tfn  Fingcrpluttchf n 
go  1 if  fort. 


Teehnische  Daten 


Schnitl hreitf . maxi inal 
l.fistnng  in  8 Stnndfn.  hfi  finor  Fahrtg 
digkfit  von  4 km  Slnndf 
Gfwicht 


Abmessungen 


Liingf,  saint  Dfichsel 
J.iinge,  ohiif  Deichsfl 
Breite:  im  Betrieb 
Breite:  in  Transportstellung 
Hohe:  im  Betrieb 
Hbhe:  in  Transportstellung 


ha 
' kg 


mm 
2785  mm 
2820  mm 

16.50  mm 

15.50  mm 
1 680  mm 


INDUSIRIALEXPORT 


GETREIDE- 

MAEHER 

SP15 


FUER  6ESPANNZU6 


OKTREIDEMXhKK  si‘-l.r>,  type  o.,  FCR  (iESPAXSZUG 


Technische  Merkmale 


Dor  Goti'oidornaher,  mit  Ablogevorrioht  utig,  dioiit  zum  Mahon 
samtlichor  Gotroidosorton.  Derselho  ist  rechlsschnoidend  und  mit 
oinom  aus  20  Klingon  hostohendon  Messer  aiisgeriistet.  Dor 
Antriob  dos  Messers  sowie  des  4-teiligen  Rechens  erfolgt  vom 
Hauj)trad  iibor  oin  Roduktionsgetriobo  mit  konisehen  Radern. 
Di('  Griisso  dor  Garbon  karin  mittols  einos  Hobols  in  5 Positionen 
regnliort  wordon.  Dio  metallisobo  Plattform  ist  stabil  gebaut. 
Dio  Doir-hsel  ist  mit  Stiitzrad  vorsohon.  Dor  Getroidomahei'  wird 
von  2 Pforden  gezogen. 


Technische  Daten 


Solinittbreito  5' 

Anzahl  dor  Messorklingen 

Loistuni?  (jo  naoh  Fahrtgosobwindigkoi 

G(‘\vic-ht. 


Abmessungen 


Lango  samt  Deicbsol 
Lange  ohne  Deichsel 
Breite  (im  Betrieb) 
Hohe 


1525  mm 
20  St  lick 
0,5  ha  St  undo 
480  kg 


5840  mm 
3000  mm 
3400  mm 
2540  mm 


INDUSTRIALEXPORT' 


TRAKTOR-BINDER  7 


TRAKTOR-BIXDER 


TYPE  SI,  54 


r 


Technische  Merkmale 


l)('r  'I'raktor- Binder  findet  zum  Mahon  und  Binden  der  Gar- 
hen  Verwendnng.  Derselbe  kann  jedoch  ohno  ii-gendwekhc  Ahan- 
denmgen  anch  nnr  zum  Mahen  — ohne  Binden  der  Garben  — 
znm  Kinsalz  gelangen.  Der  Binder  kann  von  einem  Schlepper 
mil  (‘iiior  Beistnng  von  30—40  P.S.  gezogen  werden.  Dersellu^ 
ist  mil  Kisenradern  ausgeriistet.  Samtliehe  Organo  werden  vom 
Mavipti-ad,  dnreh  Bollenketten,  angetriel)en.  Die  HaupUvollen 
Ian  fen  in  K ngel  lagern. 

Der  3'raktor-Binder  wird  mit  2 Messeim  mil  je  28  glatten  mid 
gerippten  Klingen  geliefert. 


Technische  Dateii 


[iNDUSTRIALEXPORTi 


I 


Arheitshreite 

Jmistnng,  pro  Stunde,  liei  einer  Fahrtgesehwindig- 
keit  von  3,5  —4  km 
Erforderliehe  Zughakenkraft 
Gewieht 


2100  mm 

0,8  ha 
350  kg 

1100  kg 


Ahmessuiigen 


Im  Belriehe 


CTesamtlange  mit  Deichsel 

4000  mm 

Gesamtbreite 

2700  mm 

Hohe  einsehl.  Haspel,  maximal 

2500  mm 

In  Transportslellung: 

Lange 

5600  mm 

Breite 

2700  mm 

Hohe  rnit  Haspel  in  niedrigster  Stellung 

2300  mm 

Sjmrweite  der  Rader 

1700  mm 

Technische  Merkmale 


DRESCHER  

Der  iMaisdrescher  di(‘nt  znm  Kiitkdrnern  der  Maiskolben  uiid 
wird  YOU  oinem.  auf  dern  Gostell  dos  Dreschers  angebrachteii 
Elektromotor  von  kW.  I)ei  einer  Tourenzahl  von  1000  T Min. 
angetrieben. 

Der  Antrieb  der  Tromin(d  erfolgt  vom  Eilektromotor  durch 
4 Keilriomen. 

Die  Trommel  ist  mil  Spezial-Schienen  verseheri.  Der  aus 
einem  Gitter  bestehende  Trommelkorb  ist  von  aussen  leicht 
verstellbar,  derart,  dass  Kbrnerbrueh  vermieden  wird. 

Die  Speisung  der  Trommel  erfolgt  antomatisoh  durch  ein 
Gnmmi-Fordorband  mit  Winkeleisen. 

Die  von  den  Sieben  sortierten  Kbrner  fallen  auf  der  imtereii 
Seite  der  Dreschmasehine  in  eine  Mulde.  Von  dort  werden  die- 
selben  von  einem  Elevator  zn  den  Sackaiislanfen  gebracht. 


Technische  Daten 

Trommellange 
Trommeldur(hmi,'s.ser 
Tourenzahl  dor  Trommei 
Leistung  pro  Stunde 
Ausdrusch 


640  mm 
486  mm 
470  U/M 
3 500  kg 
97% 


Abmessungen 


Lange 

Breite 

Hohe 


4600  mm 
1600  mm 
2600  mm 


r 


SELEKTOR 

FiiR 

6ETREIDE 


^DUSTRI^LEXPORTI 


SELEKTOR  Fill  CiETREIDE  TYPE  8-45 


Technische  Beschreibung 


l)(‘r  Seli-ktor  Typo  S— 45  diont  zur  Uoiiiif<:uiig  und  SortieruiifF 
dos  f.otn  idos,  duroh  Windsichtiing  im  Fdrderscharht  und  durch 
Siobo. 

Dor  Soloktor  ist  wio  folgt  ausgoiiislol  : 

— d Hoinigiuigssiobe 

— (>  Sortiersiehe 

— 1 Triour-Zvliiider 


Technische  Daten 


Stundonleistung:  250—  300  kg  Saatgetreide 
850—1000  kg  ]\Iarkt\vare 


Abmessungen 


Lange 

Breite 

Hdho 

Anti'ieh:  duroh  Elektromotor  von 
Gowieht,  oinschliesslich  Elektromotor,  automa- 
tisc-hom  L'nterbrecher,  Riemensoheiben  und 
Riomon 


3760  mm 
1400  mm 
2000  mm 
2,8  kW 


750  kg 


METAI  L-TRIEUH  MIT  ZYLIIVDER,  AT-1,  Ft'R  HAXDBETRIEB 


METALL-TRIEUR 
MIT  ZYLINDER 


FUR  HRNOMTRini 


AT-1 


Technische  Merkmale 


Dieser  voti  einem  Mann  hetatigte  1’rieur  dient  zur  Getreido- 
rpinignng  und  Sortierung.  Es  werden  zwoi  Sorten  erzielt  und 
zwar : 

— grosse,  gesunde  Korner  fiir  die  Aussaat 

— kleine,  gesunde  Korner  zuin  Mahlen. 

Ferner  kann  Kornrade,  Gerste  und  Hafer  von  Weizeti  geliennt 
werden. 


Technische  Datcn 


Leistung  ca. 
Gewicht 


200  kg/Stunde 
300  kg 


Abmcssungen 


Liinge 

Breite 

Hdhe 


2650  mm 
800  mm 
1500  mm 





METAI.L-TRIEUR  MIT  ZYIJIVDER,  AT— 1,  FTR  HAXDBETRIEB 


METALL-TRIEUR 
MIT  ZYLINDER 

FUR  HMBBETRIEB 

AT-l 


Technische  Merkmale 


Dieser  von  einem  Mann  bctiitigte  'I’rieur  dient  zur  Getreido- 
reinigung  und  Sortierung.  Es  werden  zwei  Sorten  erzielt  und 
zwar : 

— grosse,  gesundo  Kdrner  fiir  die  Aussaat 
~ kleine,  gesunde  Kbrner  zurn  Mahlen. 

Ferner  kann  Kornrade,  Gerste  und  Hafor  von  Weizen  getiennt 
warden. 


Technische  Daten 


Leistung  ea. 
Gewicht 


200  kg/ Stand e 
300  kg 


Abmessungen 

Liinge 

Breite 

Hohe 


2650  mm 
800  mm 
1500  mm 


HAMMERSCHLA6MUEHLE 

LY9HHi 


i 


lINDUSmiEXPORT] 


HAMMERSCHLAGMCHLE  V 9 


Technische  Beschreibung 


Dio  Hamnierschlagmuhle  dient  zum  Schroten  von  Getreido, 
Mais,  Stroll,  Heu  und  Mineralien  von  geringer  Harte,  in  jeder 
gowiinschten  Granulierung. 

r)ie  Hammerschlagniiihle  besteht  ans: 

— Trommel  mit  48  Sehlfigern 

— Ventilator 

— Einschutt-Trichter 

— Zvkion 


Technische  Datcn 


Drehzahl  der  Trommel 
PTforderliche  Antriebskraft 


Abmessungen 


Hobo 

Broito 

Lange 

Gewicht  der  IVIuhlo 
Gewicht  des  Zyklons 
Gewicht  der  Gleitstiicke 
Gesamtgewicht 


2800-3200  U/Min. 

20  P.S. 


2200  mm 
1470  mm 
780  mm 
535  kg 
76  kg 
45  kg 
656  kg 


Technische  Merkmale 


Dif  Zohiisirhelii  sind  aus  bestem  Material  hergestellt,  mit 
einer  Brinell-Harte  von  550°  Einheiten. 

Laufend  werdeii  folgende,  in  iinsereni  Lande  verwendeten 
Typen  hergestellt: 


Type  « Sibirien  » 


Grosse  No. 

10 

11 

12 

13 

14 

Lange  cm 

44 

47 

50 

53 

56 

Gewicht  per  Stuck  Gramm 

200 

210 

220 

230 

240 

Type  « Ardeal » 


Lange  cm  43 

Gewicht  gr  230 

Weitere  technische  Daten  fiir  beide  Typen: 

Klingenbreite,  gemessen  in  Langenmitte  28  mm 

Klingenstarke,  gemessen  in  Langenmitte  2,5  mm 

Zahnanzahl  pro  Langen-Zentimeter  8 — 10  mm 

Grifflange  130  mm 


Auf  Wunsch  kann  jedwede,  auf  Ihrem  Markte  iibliche  Type 
hergestellt  werden,  an  Hand  von  Modellen. 


INDUSTRIALEXPORT 


EXPORT-IMPORT: 

Werkzeugmaschinen,  Hebezeuge, 
Baumaschinen,  Elektromotoren,  Strom- 
erzeuger,  Gleichrichter,  elektrische 
Apparate  fur  den  Haushalt  (Heiz- 
platten,  Biigeleisen,  usw.),  elektrisches 
Installationsmaterial,  elektrische 
Schweissmaschinen,  Transformatoren , 
elektrisches  Material  fiir  Hoch-  und 
Niederspannung,  Fahrstiihle,  Gluh- 
und  Leichtstofflampen,  Scheinwerfer, 
Stromerzeugungsaggregate,  Turboge- 
neratoren,  Druckkessel,  Elektroden, 
Elektrobfen,  Dampfkessel,  Fernmelde- 
anlagen  und  -gerate,  Ausriistungen 
und  Maschinen  fur  die  Erdbl-  und 
Grubenindustrie,  Verbrennungsmoto- 
ren,  Pumpen  und  Kompressoren, 
Ventilatoren,  landwirtschaftliche  Ma- 
schinen und  Schlepper,  Maschinen  fiir 
die  elektrotechnische  Industrie,  elek- 
trische Energie. 


820  A 


Postc  superheterodyne  grand  luxe,  A six  gamraes  d’ondes  et  A huit  lainpes 
ayee  deux  liant-parleurs.  Ce  reeepteur  fonefionnant  sur  eourant  alternrtif 
repond  a,.x  exigences  les  plus  difficiles.  Keglagc  de  Ja  bande  passante. 
Kta„e  de  preamplificatlon  de  grande  sensibllite.  ^benistcrie  de  luxe  en 
noyer  La  connexion  di.  haut-parleiir  exterieur  pcrniet  de  fonctionner  seiii 
deVb  intr'^r '*7  '“‘“t-Parleurs  incorpores.  Indication  aiitoinatique 

es  bandes  d ondes  sur  le  cadran  multicolore,  eclaire  par  la  tranche.  Com- 

r.  r revolver,  Regulateurs 

pour  les  sons  bas  et  les  sons  aigus;  ce  dernier  effecti.e  en  nieme  temps 
le  re.Iage  de  la  sMectivit^.  Finition  cliniatis^e.  fitage  final  en  push-pull 


examines  ondes 4 bandes  6talees  O.  ('.  de  11,5  A 160  m,  1 bande 

P.  O.,  1 bande  G.  O. 

Circuits  accordes  7 

Haut-parleur  2 de  10»  dynamique  A airnant  permanent 

Puissance  sonore  8 W environ 

Voltages  J40,  127,  150,  220,  240  V,  eourant  alternatif 

J.ampes EP  22,  F('H  21,  ECH  21,  ECH  21,  EBL  21,  EBL 

21,  AZ  21,  EM  4 

PO«r  haut-parleur  exterieur  et  pour  pick-up 

Dimensions 67  x 49  X 33  cm 

Poids 25  kg 

Dimensions  avec  embal- 

lageen  carton 77  x 59  x 43  cm  environ 

Poids  avec  emballage  en 

carton  33  tg  environ  llAIS 
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TOLERANCES 


Dimensions  indicated 
Dimensions  indicated 
Weights : 


with  capital  letters:  -±-3% 

with  small  letters:  -±-5% 

+.6% 


MATERIAL: 

Cast  steel  with  0.45%  carbon  contents 
Tensile  strength:  60—70  kg/mm^ 


NORMAL  FINISH  : 

Sharpened  and  black  lacquered. 


TOLERANCES : 

Dimensions  indiquees  par  majuscules:  -±-3% 

Dimensions  indiquees  par  minuscules:  -±^5% 

Poids:  ^6% 

MATIERE  : 

Acier  fondu  contenant  C k raison  de  0.45% 
Resistance  de  casse : 60 — 70  kg/mm“ 

FIN  I NORMAL: 

Affile  et  Iaqu6  en  noir. 


TOLERANZ  : 

Abmessungen  mit  grossen  Buchstaben:  i3% 

Abmessungen  mit  kleinen  Buchstaben:  i-5% 

Gewichte:  J^6% 

MATERIAL  : 

Fluss-Stahl  mit  einem  Carbongehalt  von  0.45^o 
Zugfestigkeit : 60 — 70  Kg/Mm“ 

NORM  ALAUSFOH  RUNG: 

Geschliffen  und  schwarz  lackiert. 


t 


FERUNION  FERUNION 


FERUKION 


No  669/ 148/d 


MINER’S  AXE 
HACHE  DE  MINEUR 
BERGWERKSHACKE 


2 12  240  9 7/16  63  2 1/2  50  2 24  15/16 

3 2 250  9 23/16  65  2 9/16  52  2 1/16  25  I 

4 270  10  5/8  71  2 13/16  56  2 3/16  27  I 1/16 


FERUNION  FERUNION  FERUNION 


No  670/148/c 


MINER’S  AXE 
HACHE  DE  MINEUR 
BERGWERKSHACKE 


FERUNION 


FERUNION 


FERUNION 


No  677/143 


Weight  — Poids  - G< 
kg  ! lbs  I 


ins 


I.6C0  3 9 210  8 1/4  105  4 1/8  S3  2 5/16  28  I 1/8 

1.800  4 220  8 11/16  110  4 5/6  60  2 3/8  29  I 1/8 

2 4 7 as  8 7/8  IIS  4 9'I6  62  2 7/16  30  I 3/16 


FERUNION  FERUNION  FERUNION 


No  R/41824 


No  R/41833 


AXE  ’^TUMF3A” 
HACHE  ’"TUMBA” 
A XT  ”TUMBA’' 


AXE  ’’MEDIA  LABOR” 
HACHE  ’’MEDIA  LABOR” 
A XT  ’’MEDIA  LABOR” 


Weight  — Poids  — Gewicht  | L j B | 

kg  I lbs  I ozs  I mm  | ins  ! mm  | ins  | mm  | ins 
2.100  4 II  2S5  10  1/16  125  4 15^16  70  2 3/4 


Weight  — Poids  — Gewicht 


I - I 


FERUNION  FERIINION  FERUNION  FERUNION  FERUNION  FERUNION 


7 OLF.RANCES  . 

Dimensions  indicated  with  capital  letters:  -±-3% 

Dimensions  indicated  with  small  letters:  —5% 

Weights:  -±-6% 


Cast  steel  with  0.35%  carbon  contents 
Tensile  strength:  50 — 60  kg/mm* 

Tip  scoured,  blade  blue  varnished.  Changes,  upon  request,  at  additional  costs. 

Other  dimensions  and  shapes  are  also  made,  upon  sketch  or  sample,  in  case  of  ade- 
quate orders. 


Dimensions  indiquees  par  majuscules:  -±-3% 

Dimensions  indiquees  par  minuscules: 

Poids : +.6% 


Acier  fondu  contenant  C a raison  de  0.35% 
Resistance  de  casse  : 50 — 60  kg/mm“ 


Pointe  polie,  le  reste  laque  en  bleu.  Sur  demande  et  aux  frais  du  client,  en  finis  diff6- 
rents. 

Sur  commande  considerable,  fabrication  en  dimensions  et  formes  diff6rentes,  d’aprfes 
dessins  ou  echantillons. 


Abmessungen  mit  grossen  Buchstaben:  ^3% 

Abmessungen  mit  kleinen  Buchstaben:  -±-5% 

Gewichte  : — 


Fluss-Stahl  mit  einem  Carbongehalt  von  0.35% 

Zugfestigkeit  : 50 — 60  Kg/Mm^* 

Spitz  gescheuert,  das  Blatt  blau  lackiert. 

Auf  Wunsch,  gegen  Mehrspesen,  kbnnen  auch  andere  Ausfiihrungen  geliefert  werden. 
Auch  abweichende  Masse  und  Formen  werden  auf  Grund  von  Zeichnungen  oder  Muster- 
stucken  erzeugt,  falls  entsprechende  Mengen  bestellt  werden. 


FERUNION 


FERUNION 


FERUNION 


No  R/600 


HUNGARIAN  ADZE 
AiSSETTE  HONGROISE 
UNGARISCHE  DEXEL 


Weight  — Poids  — Gewicht 


I I 


'•100  2 7 145  5 11/16  105 

'•250  2 12  ISO  5 15/16  110 


4 1/8  SI 

4 5/16  51 


^ 30  I 3/16  38  I 1/2 

2 30  I 3/16  38  I 1/2 


FERUNION  FERUNION  FERUNION 


iS8 


Weight  - Pcyds  - Gewicht  L i B | EYE-TROU-OSE 

lbs  j 02S  mm  j ins  j mm  | ins  | mm  j ins 


0.300  1 1 190 

I 2 220 

I 9 245 

1 12  260 

2 . 3 275 

I 100  2 7 285 


7 iy2  160  6 5/16 

8 11/16  185  7 5/16 

9 5/8  205  8 1/16 

10  1/4  220  . 8 11/16 

10  13/16  230  9 1/16 

11  1/4  240  9 7/16 


29  I 3/16 

33  I 5/16 

36  I 7/16 

39  I 9/16 

42  111/16 

45  I 3/4 


FERUMION  FERUNION  EERUNION 


0.550  I 3 230  . 9 1/16  200  7 7/8  37  I 7/16 

0.700  I 9 250  9 13/16  215  8 7/16  42  I 11/16 

0.830  I 12  260  10  1/4  225  8 7/8  42  I 11/16 

I--  2 3 280  II  240  9 7/16  45  I 3/4J 


FERUNION  FERUNION  EERUNION 


No  607/465 


No  608/458/a.  b. 


HOE  HOUE  --  HACKE  HOE  — HOUE  --  HACKE 


FERUNION  FERUNION  FERUNION  FERUNION  FERUNION  FERURION 


27 


Weight  — Poids  — Gewicht.| 

kg  I lbs  I ozs  I min 

1.100  2 7 280 


ins 


I I 1/16  240 


1 3/4  26  I 1/16 


FERUNION  FERUNION 


FERUNION 


33 


i § i s § 8 ” 


No  R/615 


EYES  — TROUS  — OSEN 


Hoe’s  weieht  — Poids  de  la  houe  f 

Gewicht  der  Hacke  1 


lbs 


0 11  29 

12  33 

1 3 36 

I 9 36 

I 12  39 

1 IS  39 

2 3 42 

1-100  2 7 45 


FERUNION  FERUNION 


I 3/16 
I 5/16 
I 7/16 
I 7/16 
I 9/16 
I 9/16 
I 11/16 
I 3/4 


FEDUNION 


No  R/616 


EYES  — TROUS  — OSEN 


Hoe’s  weight  — Poids  de  la  houe  I 

Gewicht  der  Hacke  | 

1 

da 

1 lbs 

ozs  ! 

mm 

i 

ins  1 

mm 

1, 

ins 

0.550 

1 

3 

37 

1 7/16 

26 

1 

0.650 

1 

7 

39 

1 9/16 

27 

1 1/16 

0-700 

1 

9 

42 

1 11/16 

29 

1 3/16 

0-800 

1 

12 

42 

1 11/16 

29 

1 3/16 

0.900 

1 

15 

45 

1 3/4 

31 

1 1/4 

1.- 

2 

3 

45 

1 3/4 

31 

1 1/4 

I.IOO 

2 

7 

48 

1 7/3 

33 

1 5/16 

FERUNION  FERUNION  FERUNION 


FERUMION  FERUNION  FERUNION 


FERUNION  FERUNION  FERUNION 


No  684/623 


MORTARBEATER 
RABLE  A MORTiER 
MORTELKRUCKE 


FERUNION  FERUNION  FERUNION 


No  R/715 


COTTON-HOE 
HOUE  A COTON 
BAUM  WOL  I.  H ACK  F 


FERUNION  FERUNION  FERUNION 


TO  LERANC  ES  : 

Dimensions  indicated  with  capital  letters;  -d:-3% 

Dimensions  indicated  with  small  letters;  —5% 

Weights ; -±-6% 

A1  A i /:  R / .A  / ; 

Cast  steel  with  0.45%  carbon  contents 
Tensile  strength  ; 60 — 70  kg/mm“ 

NOP  MAi.  FINISH: 

Sharpened  and  black  lacquered. 

rOLERANCFS  ■ 

Dimensions  indlquees  par  majuscules;  -±-3% 

Dimensions  indiquees  par  minuscules;  a±.5% 

Poids;  A6% 

MATiTre  : 

Acier  fondu  contenant  C a raison  de  0-45% 
Resistance  de  casse  ; 60 — 70  kg/mm® 


Affine  et  laque. 

F 01  ERA N 7 

Abmessungen  mit  grossen  Buchstaben  ; -i-3% 

Abmessungen  mit  kleinen  Buchstaben  ; + Ko/ 

Gewichte  : -±-6% 


M A 7 E P.  I A L : 

Fluss-Stahl  mit  einem  Carbongehalt  von  0.45% 
Rissfestigkeit ; 60—70  Kg/Mm^ 

N 0 R M A [ AUSrUH  R LI  N G : 

Geschleift  und  schwarz  lackiert. 


FERUNION  FERUNION  FERUNION 


No  R/352 


PICK-AXE--.  PiC  A DEUX  BECS- Z W E ! S P i TZ  H AC  K E 


FERUNION  FERUNION  FERUNION 


No  R/356 


PAVZrrS  AXP 
PIC  nr:  r'A'vcUP. 
PPL  ASTcPcA  :<  RAM  PE 


Weight  — Poids  — Gewicht 


2- 500  5 

3- 150  7 

3.550  7 


26  5/3  18-5  1 1/16 

23  3/4  20  13/16 

29  5/8  21  13/16 


50  I 

57  2 1/4 

57  2 1/4 


35 

40 

40 


3/8 

9/16 

9/16 


FERUNION  FERUNION  FERUNION 


No  R/36S 


SAPPER’S  AXE 
PIC  DE  PIONNiER 
PIONIERKRAMPE 


i>l 


Weight  - 

Poids  - 

Gewicht  1 

L 

B 

! 

82 

kg 

1 

1 1 

mm 

I 

mm  I ins 

mm  1 ins  | mm  ins 

2-500 

5 

9 

513 

203/16 

68 

2 11/16 

48 

1 7/8 

32  11/4 

3.100 

6 

14 

550 

21  5/8 

73 

2 7/8 

55 

2 3/16 

37  1 7/16 

4 — 

8 

14 

592 

23  5/16 

79 

3 1/8 

61 

2 3/8 

41 ..  1 S/8 

FERUNION  FERUNION  FERUNION 


No  R/368 


STONEMASON’S  PICK 
PIC  DE  TERRASSIER 
MAURERSPITZHACKE 


Weight  — Poids  — Gewicht 


I -800  4 

2.-  4 

2-250  5 


398  15  11/16  69  2 11/16  34 

413  16  1/4  71  2 13/16  35 

429  16  7/8  74  2 15/16  37 


I 5/16 
I 3/8 
I 7/16 


FEliUNION  FERUNION  FERUNION 


No  620/371 


FERUNION  FERUNION  FERUNION 


Weight  — Poids  — Gewicht  I L I B I b I EYE  — TROU  — CSE 


2-250  5 535  21  1/16  63  2 1/2  12  1/2  SeX-W  2 3/16X1  9/16 

2.500  5 9 550  21  5/8  66  2 5/8  12  1/2  56X40  2 3/16X1  9/16 

2- 800  6 3 578  22  3/4  68  2 11/16  13  1/2  64X46  2 1/2  X1  '3/16 

3- <50  7 598  23  1/2  71  2 13/16  13  1/2  64X46  2 1/2  X1  >3/16 


Weight  - Poids  - Gewicht  L ^ I | EYE  - TROU  - OSE 


3-150  7 565  22  1/4  56  2 3/16  13  1/2  64X46  2 1/2X1  13/16 


FERUNION  FERUNION  FERUNION  , FERUNION  FERUNION  FERURION 


. 57 


No  R/736 


CKOW-BAR  — GRAND  LEVIER  — BRECHEISEN 


3.150  7 815  32  1/16  53  1 1/16  16  5/B 

8--  17  12  1112  43  3/4  72  2 13/16  22  7/8 

12.500  27  12  1292  50  7/8  84  3 5/16  25.5  1 


FERUNION  FERUNION  FERUNION 


No  R/737 


CROW-BAR  — GRAND  LEVIER  — BRECHEISEN 


Weight  ~ Folds  --  Gewicht  j L I B b 

kg  I lbs  02S  i mm  | ins  j mm  | ins  mm  ‘ ins 

8--  17  12  1180  46  7/16  60  2 3/8  22  7/8 

I0--  22  3 1270  50  65  2 9/16  24  15/16 

12.-  26  10  1370  53  15/16  70  2 3/4  26  1 

18.-  40  1545  60  13/16  80  3 1/8  28  I 1/8 


FERUNION  FERUNION  FERUNION 


mm  RNI  SHOVELS 

FORGED  PND  PRESSED 

BECHES  El  PELLES 

FORGOES  ET  PRESSEE8 

SPOTEIi  UNO  SCHRUFEm 

GESCHMIEDET  UND  -GEPRESST 


Dimensions  indicated  with  capital 
letter  : i 3% 

Dimensions  indicated  with  small 
letter:  i 5% 

Weights:  .+  6% 


Forged  Nos.  631,  632,  633,  637,  639  and  642 
Cast  steel  with  0.35%  carbon  contents 
Tensile  strength:  50 — 60  kg/mm® 

Pressed  : Nos.  636,  638,  640,  641,  64^.  644, 
645  and  646 

Cast  steel  with  0-45%  carbon  contents 
Tensile  strength:  60 — 70  kg/mm® 

Pressed  : No  634 

Cast  steel  with  0.35%  carbon  contents 
Tensile  strength:  50— 60  kg/mm* 


Pressed  articles:  only  lacquered  in  black 
or  other  colour 

Forged  articles:  polished  and  lacquered 


Dimensions  indiquees  par 
majuscules:  _+.  3% 
Dimensions  indiquees  par 
minuscules:  _+  5«o 
Poids  : +.  6°„ 


Forges:  Nos.  631,  632,  633,  637,  639  et  642 
Acier  fondu  contenant  C 
a raison  de  0.35% 

Resistance  de  casse:  50 — 60  kg/mm= 
Presses:  Nos.  636,  638,  640,  641,  643  644 
645  et  646 

Acier  fondu  contenant  C 
a raison  de  0.457,, 


Resistance  de  casse  : 60 — 70  kg/mm^ 
Presses:  No  634 
Acier  fondu  contenant  C 
a raison  de  0.35% 

Resistance  de  casse:  50 — 60  kg/mm“ 


Articles  presses:  seulement  laques  en 

noir  ou  autre  couleur 

Articles  forges:  polls  et  lacques 


Abmessungen  mit  grossen  Buch- 
staben  : J:.  3% 

Abmessungen  mit  kleinen  Buch- 
staben  : i 57', 

Gewichte;  67.' 


Geschmiedet:  Nos.  63  I 632,  633,  637,639 
und  642 

Fluss-Stahl  mit  einem  Carbongehalt 
von  0.35% 

Rissfestigkeit : 50 — 60  Kg/Mm^ 

Gepresst:  Nos.  636,  638,  640,  641, 643,  644, 
645  und  646 

Fluss-Stahl  mit  einem  Carbongehalt 
von  0.457,1 

Rissfestigkeit:  60 — 70  Kg/Mm“ 

Gepresst : No  634 

Fluss-Stahl  mit  einem  Carbongehalt 

von  O.357/0 

Rissfestigkeit:  50 — 60  Kg/Mm^ 


Gepresste  Artikel : nur  lackiert  in 
schwarzer  oder  in  einer  anderen  Farbe 
Geschmiedete  Artikel:  poliert  und 
lackiert 


FERUNION  FERUNION  FERUNION 


FERUNION  FERUNION  FERUNION 


71 


No  645-1302/d 


COAL  SHOVEL  (armored) 
PELLE  A CHARBON  (armee) 
KOHLENSCHAUFEL  (gepanzert) 


Weight  — Poids  — Gewicht  L j B 


k*  I lbs  ozs  ] mm  j ins  j mm  [ ins  j mm  | ins  j mm  | ins 
1-750  3 13  330  i3  290  II  7/16  40  I 9/16  140  5 1/2 


FERUNION  FEDUNION  FERUNION 


COAL  SHOVEL  (armored) 
PELLE  A CHARBON  (armee) 
KOHLENSCHAUFEL  (gepanzert) 


No  646/1308 


pressed  press6e  gepressc 


FERUNION  FERUNION  EERUNION 


No  648/ 1 377/a 

COAL  SHOVEL 
PELLE  A CHARBON 
l<  O H L E N S C H A U FE  L 


Weight  - Poids  - Gewieht  j L B 


0.3SO  12  195  7 11/16  120  4 3/-4  56  2 3/16  200  7 7/8 


FERUNION  FERUNION  FERUNION 


No  R/1202 


POINTED  SPADE  --  BEC HE  AFFILEE  --  STiCHSPATEN 


Weight  — Poids  — Gewieht  ; L | B | I j d 

kg  j , lbs  I ozs  I mm  j ins  | mm  [ ins  | mm  | ins  ! mm  j ins, 

0-850  I 14  270  10  5/3  , 265  7 1/8  9D  3 9/16  40  19/16 

1.400  3 I 310  12  3/16  325  9 3/8  90  3 9/16  40  19/16  - 


FERUNION 


FERUNION 


FERUNION 


No  R/41925/4,  5 


No  R 41940 


FERUKION  FERUNION 


FERUNION 


Dimensions  indicated  with  capital  letters 
Dimensions  indicated  with  small  letters  ; 

Weights  ; 

M AT ERl A L : 

Cast  steel  with  0.35%  carbon  contents 
Tensile  strength:  50 — 60  kg/mm* 

NORMAL  FINISH: 

Half  scoured,  the  rest  blue  varnished.  Changes,  upon  request,  with  additional  costs. 
Other  dimensions  and  shapes  are  also  made  upon  sketch  or  sample,  in  case  of  adequate 
orders. 


Dimensions  indiqu^es  par  majuscules 
Dimensions  indiquees  par  minuscules 
Poids: 


Acier  fondu  contenant  C a raison  de  0.35% 

Resistance  de  casse  : 50 — 60  kg/mm® 

f INI  NORMAL  : 

La  moitie  polie,  le  reste  laque  en  bleu.  Sur  demande  et  aux  frais  du  client,  en  finis 
differents. 

Sur  commande  considerable,  fabrication  en  dimensions  et  formes  differentes,  d’anr^s 
dessins  ou  echantillons. 


Abmessungen  mit  grossen  Buchstaban  : -±-3% 

Abmessungen  mit  kleinen  Buchstaban:  i5% 

Gewichte:  + aq/ 

mater  I At  : 

Fluss-Stahl  mit  einem  Carbongehalt  von  0.35% 

Rissfestigkeit : 50—60  Kg/Mm® 

NORMALAUSFUHRUNC: 

Gescheuert  bis  zu  Halfte.  der  Rest  blau  lackiert. 

Auf  Wunsch,  gegen  Mehrspesen,  kann  auch  eine  andere  Ausfiihrung  geliefert  werden 
Abvveichende  Masse  und  Formen,  auf  Grund  von  Zeichnungen  oder  Musterstiicken 
werden  auch  erzeugt,  falls  entsprechende  Mengen  bestellt  werden. 


FERUNION  FERUNION  FERUNION 


-±-6% 


No  6S0/1 385/1 


FERUNlOf 

i F 

ERUNION  F 

ERUNIOI 

1 F 

ERUNlOf 

1 FERUNIOt 

1 F 

ERUNION 

No  R/1496 


POTATOE  FORK 

FOURCHE  A POMMES  DE  TERRE 
KARTOFFELGABEL 


FERUNION  FERUNION  FERUNION 


No  R/IS03 


BEET  FORK 

FOURCHE  A BETTERAVES 


FERUNION  FERUNION  FERUNION 


COUNTERSINK  DRILLS  WITH  PROTECTIVE  COUNTERSINK  60  /120 


POINTED  COUNTERSINK  60”  75”  90 


FORETS  A CENTRER  A PROTECTION  NOYEE  60  /120”  PRAISES  POINTUES  60°  75”  90” 

ZENTRIERBOHRER  MIT  SCHUTZSENKER  60  /120  SPITZSENKER  60  75  90 


Diameter 

Diam^tre 

Durchmesser 


Alloyed  cast  steel 
Alliage  d'acier  fondu 
Legierter  Werkzeugstahl 


130.71 
152.54 
190.68 
228.81 
298.51 
348.48 
479.98 
661 .45 


3..  6„  - 

5..  2„11 


20.,  8„  8 
24„10„  5 
31„19„  9 
37„  6.,  10 
51,.  8„  8 


3 


MILLING  CUTTER  FOR  VALVE-SEAT  15°,  30°.  60°.  75 


PRAISES  POUR  SOUPAPE  A FRAISER  LES  SIEGES  15°.  30°,  60°,  75°, 
VEHTILSITZFRASER  15°,  30°.  60°.  75° 


Diameter 

Diamitre 


Alloyed  cas 
Alliage  d’acii 
Legierter  Wer 


-kzeugstahl 


High  speed  steel 
Schnellstahl 


Durchmesser 


25 

27.5 
30 

32.5 
35 

37.5 
40 

42.5 
45 

47.5 
50 

52.5 
55 
60 
65 
70 
75 


Price/  10  pcs  j 

Prix/  10  pcs  {. 

Preis/  10  Stk  | 


D°tr^ 


Price/  10  pcs  | 

Prix/  10  pcs 

Preis/  10  Stk  1 


58.12 
61.54 

66.13 
70.49 

76.93 
81.53 
87.71 
92.31 

99.94 
104.68 
110.72 

119.53 

124.53 
142.02 
157.80 
172.27 
180.05 


6..  4.,  7 

6..  11.. 11 

7..  1..  9 

7.. 11.  1 

8..  4..  11 

8..  14.,  9 
9„  8..  - 

9..  17„10 

10..  14,.  2 

11..  4„  4 
11„17..  4 

12..  16„  2 

13..  6„11 

15..  4,.  5 

16..  1^.  2 
18„  9„  2 
19..  5,.  11 


Dtz 


CYLINDRICAL  REAMER  FOR  HAND  USE,  WITH  STRAIGHT  FLUTES 


ALESOIRS  CYLINDRIQUES  A MAIN  A RAINURES  DROITES 
ZYLINDRISCHE  HANDREIBAHLEN  MIT  GERADEN  NUTEN 


Diameter 

Diamitre 

Durchmesser 

Alloyed  cast  steel 

Alliage  d’acier  fondu 

Legierter  Werkieugstahl 

High  speed  steel 

Schnellstahl 

Price/  10  pcs 
Prix/  10  pcs 
Preis/  10  Stk 

Dtr 

Price/  10  pcs 

Prix/  10  pcs 
Preis/  10  Stk 

Dtz^ 

2 

26.16 

2,16,  1 

2.5 

26.16 

2.16.  1 

3 

21.56 

2.  6,  3 

50.75 

5.  8,  9 

4 

23.13 

2,  9,  7 

52.34 

5.12,  2 

5 

24.59 

2,12.  9 

55.37 

5,18,  8 

6 

26.16 

2.16.  1 

59.97 

6,  8,  6 

7 

27.75 

2,19,  6 

64.41 

6,18,  1 

8 

29.19 

3.  2.  7 

70.75 

7, 1 1 , 8 

9 

32.34 

3,  9.  4 

76.93 

8,  4.11 

10 

35.36 

3, 15, 10 

84.56 

9,  1,  3 

11 

36.96 

3.19,  4 

90.74 

9,14.  6 

12 

37.48 

4,  — , 4 

96.91 

10.  7.  9 

13 

41.56 

4,  9,  1 

103.09 

11.11.- 

14 

43 

4,12,  2 

110.72 

11.17.  4 

15 

46.16 

4,18,11 

123.09 

13,  3,  8 

16 

49.19 

5,  5,  5 

135.45 

14,10,  4 

17 

52.34 

5.12,  2 

145.97 

15,12,10 

18 

53.78 

5,15,  3 

163.06 

17,  9,  6 

19 

58.38 

6.  5.  2 

176.87 

18,19,  1 

20 

59.97 

6,  8,  6 

191 .99 

20,11,  6 

21 

72.33 

7,15.  - 

232.76 

24, 18,10 

22 

75.35 

8,  1,  6 

251.17 

26,18,  4 

23 

79.95 

8,11,  4 

273.52 

29,  6.  2 

I 


/ 


High  speed  steel 
Acier  rapide 
Schncllstahl 


TAPER  REAMER  METRIC  FINISHIHG 


ALESOIRS  METRIQUES  POUR  CONES  MORSE.  FINISSEURS 


! 44,10,  7 

I 48,  6,  8 
I 52,  5,  7 
i 56,18,  7 


MERISCHE  KEGELREIBAHLEN,  FERTIGSCHNEIDER 


Alloyed  cast  steel 
Alliage  d'acicr  fondu 
Legierter  Werkzeugstahl 


High  speed  steel 
Acier  rapide 
Schnellstahl 


113,  8,  7 
118,  4,  5 
126,19,  2 
135,  5,  5 
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TAPER  REAMER  FOR  MORSE  CORES.  FINISHIN6 
ALESOIRS  CONIQUES  POUR  CONES  MORSE.  FINISSEURS 
KEGEIREIBAHLEN  FUR  M0RSEKE6EL.  FERTIGSCHNEIDER 


TAPER  REAMERS  FOR  PIN  HOLES.  CONE  1:50 


ALESOIRS  CONIQUES  CONE  1:50 

STIFTLOGHREIBAHLEN  KONUS  1:50 


Diameter 

Diamfetre 

Durchmesscr 

Alloyed  cast  steel 

Alliage  d'acier  fondu 

Legierter  Werkzeugstahl 

High  speed  steel 

Acier  rapide 

Schnellstahl 

Price/  10  pcs 

Prix/  10  pcs 
Preis/  10  Stk 

Dtz* 

Price/  10  pcs 

Prix/  10  pcs 
Preis/  10  Stk 

D°i 

0.8 

32.34 

3„  9„  4 

1 

29.19 

3„  2„  7 

1.5 

27.75 

2„19..  6 

2 

26.16 

2.,  16„  1 

66.13 

7„  1..  9 

2.5 

26.16 

2.,  16„  1 

66.13 

7„  1„  9 

3 

27.75 

2..  19„  6 

66.13 

7„  1..  9 

4 

32.34 

3.,  9„  4 

66.13 

7..  1„  9 

5 

38.40 

4„  2,.  4 

66.13 

7„  1.,  9 

6 

46.16 

4„19., - 

81.53 

8.,  14.,  9 

7 

56.94 

6„  2,.  - 

107.69 

11„10,.10 

8 

70.75 

7„11.,  8 

139.39 

14„18,.  9 

10 

70.75 

7„11..  8 

139.39 

14„18.,  9 

13 

104.68 

11,.  4„  4 

211.72 

22„13„  9 

16 

132.82 

i 14„  4„  8 

298.50 

31„19„  9 

20 

184.10 

1 19„14,.  7 

443.16 

1 47„  9,.  9 

ADJUSTABLE  REAMER  FOR  HAND  USE,  "TYPE  R ‘ SHORT  WITH 
SUPPLEMENTARY  CUTTERS 

ALESOIRS,  RE6LABLES  A MAIN’  TYPE  R ‘ COURTS.  AVEC  DES 
COUTEAUX  SUPPLEMENTAIRES 

VERSTELLBARE  HANDREIBAHLEN  MIT  EINSATZMESSERN  ’’TYPE  R “ 
KURZE  AUSFUHRUNG 


Dimensions 

Alloyed  c 
Alliage  d’ac 
LegierterWe 

“ price/  10  pcs  I 

Prix/  10  pcs  ! 

Preis/  10  Stk 

£doz  Pric€ 

£ douz  Prix 

Dtz  Prei 

High  speed  steel 

Acier  rapide 

Schnellstahl 

/ per  £doi 

/ Stk  ; Dtz 

7 - 7.7 

81.56 

8,.  14„  9 

7.7-  8.3 

81.56 

8„14„  9 

8.3-  9 

81 .56 

8.,  14.,  9 

9 - 9.7 

81 .56 

8„14..  9 

9.7-10.5 

81 .56 

8,.  14..  9 

10.5-12 

81.56 

8„14..  9 

12  -13.5 

95.34 

10„  4.,  4 

13.5-15.5 

98.49 

10,  11„  1 

15.5-18 

1 03.09 

11..  1..  - 

18  -21 

103.18  1 

11..  1,.  2 

21  -24 

1 24.53 

13,.  6„11 

24  27.5 

138,08 

14, ,15,,  11 

27.5-31.5 

161.75 

17„  6,.  8 

31.5-37 

352.37 

37.,  15.,  2 

j 

37  -45 

448.—  i 

48,  — , — 

1 

1 

10 


ADJUSTABLE  REAMERS  FOR  HAND  USE  "TYPE  H ” LONB,  WITH 
SUPPLEMENTARY  CUTTERS 

ALESOIRES  REGLABLES  A MAIN  «TYPE  H » LONGS.  AVEC  DES 
COUTEAUX  SUPPLEMENTAIRES 

VERSTELLBARE  HANDREIBAHLEN  MIT  EINSATZMESSERN 
„nPE  H LANG" 


11 
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ADJUSTABLE  SLOTTED  REAMERS  FOR  HAND  USE 


ALESOIRS  REGLABLE  A ENCOCHES  A MAIN 


NACHSTELLBARE  HANDREIBAHLEN,  GESCHLITZ 


TAPER  REAMERS  FOR  MORSE  CONES,  CONE  1:10 


ALESOIRS  CONIQUES  POUR  CONES  MORSE.  CONE  1:10 


KEGELREIBAHLEN  FUR  MORSEKEGEL,  KONUS  1:10 
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REAMERS  FOR  MACHINE  USE, WITH  TAPER  SHANK,  WITH 
STRAIGHT  FLUTES 

ALESOIRS  FOUR  MACHINES  A QUEUE  CONIQUE.  A RAINURES  DROITES 
MASCHINENREIBAHLEN  MIT  MORSEKEGEL  MIT  GERADEN  NUTEN 


14 


REAMERS  FOR  MACHINE  US  WITH  CYLINDRICAL  SHANK 


ALESOIRS  POUR  MACHINES  A QUEUE  CYLINDRIQUE 

MASCHINENREIBAHLEN  MIT  ZYLINDRISCHEM  SCHAFT 


15 


REAMERS  FOR  MACHINE  USE.  WITH  CYLINDRICAL  SHANK  AND  WITH 
SQUARE  HEAD 


ALESOIRS  POUR  MACHINES  A QUEUE  CYLINDRIQUE  ET  A TETE  CHRREE 


MASCHINENREIDAHLEN  MIT  ZYLINDRISCHEM  SCHAFT  UND  VIERKANT 


I 


Diameter 

Alloyed  cast  steel 

Alliage  d’acler  fondu 

Leglerter  Werkzeugstahl 

High  speed  steel 

Acier  rapide 

Schnellstahl 

Durchmesser 

Price/  pcs 

Prix/  pcs 

Preis/  Stk 

D°tz^ 

Price/  10  pcs 
Prix/  10  pcs 
Preis/  10  Stk 

Dtz^ 

10 

86.13 

9,  4,  7 

11 

93.31 

9.19,11 

12 

98.49 

10,11,  9 

13 

104.54 

11.  4,  1 

14 

115.32 

12.  7.  2 

15 

127.68 

13,13,  8 

16 

139.39 

14,18,  9 

17 

152.54 

16,  6,11 

18 

167.01 

17,17,11 

19 

182.79 

19,11,  9 

20 

198.57 

21.  5,  7 

21 

238.02 

25,11,  1 

22 

257.74 

i 27,12,  4 

23 

281 .41 

30,  3.  1 

24 

306.40 

32,16,  8 

25 

334.- 

35,15,  9 

26 

393.19 

42,  2,  8 

27 

427.38 

45, 15,11 

28 

464.20 

49, 14,10 

29 

502.33 

53,16,  7 

30 

545.73 

58,  9,  7 

31 

593.07 

63.  11,  - 

32 

632.52 

67,15,  7 

SHELL  REAMER  WITH  STRAIGHT  FLUTES 


ALESOIRS  A RAPPORTER  A RAINURES  FLUTES 

AUFSTECKREIBAHLEN  MIT  GERADEN  NUTEN 


Diameter 

Diam&tre 

Durchmesser 

Alloyed 
Alliage  d’a 
Legierter  Wc 

rkzeugstahl 

High  speed  steel 

Acier  rapide 

Schnellstahl 

Price/  pcs 

Prix/  pcs 

Preis/  Stk 

^ D°tz^ 

Price/  1 pee 

Prix/  1 pee 
Preis/  1 Stk 

Dtz* 

18 

16.70 

17,17,11 

19 

17.23 

18,  9,  3 

20 

17.75 

19,-,  5 

21 

18.28 

19,11,  9 

22 

18.94 

20,11,  5 

23 

19.59 

20,19,10 

24 

20.12 

21,11,  2 

25 

20.91 

22.  8.  2 

26 

21.70 

23.  5.  1 

27 

22.62 

24.  4,10 

28 

23.54 

25.  4.  6 

29 

24.46 

26,  4.  3 

30 

25.38 

27,  3,11 

31 

26.30 

28,  3,  8 

32 

27.35 

29,  6,  2 

33 

28.40 

30,  8.  8 

34 

29.72 

31,17,  - 

35 

30.90 

33,  2,  3 

36 

32.61 

34,18,11 

37 

33.93 

36,  7,  2 

38 

35.50 

38,  -,  10 

39 

37.21 

39,17,  6 

REAMERS  FOR  MACHINE  USE.  WITH  CYLINDRICAL  SHANK  AND  WITH 
SQUARE  HEAD 

ALESOIRS  POUR  MACHINES  A QUEUE  OYLINDRIQUE  ET  A TETE  CHRREE 


MASCHINENREIBAHLEN  MIT  ZYLINDRISCHEM  SCHAFT  UNO  VIERKANT 


Diameter 

DIam&tre 

Durchmesser 

Alloyed  cast  steel  High  speed 

Alliage  d’acier  fondu  Acier  ra 

Legierter  Werkzeugstahl  Schnellsi 

Price/  pcs  doz  Price/  10  pcs 

Prix/  pcs  £ douz  Prix/  10  pcs 

Preis/  Stk  Dtz  Preis/  10  Stk 

tteel 

D°tz* 

10 

86.13 

9,  4,  7 

11 

93.31 

9, 19, 11 

12 

98.49 

10,11,  9 

13 

104.54 

11.  4,  1 

14 

115.32 

12,  7,  2 

15 

127.68 

13,13,  8 

16 

139.39 

14,18,  9 

17 

152.54 

16,  6,11 

18 

167.01 

17,17,11 

19 

182.79 

19,11,  9 

20 

198.57 

21,  5,  7 

21 

238.02 

25,11,  1 

22 

257.74 

27.12,  4 

23 

281.41 

30.  3,  1 

24 

306.40 

32,16,  8 

25 

334.- 

35,15,  9 

26 

393.19 

42.  2,  8 

27 

427.38 

45.  15,11 

28 

464.20 

49. 14,10 

29 

502.33 

53,16,  7 

30 

545.73 

58,  9,  7 

31 

593.07 

63.11,  - 

32 

632.52 

67,15,  7 

SHELL  REAMER  WITH  STRAIGHT  FLUTES 


ALESOIRS  A RAPPORTER  A RAINURES  FLUTES 

AUFSTECKREIBAHLEN  MIT  GERADEN  NUTEN 


Diameter 

Diamfetre 

Durchmesser 

Alloyed  cast  steel 

Alliage  d’acier  fondu 

Legierter  Werkzeugstahl 

High  speed  steel 

Acier  rapide 

Schnellstahl 

Price/  pcs 

Preis/ 

D°tz* 

Price/  1 pee 

Prix/  1 pee 
Preis/  1 Stk 

D°z* 

18 

16.70 

17,17,11 

19 

17.23 

18.  9.  3 

20 

17.75 

19,-.  5 

21 

18.28 

19,11,  9 

22 

18.94 

20,11,  5 

23 

19.59 

20, 19, 10 

24 

20.12 

21,11,  2 

25 

20.91 

22,  8,  2 

26 

21.70 

23,  5,  1 

27 

22.62 

24,  4,10 

28 

23.54 

25,  4,  6 

29 

24.46 

26,  4,  3 

30 

25.38 

27.  3,11 

31 

26.30 

28,  3,  8 

32 

27.35 

29,  6.  2 

33 

28.40 

30,  8,  8 

34 

29.72 

31,17,  - 

35 

30.90 

33,  2,  3 

36 

32.61 

34,18, 11 

37 

33.93 

36.  7.  2 

38 

35.50 

38,  10 

39 

37.21 

39,17,  6 
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HAND  TAPS  FOR  METRIC  THREAD 


TARAUDS  FILET  A MAIN  METRIQUE 
HANDGEWINDEBOHRER  FUR  METRISCHES  GEWINDE 


Alloyed  cast  steel 

Alliage  d-acier  fondu 

Legierter  Werkzeugstahl 

High  speed  steel 

Acier  rapide 
Schnellstahl 

Cut 

Sharpened 

Geschliffen 

Sharpened 

Aiguise 

Geschliffen 

Price/10  pcs 
Prix/10  pcs 
Preis/10  Stk 

idoz 
£ 1 douz 

I Dtz 

Price/10  pcs 
Prix/10  pcs 
Preis/10  Stk 

(doz 
£ 1 douz 
/Dtz 

Price/10  pcs 
Prix/10  pcs 
Preis/10  Stk 

^|D°tz^ 

18.41 

1,19.  6 

18.41 

1,19,  6 

18.41 

1.19,  6 

18.41 

1,19,  6 

18.41 

1,19,  6 

15.38 

1,  13,  - 

15.38 

1.  13,  - 

12.37 

1.  6,  6 

61.54 

6,  11,  11 

61.54^ 

6, 11, 11 

13.81 

1.  9,  7 

61.54 

6,  11.  11 

83.11 

8,18,  1 

13.81 

1.  9,  7 

47.74 

5,  2,  4 

69.16 

7,  8.  4 

13.81 

1.  9,  7 

47.74 

5.  2,  4 

72.32 

7,  15.  - 

13.81 

1.  9,  7 

41.56 

4,  8,11 

72.32 

7. 15.  - 

15.38 

1,  13,  - 

44.57 

4,15,  6 

76.95 

8,  4,11 

15.38 

1,  13,  - 

44.57 

4,15,  6 

76.95 

8,  4.  11 

15.38 

1.  13,  - 

46.16 

4,  18,  11 

81.53 

8.  4,11 

16.96 

1,16,  4 

47.74 

5,  2,  4 

83.11 

8,18,  1 

18.41 

1,19,  6 

49.19 

5,  5,  5 

92.31 

i 9,17,10 

19.99 

2,  2,10 

50.75 

5,  8,10 

99.94 

10,14,  3 

HAND  TAPS  FOB  METRIC  FINE  THREAD 


TARAUDS  FILET  A MAIN  METRIQUE,  FIN 


HAHD6EW1NDEB0HRER  FUR  METRISCHES  6EWINDE,  FEIN 


Diameter 

Diamfetre 

Alloyed  ca 
Alliage  djac 

Cut  1 

Coupe  1 

Geschnitten  I 

ier  fondu 
rkzeugstahl 

Sharpened 

Aiguise 

Geschliffen 

High  speed  steel 

Acier  rapide 
Schnellstahl 

Sharpened 

Aiguise 

Geschliffen 

Price/10  pcs 
Prix/10  pcs 
Preis/10  Sek 

£ 1 doui 
/ Dtz 

Price/ 10  pcs 
Prix/10  pcs 
Preis/10  Stk 

^ j Dtz 

Prico/10  pcs  i 
Prix/10  pcs 
Preis/10  Stk 

Idoz 
£ douz 
/Dtz 

1 xO.2 

56.94 

6,  2,  - 

I 

1.2  X 0.2 

56.94 

6,  2,  - 

j 

1. 4x0.2 

56.94 

6,  2.  - 

I 

1. 7x0.2 

56.94 

6,  2,  - 

2 xO.2  1 

56.94 

6.  2,  - 

2.3x0.25 

50.75 

1 5,  8.  9 

2.6x0.25 

47.74 

! 5,  2,  4 

1 

3 xO.35 

38.40 

i 4,  2,  4 

I 

4 xO.35 

36.96 

3,19,  3 

I 

4.5  X 0.5 

35.37 

1 3,15,10 

5 XO.5 

33.79 

! 3,12,  5 

5.5  X 0.5 

29.19 

3,  2,  7 

6 XO.75 

26.16 

2.  16,  1 

61.54 

6,  11,11 

95.33 

10,  4,  4 

7 xO.75 

27.75 

i 2,19,  6 

55.37 

5,18,  8 

101.51 

10,17,  7 

8 xO.75 

29.19 

1 3,  2,  7 

56.94 

6,  2,  1 

107.69 

11, 10,  10 

9 Xl 

29.19 

3,  2,  7 

58.38 

6,  5,  2 

107.69 

11,  10, 10 

10x1 

33.79 

3,12,  5 

64.57 

6,18,  4 

109.14 

11,  13, 11 

; 


Diameter 

Diametre 

Durchmesser 

Alloyed  cast  steel 

Alliage  d'acier  fondu 

Legierter  Werkzeugstahl 

High  speed  steel 

Acier  rapide 

Schnellstahl 

Cut 

Coup£ 

Geschnitten 

Sharpened 

Aiguisi 

Geschliffen 

Sharpened 

Aiguise 

Geschliffen 

’rice/ 10  pcs 
>rix/  10  pcs 
’reis/ 10  Stk 

Idoz 
£ douz 
/Dtz 

rice/ 10  pee 
rix/  10  pee 
reis/IOStk 

Idoz 

II  / douz 
j Dtz 

rice/  10  pee  j 
’rix/  10  pee 
reis/  10  Stk 

Dtz* 

11  Xl 

36.96 

3,19.  3 

66.13  j 

7.  1.  9 

110.72 

11.17,  4 

12x1.5 

39.97  ! 

4.  5,  8 

69.16 

7.  8,  3 

113.74 

12,  3,10 

13x1.5 

47.74  ^ 

5,  2,  4 

70.75  j 

7,11,  8 

119.92  j 

12,  17,  - 

14x1.5 

52.34 

5,12,  2 

72.32 

8,16,  5 

142.02  , 

15,  4,  6 

15x1.5 

53.78  ! 

5,15,  3 

76.92  j 

8,  4,11 

152.54  j 

16,  6,11 

16x1.5 

59.97 

6, 12, 11 

83.10 

8.18,  2 

193.30 

20,14,  4 

17x1.5 

66.15 

7,  1,  9 

90.73  ' 

9,14.  6 

207.77 

22,  5,  4 

18x1.5 

72.33 

7,  15,  - 

99.94  1 

10,14.  2 

228.81  1 

24.10.  5 

19x1.5 

75.35 

8,  1,  6 

47.62  1 

1 

5,  2.  1 

238.01  ‘ 

25,10,  1 

20x1.5 

79.95 

8,11.  4 

118.35  ; 

12. 15.  10 

257.74  ! 

27,12.  5 

21  Xl.5 

86.13 

9,  4,  7 

129.13 

13,16,  9 

272.20 

29,  3,  5 

22x1.5 

92.31 

9,  17.  10 

138.73 

14.17,  4 

309.01 

33,  2,  3 

23x1.5 

101.52 

10,17,  7 

148.58 

15,18,  5 

344.53 

36,18,  5 

24x1.5 

113.75 

12,  3,  9 

157.80 

16,18,  3 

374.76 

40,  3,  2 

25x1.5 

1 23.08 

13,  3,  9 

169.63 

18,  3.  7 

418.17 

44,  1,11 

26x1.5 

132.82 

14.  4,  8 

184.10 

!i9,  14,  7 

469.44 

1 50,  6,  1 

27x1.5 

1 39.39 

:14,  18,  9 

198.56 

1 21,  5,  7 

497.07 

■ 53.  5,  4 

28x1.5 

151 .23 

i16.  4,  1 

210.40 

j 22,  10,  11 

528.63 

1 56,13,- 

29x1.5 

1 56.49 

16.15,  5 

227.49 

! 24,  7,  7 

560.19 

j 60.  -,  7 

30  X 1 .5 

165.69 

17,  15,  1 

243.27 

126,  1.  5 

589.12 

1 63,  2,  7 

31x1.5 

174.90 

! 18.  14,  10 

260.37 

27,  18,  - 

621.98 

66, 13.  - 

32x1.5 

182.79 

i 19,  11.  9 

1 

i 

i 

277.46 

29,14,  6 

650.91 

69.15,  - 

23 


!ini! 


inmaiK 


Dimensions 

Alloyed  cast  steel 

Alliage  d’acier  fondu 

Legierter  Werkzougstahl 

High  speed  steel 

Acier  rapide 

Schnellstahl 

Cut 

Sharpened 

Aiguise 

Geschliffen 

Sharpened 

Aiguise 

Geschliffen 

Price/10  pcs  i 
Prix/10  pcs 
Preis/10  Stk 

Dti* 

Price/10  pcs  ! 
Prix/10  pcs  1 
Preis/10  Stk  ; 

Idoz 

1 Dcz 

Price/10  pcs 
Prix/10  pcs 
Preis/10  Stk 

1 D°r 

33x1.5 

189.36 

20,  5,  10 

291 .92 

31,  5,  8 

682.47 

73,  2,  7 

34x1.5 

202.51 

21.  14,  - 

309.01 

33.  2.  3 

728.44 

78,  1.  1 

35x1.5 

214.34 

22,19,  5 

328.75  1 

35,  4.  7 

769.26 

82.  8,  7 

36x1.5 

230.13 

24.  13,  3 

348.46 

37.  6,10 

799.51  1 

85,13,  5 

37x1.5 

245.91 

26,-  7,  - 

368.20 

39,  9,  1 

841.59 

90,  3.  7 

38x1.5 

256.43 

27,  9,  7 

387.91 

41,11,  4 

900.76 

96,10,  5 

39x1.5 

274.84 

29,  9,  - 

406.32 

43,  10,  10 

971 .77 

104,  2,  7 

40x1.5 

291 .93 

31.  5,-  8 

426.06 

45,13,  1 

1023.06 

109,12,  6 

41  xl.5 

306.40 

32,16,  8 

449.72 

48.  3,  10 

1078.29 

115,  10,  11 

42x1.5 

323.49 

34,13,  4 

470.77 

50,  9.  - 

1141.41 

122,  6.  2 

43x1.5 

44x1.5 

45x1.5 

46x1.5 

391 .87 

41. 19.  10 

573.34 

61,  8,  9 

1426.77 

152,17,  9 

47x1.5 

410.28 

43, 19.  4 

599.64 

64,  5,  1 

1497.78 

160,  9,11 

48x1.5 

428.69 

45,18,  9 

631.20 

67,  12,  9 

1567.47 

167,19,  3 

49x1.5 

451.05 

48,  6,  8 

656.19 

70.  6,  4 

1630.59 

174,14,  6 

50x1.5 

470.77 

50,  8,11 

687.75 

73, 13,  11 

1697.66 

181,18,  4 

51  x1.5 

490.50 

52.11.  3 

714.05 

76,10.  4 

1762.09 

188,16,  4 

52x1.5 

512.15 

54,17,  7 

742.98 

79,12,  4 

1833.10 

196,  8,  6 

53x2 

535.19 

57.  7,  - 

775.84 

83,  2,  9 

1931.73 

206,  19,  10 

54x2 

560.19 

60,  -,  6 

807.40 

-86,10,  4 

2034.30 

217,  19,  8 

55x2 

583.86 

62,11,  3 

841.59 

90,  3,  8 

2135.54 

228,16,  8 

8x1 

27.62 

2.19,  3 

58.38 

6,  5,  2 

97.17 

10,  8,  3 

9.5x1 

32.22 

3,  9.  1 

61.54 

6,11,  11 

107.43 

11,10,  3 

10.5x1 

33.79 

3,12,  5 

64.70 

6, 18,  8 

109.80 

11.15.  4 

11.5x1 

39.97 

4.  5.  8 

70.75 

7,11.  8 

118.35 

12,13,  8 

2^ 


Alloyed  cast  steel 
Alliage  d’acier  fondu 
Legierter  Werkzeugstahl 

High  speed  steel 

Acier  rapide 

Schnellstahl 

Dimensions 

Cut 

Sharpened 

Geschliffen 

Sharpened 

Geschliffen 

Price/10  pcs 
Prix/10  pcs  j 
Preis/10  Stk  ’ 

Dtz^ 

Price/10  pcs  ; 
Prix/10  pcs 
Preis/10  Stk  ! 

jdoz 

C / douz 
j Dtz 

Price/10  pcs 
Prix/10  pcs 
Preis/10  Stk 

/doz 

12x1 

42.91  1 

4.  12,  - 

75.36  ; 

8.  1,  6 

i 

123.61 

13,  4,11 

12.5x1 

47.60 

5,  2,  - 

76.93  : 

8.  4,11 

129.91 

13,18,  5 

13x1 

52.20 

5.  11,11 

76.93 

8,  4,  11 

132.82 

14,  4,  8 

13.5x1 

53.78  ; 

5,15,  3 

78.38  1 

8,  8,  - 

143.34 

15,  7,  3 

14x1 

56.94 

6,  2,  - 

78.38 

8,  8,  - 

155.17 

16,12,  7 

14.5x1 

58.52  ; 

6,  5,  5 

81.53 

8,14,  9 

161.75 

17,  6,  8 

15x1 

59.97  1 

6,  8,  7 

84.54 

9,  1,  3 

165.69 

17,15,  1 

16x1 

66.1 5 

7,  1,10 

90.74 

9,14,  6 

193.31 

20,14,  4 

17x1 

72.19 

7,  14,  9 

99.94 

10,14,  3 

228.80 

24.  10,  4 

18x1 

84.56 

9,  1,  3 

109.15 

11, 14.  - 

251.17 

26,18,  4 

19x1 

86.13 

9,  4,  7 

119.93 

12,17,  - 

216.69 

23,  4,  5 

20x1 

89.16 

9,  11.  1 

130.71 

14,  -,  2 

284.04 

30,  8,  9 

21  x1 

93.76 

10.  1,  - 

142.02 

15,  4,  5 

298.51 

31,19,  9 

22x1 

101.52 

10,17,  7 

152.54 

16.  6,11 

337.96 

36,  4,  4 

23x1 

112.30 

12,  0,  8 

163.06 

17,  9,  6 

378.72 

40,11,  8 

24x1 

123.15 

13.  4,  - 

173.58 

18, 12,  - 

411.60 

44,  2,  1 

25x1 

134.13 

14,  7,  6 

186.73 

20,  2 

460.25 

49,  6,  5 

26x1 

145.97 

15,12,  10 

202.51 

21. 14.  - 

515.48 

55,  4,  9 

27x1 

153.85 

16.  9,  9 

218.29 

23,  7,10 

547.04 

58,12,  5 

28x1 

164.38 

17,12,  4 

228.81 

24,10,  5 

579.92 

62,  2,10 

30x1 

182.79 

19,11,  9 

268.26 

28,14,11 

646.98 

69,  6,  7 

32x1 

199.88 

21,  8,  2 

302.45 

32,  8,  2 

716.68 

76, 15, 11 

25 


!ini! 


mUBilK 


MACHINE  TAPS  FOR  METRIC  THREADS,  DIN  13-14 
TARAUDS  FILET  A MACHINE,  METRIQUES,  DIN  13-14 
MASCHINENGEWINDEBOHRER  FUR  METRISCHES  GEWINDE,  DIN  13-14 


Diameter 

Diamfetre 

Durchmesser 

Alloyed  c 
Alliage  d'a 
LegierterWe 

High  speed  steel 

Acier  rapide 
Schnellstahl 

Cut 

Geschnitten 

Sharpened 

Aiguise 

• Geschliffen 

Sharpened 

Geschliffen 

Price/ 10  pcs 
Prix/  10  pcs 
Preis/IOStk 

D°tz^ 

Price/ 10  pcs 
Prix/  10  pcs 
Prcis/10  Sck 

Price/  10  pcs 
Prix  /10  pcs 
Preis/IOStk 

Dtz^ 

1 

32.34 

3,  9.  4 

1.2 

32.34 

3.  9,  4 

1.4 

32.34 

3,  9.  4 

1.7 

32.34 

3,  9,  4 

2 

30.78 

3,  6.  - 

2.3 

29.19 

3,  2.  7 

2.6 

24.59 

2.  12,  9 

3 

18.41 

1.  19,  6 

67.72 

7,  5.  2 

92.31 

9.  17.  10 

3.5 

21.56 

2.  6,  3 

52.34 

5,12,  2 

92.31 

9.  17.  10 

4 

21.56 

2.  6,  3 

52.34 

5.12,  2 

84.56 

9.  1,  3 

4.5 

23.13 

2,  9,  7 

46.16 

4,  18.  11 

79.95 

8,11,  4 

5 

23.13 

2,  9,  7 

46.16 

4,  18,  11 

79.95 

8,11,  4 

5.5 

23.13 

! 2.  9,  7 

49.18 

5,  5,  5 

84.56 

9,  1,  3 

6 

23.1.3 

2,  9,  7 

49.18 

5.  5.  5 

84.56 

9,  1,  3 

7 

23.13 

2,  9,  7 

49.18 

5.  5,  5 

87.71 

9.  8,  - 

8 

26.16 

2,16.  1 

53.78 

5,  15,  3 

90.74 

9,  14,  6 

9 

27.75 

2,19,  6 

55.37 

5,  18,  8 

99.93 

10,14,  2 

10 

30.76 

3,  5,11 

56.94 

6,  2,  1 

103.09 

11.  11 

11 

32.34 

3.  9,  4 

58.38 

i 6,  5,  2 

113.75 

12.  3,10 

12 

33.79 

3,12.  5 

59.97 

6.  8.  7 

121.50 

13,  -,  5 

14 

36.96 

3,  19,  3 

63.12 

1 6.15.  4 

151.23 

16,  4.  1 

16 

41.56 

4,  9.  1 

75.35 

8,  1.  6 

i 

180.16 

1 19,  6,  1 

i 

?6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Rel 


MACHINE  NUT  TAPS  FOR  METRIC  THEAD 

TARAUDS  A ECROUS  POUR  MACHINE,  METRIQUE 

MASCHINEN-MUTTERGEWINDEBOHRER  FUR  METRISCHES  GEWINDE 


Diameter 

Ailoyed  cast  steel 

Alliage  d'acier  fondu 

Legierter  Werkzeugstahl 

High  speed  steel 

Schnellstahl 

Diamfetre 

Durchmesser 

Cut 

Geschliffen 

Sharpened 

Geschliffen 

mm 

Price/ 10  pcs 
Prix/  10  pcs 
Preis/10  Stk 

cltlz 

/Dez] 

Price/ 10  pcs 
Prix/  10  pcs 
Preis/10  Stk 

Idoz 
£ / douz 

1 Dtz 

Price/ 10  pcs 
Prix/  10  pcs 
Presi/IOStk 

Idoz 
€ douz 

1 Dtz 

3 

23.01 

2,  9,  4 

93.76 

10,  -,  11 

112.29 

12.  8 

3.5 

23.01 

2,  9,  4 

79.95 

8,11,  4 

106.11 

11,  7,  5 

4 

26.16 

2.  16.  1 

66.13 

7.  1,  9 

96.91 

0.  7.  8 

4.5 

27.74 

2,19,  6 

63.12 

6.15,  4 

99.94 

10,14,  3 

5 

29.19 

3.  2 7 

59.95 

6,  8.  6 

104.54 

11,  4 1 

5.5 

30.76 

3,  5,11 

53.35 

5,14,  4 

107.69 

11,  10,  10 

6 

30.76 

3,  5,11 

50.75 

5,  8,  9 

109.14 

11,  13,  11 

7 

43.- 

4,12,  2 

55.35 

5,18,  8 

136.76 

14,  13,  1 

8 

47.72 

5,  2,  4 

63.12 

6,15,  4 

152.54 

16,  6,11 

9 

52.32 

5,12,  2 

67.72 

7,  5.  2 

181 .47 

19,  8,11 

10 

56.94 

6,  2,  1 

73.76 

7.  18.  1 

193.30 

20,14,  3 

11 

62.98 

6,  15,  - 

81.53 

8,14,  9 

206.45 

22,  2,  6 

12 

70.73 

7.11,  7 

92.31 

9.17.10 

218.29 

23,  7,  10 

14 

83.10 

8,18,  1 

103.09 

11.  -.  11 

253.79 

27,  3,11 

16 

90.73 

j 9.  14.  6 

116.89 

12,10,  6 

302.29 

32,  7,10 

18 

106.11 

: 11.  7.  5 

130.06 

13,18,  9 

358.98 

38,  9,  5 

20 

130.70 

14,  -,  - 

170.95 

18,  6.  4 

428.69 

45,18,  9 

22 

152.54 

16.  6,11 

198.56 

21,  5.  6 

499.70  j 

53,10,11 

2. 


Alloyed  cast  steel 
Alliage  d’acier  fcndu 
egierter  Werkzeugstahl 


High  speed  stee 
Acier  rapide 
Schnellstahl 


171.10  18,  6,  9 226.18 

210.40  22,10,11  272.20 

251.16  26,18,  4 324.79 

295.87  31,14,  1 382.65 

320.86  34,  7,  8 416.84 

355.05  38,11,-  461.55 

397.13  42,11,  1 515.48 

482.59  51,14,  3 628.57 

570.71  61,  3,  1 742.96 

810.03  86,16,—  1053.30 


doz  Price/ 10  pcs; 

iidouz  Prix/  10  pcs  I 

/ Dtz  Preis/IOStki 


24,  4,  9 593.05  63,11,- 

29,  3,  4 761.37  81,11,  8 

34,16,  1 946.79  -101,  9,  1 

41,-,-  1184.80  126,19,  2 

44,13,  4 1459.64  156,  8.  2 

49,  9,  2 1814.69  194,  9,  — 

55,  4,  9 2094.77  224,  9,  4 

67,  7,  1 2612.87  279,19,  8 

79,12,  3 3136.24  336,  1,  3 

112,17,  4 3762.18  403,  2.  8 


MACHINE  TAPS  FOR  METRIC  FINE  THREADS 
TARAUDS  POUR  MACHINE,  METRIQUES,  FINS 
MASCHINEN-GEWINDEBOHRER  FUR  METRISCHES  FEINGEWINDE 


Alloyed  cast  steel 
Alliage  d’acier  fondu 
Legierter  Werkzeugstahl 


High  speed  steel 
Acier  rapide 
Schnellstahl 


! 7.  8,  3 

95.34 

10,  4,  4 

7,  15,  - 

99.94 

10,14,  2 

8,13,  4 

103.09 

; 11,  1,  - 

8,14,  9 

110.72 

11,17,  4 

j 10,  -,  11 

126.10 

13,10,  4 

11,  4,  4 

142.02  : 

15,  4,  4 

12,10,  6 

143.33  ’ 

15,  7,  2 

13,  6,11 

167.01 

17,  17,  11 

1 14,  -,  1 

178.84 

19,  3,  3 

■14,18,  9 

189.36  ; 

20,  5,  10 

16,15,  4 

210.40 

22,  10,  11 

18,  12,  - 

235.40  ; 

25,  4,  6 
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Dimensions 

Alloyed  cast  steel  | 

Alliage  d’acier  fondu  1 

Legierter  Werkzeugstahl  | 

High  speed  steel 

Acier  rapide 

Scbnellstahl 

Cut 

Geschnitten 

Sharpened 

Aiguise 

Geschliffen 

Sharpened 

Aiguis4 

Geschliffen 

Price/ 10  pcs 
Prix/  10  pcs  I 
Preis/ 10  Stk  j 

^|D°tz^ 

Price/ 10  pcs! 
Prix/  10  pcs  1 
Preis/  10  Stk 

Price/ 10  pcs  i 
Prix/  10  pcs  ; 
Preis/ 10  Stk  j 

/doz 
£ douz 

1 Dtz 

26x1.5 

310.34 

33,  5.  1 

420.80  1 

45.  1,10 

764.02 

81,17,  5 

27x1.5 

332.68 

35,  13.  - 

449.73 

48,  3.  1 0 

844.22  ; 

90,  9.  3 

28x1.5 

356.35 

38,  5.  8 

477.35 

51.  3,  - 

924.45 

99,  1.  2 

29x1.5 

369.50  1 

39,  11.  11 

506.26 

54,  5.  - 

1017.80  i 

109,  1.  3 

30x1.5 

407.65  j 

43,13.  8 

536.42 

57,  9,  8 

1104.59  1 

118,  7,  3 

31  x1.5 

428.69 

45,18.  9 

573.34 

61.  8.  9 

1213.74 

130,  1,  2 

32x1.5 

456.29 

48. 17,  11 

608.85 

65,  4,10 

1330.77  i 

142.  12.  - 

33x1.5 

479.96 

51,  8,  7 

645.65 

69,  3.  9 

1447.81 

155.  2,  9 

34x1.5 

504.96 

54,  2,  2 

681.16 

72,  19.  10 

1524.08 

163.  6.  3 

35x1.5 

527.30 

56,10,  1 

714.05 

76,  10,  3 

1597.72 

171.  4.  1 

36x1.5 

553.60 

59.  6.  5 

746.91 

80.  9 

1676.72 

179,13,  4 

37x1.5 

577.27 

61,17,  2 

778.47 

83.  8.  4 

1758.15 

188,  7,11 

38x1.5 

604.90 

64,16,  4 

816.61 

87,10,  1 

1879.13 

201,  7,  2 

39x1.5 

632.50 

67,  15.  6 

849.48 

91.  6 

2011.93 

215,11,  9 

40x1.5 

660.12 

70,14.  9 

888.93 

95,  5.  1 

2103.98 

225,  9,  - 

41  X 1 .5 

687.73 

73,13,11 

923.12 

98,18,  4 

2192.10 

234,17,  11 

42x1.5 

714.03 

76,10,  3 

963.90 

103,  5.  9 

2299.93 

246,  9.  - . 

43x1.5 

741.65 

79,  9,  5 

991 .50 

106,  4,11 

2428.79 

! 260,  5.  1 

44x1.5 

771.89 

|82, 14.  3 

i 

1019.12 

109,  4.  1 

! 

i 

2590.47 

; 277, 11.  7 

30 


HAND  TAPS  FOR  WHITWORTH  THREAD 


TARAUDS  FILET  A MAIN,  WHITWORTH 

HANDGEWINDEDOHRER  FUR  WHITWORTH-GEWINDE 


Diameter 

Diamfetre 

Durchmesser 

Alloyed 
Alliage  d’ 
Legierter  W 

Cut 

Coupe 

erkzeugstahl 

Sharpened 

Geschliffen 

High  speed  steel 
Acier  rapide 
Schnellscahl 

Sharpened 

Geschliffen 

Price/ 10  pcs 
Prix/  10  pcs 
Preis/ 10  Stk 

£ / douz 
/Dtz 

Price/ 10  pcs 
Prix/  10  pcs 
Preis/ 10  Stk 

/doz 
£/douz 
j Dtz 

Price/ 10  pcs 
Prix/  10  pcs 
Preis/ 10  Stk 

/doz 
j Dtz 

1/16" 

18.41 

1.19.  6 

3/32' 

16.96 

1.16.  5 

1/8" 

12.37 

1.  6,  6 

56.94 

6,  2,  1 

83.11 

8,  18,  1 

5/32" 

12.37 

1.  6,  6 

52.34 

5,12,  2 

83.11 

8,18,  1 

3/16" 

13.81 

1.  9,  7 

46.16 

4,  19,  - 

83.11 

8,  18.  1 

7/32" 

13.81 

1.  9.  7 

46.16 

4,  19,  - 

83.11 

8.18,  1 

1/4" 

15.38 

1.13,- 

44.57 

4,15.  7 

78.38 

8.  8.  - 

5/1 6" 

16.96 

1.  16,  5 

49.19 

5,  5.  5 

81.53 

8.14,  9 

3/8" 

18.41 

1,19,  6 

49.19 

5.  5.  5 

87.71 

9,  8,  - 

7/16" 

21.56 

2.  6,  3 

66.13 

7.  1.  9 

99.94 

10,14,  3 

1/2" 

26.16 

2.16,  1 

55.37 

5,  18,  8 

113.75 

12,  3,10 

9/16" 

29.19 

3.  2.  7 

61.54 

6. 11.  11 

132.82 

14.  4.  8 

5/8" 

32.34 

3,  9,  4 

69.16 

7.  8.  3 ; 

156.49  : 

16,15,  5 

11/16" 

38.40 

4,  2.  4 

79.94 

8,11.  4 

192.25 

20,  12,  - 

3/4" 

43.- 

4,12,  2 

92.31 

9,  17,  10 

197.25 

21,  2,  9 

13/16" 

49.19 

5.  5.  6 

103.09 

11.  1.  - , 

239.33 

25,  12. 11 

7/8" 

56.94 

6,  2.  1 

115.24 

12.  7.- 

277.46 

29,  14,  7 

15/16" 

63.12 

6,15,  3 

130.71 

14,  -,  2 

326.12 

34.19.- 
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MACHINE  TAPS  FOR  WHITWORTH  THREADS 


TARAUDS  POUR  MACHINE,  WHITWORTH 
MASCHINEN-GEWINDEBOHRER,  FUR  WHITWORTH-  GEWINDE 


Diameter 

Diamitre 

Durchmesser 

c 

Alloyed  cast  steel 

Alliage  d’acier  fondu 

Legierter  Werkzeugstahl 

High  speed  steel 
Acier  rapide 
Schnellstahl 

pe 

Sharpened 

Geschliffen 

Sharpened 

Gei'chh'fftn 

Price/ 10  pcs 
Prix/  10  pcs 
Preis/IOStk 

jdoz 

I Dtz 

Price/  10  pcs 
Prix/  10  pcs 
Preis/10  Stk 

jdoz 

1 Dtz 

Price/ 10  pcs 
Prix/  10  pcs 
Preis/10  Stk 

Ido 
£ do 
/Dt 

3/16" 

16.96 

1.  16,  5 

7/32" 

18.41 

1,  19,  6 

1/4" 

18.41 

1.  19,  6 

5/16" 

19.99 

2,11,  2 

3/8" 

23.13 

2,  9,  7 

7/16" 

27.74 

2,19,  6 

1/2" 

32.34 

3,  9,  4 

9/16" 

36.96 

3, 19,  3 

5/8" 

41.55 

4,  9,  1 

t 

11/16" 

47.74 

5,  2,  4 

3/4" 

53.78 

5.15,  4 

13/16" 

61.54 

6, 11, 11 

7/8" 

70.75 

7.11.  8 

i 

MACHINE  NUT  TAPS  FOR  WHITWORTH  THREADS 

TARAUDS  A ECROUS  POUR  MACHINE,  WHITWORTH 

MASCHINEN-MUTTERGEWINDEBOHRER  FUR  WHITWORTH- GEWINDE 


Diameter 

Diam^tre 

urchmesser 

Cc 

Prix/  1 pee 
Preis/  1 Stk 

Allo/ed 
Alliage  d’ 
Legierter  W 

mitten 

I jdoz 

I 

erkzeugstahl 

Sharpened 

Geschliffen 

Price/  1 pee  | jdoz 

Pris/  1 pee  £ / douz 

Preis/  1 Stk  / Dtz 

High  speed  steel 

Acier  rapide 
Schnellstahl 

Sharpened 

Aiguise 

Geschliffen 

Price/  1 pee  I jdoz 

Prix/  1 pee  £ / douz 

Preis/  1 Stk  i j Dtz 

1/8" 

3.38 

3.12.  6 

9.07 

; 9,14.  5 

9.07 

9.  14,  5 

5/32" 

3.23 

3.  9.  3 

8.61 

1 9.  4,  6 

10.15 

10,17,  6 

3/16" 

3.23 

3.  9.  3 

8.31 

8,18,  1 

9.99 

10,14,  1 

7/32" 

3.38 

3,12.  6 

6.61 

7,  1,  8 

10.45 

11.  4.  - 

1/4" 

3.54 

3. 16.  - 

5.08 

5.  8,11 

13.41 

14,13,  5 

5/16" 

3.84 

4.  2.  4 

5.54 

5.18.  9 

15.25 

16,  6,10 

3/8" 

4.30 

4.12.  2 

6.46 

6,  18,  5 

18.19 

19.  9,10 

7/16" 

5.08. 

5.  8,11 

7.53 

8.  1.  5 

20.25 

21.  14.  - 

1/2" 

5.69 

6.  2,  - 

8.61 

9.  4.  6 

22.49 

24.  2.  - 

9/16" 

6.46 

6.18,  6 

9.85 

10.11,  1 

25.25 

27,  1,  2 

5/8" 

7.38 

7,18,  2 

11.07 

11,17,  3 

28.93 

31,  -,  - 

11/16" 

8.61 

9,  4.  6 

12.45 

13,  6,10 

35.90 

38,  9,  7 

3/4" 

10.15 

10,17.  7 

13.81 

14. 16.  - 

42.08 

45,  1,10 

13/16" 

11.69 

12,10,  6 

15.38 

16.  9,  7 

46.29 

49,  12,  - 

7/8" 

13.41 

14,  7,  5 

16.96 

18.  3.  6 

50.23 

53.  16,  6 

15/16" 

15.12 

16,  4.  1 

18.80 

20.  5,  1 

60.75 

65.  1,11 

1" 

16.57 

17,15,  1 

20.51 

21.  19,  7 

70.61 

75,13.  3 

1 1/8" 

19.07 

20,  8,  8 

24.20 

25,  18,  8 

94.68 

101.  9.  1 

1 1/4" 

21.96 

23,10,  8 

27.22 

29.  3.  5 

101.78 

109,  1,  3 

1 3/8" 

26.17 

28.  -,  11 

31.95 

34,  4,  9 

139.91 

149,18.  5 

1 1/2" 

30.64 

32,16,  8 

39.05 

41.  16.  11 

179.23 

192,  1,  1 

1 5/8" 

38.- 

40.  14,  5 

49.05 

55,11,  3 

205.80 

220,10,  6 

1 3/4" 

46.29 

49,  12,  - 

60.09 

64,  7,  10 

260.24 

278,17.  2 

1 7/8" 

55.62 

59. 12.  - 

72.46 

77. 12.  11 

311.65 

333, 18,  11 

2" 

78.90 

84. 10.  11 

101.52 

108,  15.  8 

365.43 

391.11.  6 

HAND  TAPS  FOR  IRON  PIPES 

TARAUDS  FILET  A MAIN  A GAZ 

GASHANDGEWINDEBOHRER 


Diameter 

Alloyed  cast  steel 
Alliage  d’acier  fondu 
Legierter  Werkzeugstahl 

High  speed  steel 
Acier  rapide 
Schnellstahl 

Diam^tre 

Durehmesscr 

Cut 

Geschnitten 

Sharpened 

Aiguise 

Geschliffen 

Sharpened 

Ges'lhl'iffen 

Priee/  1 pee 
Prix/  1 pee 
Preis/  1 Stk 

jdoz 

1 Dtz 

Price/  1 pee 

Prds/  1 

jdoz 
£ douz 
/ Dtz 

Price/  1 pee 
Prix/  1 pee 
Preis/  1 Stk 

jdoz 

1 D°tz* 

1/8" 

3.08 

3,  6.  - 

6.16 

6.  12. 

9.79 

10,  9. 

10 

1/4" 

4.16 

4.  9,  2 

8.31 

8,  18. 

1 

12.61 

13.  10. 

3 

3/8" 

5.23 

5.12.  2 

10.31 

11,  1, 

- 

18.80 

20,  2. 

11 

1/2" 

6.46 

6,18,  6 

12.91 

13.  16. 

8 

26.83 

28,  15. 

- 

5/8" 

7.38 

7,18.  2 

14.73 

15,  15, 

9 

34.19 

36.  12, 

9 

3/4" 

8.46 

9.  1.  4 

16.70 

17.  17, 

11 

49.71 

53,  5, 

4 

7/8" 

10.15 

10,17,  7 

20.25 

21.  14. 

- 

60.75 

65,  2, 

- 

1" 

11.38 

12,  3,11 

22.62 

24.  4, 

9 

67.06 

71. 17. 

2 

1 1/8" 

14.60 

15*.  10,  11 

29.06 

31.  2. 

10 

86.13 

92.  5. 

11 

1 1/4" 

17.49 

18,  14, 10 

35.24 

37.  15. 

3 

114.- 

122,  3, 

2 

1 3/8" 

19.52 

20,18,  4 

39.05 

41,  16. 

11 

140.10 

150,  2, 

6 

1 1/2" 

22.88 

24,10,  4 

43.66 

46,  15. 

8 

155.83  j 

166,  19. 

7 

1 5/8" 

26.30 

28,  3,  8 

48.92 

52,  8, 

5 

175.81  i 

188,  7, 

9 

1 3/4" 

28.40 

30,  8.  8 

49.97 

53,  10. 

11 

182.65 

195,  14, 

4 

2" 

34.45 

36,18,  4 

55.89 

59,  1 7, 

10 

197.77 

211,  18. 

5 

2 1/4" 

40.63 

43,10,  9 

68.91 

73,  16.  10 

2 3/8" 

45.37 

48. 1 2,  4 

72.72 

77,  18. 

6 

2 1/2" 

52.60 

56,  7,  4 

78.64 

84.  5, 

4 

2 3/4" 

62.46 

66,18,  7 

87.45  1 

93,  14, 

2 

3" 

71 .93 

77,  1,  6 

93.63 

100,  6. 

7 

35 
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MACHINE  TAPS  FOR  IRON  PIPES 


MACHINE  NUT  TAPS  FOR  IRON  PIPES 


TARAUDS  FILET  A MACHINE  POUR  GAZ 


TARAUDS  A ECOURS  FILET  A MACHINE  POUR  GAZ 


GAS-MASCHINENGEWINDEBOHRER 


GAS-MASCHINEN-MUTTERGEWINDEBOHRER 


Alloyed  cast  steel 
Alliage  d'acier  fondu 
egierter  Werkzeugstahl 


57.47  ! 61,11,  8 


81.92  I 87,15,  8 
100.47  !i07,  13,  2 
119.66  jl28.  4,  5 


154.12  |165,  3, - 

182.39  1195,  8,  9 

209.48  1 224,  9,  4 


Alloyed  cast  steel 
Alliage  d’acier  fondu 
Legierter  Werkieugstah| 


High  speed  stee 
Acier  rapide 
Schnellstahl 


15.39  16,  9,10 


29.06  21,  2,10 

33.79  i 36,  4,  2 


52.60  ; 56,  7,  4 110.99  I 118,18,  7 

63.78  68,  6,  11  146.88  ; 157,  7,  9 

79.03  '84,13,  9 230.39  246,17,  6 


118.48  126,19,  2 
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TAPS  FOR  BLACKSMITHS  FOR  HAND  USE 


TARAUDS  A MAIN  FOUR  FORGERONS 

HANDGEWINDEBOHRER  FUR  SCHMIEBE 


Alloyed  cast  steel 

Alliage  d’acier  fondu 
l-egierter  Werkieugstahl 

High  speed  steel 

Acier  rapide 
Schnellstahl 

Cut 

Geschnittcn 

Sharpened 

Geschllffen 

Sharpened 

Geschllffen 

ce/10  pcs 

ce/IOSrk 

/doi 

I Dtz 

Price/  pcs 
Prix/  pcs 

jdoz 
£/douz 
j Dtz 

Price/  pcs 
Prix/  pcs 
Preis/  Stk 

Dtz* 

10.24 

1,  2,  - 

11.56 

1.  4,10 

12.61 

1,  7,  1 

14.20 

1.10,  6 

16.04 

1,14,  5 

17.87 

1.18,  4 

22.35 

2,  7,11 

26.02 

2,15,  9 

31.02 

3,  6,  6 

40.76 

4,  7,  4 

SCREW-PLATES  FOR  METRIC  THREADS,  DIN  13-14 
FILIERES  A TRUELLE,  METRIQUES,  DIN  13-14 
SCHNEIDEISEN  FUR  METRISCHES  GEWINDE,  DIN  13-14 


Diameter 

Alloyed  cast  steel 

Alliage  d'acier  fondu 

Legierter  Werkzeugstahl 

High  speed  st 

Schnellstah 

Diamitre 

Durchmesser 

Cut 

Geschnitten 

Geschliffen 

Sharpened 

Aiguid 

Geschliffen 

mm 

Price/ 10  pcs 
Prix/  10  pcs 
Preis/ 10  Stk 

fdoz 

Dt^ 

Price/  pcs 

Preis/  Stk 

jdoz 
£ / douz 

1 Dtz 

Price/  pcs 
Prix/  pcs 
Preis/  Stk 

‘1 

1 

35.36 

3.  15,  10 

1.2 

35.36 

3, 15, 10 

1.4 

35.36 

3,  15,  10 

1.7 

35.36 

3,  15,  10 

2 

35.36 

3.  15,  10 

2.3 

30.78 

3,  6,  - 

2.6 

30.78 

3,  6,  - 

3 

29.19 

3.  2,  7 

3.5 

29.19 

3,  2,  7 

4 

29.19 

3,  2,  7 

4.5 

29.19 

3,  2,  7 

5 

29.19 

3,  2,  7 

5.5 

29.19 

3,  2.  7 

6 

29.19 

3,  2,  7 

7 

29.19 

3,  2,  7 

8 

29.19 

3.  2,  7 

9 

29.19 

3.  2.  7 

10 

33.79 

3,12.  5 

High  speed  steel 
Acier  ripide 
Schnellstahl 


FINE  DIES  FOR  METRIC  THREADS,  DIN  243/51 T 
FILIERES  A TRUEUE,  FINES,  METRIQOES,  DIN  243/517 
SCHHEIDEISEN  FllR  METRISCKES  FEINGEWIHDE,  DIN  243/51T 


Alloyed  cast  steel 
Alliago  d 'acier  fondu 
Legierter  Werkzeugstahl 


Price/ 10  pcs 
Prix/  10  pcs 
Preis/  10  Stk  j 

/doi 
£ I douz 
j Dtz 

1 xO.2 

53.78  1 

5,15,  4 

1.2  X 0.2 

53.78 

5,15,  4 

1. 4x0.2 

53.78 

5,15,  4 

1. 7x0.2 

53.78 

5,15,  4 

2x0.2 

53.78 

5,15.  4 

2.3x0.25 

53.78 

5,15,  4 

2.6x0.25 

46.16 

4,  19,  - 

3x0.35 

46.16 

4,  19,  - 

4x0.35 

44.59 

4,15,  7 

4.5  X 0.5 

47.74 

5,  2,  6 

5x0.5 

47.74 

5,  2.  6 

5.5  X 0.5 

47.74 

5,  2.  6 

6x0.75 

47.74 

5,  2,  6 

7x0.75 

49.19 

5.  5,  6 

8x0.75 

49.19 

5,  5.  6 

8x1 

9x1 

9.5x1 

46.16 

49.19 

49.19 

4. 19.  - 

5,  5,  i 

5,  5,  < 

High  speed  stee 
Acier  rapide 
Schnellstahl 

Geschliffen 

Price/  pcs  I /d( 

Prix/  pcs  £/d< 

Preis/  Stk  j j D 
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Alloyed  cast  steel 

Alliage  d'acier  fondu 

Legierter  Werkreugstahl 

High  speed  steel 

Acier  rapide 
Schnellstahl 

Dimensions 

Cut 

Geschnitten 

Sharpened 

Aiguise 

Geschliffen 

Sharpened 

Geschlieffen 

Price/ 10  pcs 
Prix/  10  pcs 
Prcis/IOStk 

Idoz 
£/douz 
j Dtz 

Price/  10  pcs  | 
Prix/  10  pcs  I 
Preis/IOStk  1 

|doz 

Price/  pcs 
Prix/  pcs 
Preis/  Stk 

10x1 

52.34 

5,12.  2 

11x1 

52.34 

5.12,  2 

10.5x1 

52.34 

5.12,  2 

11.5x1 

52.34 

5.12,  2 

12x1 

61.54 

6,11,  11 

12x1.5 

59.97 

6,  8,  6 

13x1.5 

59.97 

6,  8.  6 

14x1.5 

59.97 

6.  8.  6 

15x1.5 

59.97 

6,  8,  6 

16x1.5 

78.38 

8,  8.  - 

17x1.5  ! 

78.38 

8.  8.  - 

18x1.5 

78.38  1 

8,  8,  - 

1 

19x1.5 

78.38 

8.  8,  - 

20x1.5 

78.38 

8,  8.  - 

1 

21  Xl.5 

99.94 

10,14.  2 

22x1.5 

99.94 

10,14,  2 

1 

23x1.5 

99.94 

10,14.  2 

24x1.5 

99.94 

10,14.  2 

i 

i 

SCREW  PLATES  FOR  WHITWORTH  THREADS,  DIN  11-12 
FILIERES  A TRUELLE,  WHITWDRTH  DIN  11-12 
SCHNEIDEISEN  FUR  WHITW0RTH-6EWINDE,  DIN  11-12 


Dimensions 

Masse 

Cu 

Cou 

Alloyed  cast  steel 

Alliage  d'acier  fondu 

Legierter  Werkzeugstahl 

High  speed  s« 
Acier  rapide 
Schnellstahl 

^«en 

Sharpened 

Geschliffen 

Sharpened 

Aiguise 

Geschliffen 

Price/ 10  pcs  1 
Prix/  10  pcs 
Preis/ 10  Stk  j 

Dtz^ 

Price/  pcs 
Prix/  pcs 
Preis/  Stk 

D°z^ 

Price/  pcs 
Prix/  pcs 
Preis/  Stk 

1/16" 

35.36 

3.  15,  10 

3/32" 

35.36 

3.  15.  10 

1/8" 

35.36 

3.  15.  10 

5/32" 

35.36 

3.  15. 10 

3/16" 

35.36 

3,15,10 

7132" 

35.36 

3,  15.  10 

1/4" 

35,36 

3.  15, 10 

5/16" 

29.19 

3.  2.  7 

3/8" 

33.79 

3,12,  5 

7/16" 

33.79 

3.12,  5 

i 

DIE  HOB  TAPS  FOR  IRON  PIPES 


FILIERES  A GAZ 

GAS-GEWINDESGHNEIDBACKEN 


Alloyed  cast  steel 
Alliage  d’acler  fondu 
Legiercer  Wcrkzeugstahl 


High  speed 
Acier  ra| 
Schnells) 


Cut 

chnitten 


Sharpened 

Geschliffen 


Sharpen 


doui 

Dti 


5.12,  1 


Price/  1 pee 
Prix/  1 pee  £ 
Preis/  1 Stk  J 


Price/  pcs 
Prix/  pcs 
Preis/  Stk 


5,12.  1 


7.  5.  1 I 

7.  5,  1 

: 9.11,  2 

1 12.  -.  8 

13,  3,10 

' I 14.  1 


14,18.  9 

14.18.  9 

22.19,  6 

i 26.  4,  3 

i 39. 14,  8 

L 47,  9,10 

J 66,15,10 


ELECTRICIAN’S  DIES  FOR  ..BERGMAHN  PIPES"  PROFILE  ANGLE  80“ 
ACCORDING  TO  DIN  VDE  430 

FILIERES  A GAZ  ANGLE  DE  PROFIL  80°  SELON  DIN  VDE  430 

SCHNEIDEISEN  FUR  PANZERROHRE  PROFILWINKEL  80“ 

LAUT  DIN  VDE  430 


RATCHET  STOCKS  AND  DIES  FOR  IRON  PIPES  WITH  JAWS  CUTTING  LEFT 
HAND  AND  RIGHT  HAND 


FILIERES  A CLIQUET  POUR  GAZ  AVEC  MACHOIRES  COUPANTES 
ADROITE  ETA  GAUCHE 

RATSCHEN-GASGEWINDE-SCKNEIDEISEri  MIT  RECHTS- 
UND  LINKSSCHNEIDENDEN  BACKEN 


Diameter 

Diam^tre 

Durchmesser 

Alloyed  cast  steel 

Alliage  d’acier  fondu 
LegierterWerkzeugstahl 

High  speed  steel 

Schnellstahl 

Cut 

Coupe 

Geschnitten 

Sharpened 

Aiguis^ 

Geschliffen 

Sharpened 

Aiguise 

Geschliffen 

Price/  1 pee 
Prix/  1 pee 
Preis/  1 Stk 

/doz 

4/douz 

/Dtz 

Price/  pcs 

Preis/  Stk 

£/S. 

I Dtz 

Price/  pcs 
Precis/  Stk 

j doz 

1 Dtz 

106.78 

114.  8.  5 

1/2"- 2" 

152.28 

163,  3,  6 

2"-3" 

313.62 

336,  1.  2 

3" -4" 

457.67 

490,  8.  3 

1 

1 

DOUBLE  ANGLE  MORTISE  MILLS 
PRAISES  POUR  MORTAISES  DE  DEUX  COTES 
LANGLOCHFRASER  ZWEISEITIG 


Alloyed  cast  steel 

Alliage  d’acier  fondu 

Legierter  Werkzeugstahl 

High  speed  steel 

Acier  rapide  rapide 

Schnellstahl 

Price/  pcs 

Prix/  pcs  i 

Preis/  Stk  1 

^ D°z* 

Price/  10  pcs 

Prix/  10  pcs 
Preis/  10  Stk 

^ Dt^ 

i 

52.34 

5,  12,  2 

52.34 

5,  12,  2 

52.34 

5,  12,  2 

55.37 

5,  18,  8 

56.94 

6,  2,  — 

63.12 

6,  15,  4 

67.72 

7,  5,  2 

73.78 

7,  18,  2 

81.53 

8,  14,  8 

90.74 

9,  14,  6 

MORTISE  MILIS  WITH  CYLINDRICAL  SHANK 


PRAISES  POUR  MORTAISES  A QUEUE  CYLINDRIQUE 

LANGLOCHFRASER  MIT  ZYLINDRISCHEM  SCHAFT 


Diameter 

Diamdtre 


Alloyed  cast  steel 
Alliago  d’acior  fondu 
Legiercer  Werkzeugstahl 


High  speed  steel 
Acier  rapide 
Schnellstahl 


2 

2.5 

3 

4 

5 

6 

7 

8 
9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 
19 


douz 

Dtz 


Price/  10  pcs 
Prix/  10  pcs 
Preis/  10  Stk 


35.36 

35.36 

35.36 

35.36 
36.96 
38.40 
41.56 


43.- 

50.75 


53.34 

56.94 

63.12 
67.72 
72.32 
78.38 

86.13 
92.31 
98.49 


3,  15,  10 
3,  15,  10 
3,  15,  10 
3,  15,  10 

3,  19,  3 

4,  2,  4 

4,  9,  1 

4,  12,  2 

5,  8,  10 

5,  14,  4 

6,  2,  — 

6,  15,  4 

7,  5,  2 

7,  15,  — 

8,  8.  — 

9,  4,  7 

9,  17,  10 

10,  11,  1 
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SHANK  CUTTER  WITH  CYLtNDRICAL  SHANK 


PRAISES  A QUEUE  AVEC  TIGE  CYLINDRiQUE 

SCHAFTFRASER  MIT  ZYLINDRISGHEM  SCHAFT 


Diameter 

Durchmesser 

Alloyed  cast  steel 

Alliage  d’acier  fondu 

Legierter  Wcrkzc'jgstahl 

Price/  pcs  doz 

Prix/  pcs  I £ douz 

Preis/  Stk  j Dtz 

High  speed  steel 

Acier  rapide 

Schnellstahl 

Price/  10  pcs  I doz 

Prix/  10  pcs  I £ douz 

Preis/  10  Stk  | Dtz 

3 

39.97 

4.  5,  8 

3.5 

39.97 

4,  5.  8 

4 

39.97 

4,  5,  8 

5 

39.97 

4.  5,  8 

6 

44.59 

4,15,  7 

7 

49.19 

5,  5,  5 

8 

53.78 

5,15,  4 

9 

61.54 

6,  11, 11 

10 

61.54 

6,  11,  11 

11 

79.95 

8,11,  5 

12 

87.71 

9,  8,  - 

13 

95.34 

10,  4,  4 

14 

98.49 

10,11,  1 

15 

106.12 

i 11.  7,  6 

16 

1 23.09 

13,  3,10 

17 

132.82 

14,  4,  8 

18 

139.39 

1 14,18,  9 

19 

151.23 

16,  4.  2 

20 

160.43 

17.  3,10 

54 


TAPER  SHANK  CUTTERS 


PRAISES  A QUEUE  CONIQUE 

SCHAFTFRASER  MIT  KEGELSCHAFT 


Diameter 

Alloyed  cast  steel 

Alliage  d'acier  fondu 

Legierter  Werkzeugstahl 

High  speed  steel 

Acier  rapide 

Schnellstahl 

Price/  pcs 

Prix/  pcs 

Preis/  Stk 

^ D°tz^ 

Price/  1 pee 

Prix/  1 pee 

Preis/  1 Stk 

3 

1 

! 

8.46 

9.  1.  4 

4 

8.46 

9,  1,  4 

5 

8.46 

9.  1,  4 

6 

8.46 

9,  1,  4 

7 

8.46 

9.  1,  4 

8 

8.46 

9,  1,  4 

9 

8.46 

9,  1,  4 

10 

8.46 

9.  1,  4 

11 

8.31 

8,18,  1 

12 

8.92 

9.11.  2 

14 

10.31 

11,  1,  - 

16 

13.68 

14,13,  3 

18 

14.86 

15,18,  6 

20 

17.09 

18,  6,  4 

22 

19.07 

20,  8,  9 

24 

24.84 

26,12,  5 

26 

28.80 

30,17,  3 

28 

31.69 

33,19,  2 

30 

34.32 

36,15,  6 

32 

37.21 

39,17,  6 

34 

43.53 

46,12,11 

36 

49.31 

52,16,10 

38 

53.78 

57.12,  7 

40 

59.31 

63,11,  1 

55 


HEAVY  DUTY  TAPER  SHARK  CUTTER  WITH  TWISTED  TEETH 

PRAISES  A QUEUE  CONIQUE  DE  HAUTE  CAPACITE  A DENTS  TOURNEES 


HOCHLEISTUNGS-SCHAFTFRASER 
IVilT  KEGELSCHAFT  UND  SPIRALVERZAHNUNG 


Diameter 

Diam&tre 

Alloyed  cast  steel 

Alliage  deader  fondu 

Legierter  Werkzeugstahl 

High  speed  steel 

Acier  rapide 

Schnellstahl 

Price/  pcs 

Pre^s/  Stk 

Price/  1 pee 

Prix/  1 pee 

Preis/  1 Stk 

^ Dtz^ 

16 

23.80 

25.10,  1 

18 

25.25 

27,  1,  2 

20 

28.01 

30,  4 

22 

30.24 

32,  8,  1 

24 

36.82 

39.  9.  1 

26 

38.66 

41,  8,  6 

28 

42.74 

45,16,  - 

30 

46.02 

49,  6,  3 

32 

49.84 

53.  8.  2 

34 

59.31 

63,11,  1 

36 

64.30 

68,18,  - 

38 

70.62 

75,13,  6 

40 

77.98 

83.11,  - 

45 

96.65 

i 

103,11,  4 

1 ^ 


SLOTTING  CUTTER  WITH  CYLINDRICAL  SHANK  (WOODRUFF  TYPE) 
PRAISES  A RAINURER  (TYPE  WOODRUFF)  A QUEUE  CYLINDRIQUE 
SCHLITZFRASER  MIT  ZYLINDRISCHEM  SCHAFT 


Dimensions 

Alloyed  cast  steel 

Alliage  d 'acier  fondu 

Legierter  Werkzeugstahl 

High  speed  steel 

Acier  rapide 

Schnellstahl 

Price/  pcs 

Prix/  pcs 

Preis  Stk 

£ douz 

Dtz 

Price/  1 pee 

Prix/  1 pee 

Preis/  1 Stk 

^ Dtr* 

5x3 

8.77 

9,  8,  - 

5x4 

8.77 

9,  8.  - 

6.5x3 

10.31 

11.  1,  - 

6.5x4 

10.31 

11,  1,  - 

6.5x5 

10.31 

11.  1.  - 

7.5x3 

11.85 

12,14.  - 

7.5x4 

11.85 

12.14,  - 

7.5x5 

11.85 

12,14,  - 

8x4 

13.41 

14,  7,  5 

9x5 

13.41 

14,  7,  5 

9x6 

13.41 

14.  7,  5 

10x5 

15.25 

16,  6,10 

10x6 

15.25 

16,  6,10 

11  x6 

17.75 

19.  -,  5 

11  x8 

17.75 

19.  5 

13x6 

21.17 

22,13,  9 

13x8 

21.17 

22,13,  9 

15x8 

24.72 

26,  9,10 

16x8 

28.27 

30,  5,10 

16x10 

28.27 

30,  5,10 

28x8 

49.31 

52,16,  9 

45x10 

83.77 

89,15,  4 

56 


57 


SHANK  CUnERS  FOR  T-SLOTS  WITH  TAPER  SHANK 
PRAISES  A QUEUE  CONIQUE  POUR  RAINURES  T 
SCHAFTFRASER  FUR  T-HUTEH,  MIT  KEOELSCHAFT 


58 


SMALL  SLOT  CUTTERS  WITH  CYLINDRICAL  SHANK 
PETITES  PRAISES  A RAINURER  A QUEUE  CYLINDRIQUE 
KLEIN-NUTENFRASER  MIT  ZYLINDRISCHEM  SCHAFT 


59 
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ANGLE  CUTTERS  WITH  CYLINDRICAL  SHANK 


PRAISES  ANGULAIRES  A QUEUE  CYLINDRIQUE 
WINKELFRASER  MIT  ZYLINDRISCHEM  SCHAFT 


FACING  CUTTERS 


PRAISES  CYLINDRIQUES 

WALZENFRASER 


Masse 

Alloyed  cast  steel 

Alliage  d'acier  fondu 
LegierterWerkzeugstahl 

High  speed  steel 

Acier  rapide 

Schnellstahl 

Price/  pcs 

Prix/  pcs 

Preis/  Stk 

1 doz 
£/  douz 
/ Dtz 

Price/  1 pee 

Preis  1 Stk 

1 do 

£ do 

; 

40x20 

13.94 

14,18,  9 

40x25 

15.52 

16,12,  7 

40x30 

17.09 

18,  6,  3 

40x40 

21.70 

23,  5,  1 

40x50 

24.72 

26,  9,  9 

40x60 

27.88 

29,17,  6 

50x20 

18.15 

19,  9,  - 

50x30 

22.88 

24,10,  4 

50x40 

27.22 

29,  3,  5 

50x50 

32.48 

34,16,  1 

50x60 

37.14 

39,16,- 

50x75 

44.97 

48,  3,  9 

60x30 

30.11 

32,  5,  4 

60x40 

35.64 

38,  3,10 

60x50 

41.82 

44,16,  3 

60x60 

49.18 

52,14,  - 

60x75 

60.49 

64,16,  5 

60x90 

71.27 

76,  7,  5 

75x30 

46.02 

49,  6,  3 
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Alloyed  cast  steel 
Alliage  d’acier  fondu 
Legierter  Werkieugstahl 


High  speed  steel 
Acier  rapide 
Schnellstahl 


HEAVY  DUTY  MILLING  CYLINDRICAL  CUTTERS 


PRAISES  CYLINDRIQUES  DE  HAUTE  CAPACITE 


HOCHLEISTUNGS  -WALZENFRASER 


Alloyed  cast  steel 
Alliage  d’acier  fondu 
Legierter  Werkzeugscahl 
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SIDE  MILUHB  CYLIHDRICAL  CUTTERS  ACC0RDIH6  TO  DIN  841 
FRAISES  CYUMDRIQOES  FROHTALES,  SELOH  DIM  841 
WALZENSTIRHFRASER  LAUT  DIN  841 




___ 

j 

Dimensions 

Alloyed  cast  steel  1 

Alliage  d'acier  1 

LegierterWerkieugstahl 1 

High  speea  sckci 

Acier  rapide 

Schnellstahl 

Masse 

Price/  pcs 

Prix/  pcs 

Preis/  Stk  j 

C 1 douz 

1 Dtz 

Prix/  1 pee 

Preis  1 Stk  |_ 

£ doui 

I Dti 

r 

16.31 

17,  9,  7 

30x30 

I 

19.32  j 

20,14.  1 

35x35 

17.88  1 

19.  3.  2 

40x20 

I 

23.93  i 

25.12,10 

40x40 

1 

29.93  j 

32.  1.  5 

50X25 

i 

35.64  i 

38.  3,10 

50x50 

32.48 

, 34,16,  1 

60x30 

51 .02 

1 54,13,  5 

1 60x60 

51 .42 

j 55.  2,  - 

75x35 

95.60 

! 102.  8.10 

75x75 

74.43 

j 79,15.  2 

90x35 

95.60 

1 102.  8,10 

110x34 

139.39 

1 149.  7.  3 

130x35 

i 

193,17 

1 206, 19.  9 

150x40 

1 

SIDE  MILLING  SHELL  GUTTERS 


FRAISES  CYLINDRIQUES  FRONTALES,  DE  HAUTE  CAPACiTE 

HOCHLEISTUNGS  - WALSENSTIRNFRASER 


Dimensions 

Masse 

Alloyed 
Alliage  d‘a 
Legierter  'A' 

Price/  pcs 

Prix  pcs 
Preis  Stk 

erkzeugscahl 

£ douz 

High 

Sch 

Price  1 pee 

Preis,  1 Sek 

r rapide 
nellscahl 

D° 

30x30 

20.52 

21, 

19, 

9 

35x35 

24.33 

26. 

1, 

5 

40x20 

22.35 

23. 

19. 

- 

40x40 

29.98 

32, 

2. 

6 

50x25 

29.98 

32. 

2, 

6 

50x30 

40.63 

43. 

10. 

9 

60x30 

44.58 

47, 

15, 

5 

60x60 

63.78 

68, 

6. 

11 

75x35 

64.30 

68. 

18, 

- 

75x75 

119.66 

128, 

4, 

5 

90x35 

102.31 

109, 

12, 

7 

110x35 

119.66 

128, 

4, 

5 

130x35 

174.24 

186, 

14, 

2 

1 50  X 40 

241.43 

258, 

14, 

1 

PLAIN  MILLIN6  GUTTERS 
PRAISES  A RAINURER  FRAISEES 
NUTENFRASER,  GEFRAST 


Alloyed  cast  steel 
Alliage  d’acier  fondu 
Lefierter  Werkzeugstahl 


Price/  pcs 
P^eU/  Stk 


50x4 

50x5 

50x6 

50x7 

60x5 

60x6 

60x7 

60x8 

60x10 

75x7 

75x8 

75x10 

75x12 

75x14 

90x10 

90x12 

90x14 

90x16 


High  speed  steel 

Acier  rapide 

Schnellstahl 

Price/  1 pee 

Prix/  1 pee 
Preis/  1 Stk 

£ / douz 
j Dtz 

13.94 

14,18,  9 

14.60 

15, 12, 11 

15.25 

16,  6,10 

15.78 

16,18,  2 

16.70 

i 17,17,11 

17.75 

19,  -,  5 

18.28 

19,11,  9 

18.94 

20,  5,11 

20.12 

21,11,  3 

23.28 

24,18,11 

24.20 

25,18,  8 

26.04 

27,18,  1 

27.88 

29,17,  6 

29.72 

31.17,- 

33.93 

36.  7.  2 

36.29 

38. 17.  9 

38.40 

41 . 3.  - 

40.63 

43.10,  9 

44,10,  6 


41.55 


!ini! 


SLOT  MILLING  CUTTERS  WITH  BACKED-OFF  TEETH 


FRAISES  A RAINURER  A DENTS  AVEC  PROFIL  INVARIABLE 


NUTENFRASER  MIT  HINTERDREHTEN  ZAHNEN 


Dimensions 

Masse 

Alloyed  cast  steel 

Alliage  d’acier  fondu 
Legierter  Werkzeugstahl 

Price/  pcs  doz 

Prix/  pcs  £ douz 

Preis/  Stic  Dtz 

High  speed  steel 

Acier  rapide 

Schnellstahl 

Price/  1 pee  ^ 1 doz 

Prix  1 pee  £ douz 

Preis  1 Stic  Dez 

50x4 

15.52 

16,12,  7 

50x5 

16.18 

17.  6.  9 

50x6 

16.70 

17,17,11 

50x7 

17.23 

18,  9,  3 

60x5 

18.41 

19,14,  7 

60x6 

19.20 

20.11,  6 

60x7 

20.12 

21. 11,  - 

60x8 

20.91 

22,  8,  2 

60x10 

22.62 

24,  4,  9 

75x7 

26.96 

28.  17.  10 

75x8 

28.C1 

30,  -,  4 

75x10 

30.24 

32,  8,  1 

75x12 

32.61 

34,  18,  11 

75x14 

34.72 

37,  4.  1 

90x10 

36.82 

39,  9.  1 

90x12 

39.32 

42.  2.  8 

90x14 

41.82 

44,  1 6,  3 

90x16 

44.45 

47,  1 2,  7 

90x18 

46.95 

50,  6,  3 

Alloyed  cast  steel 
Alliage  d’acier  fondu 
Legierter  Werkzeugstahl 


90x20 
110x12 
110x14 
110x16 
110x18 
110x20 
110x24 
130x14 
1 30  X 1 6 
1 30  X 1 8 
130x  20 
1 30  X 24 
1 30  X 23 


Prci? 


49.58 

53.78 

57.73 
61.54 
63.36 
69.30 
77.06 

70.74 
75.09 
79.95 
84.16 
94.15 

103.36 


53,  2,  7 
57.12,  7 
61 ,17,  3 
65,  18.  11 
67,  17,  11 

74,  5,  2 
82.11,  6 

75,  16,  — 
80.  9,  3 
85.  13.  5 
90.  3,  8 

100,  17.  9 
110,15,  1 
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DIVIDED  SIOTTIHB  CUTTERS  WORKIH6  OH  3 SIDES  WITH  MILLED  TEETH 


PRAISES  LATERRLES  DIVISEES  A DENTS  FRAISEES  A 3 COT^S 
DETEILTE  FRASER  AUF  3 SEITEH  SCHHEIDEND  MIT  GEFRASTEN  ZAHHEH 


SIDE  MILLING  GUTTERS  WITH  TEETH  MILLED  ON  3 SIDES 
PRAISES  LATERALES  A DENTS  FRAISEES  A 3 COTiS 
SCHEIDENFRASER  AUF  3 SEITEH  GEZAHNT 


110x22 
130x18 
130x20 
130x22 
130x24 
150x18 
1 50  X 20 
150x22 
150x24 
150x26 


/ Dtz 


79.16 
93.76 
99.41 

104.95 

110.99 

117.03 

127.16 
135.19 
143.07 
1 51 .09 
159.38 


84,16,  6 
100,  9,  5 
106,10,  6 
112,  9.  - 
118,18,  8 
125,  8,  1 
136,  5,  2 
144,17,  3 
153,  6,  1 
161,  18,  - 
170,15,  8 


HEAVY  DUTY  SIDE  MILLING  CUTTER  WITH  TEETH  MILLED  ON  3 SIDES 

PRAISES  LATERALES  DE  HAUTE  CAPACITE, 

A DENTS  FRAISEES  A 3 COTES 

HOGHLEiSTUNG-SCHEIBENFRASER  AUF  3 SEITEN  GEZAHNT 


Dimensions 

Alloyed  case  steel 

Alliage  d’acier  fondu 

Legierter  Werkzeugstahl 

High 

Aci 

Sch 

nellstah  1 

Masse 

Price/  pcs  doz 

Prix/  pcs  £ douz 

Preis./  Stk  Dtz 

Price  1 pee 
Prix;  1 pee 
Preis;  1 Stk 

£ douz 

1 Dtz 

60x8 

27.88 

29,17,  5 

60x10 

29.85 

31,19,  8 

60x12 

31 .56 

33,16,  5 

60x14 

33.53 

35,18,  7 

60x16 

35.11 

37,12,  6 

75x10 

40.63 

43,  1 0,  9 

75x12 

44.18 

47,  6,  10 

75x14 

46.02 

49.  6,  3 

75x16 

48.79 

52,  5,  8 

75x18 

51.42 

55,  2,  - 

90x12 

55.49 

59,  9,  3 

90x14 

59.83 

64,  2,  2 

90x16 

65.22 

69,17,  9 

90x18 

69.30 

74,  5,  2 

90x20 

74.56 

79,  17,  11 

110x14 

84.95 

91.  -,  7 

110x16 

90.21 

96,13,  4 

110x18 

96.26 

103,  3.  - 

110x20 

102.57 

109,18,  2 

110x22 

109.67 

117,10,  4 

130x16 

129.92 

139,  4.  4 

130x18 

142.54 

152,14,  9 

130x20 

145.30 

155,  13,  11 

130x22 

153.59 

164,11,  7 

1 30  X 24 

162.14 

173,  14,  10 

Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2010/10/25  : CIA-RDP81-01043R000800130001-4 


SINCLE  ANGLE  CUHERS 


PRAISES  ANGUUIRES  D’UN  COTE 

EINSEITIGER  WINKELFRASER 


Dimensions 

Masse 

Alloyed  cast  steel 

Alliage  d’acier  fondu 
Legierter  Werkzeugstahl 

High  speed  steei 
Acierrapide 

Schnellstahl 

Price/  pcs  | 

Prix/  pcs 
Preis/  Stk  j 

!doz 
£ / dou2 
/ Dtz 

Price/  1 pee 
Prix/  1 pee 
Preis/  1 Stk 

jdoz 
£ / douz 

1 Dtz 

45x13  mm  60® — 90° 

16.31 

17.  9.  7 

60x18  mm  60°  -90° 

23.93 

25,12,10 

60x28  mm  70°  80° 

29.72 

31.17,  - 

FRONT  ANGLE  CUTTERS,  50^ 


PRAISES  ANGULAIRES  FRONTALES,  50° 

WINKELSTIRNFRASER,  50° 


Dimensions 

Masse 

Alloyed  cast  steel 

ANiage  d'acier  fondu 

Legierter  Werkzeugstahl 

High  spec 

Schnell 

apide 

tahl 

Price/  pcs  | / 

Prix/  pcs  : £ ■' 

Preis/  Stk  ! 1 

douz 

Dtz 

Price/  1 pee  j 

Prix/  1 pee  I 

Preis/  1 Stk  j 

£ /douz 

1 Dtz 

35x12 

1 

1 

14,20  ! 

15,  4.  4 

45x15 

16.96 

18,  3,  6 

55x18 

21 .17 

22,13,  8 

65  X 20 

28.27 

30.  5,11 

75x24 

39.87 

42,14,  6 

90x28 

56.54 

60,11,  9 

110x34 

87.71 

93,  19,  9 

130x40 

124.53 

133,  8,10 

150x48 

176.87 

189,10,  6 
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FORMED  CUTTER,  SEMICIRCULAR.  CONVEX 

PRAISES  FACONNEES  POUR  FORMES  HEMICIRCULAIRES,  CONVEXES 

FORMFRASER  FUR  HALBKREiSPROFILE,  KONVEX 


Alloyed  cast  steel 

Legierter  Werkieugstahl 

High  speed  steel 

Acier  rapide 

Schnellstahl 

Pr'ix^  p«  ; £ ; doui 

Preis,'  Stk  ; Dti 

■Price/  1 pee 
Prix/  1 pee 
Preis/  1 Stk 

1 doz 

\ L douz 

1 

1.5 

O 

50  X 3 

mm 

17.88 

19.  3.  3 

2 

G 

50x  4 

mm 

18.41 

19.14,  7 

2.5 

0 

55  X 5 

mm 

20.25 

21. 14.  - 

3 

O 

55x  6 

mm 

21 .17 

22.13,  8 

3.5 

O 

60x  7 

mm 

23.28 

24,  18,  11 

4 

O 

60  X 8 

mm 

23.79 

25,  9,10 

4.5 

O 

65  X 9 

mm 

25.51 

27.  6.  9 

5 

O 

65x10 

mm 

26.29 

28,  3.  6 

5.5 

0 

70x11 

mm 

29.72 

31. 17.  - 

6 

0 

70x12 

mm 

30.90 

33,  2,  3 

6.5 

0 

75x13 

mm 

31 .96 

34,  5.  - 

7 

0 

75x14 

mm 

33.93 

36.  .7.  2 

7.5 

0 

80x15 

mm 

36.43 

39,  -,  9 

8 

0 

80x16 

mm 

37.74 

i 40,  8,10 

8.5 

0 

85x17 

mm 

33.40 

35,15,10 

9 

0 

85x18 

mm 

43.53 

46.  13,  - 

9.5 

0 

90x19 

mm 

47.47 

50,  17,  4 

10 

0 

90x20 

mm 

50.63 

54,10,10 

11 

0 

95x22 

mm 

58.25 

62.  8.  4 

12 

0 

95x24 

mm 

61 .41 

: 65, 16,  1 

13 

0 

100x26 

mm 

65.88 

70.11,11 

14 

0 

100x28 

mm 

71 .54 

76,13,  2 

15 

0 

110x30 

mm 

82.19 

88.  1,  5 

16 

0 

110x32 

mm 

85.61 

; 91,14,  9 

17 

0 

115x34 

mm 

91.92 

98.  10,  - 

18 

0 

115x36 

mm 

99.02 

106,  2,  1 

19 

0 

120x38 

mm 

107.57 

115,  5.  4 

20 

0 

120x40 

mm 

113.22 

121,  6,  5 

GEAR  CUTTERS  P.  A.  20° 

PRAISES  POUR  DENTEES.  ANGLE  20° 

ZAHNFORMFRASER,  EINGRIFFSWINKEL  VON  20° 


Di 

Masse 

Alloyed  cast  steel 

Alliage  d’acier  fondu 
Legierter  Werkzeugstahl 

High  speed 
Acier  rap 

ide"' 

Price/  pcs  I /doz 

Prix/  pcs  1 £/douz 

Preis/  Stk  ; / Dtz 

Price/  1 pee  | 

Prix/  1 pee  ; 

Preis/  1 Stk  ! 

0.5 

0 

40  mm 

] 

18.41 

19,14,  7 

0.75 

0 

40  mm 

18.41 

19,14,  7 

1 

0 

50  mm 

19.86 

21,  5.  8 

1.25 

0 

50  mm 

20.91 

22,  8,  2 

1.5 

0 

60  mm 

22.35 

23,19,  - 

1.75 

0 

60  mm 

23.80 

25,10,  1 

2 

0 

60  mm 

25.51 

27,  6,  9 

2.25 

0 

60  mm 

27.22 

29,  3,  5 

2.5 

0 

65  mm 

28.93 

30,19,11 

2.75 

0 

70  mm 

30.64 

32,16,  8 

3 

0 

70  mm 

32.35 

34,13.  4 

3.25 

0 

75  mm 

33.93 

36,  7.  2 

3.5 

0 

75  mm 

35.64 

38,  3,10 

3.75 

0 

80  mm 

37.48 

40,  3.  3 

4 

0 

80  mm 

39.71 

42, 1 1 , 1 

4.25 

0 

85  mm 

41.69 

44,13,  6 

4.5 

0 

85  mm 

43.26 

46,  7.  1 

4.75 

0 

90  mm 

44.58 

47,15,  5 

5 

0 

90  mm 

47.34 

50,14,  7 

79 
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WORM  HOBS  FOR  MILLING  GEARS  WITH  GROOND  PROFILE, 
ANGLE  OF  CONTACT  14°  30’— 15®— 20° 

FRAISES  CYLINDRIQUES  AVEC  PROFIL  AIGUISE  POUR  ROUES 
DENTEES,  ANGLE  DE  L’ENGRENEMENT  14°30’— 15°- 20° 

ABWALZFRASER  FUR  ZAHNRADER  MIT  GESCHLIFFENEM  PROFIL, 
EINGRIFFSWINKEL  14°30’— 15°— 20° 


High  speed  steel 
Acier  rapide 
Schnellscahl 


Smoothing  cutter 
Coupe  lisse 
Glattschneider 


165,11,  3 

165,11,  3 
177,  5,  4 
177,  5,  4 
193,  6,  7 
193,  6,  7 


213,  -,  3 
224,14,11 
244,15,  - 
250,  13,  7 
264,  4,  - 
297,  6,  2 
331,  5,  4 
i 366,10,  - 
; 406,  1.10 
453,  8.  8 

502,12,  4 
571,10,  4 
986,  6, 1 0 
1159,  1,11 


366,  10.  - 
406,  1,10 
453,  8.  8 
502,12,  4 
571,10,  4 
986,  6. 10 
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CIRCULAR  SAWS  WITH  SEGMENTS 


SCIES  CIRCULAIRES  AVEC  SEGMENTS 

KREISSAGEN  MIT  EINSATZSEGMENTEN 


Alloyed  cast  steel 

Alliage  d’acier  fondu 

Legierter  Werkzeugstahl 

High  speed  steel 

Acier  rapide 

Schnellstahl 

Price/  pcs 

Prels/  Stk 

^^Dtz 

Price/  1 pee 

Prix/  1 pee 

Preis/  1 Stk 

/doz 
£ douz 

1 Dtz 

246.03 

263.12,  7 

269.18 

288,  8,  9 

292.19 

313,  2,  - 

315.33 

337,17,  9 

338.35 

362,11,  2 

369.1 2 

395,10,  7 

410.67 

440,  1,- 

476.82 

510,18,  8 

545.98 

585, -,10 

611.34 

655,  1,  6 

676.69 

725,  2,  - 

795,  2,  9 


742.05 


SEGMENTS  FOR  CIRCULAR  SAWS 


SEGMENTS  POUR  SCIES  CIRCULAIRES 

SEGMENTE  FUR  KREISSAGEN 


Diameter 

Diamitre 

Durchmesser 

Alloyed  cast  steel 

Alliage  d'acier  fondu 

Legierter  Werkzeugstahl 

Price/  pcs  i /doz 

Prix/  pcs  1 £/douz 

Preis/  Stk  j Dtz 

High  speed 
Acier  rap 
Schnellst 

Price/  10  pcs  j 

Prix/  10  pcs  1 

Preis/  10  Stk 

steel 

de 

cj  do 

/ Dt 

300 

76.92 

8,  4,11 

385 

87.70 

9,  8,  - 

425 

92.31  1 

9, 17,11 

475 

98.48 

10,11,  1 

510 

1 03.09 

11,  1.  - 

550 

109.14 

11,  13,11 

610 

115.32 

12,  7,  2 

710 

126.10 

13,10,  3 

760 

1 

132.81 

14,  4,  8 

910 

143.33 

15,  7,  2 

1010 

148.59 

15,18,  6 

1210 

161.74 

17,  6,  8 
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HACK  SAW  BLADES  FOR  HAND  USE 


LAMES  DE  SCIES  A METAUX  A MAIN 


HANDMETALLSAGEBLATTER 


Dimensions 


12"x14x0.8  (1/1) 
12"x14x0.8  (1/1) 
1 2"  X 25x0.8  (2/2) 
12"x16x0.8  (1/1) 
15"x25x0.8  (1/1) 
16"x19x0.8  (1/1) 

12"x  16x0.75  (1/1) 
12"x16x0.8  (1/1) 
12"x25x0.8  (1/1) 
16"x19x10.8  (1/1) 


Alloyed  cast  steel 
Alliage  d’acier  fondu 
Legierter  Werkzeugstahl 


Price/  10  pcs 
Prix/  10  pcs 
Preis/  10  Stk 


I Dtz 


19.98 

19.98 

24.58 

21.16 

27.61 

31.56 

19.98 

19.98 

25.12 

27.61 


2.  2,10 
2,  2,10 
2,12,  8 

2,  5,  5 
2,19,  2 

3,  7,  8 
2,  2,10 
2,  2,10 
2,13,  10 
2,19,  2 


High  speed  steel 
Schnellstahl 


HACK  SAW  BLADES  FOR  MACHINE  USE 


LAMES  DE  SCIES  A METAUX  A MACHINE 


MASCHINENMETA  LLSAGEBLATTER 


Dimensioni 


Alloyed  cast  steel 
Alliage  d’acier  fondu 
LegierterWerkzeugstah 

Price/  10  pcs  I ' d 

Prix/  10  pcs  I £/  d 
Preis/  10  Stk  ! C 


1 2"  x 25x1. 5 (2/2) 

69.56 

7,  9,  1 

12"x25x1.5  (1/1) 

54.18 

5,16,  2 

14"x30x1.5  (1/1) 

72.33 

7,15.- 

14"x30x2  (1/1) 

72.33 

7,15,- 

16"x40x2  (1/1) 

107.69 

11,10,10 

17"x30x2.2  (1/1) 

92.31 

9,17,10 

18"x30x1.5  (1/1) 

88.24 

9,  9,  2 

19"x30x2.2  (1/1) 

1 23.09 

13,  3,10 

Type  ,,Kocz6„ 

430x30x1.5  mm 

241.96 

25,18,  7 

High  speed  steel 
Schnellstahl 


Price/  pcs 
Prix/  pcs 
Preis/  Stk 
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HACK  SAW  BLADES  FOR  MACHINE  USE 


LAMES  DE  SCiES  A METAUX  A MACHINE 


Alloyed  cast  steel 
Alliage  d’acier  fondu 
Lcgierter  Werkieugstahl 


High  speep  ste 
Schnellstahl 


30x1.5  (1  1 


32.09 


•30x2 


20x2 


26x2 


30x2 


40x2  (1/1) 

40x2.2  (1/1) 
35x2  (2/2) 


108.88 
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FERUNION 

HUNGARIAN  TRADING  COMPANY  FOR  TECHNICAL  GOODS 
SOCI^Te  HONGROISE  POUR  LE  COMMERCE  DE  PRODUITS  TECHNIQUES 
UNGARISCHES  AUSSENHANDEUSUNTERNEHMEN  FOR  TECHNISCHE  ERZEUGNISSE 

Budapest  53.  P.  O.  B.  74 


525116  Athenaeum  (F.  v.  Sopro 
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TYPK  -FO  I.Y(;  O N A !;■  FI.KXIHi.i;  MK'IAL  HOSKS 
lilEOSA  mi:  Ml.l  a LLSCII  L Al  (III:.  1)  l‘  .A'OI.  \(;OM  A //• 


Material 

/ rrzinh't<‘s  Slrtltlhand  mil  sfx'zifilcr  h'u  h- 

Verwendung 

/'  lit  St (luiisdit  <>:(i pf  Ki  1(1 1<‘ . 


Material 

( »al\ hand  witli  sjxM'lal  [Kit’kin 

Application 

I'or  d(ist-»‘\liaustnr. 


r.  r.  (). 
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I, 


1 

Tnleraiiee 

Toleri.nee 

1 

inside 

(Mitsui*^ 

I'olornnz 

H i 1 / rr  rn  t/ufx 

Tol^ninz 

r 

1 

uuss,;, 

kti 

1 

•05 

21!  •5 

0'5 

150 

15 

0-40 

1 

;io 

54 

0-5 

150 

10 

0•42 

.55 

59 

0-5 

150 

1 7 

0-51 

40 

44 

0-5 

200 

20 

0-00 

45 

49 

0-4 

20lt 

22 

0-05 

.50 

54 

O’l 

55(1 

2 1 

0-75 

I 55 

59 

0-1 

400 

28 

0-8  1 

()0 

04 

o'S 

400 

52 

I'lO 

i ()5 

(>9 

0-5 

400 

50 

1-00 

70 

78 

0-5 

150 

58 

1-85 

KO 

88 

0-0 

450 

10 

2-70 

i 90 

98 

0-0 

500 

15 

5-  - 

100 

108 

I'O 

500 

48 

5-45 

1 10 

1 18 

1-0 

500 

5() 

5-00 

■ 

120 

128 

1-0 

500 

t)5 

5-70 

■ 

1 .50 

1 ;U5 

1-0 

1 500 

TH 

1-05 

■ 

110 

148 

1-5 

050 

80 

I'lO 

1 50 

158 

|■5 

i 700 

85 

1-80  i 

1 00 

171 

1-5 

800 

0 0 

5-20 

1 lU) 

190 

2-0 

850 

90 

0'70 

200 

210 

2’0 

900 

100 

7-  - 

2 50 

200 

5-0 

j 

10110 

100 

8-50 

Lengths 

Fabrikationslange 

As  re(iueste(| 

.\n</i  li  nt 

se/i. 

F E R 

UNION 

TYPE  ‘AGRAFE’  FLEXIBLE  STEEL  HOSES 
B I K G S I M E M E TA  L LSCH  L A U C H E.  T Y P ..A  G H A E E" 


Shape 

Roiinil.  with  f\lr;i  strong  firip-c 

Material 

(hilvaiiized  steel. 

Packing 

Vi  itli  asbestos  tiiread. 


Konstruktion 

Tv,,  Afrrnff.  in  rnn.lnr  Fn 

Material 

f nrzinktnr  SinhI. 

Dichtung 

Mil  Ashestfaden. 
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Connections 

1><>\  with  <'<)U|>liiifi  ma<lf  of  brass 
or  tiMiiper.  Stjiffinjr  l>o\  with  socket  made 
of  lirass  or  temper. 

Application 

For  eonveyiiiii  water,  oil.  steam,  air.  t)araf- 
fin  (kert>scne).  petrol  (gasoline),  tar.  tar 
oil.  Steam  hose,  soot  hlowiiiiroff  hose,  tar 
sprayitie  ho.se.  oil  hose  (for  emptying 
tank  cars). 


Anschluss 

Stt>i>fl>iUlisoiil>iii>i>liinf>  fiiiK  Mi’ssin^  otlrr 
'I'oni [><‘rfiiis.s.  M II fl (‘iirfrhi ikIiui^  iiiis  Mrs- 
siiiff  odrr  'I'riii [irrgiiss. 

Verwendung 

Fill-  dir  Leitun^  von  H 'nssrr.  Ol.  Diiinjif. 
I.iift.  rnrolriim.  Hriizin.  Trrr.  Trrrol. 
ids  Diiiiififiritiiiiussridiiiirli.  Sridiiiirli  ziiiii 
Hiissahidiisrn.  .S<7;/onc/i  ziim  Trrrs! rrnrn. 

iisi>iiffscld(iiirli.  Schlanrh  ziiiii  Oliih- 
loss  oils  drii  U iigfvoiis. 


Material  of  the  shaft 

Bright  steel  wire. 

Material  of  the  hose 

Galvanized  steel  band  with  packing  and 
steel  protecting  spiral  inside. 

Application 

For  drive  transmission  to  drilling  etpiip- 
ments.  boiler  cleaning  etpiipments.  den- 
tist's drills,  speedometers,  etc. 


Material  der  Welle 

Hlankcr  Stahldraht. 

Schutzschlauchmateriai 

J'erziiikler  Stahldraht  mit  Dirhtiing  iiiit 
iitiierrr  Stahlschiitzspirale. 

Verwendung 

Ziir  Kraftiibertragung  fiir  Hohrapparate. 
Kpssolreinigiingsapparatr,  zahnarztlicho 
Bohrmasrhinen.  Tachomoter.  usw. 


F E R U N I O N 
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A| 

Fo] 

fin 

oil. 

spn 


ir 

Ur 

I’rotootiiij;  lioso 
.'srlutlz.srhldurh 

Supplied  ill  a[>pr()\.  l(‘ii^ths  of 

CO.  F<i hri fiHt ions 

mill  dla 

\\oit;lit 

(U-irirht 

kiim 

linn  dill 

|„T  1,1 

CririrlU 

kti 

;f 

0-05 

5 7,/0 

()-20 

as  roipipstod 
narh  It  unsrl, 

:vib 

0-05 

(),  8,  1 0 

0-22 

as  roquostPil 
narh  If  unsrh 

•T.aO 

OHIO 

7/0,,  1 1 

0-25 

as  recpiested 
narh  tl  unsch 

1 

0-08 

8 10/12 

0-26 

as  rpipiostod 
narh  It  unsch 

0-|() 

0 1 1 14 

0-28 

as  rpqiiestiul 
narh  tt  tins, h 

! 

0-16 

1 0 1 2,  1 5 

(1-56 

as  rmpn'stpd 
narh  tt  tins,  h 

! ' 

0-22 

1 1/15/16 

O’lO 

as  rpqiiested 
n,„  h tt  „ns,  h 

8 

0-52 

12,14,17 

(1-50 

as  rcpiested 

n,„  h tt  „ns,  h ! 

10 

()•  45 

14,  17/21 

0-57 

maxim  urn  15  I 

1 1 

0-54 

15  18/23 

0-68 

maxi  mum  15  j 

12 

0-()6 

17,  2 1,28 

1-27 

niaximuin  15  ' 

1.5 

o-oa 

20/2  1,  31 

1-58 

maximum  15  | 

20 

1-a;) 

25/50/57 

1-81 

maximum  15 

25 

2-82 

30  55,  42 

2-56 

maximum  15  i 

50 

5-95 

55  10,  17 

5-2() 

111  iximuni  1 0 

5.1 

5-75 

1 10:4552 

5-0() 

maximum  10  | 

Note 

For  sluifts  of  — .1  iimi  C iirotertinj:  liosos 
uitliout  intiide  stool  spiral  can  also  l)o 
soppliod. 


Anmerkung 

Fiir  II  cUcn  run  .7  .)  i/nii  liniinm  irir 

(turh  Srhiitzsrli!(iiicli('  ohno  iniicro  Sta/il- 
s piralo  afferi eron. 


FFFXllll.K  SHAFTS 

ar(“  nianufaotiirod  for  olookw  iso  and  oo'.in- 
tor-olookwiso  rotation.  Shafts  niado  for 
olook\^iso  rotation  oamiot  frc'iK'rally  ho 
used  for  ooiintorolookw isi'  rotation.  'Tin- 
surfaoo  of  a slialt  in  opi'ration  most 
ahxays  show  a tond(‘noy  to  oontraotion. 
'This  will  soivo  as  a moans  of  l•ontrol. 
\\  lion  askini;  for  an  (d’fi'r  or  when  ordt'r- 
inj:.  ploaso  indioato: 

I.  For  u hat  kind  of  ' 


work  will  shaft  I 
ifttli  <d  shaft  I 


lok  wis 


iisody 

2.  Dianio’or  and 

.1.  ror<|uo  in  <-ni  k 
111'.  KI'M, 

1.  Motation  roipiiro. 
tor-olookw  iso '! 

1 ndor  no  oironinslanoos  most  tho  h(“ndin<r 
radius  of  tlio  floxililo  shaft  oxoooil  tho 
Iw  ont\  fold  of  its  proto<-tin^  hoso  diamotor. 
'Tho  diajiram  liolow  shows  tlio  rosult  of 
thoroiifrh  hrako  tosts  oarriod  out  with 
tlio  mostly  nsod  shaft  t>pos.  Data  rofor 
to  a spood  of  approx.  .‘fOlUI  Kl'.M.  Owiii^ 
to  tho  spoi-ia!  oonstriiotion  and  ooiliiifi 
of  oiir  shafts,  thoy  can  ho  iisod  with  host 
rosiilts  OMMi  at  hijrh  and  hifzliost  spoiuls. 


ni  EGS  i M E A H liEITSU  EELE.\': 
,\(i(h  f/o/i  f)r>‘liri(hliin/yon  ii  nlrrschci- 
tlftt  iiir  rrchts-  iind  liiiksdrohpinit> 
\\  (dlvn.  Hp<-litxdr<‘h<‘nd(‘  It Adlon  tdiniipn 
iin  A Ilfii'nifdiK'ii  liidis  nicht  on^miro/u/of 
iii‘rd(>n  mid  iniifsidxtdtrt.  Ziir  riilitifivn 
Knnt  rollr  dor  jptvpils  (‘iitsiiroclipiidpii 
J )rtdi riclitiin^  sid  hrmcrht.  daxn  dir  (Jlirr- 
Jidclir  drr  (irbritrndrn  H o//o  xtrts  rinr 
DrrhtinfS  zrifrrn  muss. 

liri  -t  nfrufrrn  odrr  lirstrUmifi  hittru  trir 
Jid^rndr  Ihitrn  unzugelirtt : 

J.  Eiir  u idrhr  Arhrit  .soli  dir  W rllr 
diriiru' 

2.  (!(ut  iiiisrtit<‘r  Durchmrssrr  iirid  ^ru  iin- 
schtr  irp//o/i  lii  ngo. 

Drr  drrhrmlr  Drurli  in  cm  l;g  odrr 
dir  I.rislung  in  I'fcrdrliruft.  Cmdrr- 
hung  jr  Minutr. 

I.  Drrhrirhtung:  rrchts  odrr  links. 

Drr  liirgungsrudius  drr  hirgsarnrn  It  rllr 
kunit  untrr  krinrn  I'mstiindrn  das  20- 
farhr  drs  Sch  at  zsrhl  aiirlid  tirrhtur  ssrr.s 

H ir  ludirn  dir  Ergrhnissr  drr  Hrrms- 
[irolirn  drr  ant  lidiijigslrn  vrrnrndrtrn 
.1  rhritsirrllrn  lout  u ntrngrzriclmrtrrn 
Diogramm  zusamnirngrstrllt.  Dir  Drohrn 
uiirdrn  hri  rinrr  Drrliung  ton  2000  firr 
Minutr  durrligrfiihrl.  Dank  drr  sfirzirl- 
Irn  Koustrulitiou  und  rinrr  hrsonderrn 
Art  drr  I'mu  irldung  urbritru  dir  tt  rllrn 
aurh  bri  lu'ilirrrr  I'indrrhung  noch 
imuirr  libriist  zu  f rirdrnstrllrnd. 


— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 
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:z 

nr 

mi 
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m 

^m\ 

SI 

ail 

Si 
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Si 

““I 

25  (Md=85onks)  ■]' 


shaft  dia 

it  rllrn  du  rch  ni  rssrr 


20  (Md  = 62  ••  ) 
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Sanitized  Copy  A; 


FLEXIBLE  PROTECTIVE  S T E E I.  HOSES 
II I KGSA  M E MKT  A LKSCH  V T /.  S C H I.  A V C H E 


Material  Material 

Galvanized  steel,  without  paekin-i.  Vprzinktpr  Stahl,  ohiip  Dichtung. 


Application 

For  covering  electric  cables. 


Verwendung 


Fiir  elektrische  Leilungen. 


I>.  T.  O. 


: CIA-RDP81-01043R000800130001-4 
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JOINTS  FOR  SEAMLESS  TOMBAC  HOSES 
MODEL  CS 

Type  “E” 

VERin^DUNGEN  ZU  NAHTLOSEN 
T a M BAKS  C H L A'  U C H E N 
TYP  CS 

Typ 


Application 

For  soaiiiloss  liijih-pressiiro  toiiiha*'  lioses. 
model  (;S.  also  in  cases  of  hifrli  totni)cra- 


Verwendung 

Zii  nnhtlosen  Hochdruvk-Tombakschliiu- 
t hen.  Typ  CS.  tiurh  fiir  liohe  Tempera- 


Construction 

Joint  made  of  throe  pieces.  One  [>iece 
is  screwed  onto  the  hose,  the  se<‘ond  is 
fittetl  witli  the  internal  pipe  thread  for 
connection  to  tlie  attached  device,  tlte 
thin!  presses  the  heat-resistant  packinj; 
hetween  the  afore-mentioned  two  parts. 
For  hoses  without  Itraidinc  ty|)o  /i  joint 
is  used,  for  lioses  with  single  or  douhle 
hraiflitifi  the  joints  type  /?,  or  K...  res- 
pectively. are  suitable. 

Material 

Brass  (all  surfaces  machined). 


Aufbau 

I'erhintiung  ciii,s  drei  Stiicken.  Ein  Teil 
ifird  aiif  den  Schlciucb  aufgeschrauht, 
tier  ziveite  enthiilt  das  Innen-Rohrge- 
icinde  fiir  den  Anschluss,  tier  dritte 
pre.sst  die  hitzebestiindige  Dichtung  zwi- 
sfhen  die  vorerwiihnten  heitlen  Teile. 
Zit  Schliiuchen  ohne  Umflechtung  ver- 
tcendet  man  die  Verhindungen  mit  Zei- 
chen  ,.E‘\  ZU  einfach-  bzic.  doppeltum- 
flochtenen  Schliiuchen  stdche  mit  Zeichen 
..El"  bzic. 

Werkstoff 

Messing  (stinuliche  Eltichen  bearbeitet). 


h 
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SOCKETS  FOR  METAL  HOSES 
M O D E L S Ti,  T,  A N D “A  GRAF  F” 

Type  “K” 

M U F F E N Zh  M E T A L L S C II  LA  U C H E A' 
TYP  T„  T,  UNO  ..AGRAFE" 

Typ  „K“ 


Verwendung 

Xu  M(‘tiillschl(iiirli(>n  1\.  T.,  I'.ntJ  ..A/>fraf  j'‘ 
fiir  fi(>riugor(>  licHinspriit  hungen  his  hoch- 
stens  i 50  C Mil  Innon- 

li<>iirg(‘\cin(l(><iitscliluss  an  das  ] (‘rbrau- 
rhorgvriit. 

Aufbau 

Icrhindiing  niis  pinont  .'itiick-.  die  an 
pinein  Ende  mil  einem  deni  Schlanch 
enlsprechenden  Geninde  versehen.  and 
iniite/s  IT  eietdoln ng  an  T.etzieveni  he- 
festigt  u'ird. 

Das  andere  Ende  ist  mit  genormtem 
Innen-Hohrgeieinde  versehen.  Die  Ober- 
fliiihe  ist  seehs-  nder  achtkantig  sum 
■itijschraaben  aasgebildet. 


Application 

For  metal  hoses  7’,,  1\,  ami  “AeralT’. 
in  ease  of  moderate  loads,  up  to  150 
i'.  maximum  tem|)eratiire.  With  internal 
pipe-thread  eoanei-tioii  to  the  atta<'he<I 


Construction 

.loint  made  ol  one  single  piece.  One 
end  threade<l  to  match  the  hose  and 
fastened  thereto  hy  means  of  tin  solder. 
The  other  end  of  the  soi-ket  is  fitted 
with  a standard  internal  pipe-thread.  'I'he 
outer  wall  wears  a hexagonal  or  oet<»- 
{ional  rim  for  the  tifrlitenine  of  the 
sm-ket. 
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Material  Werkstoff 


F E R U N I O N 


s r U F F 1 N G B O X J O J N T S F O R F L E X FB  L E 
METAE  HOSES  MODELS  T,  AND  T, 

Type  ‘«TK’» 

STOPFBUCHSEN-VKRIilNDUNGEN  ZU  BIEGSAMEN 
IM  E T 1 L L S C H L A IJCH  E N,  T Y P F,  UNO  T, 

Typ  ,,TK“ 


Application  Verwendung 

I or  flc\il)lo  metal  liose.s.  models  7’,  and  y.ii  hiefinarurn  MptallsrhUiuchoiu  'lyp  7’, 

/'.J.  lor  hifjh  riressiires  and  tem[)eratnres.  luid  T...  fiir  llodulrurk  inul  hohp  Tpm- 

Witl.  internal  [.ipe-threa.l  eonne.tion  to  peraturon.  MU  Innen-RohrgPivindean- 

tlie  attaelie<l  de\  iee-  scldiiss  tin  das  ] orbrauchergeriit. 


Aufbau 

Das  Unkp  Rndstiivk  luit  Iniipitro/irgpu  inde 
diptit  ziitn  A nschliiss  an  das  J prhrancher- 
gprdt  ilps  Schlauclips  and  prpsst  mit  dpr 
Kpgpifidrhp  dip  hitzphpstdndigp  Dirhtung 
zusam  ntpn. 

Das  rpchtp  Vprbindiingsstiick  scblipsst  an 
dip  bipgsamp  Endsphatzliiilsp  an.  dip 


Construction 

The  left  end-[iieee  with  internal  jiiire 
thread  is  the  eonneetion  to  the  deviee 
attached  to  the  hose,  compressiiifr  the 
heat-resistant  paekin*;  hy  means  of  its 
conical  surface. 

rite  ri<;ht-side  connection  piece  is  inoimt- 
ed  to  the  flexible  eml-protection  sleeve. 
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limiting  tlie  radius  »>f'  curves  ol  tlie  hose. 
The  conical  hore  of  the  ci>nnection  piece 
arul  a central  sleeve  ol  conical  shaj)e  jrrip 
the  single  or  doul>le  hraidiiift  made  of 
zinc-coated  steel  wire,  taking  up  tension 
loads.  The  said  sleeve  is  screwed  onto 
the  hose  and  serves  simultaneously  lor 
compressing  the  packinir  and  for  iirippiti,:! 
the  hraidinc. 

Material 

Brass  or  malleahle  castinfrs.  as  reipdred 
hy  the  customer. 

The  stuffing  ho\  joints  I'K  •>  8 may  also 
he  manufactured  with  pipe  threail  ol 

1/2"  or  ;v  i". 

Overall  length  is  dependent  on  the 
amount  of  compression  ol  the  stulfinc 


(/e/t  Hif'^iiiif'xhdlhiiifssi'r  dcs  Sriiltiiiilit-s 
Div  ilinrro  h'dfiol Hohntn^' 
tlr.s  I (‘rhiiidiiiifixst iicld's  iind  dir  ntitllon' 
li(>^td}f>t‘  Hiirhsf  rr/iixsrn  die  cj/i/Wc/ic 
odor  dt>/>l>olto  I inj'lerlil it iifi  oils  ri^rziid,- 
toiii  S.’olddrtihl.  dio  dio  Ziifiholasliiiifioit 
(injniiiunt.  Dio  aononnti^  liiirhst'  irird 
oof  don  Sihloiirh  aiif^i‘scli roidil  nod 
diont  filoiohzoilif'  ziini  '/ iisoinnnni i>rossoii 
dor  Dichton^  soirio  zoni  Foslliolli'ii  dor 
I nifloolitiinfi. 

Werkstoff 

Mossinfi-  odor  'I'om porgnss,  jo  narh  (I  onsch 
dos  Hostollors. 

Dio  Stofifhorlison-ioriiindonuon  'IK 
lidniion  oiirli  mil  l-t oh rgoii  i ndon  I/-" 
odor  :l  I"  goforlig^t  irordon. 

Dio  (iosamlliiiigc  hiing:t  von  dor  /.nsain- 
mi‘n[>rossnng:  dor  SiopJ In'irhso  oh. 


F E R U N I O N 

:!ir,.|7-MUi  I - Hc'vai 


I I AN  (;  E JOIN  T S E O H -A  G H A F H O S E S 

Type  “KK” 

/ L i N S C H I E H H / A 1)  U N C Z E S C H /.  A I C H E V 


Typ 


Application 

For  "Acraff  hoses,  in  case  of  moderate 
loads,  up  to  150  O niaxirnuni  tempera- 

Construction 

The  joint  is  screwed  on  to  the  thread 
of  the  hose  and  fastened  hv  tin  solder. 
The  sijiiare  flange  is  of  loose  arrange- 
ment. The  Joint  is  shown  on  the  ritjht 
side  <d  the  pajre  repri'sentiti}'  KTK 

Material 

I suallv  mulh-ahle  castings.  Howevr-r.  the 
joint  iiiav  h('  mannfaetured  of  cast  hrass. 
il  so  reipiired  hy  the  customer.  In  hoth 
cases  till'  fiance  is  made  of  forced  iron. 

Note 

Lpon  re(|uesl  these  pipe  joints  <-an  he 
made  with  rouml  fiance.  The  pitch  <-in-le 
dia.  is  urndianced.  Numher  of  hores  is 


»KK“ 


Verwendung 

'An  .Srlddurhon.  Typ  ,..  i<rro  fj''\  for  gorin- 
goro  lloonspriiohiingon.  his  hdrhstons 
loll  ('.  Tomporotor. 

Aufbau 

\ orhimlong.  dio  oof  dos  (ioivindo  dos 
Sohloiichos  onfgosi  lirooht  nnd  inittols 
U oirlddloog  bofostigt  n ird.  Dor  vior- 
ooldgo  Flonsoh  isl  lo.so  ongoordoet.  Dio 
.Ihhihlong  isl  hoi  doo  Forbiodnngon 
KTK.  onf  dor  roohton  .Seife  zo  sohon. 

Werkstoff 

Fhlirhorivoiso  I'om porgoss.  Loon  jodorh 
oof  II  onsch  dos  lioslollors  onch  ous  Mos- 
singgnss  gofortigt  n ordon.  Dor  Flonsoh 
isl  in  hoidoii  FiiUoo  ons  .Srhmiodostohl. 

Anmerkung 

Dieso  Uohrvorbindnngon  kdnnon  onf 
ll’onsrh  dos  Hostollors  onch  mil  run- 
dom  Flonsoh  gofortigt  loordon.  Dor  Toil- 
krois  ist  unvordndorl.  Anzohl  dor  Hnh- 
rongon  nooh  If  on. sol, . 
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Main  dimensions 


Hauptabmessungen 


Note 

lipoii  customer's  re<niest.  these  hose  joints 
rail  1)0  supplied  with  round  flantre.  too. 
The  pitch  circle  dia.  is  unehanced.  Numher 
of  hores  is  optional. 


Anmerkung 

Dio.sp  R<)lirrorh{ii(hinf't‘n  tiiiniivn  (iiij 
Ifiiiisrh  (lex  (iiirh  mil  nrn- 

(lom  Flnnsch  ^rjorti^t  n ertli-n.  Der  'I'eil- 
/iTp/.v  ixt  iinv(>rnit(lort.  Anzalil  dt’r  Huh- 
riingon  ntirh  H'tinsch. 


:i  I r>4T-(tSl)/4-.l{cvai 


F E R U N I O N 


TYPES  “T-1”  AND  “T-2”  FLEXIBLE  METAL  HOSES 
HIEGSAME  METALLSCHLAUCHE.  TYP  UND  „T-2” 


Material 

(;alvaiuze<)  st.H‘l. 

Packing 

Asbestos  threa.l. 

Braiding 

(ialvanize.i  steel  wire  an.l  roiiii.l  steel 
proteetitiiT  spiral. 

Connections 

brass  or  temper  stiilTiiiii  box  with  eoiipl- 
ine  or  soeket. 

Max.  temperature 

For  lioses  made  of  steel:  ,'15U'  C 
for  lioses  made  of  bronze;  300'  t. 

Application 

For  conveying  water,  steam,  oil,  tar,  tar 

oil.  ftrease,  emulsion,  high  pressure  air 

for  blowing  off  soot  (boilers) 

for  spraying  tar 

for  high  pressure  liihrieation 

for  compressors. 


Material 

f erziiiktrr  Stahl. 

Dichtung 

.isbastj  rtdaa . 

Umflechtung 

\ vrziahtar  Stahl, Irahl.  n,it  nauh-r  Stahl- 

Anschluss 

Stapj hiichfioaliiii)i>liing  ixh^r  h'lansL'hi  er- 
hitidiingx.stiich  aiis  Messing  othr  Temper- 

Max.  Temperatur 

I'iir  Stahlschlauche  350  C 
fur  Bronzeschlauche  300  C 

Verwendung 

Fiir  die  Leitung  von  IFasser,  DainpJ. 
Ol.  Teer,  Teerbl.  Fette.  Emulsion  usiv. 
zittn  nus.snbblasen 
zutn  Teerstreuen 

ztiin  Schmieren  unter  Hoclidruek 
fiir  Luftdriick  (Kompressor). 


: CIA-RDP81-01043R000800130001-4 


"T-l''  = uitli  simple  hraiilinfl 
— with  (louhlc  hraidin-: 


_ 7’. /••  / iimf Idrlitt-ii 

' - ■ iinij 


Note 

1.  Homlinfi  ra.lias  of  hoses  with  .louhle 
hrai.line  is  10”.,  hipher  than  that  of 
hoses  witli  simple  hraidinfr. 

2.  Kindly  indicate  the  followin-  <lata 
with  vonr  impiiries  or  orders: 

Max.  service  pres.siire.  temperature,  chemi- 
<-al  actions  (material  to  he  conN(>td). 
type  of  connections  required. 


Anmerkungen 


/ ijrr  /{ie^n/i^.srfK/in.s  rfer  .S(7i/fi(/r/ie 
is't  hoi  (loppoltor  i:mjlochUum  lun  K^,, 
hohor  ah  hoi  oinjarhor  I mflochlnn^. 
■>.  Hoi  Anfrofio  und  Hoslollniifi  hitton 
u ir  inn  dio  folfioiulon  Dnton: 

Holchor  ixt  dor  hoanspruohto  firnssto 
Hotriohsdruoh.  dio  hdohsto  Tomporatur. 
rhomisrho  I ininspnioinndi tno.  d.  h.  n oioho 
riiissifikoit  sollffoloitot  loordon.in  n etrlior 
It  oiso  nordon  dio  Srhliiiicho  onipobmit. 

mitStoprhii<hsonlaipplnnp:on.mil)IiijJon- 

rorhindinifr.stMokon  odor  mil  Horisolion 


IN  l.KNCTHS--  ,.V,  « « / K -I  T/ O N .s /,  i V C /•;« 


Diameter  h — 
Diameter  1 (t — I 
Diameter  19 — - 
Diameter  30 
Diameter  'I.) 


40 


-.30 
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TUNGSRAM  LAMPES  AUTO 


L’ecran  constitue  relement  caracteristique  des  lampes  DOULUX.  Cette  coupelle 
metallique  est  disposee  de  maniere  a recueillir  les  rayons  lumineux  projetes  vers 
la  face  inferieure  du  projecteur.  La  lumiere  est  rejetee  vers  la  partie  superieure 
du  dit  projecteur  qui  la  reflechit  vers  le  bas,  sur  la  route  devant  la  voiture. 

De  ce  fait  les  conducteurs  des  voitures  venant  en  sens  contraire  ne  sont  aucu- 
nement  eblouis.  STAT 


D 
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D 


Dimensions  mm 

N 

i 

longueur 

max. 

Culot 

Fig.  Rei 

3 

6 

36 

s 5 

7527 

3 

6 

38 

S 5 

7528 

3 

8 

30 

S 7 

7537 

3 

8 

36 

S 7 

7555 

5 

8 

36 

S 7 

7559 

5 

1 1 

38 

S 8 

7544 

5 

1 1 

43 

S 8 

7571 

5 

15 

43 

S 8 

7503 

10 

15 

43 

S 8 

7504 

3 

6 

36 

S 5 

7525 

3 

6 

38 

S 5 

7529 

3 

8 

30 

S 7 

7538 

24 

3 

8 

36 

S 7 

7563 

5 

8 

36 

S 7 

7567 

5 

1 1 

38 

S 8 

7546 

5 

II 

43 

S 8 

7575 

5 

15 

43 

S 8 

7509 

10 

15 

43 

S 8 

7510 

3 

6 

36 

S 5 

7523 

3 

8 

30 

S 7 

7536 

5 

1 1 

38 

S 8 

7548 

5 

1 1 

43 

S 8 

7579 

5 

15 

43 

S 8 

7520 

10 

15 

43 

S 8 

7521 

avec  culot  Swan  mignonnet  BA  9 s (forme  tube) 
Dimensions  mni 


Fig.  Remarque 


6 1,5 

12  1,5 


2676 

2677 


avec  culot  Swan  mignonnet  BA  7 s (forme  tube) 

Dimensions  mm 

w s N 

_ Watt  = = , F»g.  Remarque 

•3  - =.|  detype 

= E 

6 0,6  2694 

6 21  ^ 27 

12  1,2  2695 


D 


avec  culot  Edison  mignonnet  E 10  19  12 

Dimensions  mm 

N ^ 

„ Watt  =1  Fig.  Remarque 


6 2 2672 

12  3 12  21  2674  28 

24  3 2679 


avec  culot  Swan  mignonnet  BA  9 s (forme  boule) 
Dimensions  mm 

_ Watt  I I F'g-  Remarque 


1-5 

3 


2671 

2675 

2673 

2681 


avec  culot  Edison  ' 
Dimensions  mm 


6 2 

12  3 

24  3 


aonnet  E 1013 


Fig.  Remarque 


2670 

24  2683  29 

2688 
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Ce  catalogue  conlient  les  lampes  de  projection 
TUNGSRAM  les  plus  courantes  pour  (ilms  fetroits  et 
films  sonores. 

Nous  sommes  a votre  entiere  disposition  pou,  tous 
renseignements  concernani  nos  possibilites  de  li. 
vraison  de  types  speciaux  ne  figurant  pas  dans  le 
present  catalogue. 


REMARQUES  GENiRALES 

RELATIVES  AUX  LAMPES  DE  PROJECTION  TUNGSRAM 
POUR  FILMS  ETROITS  ET  FILMS  SONORES 


Pour  obtenir  une  parfaile  projection  de  lumiere  il  importe  avant 
tout  que  les  lampes  soient  d'une  grande  intensite  lumineuse, 
leurs  rayons  lumineux  concentres  et  les  dimensions  aussi  reduites 
que  possible.  Toutes  ces  qualites  indispensables  aux  bonnes 
lampes  de  projection  se  trouvent  reunies  au  maximum  dans  les 
lampes  TUNGSRAM, 

ii  est  Evident  que  Ton  ne  peut  obteni;  une  grande  intensite 
lumineuse  qu'a  de  hautes  temperatures.  Pour  eviter  la  fusion  du 
verre  de  ces  lampes  de  dimensions  reduites  et  briTlant  dans  un 
espace  forcement  etroit,  les  ampoules  des  lampes  de  projection 
TUNGSRAM  pour  films  etroits  sont  fabriquees  d'un  verre  dur 
special. 

La  disposition  du  filament  et  les  tolerances  tres  reduites,  stricte- 
ment  observees  lors  de  la  fabrication,  assurent  un  foyer  lumi- 
neux tres  concentre  et  intense  ainsi  qu'une  judicieuse  utilisation 
des  conditions  optiques.  Les  lampes  de  bas  et  de  moyens 
wattages  sont  construites  avec  une  spirale  monoplan.  La  surface 
de  la  spirale  de  quelques-uns  des  types  ,, monoplan"  a pu  etre 
avaniageusement  reduite  par  la  modification  de  la  construction 
habituelie,  c'est  a dire,  en  substituanl  au  filament  unique  deux 
spirales  a double  boudinage,  connectees  en  serie.  Les  lampes 
de  haul  wattage  sont  du  type  „biplan".  Pour  mieux  illuminer  les 
images  projetees,  la  construction  de  ces  types  orevoit  une  dis- 
position permettent  aux  spirales  de  I'airiere  plan  de  remplir  le 
vide  entre  les  spirales  de  I'avant  plan 

Les  dimensions  indiquees  dans  ce  catalogue  sont  des  dimen- 
sions maxima.  Elies  ont  ele  etablies  de  maniere  a assurer  que 
nos  la.mpes  de  projection  pour  films  etroits  et  films  sonores 
s'adaptent  parfaitement  a I'espace  prevu  a cet  effet  dans  les 
differents  appareils  de  projection,  ce  qui  garantie  le  maximum 
d'efficacite  lumineuse. 

Les  lampes  de  projection  figurant  dans  le  present  catalogue, 
utilisables  pour  tensions  de  110  a 130  Volts,  s'echelonnent  de  5 
en  5 Volts  et  celies  pour  tensions  au-dessus  de  220  Volts  de  10 
en  10  Volts.  Cet  echelonnement  rapproche  permet  I'utilisation 
de  nos  lampes  de  projection  pour  un  grand  nombre  de  voltage 
sans  qu'il  soil  necessaire  de  recourir  a I'emploi  de  resistances 
intercal^es. 

Pour  certains  appareils,  nous  fabriquons  des  lampes  avec  fila- 
ment excenitrd.  Pour  la  lampe  de  150  W ce  filament  est  decenfre 
de  2 a 3 mm  par  rapport  a I'axe  de  I'ampoule;  pour  les  types 
de  200  a 300  W ce  decentremenf  est  de  5 mm. 
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COMMENT  UmiSER 

LES  LAMPES  DE  PROJECTION  TUNGSRAM 
POUR  FILMS  ETROITS  ET  FILMS  SONORES 

UTILISE!  les  lampes  uniquement  pour  la  tension  qui 
s'y  trouve  indiquee.  Toute  utilisation  a une  tension 
plus  elevee  produirait  evidamment  une  lurniere 
plus  forte,  mais  reduirait  par  centre  la  duree  de 
vie  des  lampes.  D'autre  part,  I'emploi  des  lanipes 
a une  tension  plus  basse,  tout  en  prolongeani 
ieur  duree  de  vie,  diminuerait  le  rendement  lumi- 
neux. 

AVANT  DE  PLACER  LA  LAMPE.  n oubliez  pas  de  vous 
assurer  s il  existe  un  voltmetre  ou  un  ampere- 
metre.  Selon  la  presence  de  I'un  ou  de  I'autre,  il 
faut  utiliser  des  lampes  marquees  en  Volt  ou  en 
Ampere. 

VeRIFIEZ  apres  le  placement  de  lampe,  au  moyen 
d une  loupe,  si  le  champ  de  lurniere  du  filament 
et  son  reflet  lumineux  sont  bien  disposes  suivant 
les  exigences  de  I'optique;  sinon,  il  y aura  lieu 
de  reajuster  au  moyen  de  la  vis  prdvue  a cet 
effet  soit  le  miroir,  soit  la  douille  de  la  lampe. 

AYEZ  SOIN^,  4tant  donne  la  haute  temperature  de  ser- 
vice, de  refroidir  I'ampoule  par  un  courant  d'air 
Ce  refroidissement  suffit  pour  les  types  iusques 
et  y compris  250  VVatts.  Au-dessus  de  ce  wattage 
I emploi  d'un  refroidisseur  mecanique  est  recom- 
mande. 

PROTEGE!  soigneusement  la  lampe  centre  toutes  se- 
cousses,  trepidations  et  manipulations  brusques 
principalemertt  lorsqu'elle  brule  et  que  son  fila- 
ment toujours  delicat  — est  soumis  a une 
charge  maximum. 


Employez  les  lampes  toujours 
DANS  LA  POSITION  INDIQUEE! 


LAMPES  ..TUNGSRAM"  POUR  FILM  ETROiT  (8  et  16  mm) 

Pour  projecteurs  avec  connexion  directe  au  r6seau 
ou  projecteurs  avec  reglage  de  tension 


1 466  E 27 1 486  E 271  486  E 27  ou  B&H  | 


25  T2600 
20000 

170;  165 
27500  55  I40TI35 
38000  38T-  i 185 


94i  7*r'9-n8*  2 Spd.  Fig.  S. 

9OT9-  9210*  Monoplan  rig.  A 

9406-  9407*  ' 2 Sod.  Fig.  E. 

'9253*  9254*  ' Biplon  fig,  b. 

9409*!  94J0*  2Spd.  Fjg.  E. 

925J*!  9252  BiH  . r.  . 
9255  i S256“^BtH  Fig.  D. 

9412  9413  B4H  2'  pd.  Fig,  E. 

giWi  9259  B&H 
926r i 9^2  B&H 
9266  i 9267  B&H  Biplon  Fig.  D 
9264~  9265  B&H 
i — I 9273  B&H  
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LAMPES  .JUNGSRAM"  POUR  FILM  ETROIT  (16  mm) 

Pour  projecteurs  avec  regiage  du  courant  ou 
resistance  constante 


avec  cuiot 

I-  I PdFl  _ 

486  I E 27|  486  i E ?7 


- I I - 9420  "T~  

1^5  Cul.:  Ba  I5S  9422  " — 2 Spd.  Fig.  E. 

9236‘  i"9237  B. 

9‘*23  94:>4  2 Spd.  Fig,  i. 

9239*  I 9240  B&H  Monoplan  Fig.  8 
® 26  924 IK  _ I pd  Hor.  Fi^F~ 

9426  9427  B&H  TSpd  Fig  E.  ~ 

55  6 9242  9243  B&H  Monoplan  Fig  8. 

- 9429  9430  B&ir  TSpd.  Fig.  E ~ 

MonoplonFig  C 

9276  


LAMPES  ..TUNGSRAM"  pour  projecteurs  „PATH6" 

Les  typeis  ci-dessous  om  ©te  specialement 
©taiDlis  pour  les  divers  projecteurs  Palhe 
Quelques  types  sont,  sans  marquage  de 
Watt,  marques  seulement  pour  Volt  et  Am- 
pere. Leur  fil, ament  est  comstruit  pour  Am- 
peres, car  les  projecteurs  Pathe  sont  munis 
dun  Amperemetre  (regiage  du  courant). 


'■C .J" 


rn  : h; 
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CONSTRUCTIONS  DE  SPIRALES 


i'"  };■" 


f 

5 ? 

rdlc?'-  doubloi 

Spi^^le  duublo  hofiz 

CUIOTS 


TABLEAU  DE  CORRESPONDANCE 
DES  LAMPES  TUNGSRAM 

POUR  PR07ECTEURS  FILM  ETROIT  LES  PLUS  COURANTS 


Marque  el  type  du  projecteur 

Volt 

CL 

Type  No 

< 

AGFA  Movector  8 

200 

_ 

1.8 

9422 

Billy 

100 

Res.(V.N.etH.V.) 

/ 

9200 

Rolki 

100 

C,  CD,  CR,  Cs,  CSR 

100 

\ 

A,  AS 

100 

5.5 

9230K 

AL 

250 

5 

9239 

ALL,  Super,  ISO 

375 

" 

5 

9245 

Opticus 

100 

„ (V.N.etH.V.) 

— 

9200 

Karator  I. 

(250 

1250 

(V.  N.i 
(H.  V.) 

:: 

9409 

9251 

Karator  II. 

100 

„ (V.N.etH.V.) 

— 

9200 

ALOIS  Neville  Brown 

1250 

M (V.  N.) 

— 

9409 

& Co. 

1250 

(H.  V.) 

— 

9251 

AMERICAN  STREEL  Exp. 

Co.  N.  Y.  Argus 

100 

110 

-- 

6472 

ALMO  Univ.  Camera 

Corp.  N.  Y. 

750 

Reseau  (V.  N.) 

9261 

AMPRO  A,  AC,  AD,  AS, 

400 

(V.  N.) 

9412 

C.  E,  F 

1300 

(V.  N.) 

9409 

1300 

(H.  V.) 

9251 

GD,  GS,  3,  3C,  3D,  3S, 

L,  M,  MC 

H,  K,  KD,KS,  L,  N,  NC, 

500 

(V.  N.) 

9258 

R,  S,  T 

750 

(V.  N.) 

Century  10A 

750 

(V.  N.) 

t 

( 

9261 

Premier  20 

750 

(V.  N.) 

\ 

Compact 

1000 

(V.  N.) 

— 

9266 

30-A 

)300 

(V.  N.) 

— 

9409 

1300 

(H.  V.) 

— 

9251 

DEBRIE 

,500 

1750 

(V.  N.) 
(V.  N.) 

9269K 

9271 K 

DITMAR  2860A 

(250 

1250 

(V.  N.) 
(H.  V.) 

9406,9209 

9253 

289  A 

500 

(V.  N.) 

9258 

2960A 

750 

(V.  N.) 

— 

9261 

DUCATI 

750 

(V.  N.) 

- 

9261 
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Marauc  <=*  f-pe  du  pro'ecicur 

5 

E 

ERICSSON  16MS 

i500 

1750 

Reseau  (V.  N.) 

(V.  N.) 

9269K 

9271K 

EUMIG  P II. 

400 

{V.  N.) 

— 

9412,9255 

P III, 

|250 

(V.  N.) 

— 

9406.  9209 

1250 

(H.  V.) 

9253 

P IV. 

400 

(V,  N.) 

— 

9412,  9255 

FILMO  (Bell  i*;:  Howell) 

Filmo  122  A .'L  B 

400 

Reseau  (V.  N.) 

9413  B&H 

„ 57  G H 

250 

5 

9240  B&H 

,,  57  JJ,  3S,  LS,  RS, 

RU,  SS,  SU 

750 

110 

9262  B6H 

„ 57  Jl,  R,  S 

500 

Reseau  (V,  N.) 

— 

9259  B&H 

» 57  LL 

500 

100 

9259  B6,H 

„ 57  RT,  St, 

750 

Reseau  (V.  N.) 

1 

129  A,  C 

750 

(V.  N.) 

( 

9262  B6.H 

129  B,  C 

750 

100 

,,  130  A,  B 

1000 

100 

9267  B6,H 

130  A,  B 

1200 

100 

9273  B6.H 

,,  Filmmaster 

750 

Reseau  (V.  N.) 

9262  B&H 

„ Diplomat 

750 

100 

— 

9262  B&H 

„ Showmaster 

750 

Reseau  (V.  N.) 

— 

9262  B&H 

,,  Auditorium 

1200 

100 

9273  B&H 

Filmosound  120A,  120C, 

138  A 

500 

Reseau  (V.  N.) 

— 

9259  B&H 

120B,  D,  E,  F,  G 
138B,  C,  D,  F,  G 
,,  142,  Utility 

Master 

{750 

Reseau  (V,  N.) 

9262  B&H 

„ Commercial 
Academy 

„ 130C,  Auditorium 

I 

1 

1200 

100 

9273  8&H 

Duomaster 

(300 

1300 

Reseau  (V.  N.) 

(H,  V.) 

9409 

9251 

FILMOSTO  150,  VB150 

150 

(V.  N.) 

9417 

B100 

100 

3.5 

9230 

C 

200 

— 

4 

9423,  9236 

D DIA 

j250 

Reseau  (V.  N.) 

9406 

1250 

(H.  V.) 

9253 

D DIA  Universal 

200 

4 

9423,  9236 

D DIA  Super 

570 

— 

5 

9245 

D DIA  Super  II 

500 

no 

9258 

Bube  100 

100 

Res.(V.N  etH.V.) 

9200 

Bube  150 

100 

9200 

Bube  250 

(250 

(V'.'  N.) 

— 

9406 

(250 

(H.  V.) 

9253 

Vo  11 

5 

E 

Bube  VB  250 

1250 

1250 

Reseau  (V.  N.) 

(H.  V.) 

9406 

9253 

Amateur  Diascop  6 6 

100 

Res.(V.N.ei  H.V.) 

— 

9200 

FLAMBO 

(50 

115 

6453 

1 50 

125 

6455 

KEYSTONE  A8 

750 

Reseau  (V.  N.) 

9261 

G8 

200 

(V.  N.) 

9403 

L8 

500 

(V.  N.) 

9258 

K160 

750 

(V.  N.) 

9261 

A72,  A74,  B63 

(300 

1300 

(V.  N.) 
(H.  V.) 

~ 

9409 

9251 

A75,  A78 

500 

(V.  N.) 

9258 

A81 

750 

(V.  N.) 

— 

9261 

D64 

250 

(V.  N.) 

— 

9406 

KODASCOPE 
(Eastman  Kodak) 

8—20  Univ. 

50 

100,  110 

6462,  6464 

8—25,  8—30 

100 

ICO 

— 

6470 

8—33 

500 

Reseau  (V.  N.) 

9258 

8—40 

200 

100 

9403 

8—50 

(300 

Reseau  (V,  N.) 

9409 

>300 

(H.  V.) 

9251 

8—60  Univ 

100 

33 

6460 

8—80 

300 

100 

— 

9409 

A,  B 

250 

— 

— 

9426 

C 

100 

Res,(V.N, etH.V.) 

— 

9200 

D 

400 

(V.  N.) 

9412. 9255 

K50 

500 

(V.  N.)j 

9258 

K75 

750 

100 

9261 

E,  EE,  1 

>400 

Reseau  (V.  N.) 

9412. 9252 

500 

(V.  N.) 

9258 

'750 

(V.  N.) 

9261 

K Univ. 

300 

! 100 

9409 

Sound  FS  ION 

750 

iReseau  (V,  N.) 

9261 

KODATOY 

50 

100,  110 

6462,  6464 

KODASLIDE 

Master 

100 

Res.(V.N.et  H.V.) 

9200 

A 1. 

500 

(V.  N.) 

— 

9258 

KODAK,  Berlin, 

Retinaprojektor 

100 

Res. (V.N. etH.V.) 

9200 

9 
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Marque  el  type  du  proiecleur 

g 

E 

< 

PATHE  S 

15 

13 

9224K 

V.  E. 

— 

51 

13 

9227 

Rural 

200 

100 

9444 

Rural  3unior 

— 

15 

13 

9224K 

Super  Rural 

750 

Reseau  (V.  N.) 

9261 

PHILIPS  8776,  8777,  8778, 

100 

35 

6460 

8780 

100 

110 

-- 

6452 

THE  PULLIN  OPTICAL 

Co.  LTD  Brentford, 
Middlesex 

PP/1 

000 

Res.(V.N.Gt  H.V.) 

9200 

250 

Reseau  (V.  N.) 

9406,  920  9 

*250 

(H.  V.) 

9253 

(100 

12 

6403 

PP  2 

<250 

(250 

Reseau  (V.  N.) 

— 

9406. 9209 

(H.  V.) 

— 

9253 

PP/3 

500 

(V.  N.) 

— 

9258 

REVERE 

1500 

Reseau  (V.  N.) 

9258 

Revere  Sound 

1750 

Reseau  (V.  N.) 

9261 

VICTOR  24—40—60 

1000 

Reseau  (V.  N.) 

- 

9266 

PG  201 

1000 

(V  N ) 

9266 

24 

750 

(V.  N.) 

9261 

ZEISS  IKON 

Favorit  8 

200 

— 

1.8 

9420 

Kinox  N 

575 

5 

9245 

Kinox  S 

575 

5 

9245 

Kinox  S Ton 

500 

5 

9278 

Aviso  1. 

100 

Res.(V.N.etH.V.) 

9200 

Aviso  II. 

250 

(V.  N) 

9406, 9209 

Kleinbildprojektor 
PRECIVOX  U 16 

250 

(H.  V ) 

9253 

Victory 

FILMO 

Filmo  57,  A,  B,  C,  D,  E 

Sur  demande! 

„ GG,  GL,  HL,  T,  L, 

„ H,  N.  ML,  HN, 

NL,  NN 

V N.  Vollage  normal  : 

100—150  V 

H.  V Haul  voltage 

220—740  V 

Les  lampes  TUNGSRAM  pour 

film  Gtroil  s'emploient 

pour  065 

projecteurs  de  marques  dlff^rentes. 

marque  et  le 

r type  de  votre  projecteur,  le 

et  le  voltage  de 

votre 

lampe  el  nous  nous  empresserons  d 

e vous  ofirir  la  lampe  TUNGSRAM 

1 correspondantc. 

1 

Marque  el  type  du  projecteur 

1 

Vo„ 

£ 

Type  No 

KODAK,  Rochester 

Kodaslide-Master 

1000 

Reseau  (V.  N.) 

9266 

„ la 

140 

(V,  N.) 

-- 

9417 

LEITZ,  WETZLAR 

Standard,  Villa,  Vlllg 

ilOO 

(100 

Res.(V.N  et  H.V.) 

3.5 

9200 

9230 

750 

Reseau  {V.  N.) 

— 

9406, 9209 

(250 

(H.  V.) 

9253 

Vllle,  Vllls,  250 

(300 

(V.  N.) 

9409 

/300 

(H.  V.) 

9251 

'250 

5 

9426, 9239 

VIIIK,  VIII,  s.  375 

375 

— 

5 

9245 

VIII.  s.  750 

750 

Reseau  (V.  N.) 

9261 

Aktenlaschen  Projektor 

100 

„ (V.N.etH.V.) 

- 

9200 

MICROTECHNIKA 

Micron  XV. 

400 

Reseau  (V.  N.) 

9412,  9255 

XVI. 

1 750 

(V.  N.) 

9261 

11000 

|250 

(V.  N.) 

9266 

NIZO 

(Niezoldi  x Kraemer) 

Reseau  (V.  N ) 

9406. 9209 

1250 

(H.  V.) 

9253 

G 

1300 

(V  N ) 

9409 

1300 

(H.  V.) 

9251 

750 

(N.  V 1 

9406, 9209 

HS 

)250 

(H.  V ) 

9253 

250 

S 

9426.  9239 

(375 

— 

5 

9245 

OEMICHEN 

500 

Reseau  (V  N.) 

9258 

OPTICO-TECHNA 

100 

12 

6403 

PAILLARD 

K8,  PA,  C 

400 

Reseau  (V.  N.) 

9412,  9255 

G 

500 



4.5 

9278 

Paillard  Sound 

750 

Reseau  (V,  N.) 

— 

9261 

PATHE  Kid 

6 

0.5 

6421 

Baby 

— 

12 

0.5 

6422 

Lux 

1 

60 

0.83 

6490 

i- 

80 

1.25 

6420 

B 

200 

Reseau  (V.  N ) 

— 

6443 

H 

80 

1-25 

6420 
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LAMPES  EXCITATRICES  TUNGSRAM 

La  lumiere  de  ces  lampes,  passant  par  „le  ruban  de  son"  du  film, 
tombe  sur  une  photocellule  et  excite  le  courant,  qui  sera  trans- 
form^ en  son  par  I'amplificateur,  Elies  donnent  un  faisceau  de 
lumiere  concentre  et  uniforme  resultant  en  une  reproduction  sonore 
particulierement  fidele. 


FORME  BOUiE 


5 

a 

E 

1 

Dur6e 

1 Dimensions  en  mm 

Surface  du 
filament 

Culot 

Type 

No. 

D j L 

p 

, 1. 

dFI 

2 

12 

35 

60 

HS.6s/25xl7 

2402 

4.6b 

6 

100 

65 

9-2 

0.8X4.5 

E 14 

2403 

12 

6U 

— 

12 

60 

80 

36 

BA  21  s 

2406 

1.46 

24 

50 

40 

66 

8-2 

1.4X3 

E 27 

2417 

100 

60 

9-2 

2X2.2 

H l5s/2£? 

2432 

16 

9-2 

1.7X2 

H I$s'25x17 

2433 

13 

500 

65 

45 

2X2.2 

E 14 

2434 

14 

5 

6 

35 

60 

BA  15  s 

2435 

' 65 

E 14 

2440 

9-2 

1X4.3 

H t5s'25xl7 

2442 

100 

60 

BA  15s 

2443 

15 

H 16s/20 

2444 

16 

— ! 

7.5 

50  j 

78 

47.5  1 

1. 8X4.3 

BA  17  s 

2437 

FORME  TUBE 


Duree 

1 Dimension 

en  mm 

i 

D 

I L j PdFI 

Surface  du 
filament 

Culot 

S' 

1.45 

ca  50 

43.5 

0.9X1. 5 

6427 

500 

40.3 

6430 

60 

2X2.2 

H 158/25x17 

6432 

5 

6 

19 

41 

8 15s 

6435 

1.0X4.3 

H 158/25x17 

6434 

40.3 

E 14 

6435 

1 55 

35 

BA  15  s 

6456 

7.5 

10 

; 81 

2X5.2 

Bli  178/24 

6440 

17 



78 

6441 

18 

8 5 

62 

56 

0.7X8.2" 

6442 

8 

100 

70 

50 

0.6X8 

BA  15s 

1 6444 

26 

78 

_56 

6445 

8.5 

1 

78 

’ 

0.7X8.2 

6446 

10 

78 

50 

6447 

5 

“81 

47.5 

1. 5X4.3 

BB  178/24 

6448 

17 

78 

BA  15  s 

6449 

18 

— 

6 

60 

25.4 

1.0X4.5 

H9.B8/22X13 

6405 

5 

i9|: 

63.5 

25 

1. OX  4.3 

H 20s 

6406 

*1 

25 

50 

53 

, 20 

BA  15  s 

6414 



27 

100 

78 

47.5 

1X4 

6415 

PdFI  I.: 
PdFI  II.: 


Position  du  foyer  lumineex  mesurd  du  bas  du  culot 
Position  du  foyer  lumineux  mesur6  du  top  de  I'ampule 


C U I o 


T S 


E 14 


BA  15s 


BA  15s '20 


H 15s  25x17 


BA  17i'24 


I 

LAMPES  DE  PROJECTION  TUNGSRAM 
POUR  FILM  NORMAL  (35  mm) 

Ces  Itampes  en  forme  de  tube  s'emploient 
aussi  dam  les  appareils  d'epidiascope.  En 
raison  de  leur  rendement  lumineux  tres 
avanitageux  et  leurs  dimensions  reduites, 
piles  peuvenit  aussi  etre  employees  dans 
les  projecteurs  de  theatre  et  d'atelier  de 
film.  Leur  construction  soigneuse  et  precise 
assure  une  securite  absolue  en  service 
Position  d'emploi:  verticale,  culot  en  bas. 


Volt 

Walt 

cca 

Dimensions 

en  mm 

Culot 

Type 

int. 

PdFI 

filament 

No. 

iZ 

105—160 

200—230 

100 

1600 

MOO 

52 

11X10 

10X8.5 

700 

19 

100—160 

250 

5100 

4500 

45 

155 

76 

10.5X10 

14X12 

E 27 

702 

20 

200—230 

500 

11300 

10100 

12X14.5 

15X11.5 

704 

21 

3U 

900 

25000 

65 

12.5X10.7 

H 

"70^6“" 

100-160 

200—230 

1000 

24600 1 
22400 1 

235 

120 

16X13.5 

17.6X15.4 

E 40 

707 

22 

Dur^e  lOOh 


LAMPES  TUNGSRAM  POUR  STUDIOS  DE  FILM 

Ces  lampes  sont  de  dimensions  reduites  et 
d'un  rendement  lumineux  particulieremenl 
grand.  Position  d'emploi:  verticale,  culot  en 
bas.  Le  type  5000  Watts  est  livrable  avec 
culot  a broches  (St  512)  ou  a cable  (K  483). 
Sur  demande,  le  type  3000  Watts  peut  etre 
livre  dans  la  msme  construction. 


Volt 

Watt 

cca 

Lumen 

Dimensions  en  mm 

Type 

0 

L 

PdFI 

filament 

No. 

i 

.nt. 

100—130 

2000 

46000 

44000 

150 

226 

133 

25X23 

30X28 

E 40 

752 

200—230 

3000 

72000 

67000 

170 

240 

150 

28X26 

32X25 

753 

21 

100—130 

200—230 

5C00 

125000 

118000 

220 

387 

228 

35X29 

42X32 

Sf.512 

754 

Dor6e:  300  h 


PdFI.  Position  du  foyer  lumineux 

14 


IS 


i 
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LAMPES  TUNGSRAM  POUR  APPAREILS  EPIDIASCOPES 

Ces  lampes  s'utiiisem  pour  ia  projection  de 
corps  opaques  (journ&ux,  livres,  etc.)  au 
moyen  d'appareils  epidiascopes.  On  les 
etnploie  aussi  pour  les  vitrines  des  maga 
sins.  Posiition  de  fonctionnement;  verticals, 
culot  vers  le  bas. 
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DUNA  Seitenwagen 


Das  Beste  fur  jedes  Motorrad  von  250—350  ccm. 


1.  heiehtem  Gewicht 
2m  Bequewnliehkeii 

3.  Ausgeaseichnete 

Federung 

4.  H3chste  Sicherheit 

Sm  Rasehe  Rttdmaniierung 

6.  Tadellose  Beleuchtung 

7.  AhschlicBsha-rcr 

Gep&chraum 

8m  Reiches  Zuheh3r 


SEINE  VORZUGE: 

Stromlinien-Aluminiumkarosse.  Gesamtgewicht  des  Seitenwagens  nur  54  kg,  deshalb 
nur  minimale  Mebrleistung  des  Motorrades  erforderlich. 

Leichtes  Einsteigen,  reichlicher  Beinraum  und  elegant  gepolsterter  Sitz  werden  be- 
sonders  von  der  Sozia  bocbgescbatzt. 

Die  Karosse  ist  mit  zwei  bydrauliscben  Scbwingungsdampfern  versehen,  das  Rad  auf 
einer  Schwingacbse  mit  einer  Gummi-Torsionsfeder  separat  aufgehangt.  Die  aus- 
gezeicbnete  Federung  sicbert  bequeme  Fabrt  aucb  auf  den  scblecbtesten  Strassen 
und  scbont  das  ganze  Gespann  weitdebendst. 

Das  Rad  ist  mit  einer  Hocbleistungs-Innenbackenbremse  ausgerustet.  Die  Bremstrom- 
mel  von  200  mm  0 ist  mit  Kiiblrippen  reicblicb  verseben.  Die  Seitenwagenbremse 
kann  mit  der  Hinterradbremse  jedes  Motorrades  einfacb  verkoppelt  werden. 

Der  Kotfliigel  ist  mit  zwei  grossen  Scbrauben  an  der  Karosserie  befestigt  und  kann 
rascb  abmontiert  werden:  grosse  Hilfe  bei  Reifenpannen  und  bei  Reimgung. 

Eine  Begrenzungsleucbte,  binten  rot,  mit  der  Scblussleucbte  kombiniert,  ist  im 
stromlinienformigen  Kotfliigel  eingebaut. 

Ein  abscbliessbarer  Gepackraum  ist  im  hinteren  Teil  des  Seitenwagens  eingebaut. 

Grosse  durcbsicbtige  Windscbutzscbeibe,  wasserdicbte  Staubdecke  und  zusarnmen* 
klappbares  Verdeck  gegen  Wind  und  Regen  konnen  als  Extra-Ausstattung  gebefert 
werden. 


Etn  DVNA  Smitmnu,agmn  htetef  »em  Ilefc  fee  I * und  SJefeerfeei*.  mocfe*  Ifer 

Motorrad  mum  Ueblli«*r  *»«••  gunmen  Familte. 


mogOrt,  uhgarisches  aussenh&ndelsunternehmen  for  kraftfahrzeuge 

BUDAPEST,  62,  POSTFACH  249  - UNGARN 
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ByPHJlbHblft  MOJIOTOK 

MOflEJlb  nM-508 

BypMJitHtifi  MOJIOTOK  MOflejiH  nM-508  HBJiaeTca  pyanbiM  nHeBMarnHecKHM  mojiotkom,  npoM3- 
TtnriCTTiTMM  yflapHO-BpamaTOJiBHoe  6ypeHMe  c aBTOMaTMHecKMM  iiOBopaKMBaHiieM  6ypa  rejiuKOM- 
AajiBHBiM  cTepMCHOM  M c npoMBiBKOM  uiiiypa  B npoi^ecce  Sypenjia  BOfloft. 

BypwjiBHBiii  MOJIOTOK  npeflHasHaaeH  AJia  SypeHMa  lunypoB,  HanpaBaeHHBix  ropnaoHTaaBHO, 
HaKaoHHO  nos  yraoM  m BepTMKaaBHO  bhjis,  npw  caMBix  pasHOoSpasHBix  pa6oTax;  ropHBix,  CTpon- 
TeaBHBix  M SP-,  B noposax  c K0343(i3Mu;MeHT0M  KpenoCTM  no  npoTOSBaKOHOBy  b npeseaax  ot 
6 so  20. 

KOHCTPyKUMa  ByPMJIbHOrO  MOJIOTKA 

BypnaBHBiii  MoaoroK  coctomt  m3  caesyiomnx  ochobhbix  y3aoB: 

1)  i^wannspa  c xaananHBiM  MexaHH3MOM  h MexannsMOM  noBopaaMBaHMa  6ypa; 

2)  KpBiiuKM  c spocceaBHBiM  KaanaHOM  n c TpyOonpoBOsaMii  saa  nosBOsa  bosbi  m cxcaToro 
B03syxa; 

3)  Kopnyca  SypnaBHoro  MoaoTKa  c sepatasKofi  6ypa  n HanpasaaiomMMM  naTponaMw  xbo- 
CTOBMKa. 

IbiaMHsp  — lUTaMnoBaHHBiii,  invieeT  ckboshoo  pnanHspnaecKoe  OTBepcTMe,  oSpaayiomee 
Kaanannyio  n nopnineByio  no'aocTM  pnannspa. 


HAMMER  DRILL 


f a liflical  rod;  clurinfr  tlie  p 
diot  hole  is  flushed  with  wa 


The  Hammer  Drill  is  clesigncd  for  drilling 
sliot  lioles  directed  liorizontally,  inclined  and  v 
tically  downwards  for  all  kinds  of  work 
mining,  construction  and  other,  in  rocks  w 
liardness  numljer  to  Protodjakonov  in  the  rar 


DESIGN  OF  HAMMER  DRILL 


1)  cylinder  with  valve  mechanism  and  me- 
chanism of  drill  swinging; 

2)  cover  with  throttle,  and  with  pipelines  for 
water  and  compressed  air  feed; 

3)  Hammer  Drill  body  with  drill  holder  and 
guide  chucks  of  shank. 

The  cylinder  is  drop-forged;  it  iias  a cylin- 
drical through  opening  forming  the  cylinder  valve 
and  piston  recesses. 

A blow-through  valve  is  installed  in  the  open- 
ing in  the  middle  section,  in  the  cylinder  boss. 
There  are  holes  in  the  cylinder  body  for  feeding 
compressed  air  and  lubricant. 

The  upper  (front)  valve  recess  of  the  cylinder 
is  a valve  chest  serving  for  air  distribution  in 
the  Hammer  Drill.  The  cylinder  washer,  distance 
ring,  and  the  \-alvc  guide  with  the  valve,  arc 
consecutively  mounted  in  the  valve  chest. 

The  ratchet  and  the  helical  rod  with  two 
pawls  are  installed  on  the  valve  guide.  The 
ratchet,  valve  guide  and  the  cylinder  distance 
ring  are  fixed  by  a dowel  pin  from  turning. 


The  cylinder  is  closed 
(front)  face  side. 

The  piston  with  a hel 
in  the  lower  cylindrical 
bushing  is  press-fitted 
lower  (front)  end. 

In  the  lower  section 
a hole  closed  by  plug 
lubricating  oil. 

The  cover  is  drop-for; 
openings  in  which  are  i 
throttle  valve  with  pipe 
feeding,  and  connecting 
hose  for  shot  hole  flushii 
tube  holder,  rubber  dist, 
are  placed  in  the  verticE 
The  body  is  likewise 
cylindrical  through  open 
led  the  chuck  bare  anc 
together  on  the  faces  by 
The  drill  rod  holder' i: 
of  the  body  boss.  The  c( 


■ged;  it  is  furnished  with 
installed  the  handle,  the 
line  for  compressed  air 
tube  with  water  feeding 
ng.  The  water  tube  with 
ance  rings  and  nut  cap 
al  opening  of  the  cover. 

drop-forged,  and  has  a 
ling  in  which  are  instal- 
d shank  chuck  joined 
means  of  teeth, 
is  bolted  in  the  openings 
over,  cylinder  and  body 
ng  bolts  and  are  braced 


DIAGRAM  OF  MECHANISM  OPERATION 

OPERATION  OF  AIR-DISTRIBUTING  MECHANISM 


The  Hammer  Drill  operates  in  the  following 
manner;  compressed  air  from  the  air  line 
enters  the  inner  recess  of  the  cover  bevelled 
projection  through  the  flexible  hose  and  bean 


n the  following  front  face  of  the  pipe  line  and  shifts  them  to  the 
the  air  line  opposite  sides  up  to  tight  adjoining  to  the 
cover  bevelled  bevelled  surfaces  of  cover  and  nipple.  In  this 

hose  and  bean  manner  when  the  handle  of  throttle  is  in  a back 


along  the  throttle,  axis  and  (non-operating)  position,  fixed  by  slipping  c 


MACHINOEX  PORT 


of  piston  head,  under  pressure  of  spring  into  the 
back  recess  of  the  throttle  valve,  a sealed  hollow, 
having  a pressure  equal  to  pressure  in  the  air 
hose,  is  formed  inside  the  cover. 

When  the  handle  is  turned  forward  to  operat- 
ing position,  the  throttle  revolves  around  its  axis, 
and  its  cylindrical  opening  passing  three  cover 
openings  partially  admits  compressed  air  onto 
the  valve  chest.  After  this  the  admission  of  com- 
pressed air  closes  until  the  opening  of  throttle 
oblong  hole  in  opening  of  cover. 

When  the  throttle  is  placed  on  the  second 
recess  of  operating  position  the  hole  on  the  valve 
opens  to  V.1  of  cover  oblong  opening  area. 

The  oblong  hole  on  the  valve  coincides  with 
the  three  openings  on  the  cover  only  when  the 
throttle  is  placed  on  the  third  recess  of  the  ope- 
rating position,  and  only  then  there  is  a full 
outlet  of  compressed  air. 

The  compressed  air  enters  the  lower  annular 
cover  recess  through  the  three  cover  openings. 
From  here  the  compressed  air  exits  through  the 
annular  opening  of  the  cover  front  side,  and 
penetrates  into  fourteen  5 mm  holes  arranged  on 
the  average  diameter  circumference  of  the  ratchet. 
Further,  the  compressed  air  passes  through  twelve 
similar  holes  arranged  along  the  circumference 
of  the  guide  valve  and  distance  ring  and  enters 
annular  hollow  limited  on  the  back  (upper)  side 
and  outside  by  the  distance  ring  and  cylinder 
washer,  and  on  the  front  (lower)  side  — by  the 
valve  and  cylinder  washer. 

If  there  is  a slow  and  smooth  admission  of 
compressed  air  when  the  valve  occupies  l^ie  lower 
(front)  position  there  may  be  created  a uniform 
pressure  upon  all  surfaces,  as  a result  of  which 
the  valve  will  be  in  balance  and  the  Flammer 
Drill  will  not  operate. 

When  the  compressed  air  is  admitted  inter- 
mittently and  irregularly  through  the  cylindrical 
and  oblong  holes  of  the  throttle  being  succes- 
sively opened  into  cover  openings  during  swing- 
ing of  handle,  the  valve  is  overbalanced  (static 
condition  is  infringed),  and  begins  to  operate. 

The  same  object  is  pursued  by  the  hole  in  the 
1 mm  washer.  The  compressed  air  passing 
through  this  hole  into  back  cylinder  recess  when 
the  piston  is  not  moving,  highers  the  pressure 
above  the  piston,  exerts  pressure  upon  the  valve 
on  the  back  side,  and  results  in  its  becoming 
overbalanced. 

When  operating  the  valve  performs  a recipro- 
cating motion  along  the  guide  valve. 

When  the  valve  occupies  the  back  (upper) 
position  between  annular  projection  in  the  washer 
face,  and  the  front  surface  of  the  valve  flange, 
there  is  formed  an  annular  hole  which  is  the  first 
compressed  air  inlet  opening  of  the  front  (per- 
cussive) piston  stroke. 

Between  inner  washer  hole  and  outer  surface 
of  the  valve  front  end  there  is  formed  a second 
annular  opening  which  is  the  expanding  pro- 
longation of  the  first  opening  to  percussive  stroke 
of  the  piston. 

When  the  valve  occupies  the  front  (lower) 
position  the  inlet  opening  of  the  piston  percussive 
stroke  is  closed. 


In  this  position,  between  the  inner  cylindrical 
surface  of  the  valve  chest  stagger  and  outer 
cylindrical  surface  of  the  valve  flange  there  i.s 
formed  an  opening  of  a cylindrical  shape,  which 
is  the  first  inlet  opening  of  the  piston  reverse 
stroke. 

Between  the  front  face  of  the  valve  flange  and 
the  lower  front  face  of  the  guide  valve  there  is 
formed  a second  annular  opening  which  is  the 
expanding  prolongation  of  the  first  inlet  opening 
to  piston  reverse  stroke. 

When  the  valve  occupies  the  back  (upper) 
position  the  compressed  air  passes  through  the 
inlet  opening,  and  with  somewhat  increasing 
speed  enters  into  the  cylinder  piston  recess,  anti 
presses  upon  the  piston  front  face. 

The  pressure  area  is  equal  to  the  piston  area 
excluding  area  of  helical  rod. 

If  the  compressed  air  continuously  cnter.s 
with  constant  pressure,  the  piston  will  travel 
with  accelaration  until  the  back  (upper)  piston 
rim  reaches  the  back  (upper)  rim  of  the  inner 
exhaust  opening.  As  soon  as  the  upper  piston 
rim  passes  the  upper  rim  of  the  inner  exhaust 
opening  the  compressed  air  over  the  piston  com- 
municates with  the  atmosphere,  and  exhaust 
results. 

In  the  course  of  exhaust  the  pressure  gradu- 
ally decreases.  During  the  forward  piston  stroke 
and  exhaust  period  the  air  accumulated  in  the 
cylinder  front  recess  and  in  the  channels  is  sub- 
jected to  pressure,  and  partially  performs  nega- 
tive work. 

When  the  piston  reaches  the  impact  position 
defined  by  the  length  of  the  drill  shank,  the  latter 
gets  on  impact.  The  impact  energy  will  be  equal 
to  acquired  kinetic  energy  of  the  piston  during 
the  working  stroke. 

Prior  to  impact  tlie  pressure  upon  the  valve 
partially  increases  on  the  back  (upper)  side, 
while  on  tlie  front  side  it  drops,  and  in  definite 
piston  position  the  pressure  on  the  back  and  front 
valve  surfaces  is  equalized. 

When  the  drop  in  pressure  continues  the  valve 
passes  from  back  (upper)  position  to  the  front 
(lower)  position.  The  compressed  air  changes 
its  flowing  direction,  passes  through  tlie  first  and 
second  inlet  openings  of  the  piston  reverse  stroke, 
and  enters  into  the  cylinder  side  longitudinal 
channels  through  two  radial  openings  in  guide 
valve,  then  enters  into  the  cylinder  recess  through 
two  openings  on  the  cylinder  front  end,  thus 
imparting  pressure  upon  the  piston  in  reverse 
direction.  The  pressure  area  is  equal  to  the  dif- 
ference between  the  area  of  the  piston  front  face 
surface  and  the  piston  rod  section. 

When  the  supply  of  compressed  air  under 
constant  pressure  is  continuous  the  piston  will 
travel  reverse  with  accelaration  until  the  front 
(lower)  rim  of  the  piston  reaches  the  front 
(lower)  rim  of  the  inner  exhaust  opening. 

As  soon  as  the  piston  lower  rim  passes  the 
front  (lower)  rim  of  the  inner  exhaust  opening 
the  compressed  air  under  the  piston  com- 
municates with  the  atmosphere,  and  then  exhaust 
results.  The  pressure  under  the  piston  decreases 
gradually  during  the  exhaust. 


When  the  piston  travels  reverse  and  exhaust 
lakes  place,  the  air  in  the  cylinder  back  recess 
lias  a constant  pressure  until  closing  of  entrance 
to  the  cylinder  inclined  tangential  opening, 
whereupon  the  air  is  subjected  to  compression, 
and  performs  partially  negative  work. 

The  piston  reverse  movement  proceeds  with 
less  speed  than  at  forward  stroke  due  to  dif- 
ference of  pressure  areas  between  the  front  and 
back  surfaces  of  the  piston. 

The  work  performed  during  piston  reverse 
stroke  will  be  equal  to  the  kinetic  energy  of  the 
drill  rotation  acquired  at  this  stroke. 

At  the  end  of  reverse  stroke  the  pressure 
under  the  valve  partly  rises,  the  pressure  above 
the  valve  falls,  and  at  definite  position  of  piston 
the  pressure  upon  the  valve  from  the  lower  side 
exceeds  tlie  pressure  from  above. 

At  this  moment  the  valve  passes  from  the  front 
(lower)  position  to  the  back  (upper)  position. 

After  this  the  compressed  air  changes  the 
direction  of  its  flow,  passes  through  the  first  and 
second  opening  of  the  front  (impact)  piston 
stroke,  enters  into  the  cylinder  piston  recess,  and 
there  begins  the  front  (impact)  piston  stroke. 
There  begins  repetition  of  the  working  process. 

When  the  piston  is  in  idle  operation,  without 
drill,  at  the  forward  stroke  it  is  not  retarded  by 
the  drill  sliank  in  impact  position;  it  proceeds 
further,  overlaps  two  inlet  openings  of  the  reverse 
stroke  side  channels,  and  presses  the  air  in  the 
entirely  closed  space,  forming  a buffer. 

The  process  of  air  compression  in  the  buffer 
space  is  accomplished  with  no  lieat  inflow  and 
outflow  from  without;  when  the  characteristic 
of  the  compressed  air  changes,  its  temperature 


rises  and  the  body  begins  to  be  heated.  The  air 
in  the  lubricant  tank  is  likewise  changed,  and 
additional  lubricant  is  thrown  out.  If  the  Hammer 
Drill  works  idle  for  a long  time  the  temperature 
in  the  buffer  space  greatly  rises,  and  the  throwing 
out  of  lubricant  continuously  increases.  Con- 
tinuous idle  operation  during  30  to  40  minutes 
causes  overheating  of  parts;  heat  formed  in  this 
manner  has  harmiul  consequences  to  say  nothing 
of  lubricant  waste,  The  normal  operation  of  the 
Hammer  Drill  with  the  shank  and  similar  con- 
ditions in  tlie  field  will  avoid  overheating  o!  the 
Hammer  Drill  as  well  as  waste  of  lubricant. 

Therefore  idle  operation  is  not  to  be  identified 
with  normal  field  operation. 

Overheating  of  the  Hammer  Drill  and  waste 
of  lubricant  will  also  occur  if  the  accepted  cal- 
culations for  the  drill  shank  of  the  given  Hammer 
Drill  are  reduced. 

The  impact  during  each  piston  stroke  decre- 
ases with  a growing  pressure  in  the  buffer 
space,  although  at  the  same  time,  the  return 
(reflected)  impact  somewhat  increases. 

If  the  Hammer  Drill,  contrary  to  normal,  is 
operated  with  an  elongated  drill  shank,  the  piston 
impact  upon  the  shank  will  occur  prior  to  the 
piston  acquiring  terminal  (impact)  speed,  the 
kinetic  energy  will  be  less,  and  the  Hammer  Drill 
efficiency  will  be  decreased.  Therefore  when 
operating  it  is  necessary  to  strictly  conform  with 
the  accepted  calculations  of  the  drill  shank 
length. 

The  torque  of  the  drill  is  mainly  connected 
with  the  pressure  during  the  piston  reverse 
stroke.  The  torque  increases  with  the  increase  of 
the  pressure,  and  decreases  to  the  same  extent. 


2.  OPERATION  OF  DRILL  SWINGING  MECHANISM 


During  the  forward  stroke  the  piston  with 
the  nut  screwed  in  revolves  the  helical  rod  of  the 
part  around  its  axis;  the  two  pawls  intermittently 
slipping  over  from  the  part  ratchet  teeth  do  not 
hinder  this  procedure. 

When  tlie  piston  travels  reverse  the  pawls  of 
the  helical  rod  intermittently  rest  on  fhe  ratchet 
teeth,  and  do  not  permit  the  helical  rod  to  be 
revolved  in  reverse  direction.  Since  the  ratchet 


is  immovably  fixed  in  the  cylinder,  the  piston, 
sliding  the  nut  along  tlie  helical  rod  thread, 
acquires  compulsory  rotation. 

The  piston,  performing  reciprocating  motion 
in  the  cylinder,  imparts  rotation  to  the  chuck 
bare  by  means  of  splines  on  the  rod;  the  chuck 
bare  transmits  the  rotation  to  the  shank  chuck 
by  its  face  teeth  revolving  the  drill  together  with 
the  shank  bare. 


3.  FLUSHING  AND  BLOWING  OUT  OF  SHOT  HOLE 


The  nM-508  Hammer  Drill  is  designed  for 
wet  drilling  with  automatic  shot  hole  flushing 
when  drilling.  When  the  valve  on  the  hose  is 
opened,  the  water  flows  through  the  rubber 
packing  and  filter  into  the  cover  side  opening, 
and  flows  out  through  the  cross  channel  into  the 
cover  central  opening  opposite  the  ring  groove 
in  the  water  tube  holder. 

The  water  passes  into  the  cap  recess  along 
two  longitudinal  slots  ol  the  water  tube  holder. 

Out  of  this  recess  the  water  penetrates  into 
the  water  tube  along  the  four  openings,  arranged 
cross-wise,  and  one  central  opening;  the  tube  is 
passed  through  the  helical  rod  opening,  and  the 


piston,  and  enters  the  drill  shank  opening.  The 
water  flowing  out  of  the  water  tube  front  end 
passes  along  the  drill  axial  channel,  and  flows 
out  through  the  opening  in  the  drill  bit  into  the 
shot  hole,  flushing  out  the  drillings. 

If  the  water  supply  is  stopped  the  HM-SOS 
Hammer  Drill  operates  with  automatic  blowing 
of  the  shot  hole  by  air. 

During  such  dry  drilling  the  shot  hole  blow- 
ing without  water  flushing  is  accomplished  by 
the  used  compressed  air  passing  through  clear- 
ances between  the  piston,  inner  outlet  opening 
and  water  tube,  piston  rod  and  guide  bushing. 

In  both  cases  the  waste  air  gets  into  the  chuck 
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recess  wherefrom  the  air  gets  into  the  shot  hole 
through  the  drill  axial  channel,  and  blows  out 
the  drillings. 

The  same  waste  air  in  wet  drilling  prevents 
dust  from  getting  into  the  chuck  recess. 

If  intensive  blowing  of  shot  hole  is  necessary 
during  wet  and  dry  drilling  one  may  apply  direct 
blowing  of  the  shot  hole  by  shifting  the  handle 
of  the  blow  valve  in  back  position;  as  a result 


the  valve  will  close  the  cylinder  inner  exhaust 
opening. 

The  compressed  air  passes  through  two  chan- 
nels in  the  cylinder  front  wall  forward,  and  then, 
through  two  radial  openings  in  the  guide  bush- 
ing, enters  the  chuck  recess  of  the  front  head  body, 
from  whence,  through  the  drill  axial  channel,  it 
penetrates  into  the  shot  hole  and  blows  out  the 
drillings. 


4.  LUBRICATING  OF  HAMMER  DRILL 


The  lubricating  oil  is  poured  through  the  plug 
opening  into  the  tank  formed  by  the  outer  ring 
groove  of  guide  bushing  and  the  inner  surface 
of  the  cylinder. 

When  the  Hammer  Drill  is  in  operation,  the 
compressed  air  passes  back  along  the  first 
lubricant  channel,  entraining  the  lubricant  from 
the  tank  through  two  front  outlet  openings. 

A portion  of  the  lubricant  passing  through 
the  back  (upper)  outlet  opening  of  the  first 
lubricant  channel  is  sprayed  by  the  compressed 


air,  and  gets  into  the  cylinder  piston  recess  when 
the  piston  travels  forward  and  reverse.  The  other 
portion  of  the  lubricant  from  the  first  lubricant 
channel  is  entrained  by  the  air  passing  along  the 
second  lubricant  channel  forward.  This  air, 
together  with  lubricant,  gets  into  the  ring  groove 
of  guide  bushing  through  the  front  (lower) 
outlet  opening  of  the  second  lubricant  channel, 
and  lubricates  the  piston  rod. 

The  friction  surfaces  of  the  chucks  and  front 
head  body  are  lubricated  by  the  lubricant 
entrained  by  the  waste  air  passing  on  to  blowing. 


HAMMER  DRILL  MAIN  SPECIFICATIONS 


I Drill  speed  (at  axial 
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Length  (without  drill)  . . 

Width  (with  handle) 

Weight 

Diameter  of  cylinder  . . 

Piston  stroke  (working)  . 
Weight  of  piston  .... 
Length  of  drill  rod  shank 
Inner  diameter  of  air  hose 
Inner  diameter  of  wafer  hose  . 


VOLUME  OF  DELIVERY 


SPARE  PARTS 


7.  Cap  of  tube  holder 

8.  Water  tube  holder 

9.  Ratchet  .... 

Helical  rod  , . 

Blow-through  val\ 

Springs 

Plunger  pawls  . 

Ring 

Bushings  . . . 

6.  Piston  .... 

7.  Throttle  valve  . 
Throttle  plunger 


BOHRHAMMER 

Model  I nM-508 


Der  Bohrhammer  Modell  HM-SOS  ist  ein 
HandpreBlufthammer  lur  Dreh-  und  Schlag- 
bohren  mit  automatischem  Umdrehen  des  Boh- 
rers  mittels  Schraubenspindel  und  mit  Spreng- 
loch-Wasserspiilung. 


Der  Bohrhammer  dient  zum  Bohren  horizon- 
taler,  schrager  und  vertikal  abwartsgerichteter 
Sprenglocher  bei  den  mannigfaltigsten  Arbeiten: 
bei  Bergwerks-,  Bauarbeiten  u.  dgl.  im  Gestein 
mit  einem  Festigkeitskoeffizienten  nach  Pro- 
todjakonow  im  Bereiche  von  6 bis  20. 


KONSTRUKTION  DES  BOHRHAMMERS 


Der  Bohrhammer  bestcht  aus  folgenden 
Haiiptbestandtcilsgruppcn: 

1)  Zylindcr  samt  Venlilwerk  und  Bohrer- 
umdrehvorrichtung; 

2)  Deckel  samt  Drosselklappe  und  Wasser- 
und  PreBluftleitimgen; 

3)  Bohrhammerkorper  mit  Buhrerhalter  und 
Fulirungshiilsen  des  Bohrerschwanzes. 

Zylinder  — geprefit,  mit  durchgehender  Zy- 
lindcrbohrung,  die  den  Ventil-  und  Kolbenraum 
des  Zylinders  bildet. 

Im  Mittelteil,  im  ZylinderanguB,  ist  in  das 
Loch  ein  Blasvcntil  eingebaut.  Im  Zylinder- 
kdrper  sind  PreBluft-  und  Schmierungsfuhrungs- 
kanalc  vorhanden. 

Der  obere  (vordere)  Zylinderventilraum  bil- 
det das  Ventilgehause,  das  zur  Luftsteuerung  im 
Bohrhammer  dient.  Im  Ventilgehause  sind  hinter- 
einander  montiert:  Zylinderscheibe,  Unterlag- 
scheibc,  Ventilfuhrung  samt  Ventil. 

Auf  der  Ventilfuhrung  ist  das  Schaltrad  und 
die  Schraubenspindel  mit  zwei  Sperrklinken 
montiert.  Das  Schaltrad,  die  Ventilfuhrung  und 
die  Unterlagscheibe  des  Zylinders  sind  gegen 
Drehung  durch  den  Stiff  gesichert. 

An  der  oberen  (vorderen)  Stirnseite  ist  der 
Zylinder  mit  dem  Deckel  abgeschlossen. 


Im  unlercn  zylindrischen  Kolbenteil  ist  der 
Kolbcn  mit  der  Mutter  der  Schraubenspindel 
zusammenmontiert.  Im  unteren  (vorderen)  Ende 
ist  in  den  Zylinder  die  Fithrungsbiichse  ein- 
gep  refit, 

Im  unteren  Teil  des  Zylinders  ist  ein  mit 
einem  Pfropf  abgeschlossenes  Loch  vorhanden, 
das  zur  Fiillung  des  Schmierdlbehalters  mit  01 
dient. 

Deckel  — geprefit,  mit  Lochern  versehen,  in 
denen  Handgriff,  Drosselklappe  samt  Prefiluft- 
Icitung,  Verbindungsrohre  mit  Wasserschlauch 
fiir  die  Bohrlochspiilung  montiert  vverden.  In  der 
vcrtikalen  Dockclbolirung  sind  Wasserfrihrungs- 
rohr  samt  Rolirhalter,  Gummiunterlagsscheiben 
und  Oberwurfmutter  montiert. 

Korper  gleichfalls  geprefit,  hat  eine  durch- 
gehende  zyiindrischc  Bohrung,  in  der  die  Fiih- 
rungsbiichse  und  die  Schwanzbiichse,  die  an  den 
Stirnflachen  mittels  Zahne  miteinander  verbun- 
den  sind,  montiert  sind. 

In  den  AnguBlochern  des  Korpers  ist  durch 
Bolzen  der  Halter  der  Bohrersfange  befestigt. 
Deckel,  Zylinder  und  Korper  sind  miteinander 
durch  die  Spannbolzen  verbunden  und  durch  die 
Muttern  zusammengezogen. 


ARBEITSSCHEMA  DER  MECHANISMEN 

I.  ARBEIT  DER  LUFTSTEUERUNG 


Der  Arbeitsvoi-gang  des  Bohrhammers  ver- 
lauft  folgendermafien.  Die  Prefiluft  kommt  aus 
der  Luftleitung  durch  den  biegsamen  Schlauch 
und  Stutzen  in  den  Innenraum  des  kegelformigen 
Vorsprungs  des  Deckels,  driickt  in  Axialrichtung 
die  Drosselklappe  und  die  Stirnflache  der 
Prefiluftlcitung  und  verschiebt  sie  nach  den  ent- 
gegengesetzten  Seiten  bis  zum  dichten  7\nliegen 
an  die  konischen  Oberflachen  des  Deckels  und 
des  Nippels.  Auf  diese  Weise  entsteht  bei  der 
Riickwarts-  (l.cerlauf-)  Stellung  des  Drosselklap- 
pengriffs,  die  durch  das  Abspringen  des  Plunger- 
kopfes  unter  Druck  der  Feder  in  den  hinteren 
Einschnitt  der  Drosselklappe  fixiert  wird;  inner- 
halb  des  Deckels  ein  luftdichter  Raum  mit  einem 
Druck,  der  dem  Druck  im  Luftschlauch  gleich  ist. 

Beim  Drehen  des  Griffes  nach  vorne  in  seine 
Arbeitsstellung  drcht  sich  die  Drosselklappe  urn 
ihro  Achse,  und  ilire  zyiindrische  Offnung  lafit 
beim  Vorbeigehon  an  den  drei  Deckellochern  die 
Prefiluft  teilweise  in  das  Ventilgehause  ein. 

Darauf  wird  der  Einlafi  der  PreBluft  abge- 
brochen  bis  das  Offnen  des  langlichen  Loches 
der  Drosselklappe  in  der  Offnung  des  Deckels 
beginnt. 

Beim  Einstellen  der  Drosselklappe  auf  den 
zweiten  Einschnitt  der  Arbeitsstellung  offnet  sich 
das  Loch  der  Drosselklappe  auf  einem  V4-Quer- 
schnitt  der  langlichen  Offnung  des  Deckels. 

Erst  beim  Einstellen  der  Drosselklappe  auf 
den  dritten  Einschnitt  der  Arbeitsstellung  fallt 
die  langliche  Offnung  der  Klappe  mit  den  drei 


Deckeloffnungen  zusammen  und  es  erfolgt  das 
vollstandige  Auslassen  der  PreBluft. 

Durch  die  drei  Deckeloffnungen  gelangt  die 
PreBluft  in  den  unteren  ringformigen  Deckel- 
hohlraum.  Aus  diesem  Hohlraum  tritt  die  Prefi- 
luft  durch  die  ringformige  Offnung  der  Deckel- 
vorderseite  aus  und  dringt  in  die  Locher  mit  dem 
0 5 mm  ein,  die  am  Umfang  des  mittleren 
Durchmessers  des  Schaltrades  angeordnet  sind. 
Ferner  passiert  die  PreBluft  zwolf  gleiche  Locher, 
die  am  Umfange  der  Ventilfuhrung  und  der 
Unterlagscheibe  angeordnet  sind,  und  tritt  in 
den  ringformigen  Raum,  der  von  der  oberen 
(hinteren)  Seite  und  von  aufien  durch  die  Unter- 
lagscheibe und  die  Zylinderscheibe,  von  der 
Vorderseite  (unteren  Seite)  durch  das  Ventil 
und  die  Zylinderscheibe  begrenzt  ist. 

Bei  langsamem  und  stoBfreiem  Eintreten  der 
PreBluft  bei  der  unteren  (vorderen)  Stellung  des 
Ventils  kann  in  diesem  Raum  ein  auf  der  ganzen 
Oberflache  gleichmafiiger  Druck  entstehen,  wo- 
durch  das  Ventil  ins  Gleichgewicht  kommt  und 
der  Bohrhammer  keine  Arbeit  leisten  wird. 

Bei  aussetzendem,  ungleichmaBigem  PreB- 
lufteinsatz  durch  die  zyiindrische  unci  langliche 
Offnung  der  Drosselklappe,  die  sich  nacheinander 
wahrend  der  Drehung  des  Handgriffs  in  das 
Deckelloch  offnen,  verliert  das  Ventil  sein  Gleich- 
gewicht (den  statischen  Zustand)  und  beginnt 
zu  arbeiten. 

Diesem  Ziele  dient  auch  das  Loch  vom  0 I mm 
in  der  Scheibe.  Beim  Passieren  dieses  Loches 


nach  clem  hinteren  Zylinderraum  bei  stillstehen- 
dem  Kolben  steigert  die  PreBluft  den  Druck  fiber 
dem  Kolben,  drfickt  auf  das  Ventil  an  der  Rfick- 
seite  und  bringt  es  aus  seineni  Gleicligewiclits- 
zustand. 

Wahrend  der  Arbeit  vollffihrt  das  Ventil  eine 
bin-  und  hergehende  Bewegung  langs  der  Ventil- 
ffihrung. 

In  der  hinteren  (oberen)  Stellung  des  Vcntils 
bildet  sich  zwischen  dem  ringformigen  Vor- 
sprung  auf  der  Stirnseite  der  Scheibe  und  der 
Flanschvorderflache  des  Ventils  eine  Ringoff- 
nung,  die  als  die  erste  PreBluft-EinlaBoffnung 
des  Kolbenvorderganges  (Schlagganges)  dient. 

Zwischen  der  inneren  Offnung  der  Scheibe 
und  der  AuBenflache  des  Vorderendcs  des  Vcntils 
entsteht  eine  zweite  Ringoffnung,  die  eine  erwei- 
terte  Fortsetzung  der  ersten  EinlaBoffiiung  in 
der  Richtung  des  Kolbenschlagganges  darstcllt. 

Bei  vorderer  (unterer)  Stellung  des  Ventils 
wird  die  EinlaBoffnung  des  Kolbenschlagganges 
geschlossen. 

In  dieser  Stellung  entsteht  zwischen  der 
inneren  zylindrischen  Absatzflache  des  Ventil- 
gehauses  und  der  auBeren  zylindrischen  Flansch- 
oberflache  des  Ventils  eine  zylinderformige  Off- 
nung, die  als  erste  EinlaBoffnung  des  Kolben- 
rfickganges  dient. 

Zwischen  der  Flanschstirnflache  des  Ventils 
und  der  unteren  Stirnflache  der  Ventilffihrung 
bildet  sich  eine  zweite  Ringoffnung,  die  eine 
erweiterte  Fortsetzung  der  ersten  EinlaBoffnung 
in  der  Richtung  des  Kolbenrfickganges  bildet. 

Die  PreBluft  tritt  bei  hinterer  (oberer)  Stel- 
lung des  Ventils  durch  die  EinlaBoffnung  und 
mit  etwas  hoherer  Qeschwindigkeit  in  den  Kol- 
benraum  des  Zylinders  ein  und  drfickt  auf  die 
Kolbenstirnflache. 

Die  Druckflache  ist  gleich  der  Kolbenflachc 
abzfiglich  der  Querschnittflachc  der  Schrauben- 
spinclel. 

Bei  ununterbrochencm  PreBiufteinlaB  mit 
konstantem  Druck  wird  sich  der  Kolben  mit  Bc- 
schleunigung  solange  bewegen,  bis  die  hinlerc 
(obere)  Kolbenkante  die  hintere  (obere)  Kante 
der  inneren  AuslaBoffnung  erreicht.  Sobald  die 
obere  Kolbenkante  die  Oberkante  der  inneren 
AuslaBoffnung  fiberschritten  hat,  kommt  die 
PreBluft  fiber  dem  Kolben  mit  der  AuBenluft  in 
Verbindung,  und  es  erfoigt  der  Auspuff. 

Wahrend  des  Auspuffs  sinkt  langsam  der 
Druck.  Wahrend  des  Kolbenvorderganges  und 
des  Auspuffs  wird  die  im  Zylindervorderraum 
und  in  den  Kanalen  befindliche  Luft  zusammen- 
gepreBt  und  leistet  teilweise  negative  Arbeit. 

Hat  der  Kolben  seine  Schlagstellung  erreicht, 
die  durch  die  Lange  des  Bohrerschwanzes  be- 
stimmt  wird,  so  erfoigt  der  Schlag  auf  den 
Bohrerschwanz.  Die  Schlagarbeit  ist  gleich  der 
wahrend  des  Arbeitsganges  aufgespeicherten 
kinetischen  Energie  des  Kolbens. 

Vor  dem  Schlag  erhoht  sich  teilweise  der 
Druck  auf  die  hintere  (obere)  Seite  des  Ventils, 
sinkt  auf  der  Vorderseite,  und  in  einer  bestimmten 
Kolbenstellung  wird  der  Druck  auf  der  vorcleren 
und  hinteren  Kolbenflache  ausgeglichen. 

Bei  weiterem  Druckabfall  kommt  der  Kolben 


aus  der  hinteren  (oberen)  in  die  vordere  (untere) 
Stellung.  Die  PreBluft  andert  ihre  Stromungs- 
richtung,  passiert  die  erste  und  zweite  EinlaB- 
offnung des  Kolbenrfickganges  und  tritt  (lurch 
zwei  Radialoffnungen  in  der  Ventilffihrung  in 
die  Zylinderscitenlangskanale,  ferner  durch  zwei 
Offnungen  am  vorcleren  Zylincicrende  in  den 
Zylinderraum  ein  und  drfickt  auf  den  Kolben  in 
entgegengesetzter  Richtung.  Die  Druckflache  ist 
gleich  der  Differenz  zwischen  Kolbenstirnflache 
und  Kolbcnstangenquerschnitt. 

Bei  ununterbrochencm  PrcBlufteintrilt  mit 
konstantem  Druck  wird  sich  der  Kolben  mit 
Beschleunigung  so  langc  zurfickbewegen,  bis  die 


reicht  hat. 

Kaum  hat  die  Kolbeniinterkante  die  vordere 
(untere)  Kante  der  inneren  Auspuffoffnung  fiber- 
schritten, kommt  die  PreBluft  unter  clem  Kolben 
mit  der  AuBenluft  in  Verbindung  und  es  erfoigt 
der  Auspuff.  Der  Druck  unter  dem  Kolben  sinkt 
langsam  wahrend  des  Auspuffs. 

Wahrend  des  Kolbenrfickganges  und  des  Aus- 
puffs bchalt  die  im  hinteren  Zylinderraum  be- 
finclliche  Luft  einen  konstanten  Druck  bis  zum 
AbschluB  des  Eintritls  in  die  schrage  Tangen- 
tialbohrung  des  Zylinders,  worauf  die  Luft  zu- 
sammengecirfickt  wird  und  teilweise  negative 
Arbeit  leistet. 

Der  Kolbenrfickgang  erfoigt  nut  geringercr 


des  Schmierolspritzens, 
Pufferratim. 

Eine  ununterbrochem 


Gcschwindigkeit  als  der  Vorderg: 
die  Differenz  zwischen  hinterci 
Kolbendruckflache  bedingt  ist. 

Beim  Kolbenrfickgang  ist  clii 
gleich  der  wahrend  dieses  Ganges 


fallt  der  Druck.  und  bei  einer  bestimmten  Kolbcn- 
stellung  fiberwiegt  der  Druck  auf  das  Ventil  von 
unten  den  Druck  von  oben. 

In  diesem  Augenblick  Icommt  das  Ventil  aus 
der  vorderen  (unteren)  Stellung  in  die  hintere 
(obere)  Stellung. 

Darauf  andert  die  PreBluft  Hire  Strcuriungs- 
richtung,  passiert  die  er.ste  und  zweite  Offnung 
des  vorcleren  Kolbengangcs  (Schlagganges), 
tritt  in  den  Kolbenraum  des  Zylinders  ein:  es 
beginnt  der  Vorclergang  (Schlaggang)  des  Kol- 
bens. Der  Arbeitsgang  wieclerholt  sich. 

Bei  Leerlaufarbeit,  ohne  Bohrer,  wire!  beim 
Vordergang  der  Kolben  in  der  Schlagstellung 
von  clem  Bohrerschwanz  nicht  aufgehaltcn,  be- 
wegt  sich  welter,  fiberdeckt  zwei  Eintrittsdffnun- 
gen  der  Rfickgangseitenkanale  und  prcBt  die 
Luft  im  allseitig  geschlossenen  Raum  zusam- 
men,  einen  Puffer  bilclend. 

Das  Zusammenpressen  der  Luft  im  Puffer- 
raum  geschieht  ohne  Wfirmezu-  und  -abfuhr  von 
und  nach  auBen:  mit  der  Anderung  der  PreBluft- 
charakteristik  steigt  ihre  Temueratur,  und  es 
beginnt  die  Erwarmung  des  Korners.  Dabei 
andert  sich  auch  der  Druck  im  Schmierolbehalter, 
es  beginnt  eine  Steigerung  des  Olsnritzens.  Bei 
dauernder  Leerlaufarbeit  des  Bohrhammers  er- 
hoht sich  stark,  bei  ununterbrochener  Steigerung 


ift  im  Puffer- 
d -abfuhr  von 
; der  PreBluft- 


■ F.rscheimmg  ist  ; 
kiirzercn  Bohrerse 
vbenen  Bohrhamm 


Dabei  verringert  sich  bei  jedem  Kolbengang 
die  Schlagarbeit  auf  Kosten  cies  Ansteigens  der 
PreBarbeit  im  Pufferraum,  wenn  dabei  sich  der 
Riickschlag  auch  etwas  vergroBert. 

Arbeitet  man  aber  mit  einem  langeren  Bohrer- 
schwanz, als  der  ffir  den  gegebenen  Hammer 
fibliche,  so  wird  der  Kolbenschlag  auf  den  Bohrer- 
schwanz noch  vor  Erreichen  durch  den  Kolben 
der  End-(Schlag-)geschwindigkeit  erfolgen,  und 
die  lebendige  Kraft  des  Schlages  wird  geringer 
sein,  die  Arbeitsleistung  des  Bohrhammers  wird 
sinken.  Deshalb  ist  es  notig,  sich  im  Betrieb  un- 
bedingt  an  die  rechnerisch  ermittelte  Lange  des 
Bohrerschwanzes  zu  halten. 

Das  Drehmoment  des  Bohrers  ist  haupt- 
sachlich  mit  dem  Druck  beim  Kolbenrfickgang 
verbunden.  Mit  Steigerung  dieses  Druckes  erhoht 
sich  das  Drehmoment,  mit  Druckfall  — ver- 


DIE  UMDREHVORRICHTLING  DES  BOHRERS 


Beim  Vo 
geschraubtei 
toils  urn  se 


'ordergang  dreht  der  Kolben  mit  c 
or  Mutter  die  Schraubenspindel 
seine  Achse,  woran  ihn  die  zwei, 
von  den  Zahnen  des  Sclialtrades 
-ingenden  KHnkcn  nicht  hindern. 
cl  des  Kolbonrfickgangs  stemmen  s 
id  die  KHnkcn  der  Schraubenspin 
Zahne  des  Schallrades  und  verhind 
ng  der  Schraubenspindel  in  entgeg 
ichfung.  Da  das  Schaltrad  im  Zylin 


festsitzt,  so  bekommt  der  Kolben,  inclem  er  mit 
seiner  Mutter  fiber  clem  Schraubengewinde  der 
Spindel  gleitet,  cine  zwanglaufige  Drehbe- 


Spindel  gleitet, 
wegung. 

Der  Kolben,  dc 
herbewegt,  verselzf 


sich  im  Zylinder  hin-  und 
nittels  Kolbenstangennuten 
in  Drehung;  die  Drehung 
cahne  der  Ffihrungsbfichse 
;e  fibertragen,  mit  der  sich 


3.  AllSSPElLEN  LIND  AUSBLASEN  DES  SPRENGLOCHES 


Der  Bohrhammor  HM-SOS  client  zum  NaB- 
bohren  mit  automatischcr  Spfilung  des  Bohr- 
lochcs.  Beim  Offnen  des  Ventils  am  Schlauch 
tritt  das  Wasser  durch  die  in  der  Seitendffnung 
des  Deckels  montierten  Giimmischcibe  und  Filter 
und  flieBt  durch  den  Querkanal  in  die  Zentral- 
offnung  des  Deckels,  gegenfiber  der  ringformigen 
Ausdrehung  des  Wasserrohrhaltcrs. 

Durch  zwei  Langsnuten  des  Wasscrrohrhal- 
ters  flieBt  das  Wasser  in  den  Innenraum  der 
Haubc. 

Aus  diesem  Hohlraum  dringt  das  Wasser 
fiber  vier  kreuzwcise  angeordnete  Bohrungen 
und  cine  Zcntralbohrung  in  die  Wasserrohre  ein, 
die  durch  die  Bohrung  der  Schraubensuindel  des 
Kolbens  hindurchgeht  und  in  die  Offnung  des 
Bohrerschwanzes  miindet.  Das  Wasser,  das  am 
Vorderende  der  Wasserrfihro  ausstromt.  flieBt 
durch  den  Axialkanal  des  Bohrers,  tritt  durch 
das  Bohrkronenloch  in  das  Sprengloch  und  spfilt 
das  Bohrmehl  heraus. 

Hort  die  Wasserzufuhr  auf,  so  arbeitet  der 
Bohrhammer  HM-.bOS  mit  automatischer  Luft- 
spfiUmg  des  Sprcnglochcs. 

Die  Sufilung  des  Bohrloches  bei  diesem 
Troekenbohren  ohne  Wasserspfilung  wird  mit 


Abluft  bewirkt,  die  durch  die  Luftspalte  zwischen 
der  inneren  .Austrittoffnung  des  Kolbens  und  der 
Wasserrohre,  der  Kolbenstange  und  der  Ffih- 
rungsbfichse ausstromt.  In  beiclen  Fallen  gelangt 
die  Abluft  in  den  Bfichsenraum,  von  wo  sie  durch 
den  Axialkanal  des  Bohrers  in  das  Sprengloch 
gelangt  und  das  Bohrmehl  ausbiast. 


Sollte  ein  intensives  Ausblasen  des  Spreng- 
lochs  wahrend  des  NaB-  und  Trockenbohrens 
notwenclig  sein,  so  verwenclet  man  ein  unmittel- 
barcs  Ausblasen  des  Sprenglochs,  zu  welchem 
Zweek  der  Hanclgriff  des  Blasenventils  in  die 
riickwartige  Stellung  gebracht  wird,  wobei  das 
Ventil  die  innere  Auspuffoffnung  des  Zylinders 
schlieBt. 

Die  PreBluft  stromt  durch  zwei  Kanale  in  der 
Zylindervorderwand  nach  vorne  und  tritt  durch 
zwei  Radialoffnungen  der  Ffihrungsbfichse  in 
den  Bfichsenraum  des  Vorderkopfkorpers,  von 
wo  durch  einen  Axialkanal  des  Bohrers  die  Luft 
in  das  Sprengloch  gelangt  und  das  Bohrmehl 
ausbiast. 


SCHMIERUNG  DES  BOHRHAMMERS 


Das  Schmierol,  das  durch  das  Pfropfloch  ein- 
geffillt  wird,  gelangt  in  den  von  der  auBeren 
ringformigen  Ausdrehung  der  Ffihrungsbfichse 


und  der  Innenflache  des  Zylinders  gebildeten 
Behalter. 

Wahrend  der  Bohrhammerarbeit  stromt  die 


PreISluft  durch  den  ersten  Schmierkanal  zuruck, 
von  vorne  nach  hinten,  und  nimmt  die  Schmie- 
rung  aus  dem  Behalter  durch  zwei  vordere  Aus- 
trittsoffnungen  mit  sich. 

Ein  Teil  des  Schmierols,  das  die  hintere 
(obere)  Austrittsofinung  des  ersten  Schmier- 
kanals  passiert,  wird  durch  PreISluft  zerstaubt 
und  gelangt  in  den  Kolbenraum  des  Zylmders 
beim  Vorder-  und  Ruckgang  des  Kolbens.  Ein 
Teil  der  Schmierung  wird  aus  dem  ersten 
Schmierkanal  von  der  Luft  mitgerissen,  die  durch 


den  zweiten  Schmierkanal  nach  vorne  stromt. 
Durch  die  vordere  (untere)  Austrittsoffnung  des 
zweiten  Schmierkanals  tritt  diese  Luft  zusammen 
mit  dem  Sclimierol  in  die  ringformigc  Aus- 
drehung  der  Ftihrungsbuchse  und  schmiert  die 
Koibenstange. 

Die  Reibungsflachen  der  Fuhrungsbuchseri 
und  des  Korpers  des  Vorderkopfcs  werden  mit 
Schmierol  geschmiert,  das  von  der  zum  Aus- 
sphlen  durchstromenden  Abluft  mitgerissen 


TECHNISCHE  HAUPTDATEN  DES  BOHRHAMMERS 


La  face  superieure  (avant)  du  cylindre  est 
obturee  par  le  chapeau. 

La  partie  inferieure  du  cylindre  loge  un 
piston  avec  I’ecrou  de  la  tige  helicoi'dale.  Un 
manchon-guide  est  fixe  dans  le  cylindre  par  le 
bout  inferieur  (avant). 

Un  trou  menage  dans  la  partie  inferieure  du 
cylindre  et  obfure  par  un  bouchon  sert  a garnir 
le  reservoir  d’huile  lubrifiante. 

La  culasse  emboutie  comporte  des  trous  ser- 
vant au  montage:  de  la  poignee,  du  clapet 
d’etrangicment  avec  tuyauterie  pour  amenee  de 
I’air  comprime,  du  tube  de  connexion  avec  tuyau 


est  soupic  pour  amenee  d’eau  de  curage  du  trou  de 
mine.  Dans  le  trou  vertical  de  la  culasse  est 
un  monte  un  tube  directeur  a eau  avec  un  porte- 
Un  tube,  des  joints  annulaires  en  caoutchouc  et  un 
le  ecrou  borgne. 

Le  corps  egalement  embouti  comporte  un  trou 
du  cylindrique  de  traversee  avec  le  mandrin  menant 
nir  et  le  mandrin  de  la  queue  de  fleuret  dont  les 
faces  sent  reunies  entre  ellcs  par  denture, 
er-  Dans  les  trous  du  bossage  du  corps  vient  se 
ret  fixer  a I’aide  des  boulons  ie  porte-fleuret.  La 
de  culasse,  le  cylindre  et  le  corps  sont  reunis  entre 
au  eux  par  des  boulons  serres  par  des  ecrous. 


SCHEMA  DE  FONCTIONNEMENT  DES  MECANISMES 

1.  FONCTIONNEMENT  DU  DISTRIBUTEUR  D’AIR 


Gewicht 

Zylinderdurchmesser  . 
Kolben-(Arbeits-)Hub 
Kolbengewicht  . . . 


i.  Kolben 

Drosselklappe  . . . 

!.  Drosselklappenplunger 
).  Rohren  


MARTEAU  PERFORATEUR 


nM-508  sert 
des  trous  de  : 
fleuret  du  mat 
Taction  cTune 


I perforateur  pneumatique 


horizontaux,  verticaux  (diriges  en  bas)  on 
lies  pour  les  travaux  les  plus  varies;  da 
exploitations  minieres  ou  dans  le  batime 
roches  a durete  comprise  entre  6 et  20  (i 
Protodiakonov) . 


CONSTRUCTION  DU  MARTEAU 


Le  marteau  perforateur  comprend  essentiel- 
lement  les  ensembles  suivants: 

1)  Un  cylindre  a clapets  et  mecanisme  com- 
mandant la  rotation  du  fleuret; 

2)  Une  culasse  a clapet  d’etranglement  et 
tuyauteries  d’amenee  d’eau  et  d’air  comprime; 

3)  Un  corps  avec  porte-fleuret  et  guides  de 
la  queue  du  fleuret. 

Le  cylindre  embouti  possede  un  alesage  de 
traversee  formant  chambre  a clapets  et  chambre 
a piston. 

Dans  un  trou  du  bossage  de  la  partie  moyenne 


du  cylindre  est  monte  le  clapet  de  soufflage.  Le 
corps  du  cylindre  comporte  des  orifices  servant 
a diriger  Tair  comprime  et  le  lubrifiant. 

La  chambre  superieure  (avant)  a clapets  sert 
a la  distribution  de  Tair  comprime  dans  Toutil. 
Cette  chambre  renferme  successivement:  une  ron- 
delle  de  cylindre,  un  joint  annulaire,  un  guide  de 
clapet  avec  un  clapet. 

Le  guide  de  clapet  porte  une  roue  a rochet 
et  une  tige  helicoi'dale  avec  deux  cliquets.  La 
rotation  relative  de  la  roue  a rochet,  du  guide  de 
clapet  et  du  joint  annulaire  est  empechee  par  la 
cheville. 


Le  marteau  marche  de  la  fagon  suivante. 
L’air  comprime  venant  de  la  canalisation  par  un 
tuyau  souple  et  le  raccord  passe  dans  la  cavite 
du  bossage  conique  de  la  culasse.  Exergant  une 
pression  axiale  sur  le  clapet  d’etranglement  et  la 
face  de  la  tuyauterie,  I’air  les  deplace  en  sens 
inverse  et  les  applique  fortement  sur  les  surfaces 
coniques  de  la  culasse  et  du  raccord.  Ainsi,  lors- 
que  la  poignee  du  clapet  d’etranglement  est  ra- 
menee  en  arriere  (position  «arret»)  et  qu’elle  se 
fixe  en  cette  position  par  la  penetration,  sous 
I’effet  du  ressort,  de  la  tete  du  plongeur  dans  le 
siege  arriere  du  clapet  d’etranglement,  il  se 
forme  a I’interieur  de  la  culasse  une  cavite 
hermetiquement  close  sous  une  pression  egale  a 
celle  du  tuyau  souple. 

Quand  on  met  la  poignee  dans  la  position 
«marche»  en  avant,  le  clapet  d’etranglement 
tourne  autour  de  son  axe  et  son  orifice  cylindrique 
en  passant  devant  les  trois  trous  de  la  culasse 
admet  partiellement  Tair  comprime  dans  la 
chambre  a clapets. 

Ensuite  Tadmission  de  Tair  comprime  cesse 
jusqu’a  ouverture  de  Torifice  oblong  du  clapet 
d’eiranglement  dans  le  trou  de  la  culasse. 

Lorsqu’on  regie  le  clapet  d’etraglement  sur  le 
deuxieme  siege  de  la  position  «marche»,  le  trou 
du  clapet  s’ouvre  sur  un  quart  de  la  surface  de 
Torifice  oblong  de  la  culasse. 

Seule  la  mise  du  clapet  d’etranglement  sur  le 
troisieme  siege  de  la  position  «marche»  fait  coTn- 
cider  le  trou  oblong  du  clapet  avec  les  trois  ori- 
fices de  la  culasse  assurant  Techappement  com- 
plct  de  Tair  comprime. 

Par  les  trois  orifices  de  la  culasse,  Tair  corn- 
prime  penetre  dans  la  cavite  annulaire  inferieure 
de  celle-ci.  II  en  ressort  par  Torifice  annulaire  de 
la  face  avant  de  la  culasse  et  s'engage  dans  les 
14  trous  0 de  5 mm  disposes  sur  la  circonference 
moyenne  de  la  roue  a rochet.  Ensuite  Tair  com- 
primie  passe  par  douze  trous  identiques  disposes 
autour  du  guide  de  clapet  et  du  joint  annulaire, 
entre  Tespace  annulaire  limite  en  haut  (a 
Tarriere)  et  a Texterieur  par  ce  joint  et  la  ron- 
del le  de  cylindre,  les  limites  du  cote  de  la  face 
avant  (inferieure)  etant  constituees  par  la  sou- 
pape  et  la  rondelle  du  cylindre. 

L’admission  lente  et  progressive  de  Tair 
comprime,  lorsque  le  clapet  est  dispose  en  bas 


en  avant,  fait  exercer 
■ toutes  les  surlaces, 
etat  d’equilibre  et 


ession  uniforme 
t le  clapet  dans 
la  marche  du 


Lorsque  Tair  comprime  arrive  d’une  fagon 
intermittente  et  irreguhere  paries  trous  cylindri- 
que et  oblong  du  clapet  d’etranglement  (qui 
s'ouvrent  successivement  dans  le  trous  de  la 
culasse  par  monoeuvre  de  la  poignee),  le  clapel 
sort  de  Tequiiibre  statique  et  se  met  a tonctionner. 

L’orifice  0 de  1 mm  menage  dans  la  rondelle 
sert  au  meme  but.  En  passant  par  cet  orifice  dans 
la  cavite  arriere  du  cylindre,  lorsque  le  piston  est 
immobile,  Tair  comprime  eleve  la  pression  agis- 
sant  sur  ce  piston,  exerce  une  pression  sur  le 
clapet  du  cote  inverse  et  le  fait  sortir  de  sa  posi- 
tion d’equilibre. 

Pendant  la  marche.  le  clapet  execute  des  mou- 
vements  alternatifs  le  long  du  guide  du  clapet. 

Lorsque  le  clapet  est  en  position  arrjere 
(superieure),  il  se  forme  entre  le  bossage  annu- 
laire de  la  face  de  la  rondelle  et  la  face  avant  du 
flasque  du  clapet  un  orifice  annulaire  qui  cons- 
titue  la  premiere  lumiere  d’admission  de  Tair 
comprime  par  la  course  avant  (motrice)  du 
piston. 

Entre  Torifice  intericur  de  la  rondelle  et  la 
face  exterieure  du  bout  avant  du  clapet,  apparait 
un  deuxieme  orifice  annulaire  formant  extension 
de  la  premiere  lumiere  d’admission  pour  la  course 
motrice  du  piston. 

Dans  la  position  avant  (inferieure)  du  clapet 
Torifice  annulaire  de  la  course  motrice  se  ferme. 

II  se  forme  alors  entre  la  surface  cylindrique 
interieure  de  I’epaulement  de  la  chambre  a clapet 
et  la  surface  cylindrique  exterieure  du  flasque  du 
clapet  un  orifice  cylindrique  qui  constitue  la 
premiere  lumiere  d’admission  pour  la  course  de 
retour  du  piston. 

Entre  la  face  du  flasque  du  clapet  et  la  face 
inferieure  du  guide  de  clapet  se  forme  un  second 
orifice  annulaire  qui  constitue  Textension  de  la 
premiere  lumiere  d’admission  pour  la  course  de 
retour  du  piston. 

Lorsque  le  clapet  est  en  position  arriere 
(superieure),  Tair  comprime,  dont  la  vitesse  aug- 
mente,  passe  par  la  lumiere  d’admission,  penetre 
dans  la  chambre  a piston  du  cylindre  et  exerce 
line  pression  sur  la  face  du  piston. 


La  surface  utile  (soumise  a la  pression)  est 
egale  a la  surface  du  piston,  deduction  faite  de 
la  section  de  la  tige  helicoidale. 

L’air  comprime  arrivant  de  maniere  continue 
sous  pression  constante,  le  piston  se  deplacera 
d’un  mouvement  accelere  jusqu’a  ce  que  le  bord 
arnere  (superieur)  du  piston  parvienne  jusqu’au 
bord  arnere  superieur  ae  I’oriiice  d’echappement 
interieur.  Aussitot  que  le  bord  superieur  clu  piston 
aura  depasse  le  bord  superieur  de  I’orilicc 
d’echappement  interieur,  I’air  comprime  au-dessus 
du  piston  viendra  en  communication  avec  I’at- 
mosphere  et  I’echappement  commencera. 

Au  cours  de  I’echappement  la  pression  baisse 
graduellement.  Pendant  la  course  avant  du  piston 
et  I’echappement,  I’air  accumule  dans  la  cavite 
avant  du  cylindre  et  les  canaux  se  comprime, 
eflectuant  partiellement  un  travail  negatif. 

Lorsque  le  piston  arrive  a la  positicn  «percus- 
sion»,  deiinie  par  la  longueur  de  la  queue  du 
fleuret,  cette  derniere  recoil  une  percussion  equi- 
valente  a I’energie  cinetique  accumulee  par  le 
piston  pendant  sa  course  motrice. 

Avant  I’instant  de  la  percussion,  la  pression 
exercee  sur  la  face  arriere  (superieure)  du  clapet 
augmente  partiellement  et  tombe  par  contre  sur 
la  lace  avant.  Pour  une  position  determinee  du 
piston,  les  pressions  sur  les  faces  avant  et 
arriere  du  clapet  viennent  a I’equilibre. 

La  chute  de  pression  continuant,  le  clapet 
passe  de  position  arriere  (superieure)  en  posi- 
tion avant  (inferieure) . Le  sens  de  I’air  comprime 
est  inverse,  il  passe  par  le  premier  et  le  deuxieme 
orifices  d’admission  de  la  course  de  retour  du 
piston.  Passant  par  les  deux  trous  radiaux  dans 
le  guide  de  clapet,  il  arrive  dans  les  canaux 
lateraux  longitudinaux  du  cylindre,  penetre  par 
les  deux  trous  du  bout  avant  du  cylindre  a I’in- 
terieur  de  celui-ci  et  exerce  une  pression  en  sens 
inverse.  La  surface  soumise  a la  pression  est 
egale  a celle  de  la  face  avant  du  piston,  deduction 
faite  de  la  section  de  la  tige. 

Lorsque  Pair  comprime  arrive  en  continu  sous 
pression  constante,  le  piston  revient  d’un  mouve- 
ment accelere  en  arriere  jusqu’a  ce  que  son  bord 
avant  (inferieur)  parvienne  jusqu’au  bord  avant 
(inferieur)  de  I’orifice  d’echappement  interieur. 

Aussitot  que  le  bord  inferieur  du  piston  aura 
depasse  le  bord  avant  (inferieur)  de  I’orifice 
d’echappement  interieur,  I’air  comprime  sous  le 
piston  viendra  en  communication  avec  I’atmos- 
phere  et  I’&happement  commencera.  La  pression 
sous  le  piston  baisse  graduellement  pendant 
I’echappement. 

Lors  de  la  course  de  retour  du  piston  et  de 
I’echappement,  Pair  compris  dans  la  chambre 
arriere  du  cylindre  garde  la  pression  constante 
jusqu’a  fermeture  de  Pentree  du  canal  tangentiel 
oblique  du  cylindre,  apres  quoi  Pair  est  comprime 
et  effectue  un  travail  partiellement  negatif. 

La  course  de  retour  du  cylindre  s’effectue  a 
une  Vitesse  moindre  que  la  course  motrice  par 
suite  de  la  difference  entre  les  surfaces  soumises 
a la  pression  sur  les  faces  avant  et  arriere  du 
piston. 

Le  travail  relatif  a la  course  arriere  du  piston 


sera  egal  a Pencrgie  cinetique  de  rotation  acquisc 
par  Ic  ilcuret  pendant  cette  course. 

A la  fin  de  la  course  de  retour,  la  pression  qui 
regne  sous  ie  piston  augmente  partiellement,  celle 
qui  regne  au-dessus  cm  piston  baisse  et  a une 
position  determinee  du  pision  la  pression  agissant 
par  en-clessous  depasse  la  pression  d’en-ciessus. 

A ce  moment,  le  clapet  passe  dc  la  position 
avant  (inlerieure)  a la  position  arriere  (supe- 
rieure). 

Lnsuite  Pair  comprime  change  dc  direction, 
passe  par  le  premier  et  le  second  orifices  de  la 
course  motrice  du  piston,  arrive  dans  la  chambre 
a piston  du  cylindre;  e’est  alors  que  commence  la 


rice,  le  piston  n’est 
-cussion»  par  la  qui 
nt,  obture  deux  orifi 


correspondance  et  le  lubrifiant  commence  fi  en 
etre  projete.  Quand  le  marteau  perforateur  fonc- 
tionne  longtemps  a vide,  la  temperature  du  mate- 
las  d’air  augmente  senslblement  et  la  projection 
du  lubrifiant  augmente  continuellement. 

La  marche  ininterrompuc  a vide  pendant  30 
a 40  minutes  provoque  le  surechauffement  des 
pieces,  la  formation  de  depots  charbonneux  avec 
toutes  les  consequences  qui  en  decoulent,  sans 
parler  de  la  consommation  accrue  de  lubrifiant. 
Le  fonctionnement  normal  de  service  sous  les 
memes  conditions  du  marteau  perforateur  avec 
queue  de  fleuret  n’entraine  pas  un  echauffement 
aussi  considerable  et  se  deroulc  sans  elever  la 
consommation  dc  lubrifiant. 

II  en  decoule  qu’il  ne  faut  pas  identifier  le 
fonctionnement  a vide  avec  la  marche  normale  en 

Le  meme  phenomene  s’observe  lorsqu’on 
emploie  une  queue  de  fleuret  raccourcie  par  rap- 
port a celle  prevue  par  le  calcul  pour  cet  outil. 

La  percussion  a chaque  course  do  piston 
diminue  alors  par  suite  de  I’elevation  du  travail 
de  compression  du  matelas  d’air,  bien  que  la  per- 
cussion reflechie  soit  alors  quelque  peu  aug- 
mentee. 

Si  par  contre  on  utilise  un  fleuret  a queue 
allongee  par  rapport  a celle  qui  est  adoptee  pour 
le  marteau  considere,  le  choc  du  piston  contre  la 
queue  interviendra  avant  que  cefui-ci  ait  acquis 
la  vitesse  finale,  la  force  vive  du  piston  sera 
moindre  et  le  rendement  du  marteau  baissera. 
Voila  pourquoi  il  sera  indispensable  de  veiller  en 
cours  de  service  a ce  que  la  queue  du  fleuret  ait 
une  longueur  determinee  par  ie  calcul. 

Le  couple  moteur  du  fleuret  est  essentieilement 
fonction  de  la  pression  lors  de  la  course  de  retour 
du  piston.  Quand  cette  pression  augmente,  le 
couple  s’accrott  et  inversement. 


. MECANISME  DE  ROTATION  DU  FLEURET  ET  SON  FONCTIONNEMENT 

it  sa  course  motrice  (avant)  le  piston  Le  rochet  etant  fixe  dans  le  cylindre,  k 

>u  rapporte  fait  tourncr  autour  tie  son  qui  suit  par  son  ecrou  les  filets  helico'idat 

1 helicoidale,  sans  opposition  des  deux  tige,  regoit  un  mouvement  de  rotation  foi 

Liittant  alternativemcnt  les  dents  du  Le  piston,  effectuant  un  mouvement  al 

dans  le  cylindre,  imprime,  grace  aux  car 
it  la  course  de  retour  du  piston,  les  cli-  de  la  tige,  un  mouvement  de  rotation  au  r 

a tige  helico'idale  viennent  buter  alter-  menant  qui,  par  sa  denture  de  face,  tran 


3.  CURAGE  ET  SOUFFLAGE  DU  TROU  DE  MINE 


Le  marleau  riM-508  est  destine  au  forage 
hydraulique  dc  trous  dc  mine  avec  curage  auto- 
matique  en  cours  de  travail.  Quand  on  ouvre  le 
robinet  du  tuyau  souple,  I’cau  passe  par  le  joint 
en  caoutchouc  et  Ic  filtre  dans  le  trou  lateral  dc 
la  culasse.  Suivant  Ic  canal  transversal,  cllc  sort 
dans  I’orificc  central  dc  la  culasse  au  droit  de 
la  gorge  annulairc  du  porte-tubc. 

Par  les  deux  encoches  longitudinalcs  du 
portc-tube,  rcau  passe  dans  la  cavite  de  I’ecrou 
borgne. 

Sortant  de  la  par  quatre  orifices  en  croix  et  un 
orifice  central,  I’eau  s’ecoule  dans  le  tube  qui 
traverse  le  trou  dc  la  tige  helicoidale,  le  piston  et 
vient  s’engager  dans  le  trou  dc  la  queue  de  fleu- 
rct.  L’cau  sortant  par  le  bout  avant  du  tube  va 
dans  le  canal  axial  du  fleuret  et  s’ecoule  par  le 
trou  dans  la  couronne  dc  ce  dernier  en  emportant 
les  poussieres  des  roches. 


Ce  soufflagc  a sec  s’effectue  par  Pair  d’echa 
pement  qui  passe  par  les  interstices  entre  I’orifii 
interieur  de  sortie  du  piston,  le  tube  a eau,  la  tif 
du  piston  et  le  guide.  Dans  les  deux  cas,  I'n 
d’echappement  penetre  dans  la  chambre  d' 
mandrins  d’air,  par  le  canal  axial,  il  arrive  dai 


au  soufflagc  direct.  A cet  effet  on  ramene  la 
poignee  du  clapet  de  soufflagc  en  arriere.  Dans 
ce  cas  le  clapet  obture  I’orifice  d’echappement 
interne  du  cylindre. 

L’air  comprime  passe  par  deux  canaux  dans 
la  parol  avant  du  cylindre  et  sort  par  deux  trous 
radiaux  du  manchon-guide  dans  la  chambre  des 
mandrins  du  corps  de  la  tete  avant.  En  s’ecoulant 
de  la  par  le  canal  axial  du  fleuret,  Pair  arrive  au 
trou  de  mine  et  en  chassc  les  poussieres. 


4.  LUBRIFICATION  DU  MARTEAU  PERFORATEUR 


L’huilc  lubrifiante  introduite  par  le  trou  du 
bouchon  parvient  dans  une  cavite  formee  par  la 
gorge  exterieure  du  guide  et  la  surface  interne 
du  cylindre. 


Une  partie  clu  lubrifian 
-riere  (superieur)  du  pr 
rge  est  atomisec  par  I’aii 


duite  par  le  trou  du  dans  la  chambre  du  piston  pendant  la  course 

cavite  formee  par  la  motrice  et  la  course  de  retour  de  ce  dernier.  Une 

et  la  surface  interne  partie  du  lubrifiant  du  premier  canal  de  grais- 

sage  est  entratnee  par  Pair  qui  s’ecoule  vers 
. .,  . , I’avant  par  le  deuxieme  canal.  Cet  air,  ensemble 

1 marche,  I air  retour-  lubrifiant,  sort  par  le  trou  avant  (infe- 

graissage  en  arnere,  ,-ieur)  du  deuxieme  canal  dans  la  gorge  du  guide 
cavite  par  les  deux  g/aissant  la  tige  du  piston. 

Les  surfaces  de  frottement  des  mandrins  et 
. passant  par  Porifice  du  corps  de  la  tete  avant  regoivent  le  lubrifiant 

mier  canal  de  grais-  entrafne  par  I’air  d’echappement  qui  passe  au 

comprime  et  parvient  soufflagc  du  trou  de  mine. 


PRINCIPALES  CARACTERISTIQUES  DU  MARTEAU  PERFORATEUR 

Courses  de  Tours/min  du  fleuret  Percussion  Couple  moteur 

piston  par  (effort  de  pression  (travail),  du  fleuret, 

min  axial  de  40  kg)  kgm  kg  cm 


B cpeflHeii  HacTM,  b npMJiMBe  mijinHSpa,  b oTBepcTue  BMOHTwpoBaH  nposyBOHHBm  KJianaH. 
B Tejie  WMHflpa  wMeioTCH  oTsepcTWH  ajih  HanpaBjieHna  cajaxoro  Bosflyxa  m civtasKM. 

BepxHHH  (nepeAHBH)  KaanaHHaa  noaocTB  pHaaHApa 

19  c KAanaHOM  17.  „ 

Ha  HanpaBAHiomeM  KAanana  CMOHXupoBaH  xpanoBMK 
ABVMH  co6aMKaMM  27.  XpanoBMK  21,  HanpaBJiaromaa  KAanana  19  m npoxAaAOHHoe  k 
AMAMHApa  18  saxpenAeKbi  ot  npoBopaHHBaHWH  iutmcIjtom  20. 

C BepxHeii  (nepeAHeii)  xopAeBoii  CTopoHti  amamhap  saKpBiBaeTca  kpbiuikom  23.  ^ 

B HHacHeii  AMAMHAPMHecKofi  nopiuHeBoii  HacTM  cMOHTMpoBaHBi  nopAieni.  15  c rawKOM  reAw- 
KOHA^—rcTeT™^.  C ™ero  (nepeAHero)  kohab  b a™ap  sanpeccoBana  HanpaBAHK>- 

TTTafr  BTyAxa  13. 

B HMTKHen  HacTM  AMAAHApa  MMeeTCH  oTBepcTwe,  saKptiToe  npo6Koii  8,  aah  HanoAHeHaa 
pesepBvapa  CMasoHHMM  MacjioM. 

KpBimKa  23  — lUTaMnoBaHHaa,  CHaSacena  OTBepcTwaMW,  b KOToptix 

HOBbIMM  KOAbAaMM  H rajlKOM-KOAnaHKOM. 

9 _ TaKsie  lUTaMnoBaHHbiii,  MMeeT  cKBOSHoe  AHAMHApaaecKoe  oTBepcTwe,  b koto- 

po„S;Spo.aHl.  Bw™rn”i.oH  12'„  n.xp.K  ..oo—a  11,  oo6o» 

no  TopAaM  c noMombio  sySbeB. 

B oTBeDCTMHX  npMAMBa  Kopnyca  npw  noMonpi  6oatob  1 saxpenAeHa  AepxcaBxa  10 
6ypa  KpbiXa  coe^HeHbi  MexcAy  co6oa  CTaxcHbiMn  6oATaMA  4 a cxaHyTbX 

rawKaMM  2. 


CXEMA  PABOTbl  MEXAHM3MOB 
1.  PABOTA  B03AyXOPACnPEAEJIHTEJIbHOrO  MEXAHM3MA 

PaSora  moaotka  npowcxoAMT  CAeAyiou;MM  o6pa30M.  Cxcaxbia  ®o3^x 

MexMHecKaa  noAocxb  c AaBAenaeM,  paBHbiM  AaBAemoo  b BOSAymnoM  niAanre. 

Hpa  noBopoxe  pyaKa  6 BnepeA  aa  pa6oAee  noAoxceHae.  ApocceAbHbia 
BOKpy^Boea  oca  a ero  AMAaHApaaecKoe  OTBepcxae,  npoxoAa  MaMO  xpex  oxsepcxaa  apbiniK  , 
npoMSBOAax  aacxaHHbia  snycK  cxcaxoro  BOSAyxa  b KAananayio  Kopo6Ky. 

nocAe  3X0X0  BnycK  cxcaxoro  BOSAyxa  npexpaiAaexca  ao  aanaxa  oxapbiBanaa  npoAOAXOBa- 
xoro  oxBepcxaa  APOcceAbHoro  KAanaaa  28  b oxBcpcxaa  KpbAAKa  23. 

Aax  noAHbia  BbinycK  cxcaxoro  BOSAyxa.  ; 


SiS^S"rsr«="5=s= 

BMBoaMT  ero  mb  coctohhmh  pasHOBecMa.  

Bo  BpeMH  paSoTBi  Kaanan  17  cosepuiaeT  BOSBpaTHo-nocTynaxeaBHoe  flSMMceHMe  BfloaB 

npaBaaroii;ei^^nM^19e^  noaoxeHMM  Kaanana  17  Meacay  KoaBpeBBiM  ° 

-T”i=r— A 

noaoSHMM  Meacay  BHyxpeHHeM  ipiaMHapMaecKOM 
Kaanana  18  MHapyJKHoii  ^MaMHapM’IecKOM  noBepxHocxBio  4)aaHaa  Kaanana  17  P 

cTMe  C pHaHHapMMecKOM  (JjopMBi,  KOTopoe  HBaaeTca  nepBBiM  BnycKHBiM  OTsepcTMeM  oSpaxHoro 

"‘'”^Me°i“opaoBOM  noBepxHOCXBio  cDaaaaa  Kaanana  17  m HMacHeii 
HanpaBaflwmel  Kaanana  19  o6pa3yexcH  Bxopoe  KoaBpeBoe 

paciLpaiomMMCa  npoaoaxceHMeM  nepBoro  BnycxHoro  oxBepcxMH  na  oSpaxHBiM  xoa  nopmHH. 

CacaxBiM  Bosavx  itom  saaneM  (BepxHOM)  noaoxceHMM  Kaanana  17  npoxoaMx  aepea  BnycxHoe 
oxBeJc^e  A,  uec7olZ  yBeaM™  CKopooxB,  nocxynaex  b nopinneByK,  noaoexB  pMaMHapa  h 
npoMSBoaMX  aaBaeHMe  Ha  xoppoByio  noBepxHOCXB  nopiuHH. 

HaomaaB  aaBaeHMH  paBHaexca  naomaan  nopuiHa  6e3  naoipaaM  ceaeHMa  reaMKOnaaaBHoro 

”®^nDM  HenpepBiBHOM  Bnycxe  cxcaxoro  BOBayxa  c nocxoaHHBiM  aaBaeHMeM  nopmeHB  6yaex 
TTPneMemaxBca  c vcKOpeHMeM  ao  xex  nop,  noxa  Baanaa  (aepxHaa)  KpoMxa  nopiuHa  He  aonaex  ao 
samefi^BepxHeHf  kpomkm  BHyxpeHHero  BBixaoHHoro  oxBepcxMa.  Kax  xoaBxo  Bepxnaa  xpoMxa 
HoSa  nSex  BepxHK>K>  xpoMxy  BHyxpeHHero  BBixaonHoro  oxBepcxMa.  cxraxBiM  BOBayx  Haa 
HOpuiHeM  coo6maexca  c axMOC<|)epHBiM,  npoMCxoanx  BBixaon. 

flaBaeHMe  nocxeneHHO  noHMxcaexca  b npofloajxeHMe  ® "XnMaSf  M°xaHa- 

nopiuHa  M BBixaoHHoro  nepMoaa  Bosayx.  naxoaHiaMMca  b nepeaHOM  noaocxM  pMaMHapa 
aax,  noaBepraexca  cacaxMio  m npoMBBoanx  aacxHHHO  oxpMpaxeaBHyio  pa6oxy. 

Koraa  nopmeHB  aoxoanx  ao  yaapnoro  noaoxceHMa,  onpeaeaaeMoro  aannoM  xBOCxoBMxa 
6ypa  SHC^Tflap  HO^XBOCxoBMxy  6ypa.  Pa6oxa  yaapa  6yaex  paBHaxBca  npaoSpexenHOH 
xMHexHHecxofi  oneprMM  nopmna  sa  paeoanii  xoa- 

Xlenea  MOMeHxoM  vaapa  aasaeHHe  Ha  xaanan  17  c saaHeii  (BepxneM)  cxopoHBi  aacxMHHO 
yBejiMaLaexca,  c nepe^el  cxopoHBi  naaaex  m b oiipeaeaeHHOM  noaoxceHMM  nopmna  aaBaenne 
c saaneM  m nepeaHeii  noBepxHocxM  xaanana  ypaBHOBemMBaexca. 

IIdm  aaaBHeMmeM  nepenaae  aaBaeHMa  xaanan  nepexoaax  h3  saanero  (aepxHero)  noaoxce 
HMa  ?Sepe"(™e5  noao^ele.  CxraxBm  Boaayx  Menaex  HanpaBaenne 

TOpes  nepBoe  h Bxopoe  snycxHBie  oxBepcxna  oSpaxHoro  xoaa  nopuraa  m aepea  asa  paawajiBHBix 


oxBeocxMa  b HanpaBaaiomeM  xaanana  19  nocxynaex  b 6oxoBBie  npoaoaBHBie  xaHaaBianaMHap^ 
Bxoanx  aepea  aBa  oxBepcxMa  na  nepeaneM  xonpe  anaMHapa  b noaocxB  pMaMHapa  m npoMSBoanx 
naBaenne  Ha  nopmeHB  b o6paxHOM  HanpaBaeHMM.  IlaomaaB  aaBaeHMX  pasHHexca  pasHOCxM  nao- 
m;aaM  nepeanen  xoppoBOM  noBepxHOCxn  nopmna  15  n ceneHMa  mxoxa  nopmHa. 

non  HenpepBiBHOM  nocxynaenMM  cxcaxoro  B03ayxa  c nocxoaHHBiM  aaBaenneM  nopmeHB 
6vaex  nepeMe^MBca  o6paxHO  c ycxopeHMeM  ao  xex  nop,  noxa  nepeanaa  (nnsKHaa)  xpoMxa  nop- 
lUHa  He  aoMaex  ao  nepeaneii  (HMxmeM)  xpoMXH  BHyxpeHHero  BBixaoimoro  oxaepcxMa. 

Kax  xoaBxo  HMXCHaa  xpoMxa  nopmna  nepenaex  nepeaniOK)  (HMarmoio)  «P°“'"y 
Hero  BBixaonHoro  oxBepcxMa,  cxiaxBiM  Bosayx  noa  nopmneM  cooSniaexca  c axMOCcJiepHBm, 
npoMCxoanx  BBixaon.  flaBaeime  noa  nopmneM  nocxeneHHO  noHMxraexca  b npoaoaJxeHne  bbix- 

nepMoa  o6paxHoro  xoaa  nopmna  m BBixaona,  Bosayx,  HaxoaamMiica  b Baaneii  noaocxM 
nnaMHapa  MMeex  MCxoaHHoe  aaBaenne  ao  BaxpBixna  Bxoaa  naxaoHHoro  xaHrenanaaBHoro 
oxBepcxMa  pMaMHapa,  nocae  aero  BOBayx  noaBepraexca  cxraxMio  m npoMBBoanx  nacxMHHO  oxpHpa- 
xeaBHyio  pa6oxy. 

TiBMXceHMe  nopmna  oSpaxHO  npoMCxoanx  c MenBrnen  cxopocxBio,  neM  npn  nepeaneM  xoae, 
M3-3a  paBHOcxM  naoiaaaeM  aaBaenna  nepeanen  m saaneM  noBepxHOCxen  nopmaa. 

Pa6oxa  npn  oSpaxHOM  xoae  nopmna  6yaex  paBHaxBca  npMoSpexeHHOM  xanexMaecxoM  SHep- 
rMM  BpaiaeHMa  6ypa  npn  bxom  xoae. 

B xoHpe  oSpaxHoro  xoaa  aaBaenne  noa  xaananoM  HacxMMHO 
aasaenne  noHMxaexca  m npn  onpeaeaennoM  noaoxceHMM  nopmHa  aasaenHe  na  xaanan  c hmxc 
Heii  cxopoHBi  npeBBimaex  aaBaenne  CBepxy. 

B Bxox  MOMeHx  xaanan  nepexoanx  mb  nepeanero  (HMxmero)  noaoxreHMa  b aaanee  (Bepxnee) 
nojio:aceHMe. 

nocae  Bxoro  cJxaxBiii  Boaayx  Menaex  HanpaBaenne  xenenMa,  npoxoanx  xepeB  nepBoe  m 

60X0BB1X  xanaaoB  o6paxHoro  xoaa  m c™aex  BOsayx  b BaxpBixoM  co  Bcex  cxopoH  npocxpancxBe, 

o6pa^a  6y^ep  ^ Boaavxa  b 6ycbepHOM  npocxpancxBe  npoMCXoanx  Sea  npnxoxa  m oxBoaa 
xenao™  MBBHe;  c MBMeneHneM  xapaxxepMCxnxM  cncaxoro  Bosayxa  ’^®“'"®P^yP^ 

J „-,xT„„aeT  HaroeBaxBca  xopnyc  9.  HpM  bxom  aaBaenne  b peaepByape  aaa  cMaaxM  xaxjxe 
MBMenaexca  HaxMHaex  yBeaMXMBaxBca  BBi6pacBiBaHMe  cMaaxM.  Hpn  npoaoaxoixeaBHOM  xoaocxoM 
SeoTeTyPMaB  ™ xeMnepaxypa  b 6yciiepHOM  npocxpancxae  cnaBHO  yBeaMXMBaexca  c 

HenpepBiBHBiM  yBeanneHMeM  BBiSpacBisaHMa  CMasxM. 

w^rrnenBiBHaa  pa6oxa  Bxoaocxyw  b xenenne  30—40  MMnyx  Beaex  x neperpeBamiio  aexaaen, 
oSpaBOBaHMio  Harpesa  c BBixexaio^MMM  oxcioaa  BpeaHBiMM  nocaeacxBMXMM,  ne  y*®  ° 

oOpaBOBaHMTO  H P T)a6oxa  6vpMaBHoro  Moaoxxa  c xbocxobmxom  npM  xex  ace  ycao- 

^^axTa  “bboS^^xT^^^^^  SypnaBHoro  Moaoxxa  ne  npoMBBoanx.  ne  yBeanxM- 

Baexca  xaxjxe  pacxoa  cmbbxm.  , „ 

noBXOMy  paSoxy  Bxoaocxyio  neaBBa  oxoacaecxBaaxB  c HopMaaBHOM  pa6oxoM  na  npoMBBoa- 

‘'^^^Taxoe  ace  aBaeime  npoMCXoanx  npM  npaMenenim  yxopoaennoro  npoxMB  npanaxoro  pac- 
nexoM  aaa  aannoro  OypMaBHoro  Moaoxxa  xbocxobmxb  6ypa. 

TT  TTTrana  aa  xascnBiM  xoB  HopmHa  yMOHBmaexca  3a  cnex  BoapacxaHMa  paooxBi 

cxca-SToylepHOM  npocxpancxBe,  xoxa  npn  stom  BOBBpaxHBiii  (oxpaaceHHBiM)  yaap  necxoaBxo 

yBeaMM^aexca^  c yaaMHeHHBiM  npoxMB  npMHaxoro  aaa  aaHHoro  OypMaBHOro  MO-aoxxa 

.^foZ,S.iyP.  y^  {op™  o 

»p»  -o'”'  o6„...™o  ^p- 

KMBaxBca  npMHHXOii  pacnexoM  aaMHBi  xsocxoBMxa  6ypa. 


yMCHBiiiaeTCH. 

2 PABOTA  MEXAHM3MA  nOBOPAHMBAHHH  ByPA 

:::i^js™Eiri.==sH= 

np.Hy«..e.BHoe  Bpau;a.e.BHOe 

S=S~SS-:=;=SSF-- 

3.  npoMbiBKA  M npoflyBKA  uraypA 

BypMJibHbrii  MOJIOTOK  nM-508  ^eSH^SHanaeTCH^A^a^M^^^^  /BOfla%oxonMT 

npoMbiBKOii  mnypa  b "ponecce  6ype  ^ P OTBepcTMM  KpbimKM  m nepea  nonepen- 

s“Ksrss:^rs»-otr;?po™i  s=.Tp^. 

n.3a„  BCHOS  apy6H«  26  .C  npoxo„,  e n.aocxa 

npoflyBKoit  oro  6ypeHMa  Sea  npoMBiBKM  BOfloii  ocymecTBaaeTca 

npoAyBKa  uinypa  bo  BpeMa  raKoro  cyxoio  yp  oaaooM  MexiAV  BHyxpeHHMM  bbixoahbim 
OTpaSoTaHHBM  "Sft  2TmTOKOM  nopmaa  15  a HanpaBaaiome^  BTyaxoa 

“ HonycKaPT  „onan.«™  pk»h  » 

“^P”°  SS'- 

B™»«a  caepc™. 

cS;:««  .oa„x 

K.^«  6yp.  .oawx  n,n.».=T  a a.nyp  k .a,„=aea 

SypoByK)  HBiaB. 

4 CMA3KA  ByPMJIBHOrO  MOJIOTKA 

OTBepCTMa. 


HacTB  CMaaxM,  npoxoAsmaa  aepea  aaAHee  (Bepxnee)  BBixoAHoe  oraepcTMe  nepsoro  CMaaoa- 
Horo  KaHaaa,  pacnBUtaexca  cxcaxBUW  BoaAyxoM  m nonaAaex  b nopuiHeByio  noaocxB  paaJiHApa 
npjt  nepeAHeM  m oSpaxHOM  xofle  nopiiiHa.  HacxB  CMaaKM  wa  nepBoro  CMaaoaHoro  xaHaaa  aaxBaxBi- 
Baexca  BoaAyxoM,  npoxoAamiiM  no  BxopoMy  CMaaoHHOMy  Kaaaay  snepeA-  Hepea  nepeAnee 
(HMHCHee)  BBixoAHoe  oxBepcxwe  Bxoporo  cMaaoHHoro  KaHaaa  axox  BoaAyx  BMecxe  co  cMaaKoii 
BBixoflnx  B KoaBpeByK)  BBixoaxy  HanpaBaaiomew  Bxyaxw  13  n CMaaBisaex  luxok  nopuina. 

Tpymneca  noBepxHocxH  naxpoHOB  n Kopnyca  nepeAneii  roaoBKM  cMaaBiBaioxca  CMaaKoft, 
aanocMMOM  oxpaSoxaHHBiM  BoaAyxoM,  npoxoAaiipiM  na  npoAyBxy. 

OCHOBHblE  TEXHM'IECKHE  ^lAHHblE  ByPMJIbHOrO  MOJIOTKA 


OBTiEM  nOCTABKM 


SAHACHblE  HACTM 


VSESOJUZNOJE  OBJEDINENUE 

MACHINOE  XPORT» 


THREE-PHASE  INDUCTION  MOTORS  TO  DRIVE  ELECTRIC  HOIST  CARRIAGES 

AOJIT  31-4-Ty306 

; 280/380  V;  50  c.p.s.;  Enclosed  air  blast  cooled 
e Indue-  When  mounting  the  Motor,  care  must  be  taken 
ee  that  the  condensate  drain  holes  are  suitably 
inged. 


0.65  kW;  1500  r.p.m. 

The  Type  AOJIT  31 -d-TY  306  three-phase  Induc- 
tion Motors  are  used  to  drive  electric  hoist  car- 
riages and  other  mechanisms  witli  very  frequent 
starts  and  reverses.  The  Motor.s  are  used  for 
intermittent  duty  (25%  “On”  period)  and  allow 
up  to  40  starts  per  hour. 

The  Type  AOJIT  31-4-Ty  306  Motors  are 
available  ‘enclosed,  air  blast  cooled,  in  an 
aluminium  dust-proof  frame,  with  a special  cast- 
iron  flange  type  endschield. 

The  Motors  are  designed  for  horizontal  mount- 
ing (Style  02). 


A blind  M6  tapped  hole  is  provided  i 
face  of  the  Motor  shaft  extension. 


the 


y\  felt  gland  is  provided  to  prevent  oil  Icakaj 
into  the  Motor  through  the  drive  end  bearir 
chamber. 


The  Motors  are  fitted  with  No.  304  ball 
ings,  identical  at  both  ends. 


SPECIFICATIONS  OF  TYPE  AOJIT  31-4-Ty  306  INDUCTION  MOTORS 


THREE-PHASE  INDUCTION  MOTORS 
AOn  42-12-Ty  406 


THREE-PHASE  INDUCTION  MOTORS  TO  DRIVE  FANS  OF  LARGEJSIZE 
TRANSFORMERS 
AHJI  31-4-Ty  310 


0.25  kW;  1500  r.p.m.  (synchr.);  220,  380  and 

The  Type  AHJI  31-4-Ty  310  three-phase 
Induction  Motors  are  used  for  forced  air  cooling 
of  large  size  transformers.  The  triple  blade  fan, 
mounted  on  the  Motor  shaft  extension,  ensures 
intensive  air  circulation  at  the  transformer  tank 
surface  to  be  cooled. 

The  Motors  are  suitable  for  operation  at 
outdoor  substations,  under  direct  acting  pre- 
cipitation at  anv  time  of  the  year. 

The  Type  'AHJI  31-4-ty310  Motors  are 
designed  for  twenty-four-hour  continuous  opera- 
tion; they  have  a high  efficiency  and  a high  power 
factor.  As  compared  with  normal  design  motors, 
these  Motors  have  a higher  initial  torque  ratio 
and  a higher  starting  current  ratio,  also  a lower 
rate  of  stator  winding  temperature  rise  at  short- 
circuits,  at  the  rated  supply  voltage. 

The  Type  AHJI  31-4-Ty  310  Motors  are 
enclosed  without  air  blast  cooling;  they  are 
protected  to  exclude  precipitation  and  dust  and 
are  therefore  suitable  for  operation  at  outdoor 
substations. 

The  Motors  are  designed  for  vertical  mount- 
ing with  the  shaft  extension  upwards. 

The  design  and  construction  of  the  Type 
AHH  31-4-Ty  310  Motors  differ  from  those  of 
general  purpose  Motors. 


500  V;  50  c.p.s.;  Enclosed,  no  air  blast  cooling 

To  ensure  high  dampproof  qualities,  the  wound 
stator  undergoes  repeated  impregnation  with 
electric-insulating  varnish.  The  end-connectors 
are-  additionally  coated  with  oil-proof  enamel. 

The  stator  winding  has  three  ends  brought  out 
by  means  of  Mark  LUPHC  three-core  cable 
3X0.75  mm2  (U.S.S.R.  Standard  GOST  2650-44) 
through  water  seal  glands. 

The  Motor  frame  is  aluminium  alloy  cast, 
while  the  endshields  are  cast-iron.  The  endschields 
are  attached  to  the  frame  by  means  of  four  tie 
studs.  On  the  lower  endshield  face  are  pro\'ided 
three  bosses  with  M-IO  tapped  blind  holes  to 
bolt  the  Motor  to  a plate  on  site. 

The  shaft  extension  is  suitable  for  mounting 
and  fixing  on  it  a water  slinger  case  and  the 
fan  hub. 

The  water  slinger  case  must  be  mounted  on 
site  to  prevent  water  leakage  along  the  shaft 
extension.  The  endshields  are  fitted  with  felt 
glands. 

The  fan  must  be  carefully  balanced  to  prevent 
premature  wear  of  the  bearings. 

The  Motors  are  fitted  with  No.  304  ball  bear- 
ings identical  at  both  ends. 


0.4  kW;  500  r.p.m.  (synchr.);  220/380  V; 

The  Type  AOH  42-12-Ty  406  three-phase 
Induction  Motors  have  a high  starting  torque  and 
are  used  for  drives  of  high  inertia  and  static  load 
at  starting  requiring  a relatively  high  starting 
torque,  e.  g.,  for  vacuum  pumps,  mercury  arc 
rectifiers,  compressors,  and  some  types  of  metal 
working  machines. 

The  Type  AOH  42-12-Ty  406  Motors,  while 
having  a high  starting  torque,  have  a low  start- 
ing current  ratio  and  a low  rale  of  stator  wind- 
ing temperature  rise  at  short-circuits,  at  the  rated 
supply  voltage. 

The  Motors  are  enclosed,  air  blast  cooled,  in  a 
cast-iron  dust-proof  frame. 

The  Type  AOH  42-12-Ty  406  Motors  are 
horizontal  with  the  frame  on  feet  (Style 


50  c.p.s.;  Enclosed,  air  blast  cooled 

vertical  wall  with  the  shaft  extension  downwards 
(Style  B5)  or  upwards  (Style  B6). 

The  bearings  of  the  vertically  mounted  Motors 
are  capable  of  carrying  only  the  weight  of  the 
rotor  w'ith  the  coupling  or  pulley,  but  no  addi- 
tional axial  load. 

When  mounting  the  Motor  on  a ceiling  or  on 
a vertical  wall,  care  must  be  taken  to  see  that 
the  condensate  drain  holes  are  suitably  arranged. 

The  Motors  are  suitable  for  coupling  to  the 
drive  either  direct  by  means  of  a flexible  coupl- 
ing, or  through  flat  or  V-type  bolting.  The  follow- 
ing accessories,  used  for  the  Single  Scries  general 
purpose  Induction  Motors,  can  be  used  for  these 
Motors;  type  LlIP-4  flat-belt  pulleys;  type  IllK-4-1 
V-belt  pulleys;  type  C-4  slide  rails;  and  type  0-4 


SPECIFICATIONS  OF  THE  TYPE  AHJI  31-4-Ty  310  INDUCTION  MOTORS 


THREE-PHASE  INDUCTION  MOTORS  TO  DRIVE  TEXTILE  MACHINES 
AHT 

0.4— 1.1  kW;  1500  .-ind  1000  r.p.m.  (synchr.);  220/380  V and  500  V;  50  c.p.s.;  Enclosed,  no  air  blast  cooling 


m2). 

The  same  Motors  are  suitable  for  ceiling 
mounting  (Style  m4),  also  for  mounting  on  a 


foundation  bolts. 

The  Motors  are  fitted  with  No.  306  ball  bear- 
ings, identical  at  both  ends. 


SPECIFICATIONS  OF  TYPE  AOH  42-12-Ty  406  INDUCTION  MOTORS 


Rated 

Type  of  Motor  j 


Stator  current,  A,  i 
i at  the  following  | Effi- 

voltages;  ‘ riency.jCos? 

220  V 1 380  V 


The  AHT  41-6-Ty402,  AHT  42-6-Ty  403,  and 
AHT  42-4-Ty  404  Motors  are  designed  for  opera- 
tion in  textile  mills  and  in  other  undertakings  of 
the  textile  industry,  where,  due  to  twenty-four- 
hour  continuous  operation,  the  high  electrical 
characteristics  of  these  Motors  (efficiency  and 
cos  c)  are  of  special  importance. 

The  Motors  are  enclosed,  without  external 
air  blast-cooling,  and  are  thus  well  adapted  for 
operation  in  atmospheres  containing  textile  dust 
and  flocks  that  usually  obstruct  the  air  passages 
in  air  blast  cooled  motors,  and  so  render  the 
ventilation  ineffective. 

The  rated  outputs  of  the  AHT  42-4-Ty  404 
and  AHT  42-6-Ty  403  Motors  have  been  fixed 


so  as  to  ensure  a high  efficiency  and  a high  cos  <?, 
also  to  provide  favourable  starting  characteristics. 

The  AHT  41-6-Ty  402  Motors,  also  having  a 
high  efficiency  and  a high  cos  ?,  are  available  in 
the  following  two  alternatives: 

1)  With  an  output  of  0.4  kW  fixed  to  ensure 
high  starting  torques; 

2)  With  an  output  of  0.6  kW  fixed  on  the 
basis  of  the  admissible  stator  winding  tempera- 
ture rise. 

The  electrical  motors  are  enclosed,  without  an 
external  fan  (without  air  blast  cooling)  in  a 
dust-proof  cast-iron  frame. 

The  AHT  Motors  are  horizontal  with  the  frame 
on  feet  (Style  m2). 


mounting  on  the 
vertical  wall  with  dr 

■ds  (Style  B5)  or  in 


When  mounting  the  Motor  on  a ceili 
vertical  wall,  care  must  be  taken  to 
le  condensate  drain  holes  are  suitably  £ 


The  Motors  are  suitable  for  coupling  to  the 
drive  either  direct  by  means  of  a flexible  coupl- 
ing, or  through  flat  or  V-type  belting. 

The  following  accessories,  used  for  the  Single 
Series  general  purpose  Induction  Motors,  can  be 
used  Tor  these  Motors;  type  lllP-4  flat-belt  pul- 
leys; type  IlIK-4-1  V-belt  pulleys;  type  C-4  slide 
rails;  and  type  0-4  foundation  bolts. 


ASYNCHRONMOTOREN 

AOJI  31-8-200,  AOJIT  31-4,  AOH  42-12,  AHJl  31-4,  AHT 


MODIFIKATIONEN 


Der  vorliegende  Katalog  enthalt  die  tech-  Im  Katalog  werden  neue  Benennungen  der 

nischen  Daten  und  Abmessungen  der  zusatzlichen  Motorlypen  benutzt,  und  zwar: 

Modifikationen  von  Asynchronmotoren  der  Ein-  ^ — 

heitsserie,  die  in  der  UdSSR  hergestellt  werden.  Neue  Beneimung  j Aiie  Beneniumg 

Samtliche  Modifikationen  werden  aufderkon- 

striiktiven  Basis  der  Asynchronmotoren  der  ‘ V,  , 

Einheitsserie  fiir  allgemeine  Verwendung  her-  AO.nT-31/4 

gestellt  Aon  42-1 2-Ty  406 

Die  Daten  der  neuen  Modifikationen  der  Ein-  AHJl  3i-4-Ty  3io 

heitsserie  werden  nach  ihrer  Entwicklung  in  AHT  41-6-Ty  402  ATT-4y6 

entsprechenden  Zusatzausgaben  des  Katalogs  AHT  42-6-Ty  403  /yT-42/6 

lieschrieben  werden.  AHT  42-4-Ty  404 j\il-i2iA 

DREHSTROM-ASYNCHRONMOTOREN  ZUM  ANTRIEB  VON  SCHLEIFWERKEN 


C.G  kW;  3000  U/min  (Synchrondrelizahl);  220/380 

Die  Elektromotoren,  Type  AOJI  3 1 -8-200  TV  305, 
sind  ZLir  Aufstellung  in  Netzen  mit  200  Hz-Fre- 
qucnz  bestimmt,  z.  B.  in  der  Forstwirtschaff 
zum  Antrieb  von  Siigescharf-  und  anderen  Werk- 
zeugmaschinen. 


'pe  AOJI  3 1-8-200  TV 305,  Die  Elektromotoren  AOJI  31-8-200-Ty  305 

Netzen  mit  200  Hz-Fre-  besitzen  ein  erhohtes  AnlauTmoment.  Der  geringe 
in  der  Forstwirtschaft  Verhaltniswert  des  Anlaufstroms  zum  Nennstrom 
harf-  und  anderen  Werk-  begiinstigt  das  Anlassen  der  Motoren  von  einem 
Netz  mit  kleiner  Leistung.  Die  Intensitat  des 


Temperaturanstiegs  der  Stiinderwicklung  bei 
Kurzschlull  und  Nennspannung  ist  kleiner,  als 
bei  den  Motoren  fiir  allgemeine  Verwendung. 

Die  Elektromotoren  AOJI  31-8-200-Ty  305 
werden  gckapselt  mit  AuBenbeliiftung  ausgefiihrt, 
und  zwar  mit  staubdicht  abschlieBendem 
.Aluminiumgehause. 


Die  Elektromotoren  AOJI  31-8-200-Ty  ,305 
sind  fiir  Horizontalaufstellung  auf  GehausefilBen 
(Bauart  111,2)  bcslimmt. 

Die  Elektromotoren  sind  auf  beiden  Seiten 
mit  Kugellagern  Nr.  304  versehen. 


TECHNISCHE  DATEN  DER  ASYNCHRONMOTOREN  AOJI  3 


DREHSTROM-ASYNCHRONMOTOREN  ZUM  WAGENANTRIEB  DER 
ELEKTROFLASCHENZUGE 


0,65  kW;  1500  U min  (Synchrondrelizahl);  220/380 
Die  Drehslrom-Asynchronmotoren,  Type 
■GT  31-4-Ty306,  sind  zum  Antrieb  der  Wagon 
I Eleklroflaschenzugcn  und  anderen  Mecha- 
men  bestimmt,  die  groBe  Umkehr-  und  Schalt- 
figkeit  erfordern.  Die  Elektromotoren  sind  fiir 


romotoren  AOJIT  31-4-Ty  306 
capsoltcr  Ausfiihrung  mit  AuBen- 
staubdicht  abschlieBendem  Alu- 


V;  50  Hz;  gekapselte  Ausfiihrung  mil  AuBenbeliiftung 

Die  Elektromotoren  sind  fiir  Horizontalauf- 
stcllung  (Bauart  02)  bestimmt. 

Bei  Befcstigung  des  /Motors  muB  die  Lage  der 
Offnungen  zum  AbfluB  des  Kondenswassers 
beriicksichtigt  werden. 

In  der  Slim  des  freien  Wellenstumpfes  des 
Elektromotors  ist  eine  Blindoffnung  vorgesehen, 
die  zum  Einschnciden  von  M6-Gewinde  berech- 


; DATEN  DER  ASYNCHRONMOTOREN 


DREHSTROM-ASYNCHRONMOTOREN 


0,4  kW;  500  U/min  (Synchrondrelizahl);  220/380  V;  50  Hz; 

Die  Drehstrom-Asynchronmotoren,  Type  AOfl  gleichr 
42-12-Ty  406,  besitzen  ein  erhohtes  Aniaufmoment  Metalll 
und  sind  zum  Antrieb  von  Arbeitsmechanismcn  gjt2en^ 
bestimmt,  die  durch  groBe  Triigheits-  und  statische  Verbal 
Bclaslung  beim  Anlauf  gekennzeichnet  sind  und  und  e 
ein  verhaltnismaBig  groBes  Aniaufmoment  erfor-  Stiinde 
dern,  z.  B.  Vorvakuumpumpen,  Quecksilberdampf-  spanm 


Hz;  gekapselte  Ausfiihrung  mit  AuBenbeliiftung 

chrichter,  Verdichter  und  einige  Arten  \ 


Metallbearbeitungsmaschinen. 

Die  Elektromotoren  AOEI  42-12-Ty  406  be- 
sitzen bei  erhohtem  Aniaufmoment  einen  kleinen 
Verhaltniswert  des  Anlaufstroms  zum  Nennstrom 
und  einen  geringer.  Temperaturanstieg  der 
Stiinderwicklung  bei  KurzschluB  und  Netznenn- 


Die  Elektroimotoren  werden  in  gekapselter 
Ausfiihrung  mit  AuBenbeluftung  und  staubdicht 
abschlieBendem  GuBgehause  hergestellt. 

Die  Elektromotoren  AOIl  42-12-Ty  406  sind 
fur  Horizontalaufstellung  mit  GehausefiiBen 
(Bauart  E],2)  bestimmt. 

Die  Motoren  konnen  auch  an  der  Decke 
befestigt  werden  (Bauart  111,4)  sowie  an  einer 
vertikalen  Wand  mit  dem  freien  Wellenstumpf 
nach  untcn  (Bauart  B5)  oder  nach  oben 
(Bauart  B6). 

Die  Lager  der  senkrccht  montierten  Motoren 
sind  nur  fur  das  Gewicht  des  Laufcrs  mit  Muffe 
Oder  Antriebsscheibe  berechnet  und  lassen  keine 
zusatzlichc  Axialbelastung  zu. 


Bei  Befestigung  der  Motoren  an  dor  Decke 
Oder  Wand  mussen  die  Offnungen  zum  AbfluB 
des  Kondenswassers  entsprechend  angeordnet 
werden. 

Die  Elektromotoren  konnen  rnit  den  Arbcits- 
meelianismen  entwedcr  direkt  fiber  cine  elastische 
Muffe  Oder  indirekt  fiber  einen  Riemen-  bzw.  Keil- 
riementrieb  gekuppelt  werden.  Dabci^  kann  das 
Zubehor  der  Asynchronmotorcn  der  Einheitsserie 
ffir  Allgemeinverwendung  benutzt  werden: 
Riomenscheiben  Type  IIJP-4,  Keiiricmenselieihen 
Type  mK-4-1,  Schlitton  Type  C-4  und  Fundamenl- 
bolzen  Type  O-d. 

Die  Elektromotoren  sind  auf  beiden  Seiten 
mit  Kugcllagern  Nr.  306  vorsehen. 


TECHNISCHE  DATEN  DER  ASYNCHRONMOTOREN  AHJl  31-4-Ty  310 


5 ,11  = 220  V,380  Vj,' 


I 0,78  0,.39  ^ 70  , 0,7 


DREHSTROM-ASYNCHRONMOTOREN  ZUM  ANTRIEB  VON  TEXTILMASCHINEN 
AHT 


TECHNISCHE  DATEN  DER  ASYNCHRONMOTOREN  AOH  42-12-Ty  406 


DREHSTROM-ASYNCHRONMOTOREN  ZUM  LUFTERANTRIEB  BEI 
GROSSLEISTUNGSTRANSFORMATOREN 


AHJl  31-4-Ty 310 


0,25  kW;  1500  U/min  (Synchrondrehzahl);  220/380  unc 

Die  Drehstrom-Asynchronmotoren,  Type  AHJl 
31-4-Ty  310,  sind  ffir  forcierte  Rfiblung  von  GroB- 
leistungstransformatoren  bestimmt.  Der  auf  dem 
freien  Wellenstumpf  des  Motors  aufgesetzte 
dreiflugelige  Luftcr  bewerkstelligt  intensiven 
Kreishmf  der  Luft  an  der  Kfihloberflache  des 
Transfonmatorgehfiuses. 

Die  Motoren  sind  ffir  den  Betrieb  in  Freiluft- 
llntervverken  geeignet,  wo  sie  atmospliarischen 
Niederschlfigen  zu  jeder  Jahreszeit  unmittelbar 
ausgesetzt  sind. 

Die  Motoren  AHJl  31-4-Ty  310  sind  ffir 
durchgehenden  Betrieb  bestimmt  und  besitzen 
eihfihten  Wirkungsgrad  und  Leistungsfaktor.  Das 
Verhaltnis  zwischen  Anzugsmoment  und  Nenn- 
moment  und  zwischen  Antaufstrom  und  Nenn- 
strom  is  groBer,  als  bei  Motoren  in  Normalaus- 
ffihrung,  wahrend  die  Temperatur  der  Stander- 
wicklung  bei  KurzschluB  und  Netznennspannung 
weniger  intensiv  ansteigt. 

Die  Elektromotoren  AHJl  31-4-Ty  310  werden 
in  gekapselter  Ausffihrung  ohne  Belfiftung  her- 
gestellt,  und  sind  gegen  das  Eindringen  von 
atmospharischen  Niederschlagen  und  Staub 
geschfitzt,  was  die  Verwendung  dieser  Motoren 
zur  Aufstellung  in  Freiluft-Unterwerken  ermog- 
licht. 

Die  Elektromotoren  sind  ffir  Vertikalauf- 
stellung  mit  dem  freien  Wellenstumpf  nach  oben 
bestimmt. 

Konstruktiv  unterscheiden  sich  die  Elektro- 


500  V;  50  Hz;  gekapselte  AusfUhrung,  ohne  Beluftuiifj 

motoren  AHJl  31-4-Ty  310  von  den  Motoren  ffir 
Allgemeinverwendung. 

Der  bewickelte  Stfinder  wird  zwecks  crhohtcn 
Feuchtigkeitsschutzes  einer  vielfachen  Trfinkung 
mit  Elektroisolierlacken  unterzogen.  Die  Wickel- 
kopfe  werden  auBerdem  mit  olfestem  Emaillack 
bedeckt. 

Die  Standerwicklung  hat  drei  Wicklungs- 
enden,  die  mit  dreiadrigem  Kabcl  Marke 
UIPHC  3X0,75  mm^  (staatliches  Normblatt 
GOST  2650-44)  durch  die  wasserdichte  Stopf- 
bfichse  herausgeffihrt  werden. 

Das  Motorgehfiuse  wird  aus  einer  Aluminium- 
legierung,  die  Lagerschilde  — aus  GuBciscn  hcr- 
gestellt.  Die  Lagerschilde  werden  mit  dem 
Gehause  mittcls  Anzugsstiftschrauben  befestigt. 
Die  Stirn  des  unteren  Lagcrschildes  hat  drei 
Angfisse  mit  Blindoffnungcn  und  MlO-Gewinde, 
die  zur  Befestigung  des  Elekiromotors  durch 
Bolzen  an  die  Fundamentplatte  dienen. 

Der  freie  Wellenstumpf  dient  zum  Aufsetzen 
und  Befestigen  der  wasserreflektierenden  Haube 
und  der  Ltifternabe. 

Die  Haube,  die  das  Eindringen  von  Wasser 
entlang  der  Wellenlinie  verhindert,  wird  am 
Montageort  befestigt.  Die  Stopfbfichscn  der 
Lagerdeckel  haben  Filzdichtung. 

Um  vorzeitigen  VerschleiB  der  Lager  vor- 
zubeugen,  muB  der  Lflfter  sorgfaltig  ausbalanciert 
werden. 

Die  Elektromotoren  sind  auf  beiden  Seiten 
mit  Kugellagern  Nr.  304  versehen. 
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0.4— 1,1  kW;  1500  U.min  (Synclirondrehzalil);  220  380  und  500  V;  50  Hz;  gekapselte  AusfUhrung,  ohne 
AuBenbeliiftung 


Die  Elektromotoren  AHT  41-6-Ty402.  AHT 
42-6-Ty  403  und  AHT  42-4-Ty  404  sind  zur 
Aufstellung  in  Tc.xtilfabriken  und  anderen  Betrie- 
ben  der  Tc.'ctilindustrie  bestimmt,  wo  durch- 
gehendcr  Betrieb  der  Elektromotoren  erfordert 
wird  und  ihre  erhohten  energetischen  Kenn- 
werte  (Wirkungsgrad  und  cos  9)  daher  von 
besonderer  Bedeulung  sind. 

Die  geschlossenen  Elektromotoren  ohne  Ober- 
flachenkfihlung  eignen  sich  ffir  den  Betrieb  in 
einer  von  Textilstaub  und  Flocken  gesfittigten 
Umgebung,  wo  die  Lufteintrittsoffnungen  von 
Motoren  mit  AuBenbeliiftung  gewohnlich  ver- 
stopfl  und  die  Bclfiflung  daher  unwirksam  wird. 

Die  Nennleistungen  der  Elektromotoren  AHT 
42-4-Ty  404  und  AHT  42-6-Ty  403  sind  so 
bemessen,  daB  erhohte  Wirkungsgrad-  und  cos  o- 
Werte  crzielt  und  gfinstige  AnlaBkennlinien 
gcwahrlcistet  werden  konnen. 

Die  Elektromotoren  AHT  41-6-Ty  402,  die 
ebenfalls  erhohte  Wirkungsgrad- und  cos  9- Werte 
besitzen,  werden  in  zwei  Varianten  erzeugt: 

1 ) mit  der  Leistung  von  0,4  kW,  ausgehend 
'■•on  der  Gewfihrleistung  erhohter  AnlaBmomente, 

2)  mit  der  Leistung  von  0,6  kW,  ausgehend 
von  der  zulfissigen  Oberhitzung  der  Stander- 
wicklung. 

Die  Elektromotoren  werden  gekapselt,  ohne 
AuBenlfifter  (ohne  AuBenbeliiftung),  in  staub- 


dicht abschlieBendem  GuBgehfiuse  hergestellt. 

Die  Elektromotoren  AHT  sind  ffir  Horizontal- 
aufstellung auf  GehfiuseftiBen  (Bauart  LU,2) 
bestimmt. 

Die  Motoren  konnen  auch  an  der  Decke 
befestigt  werden  (Bauart  IH4)  sowie  an  einer 
vertikalen  Wand  mit  dem  freien  Wellenstumpf 
nach  unten  (Bauart  B5)  oder  nach  oben  (Bauart 

Bey. 

Die  Lager  der  senkrecht  montierten  Motoren 
sind  nur  ffir  das  Gewicht  des  Laufers  mit  Muffe 
oder  Antriebsscheibe  berechnet  und  lassen  keine 
zusatzliche  Axialbelastung  zu. 

Bei  Befestigung  der  Motoren  an  Decke  oder 
Vertikahvand  mussen  die  Offnungen  zum  AbfluB 
des  Kondenswassers  entsprechend  angeordnet 
werden. 

Die  Elektromotoren  konnen  mit  Arbeits- 
mechanismus  entweder  direkt  fiber  eine  elastische 
Muffe  Oder  indirekt  fiber  einen  Riemen-  bzw. 
Keilriementrieb  gekuppelt  werden. 

Dabei  kann  das  Zubehor  der  Asynchron- 
motoren  der  Einheitsserie  ffir  Allgemeinver- 
wendung benutzt  werden:  Riemenscheiben  Type 
IIJP-4,  KeilriemenscheibenTypeUIK-4-1,  Schlitten 
Type  C-4,  Fundamentbolzen  Type  0-4. 

Die  Elektromotoren  sind  auf  beiden  Seiten  mit 
Kugellagern  Nr.  306  versehen. 


TECHNISCHE  DATEN  DER  ASYNCHRONMOTOREN  AHT 


MOTEURS  ELECTRIQUES  ASYNCHRONES 

AOJl  31-8-200,  AOJTT  31-4,  AOH  42-12,  AHJl  31-4,  AHT 


MODIFICATIONS 


Dans  la  presente  edition  de  ce  catalogue  sont  Les  nouvelles  denorninations  des  types  a e 

inserees  les  donnees  techniques  et  les  cotes  des  moteurs  sont  indiquees  dans  le  tableau  suivant. 
modifications  supplementaires  de  la  serie  unique  xouvdle  denomination  I Ancicnnc  denomination 

de  moteurs  asynchrones  que  construisent  en  serie  ‘ ^ I 

les  entreprises  de  I'U.R  S.S.  , , . AOJl  31-8-200-Ty  305  '\nnT'/nA 

Toutes  ces  modifications  sont  executees  sur  la  AOJIT  31-4-Ty  30(;  AUJi  1-31/4 

base  de  la  construction  de  la  serie  unique  des  AOn  4'i’-12-Ty  406 

moteurs  asynchrones  d'emploi  general.^  3'1-4-Ty  310  A3.3-31/4 

Au  fur  et  a mesure  de  I'elaboration  et  de  4i.6-Ty  402  ATT-41/6 

I’application  a la  serie  de  nouvelles  modifications,  42-6-Ty  403  ATT-42/G 

leurs  donnees  seront  inserees  dans  les  comple-  ,\HT-42-4-Ty  404  I ATT-42/4 

mcnis  correspondants  de  ce  catalogue.  ^ — - 

MOTEURS  ASYNCHRONES  A COURANT  TRIPHASE  POUR  L’ENTRAINEMENT 
DES  MACHINES  A AEFUTER 

AOJl  31-8-200-Ty  305 

0,6  kW;  3000  tr/min  (synch.);  220/380  V;  200  Hz;  fermes,  a ventilation  forcee 
Les  moteurs  du  type  AOJl  31-8-200-Ty  305  circuit  sous  tension  nominale  est  moins  intensif 


sont  destines  a etre  alimentes  par  un  r 
frequence  de  200  Hz,  par  e.xemple  dans  I’ii 
foresticre  pour  rentrainement  des  mac 
affiiter  les  scies  ou  autres. 

Les  moteurs  AOJl  31-8-200-Ty  305 
couple  dc  demarrage  accru,  le  rapport  rt 
courant  de  demarrage  au  courant  nomina 
Icur  mise  cn  marclie  a partir  d'un  re 
petite  puissance.  L'echauffement  de  Tenro 
statorique  de  ces  moteurs  en  regime  d- 


•cuit  sous  tension  nominale  est  moins  intensif 
le  celui  des  moteurs  d'emploi  general. 

Les  moteurs  AOH  31-8-200-Ty  305  sont  d'unc 
ecution  fermee  a ventilation  forcee  a enyeloppc 
I aluminium  et  proteges  centre  la  penetration 
■ la  poussiere  a I'intericur  du  moteur. 

Les  moteurs  AOJl  31-8-200-Ty  305  ont  unc 
ecution  horizontale  avec  un  bati  sur  pattes  de 
;ation  (forme  d'execution  111,2 )._ 

Ces  moteurs  ont  des  deux  cotes  des  palicrs  a 
lies  indentiques  n°  304. 


DONNE-ES  TECHNIQUES  DES  MOTEURS  ASYNCHRONES  AOJT  31-8 


MOTEURS  feLECTRIQUES  ASYNCHRONES  A COURANT  TRIPHASE  POUR 
L’ENTRAINEMENT  DU  CHARIOT  D’UN  PALAN  ELECTRIQUE 


Les  moteurs  asynchrones  a courant  Iriphase  I 

du  type  AO.JIT-31-4-Ty  .306  sont  destines  a ia  cxec 
commande  des  chariots  des  palans  electriques  et  lopp 
d'autres  mecanismes  a mises  en  marchc  et  cial 
inversions  de  marchc  frequentes.  Ces  moteurs  cont 
sont  employes  pour  un  regime  de  service  inter-  rieu 
mittent  a f acteur  dc  marche  FM=25  % , et  permet-  < 
lent  jusqu'a  40  enclenchements  par  heure.  hori 


Les  moteurs  AOJIT  31-4-Ty  306  ont  une 
execution  fermee,  ii  ventilation  forcee,  a enve- 
loppe  en  aluminium  avec  un  palier  flasque  spe- 
cial en  fonte  en  forme  de  bride,  et  sont  proteges 
contre  la  penetration  de  la  poussiere  a I'inte- 
rieur  du  moteur, 

Ces  moteurs  sont  executes  pour  etre  installes 
horizontalement  (forme  d'execution  <t>2). 


Lors  de  I'installation  du  moteur,  il  est  1 
saire  de  disposer  convenablemcnt  les  orifice: 
I'egouttage  de  I'eau  dc  conden.sation. 

L’extremite  du  bout  libre  de  I'arbr 
pourvu  d'un  trou  borgne  taraude  a 6. 


leces-  prevues  du  cote  commande  afin  d'eyiter  la 
; pour  penetration  de  Thuile  par  le  palier  a 1 interieur 


DONNEES  TECHNIQUES  DES  MOTEURS  ASYNCHRONES  AOJIT  31-4-Ty  306 


MOTEURS  ASYNCHRONES  A COURANT  TRIPHASE 


AOn  42-12-Ty406 


Duple  de  plafond  (fo 


ertic  et  charge  statique 


machines-outils  pour  le  travail  des  m 
Les  moteurs  AOH  41-12-Ty  406  ; 
demarrage  accru  ont  un  rapport 
courant  de  demarrage  au  couran 
L'echauffement  de  Tenroulement  st; 
ces  moteurs  en  regime  de  court-c 
tension  nominale  est  moins  intensii 
des  moteurs  d'emploi  general. 

Ces  moteurs  sont  d'une  e.xecutio 
ventilation  'forcee  avec  une  enyelopf 
et  sont  proteges  contre  la  penetra 
poussiere  a I'interieur  du  moteur. 

Les  moteurs  AOH  42-12-'ry40i 
execution  horizontale  avec  bati  sur 
fixation  (forme  d'execution  1112). 


;urs  peuvent  etre  fixes  au 
ecution  1U,4)  ainsi  que  sur 
ivec  le  bout  libre  de  Parbre 
jtion  B5)  ou  en  haut  (forme 


une  paroi  verticale  avec  le  bout  libre  de  1 arbre 
en  bas  (forme  d'execution  B5)  ou  en  haut  (forme 
d'execution  B6) . 

Les  paliers  des  moteurs  installes  verticalement 
sont  calcules  pour  supporter  seulement  le  poids 
du  rotor  avec  une  poulie  ou  un  manchon  et  ne 
permettent  aucune  charge  a.xiale  supplementaire. 

Lorsque  le  moteur  est  fixe  au  plafond  ou  sur 
une  paroi  verticale,  il  est  necessaire  de  disposer 
convenablemcnt  les  orifices  pour  I'egouttage  de 
I'eau  de  condensation. 

Ces  moteurs  peuvent  etre  accouples  sort 
directement  a la  machine  aumoyen  d'un  manchon 
clastique,  soit  par  I'intermediaire  d une  trans- 
mission a courroie  ordinaire  ou  en  coin.  Dans  ce 
cas  on  peut  se  servir  des  pieces  auxiliaires 
employees  avec  les  moteurs  asynchrones  d emploi 
general  de  la  serie  unique,  poulie  a courrme  du 
tvpe  mP-4.  poulies  en  coin  du  type  inK-4-1, 
glissieres  du  type  C-4  et  boulons  de  scellement 
du  type  <t>-4.  ^ 

Ces  moteurs  ont  des  deux  cotes  des  pahers  a 
billes  identiques  n»306. 


DONNEES  TECHNIQUES  DES  MOTEURS  ASYNCHRONES  AOH  42-12-Ty  406 


Aon 

42-12-Ty  406  0.4 


2,3  45  0,067 


MOTEURS  ASYNCHRONES  A COURANT  TRIPHASfe  POUR  LA  COMMANDE 
DES  VENTILATEURS  DES  TRANSFORMATEURS  A GRANDE  PUISSANCE 

AHJl  31-4-Ty310 

0,25  kW;  1500  tr/min  (synch.);  220,  380  et  500  V;  50  Hz;  fernies,  sans  ventilation  forcee 


Les  moteurs  asynchrones  a courant  triphase 
du  type  AHJT  31-4-Ty  310  sont  destines  au 
refroidissemcnt  force  des  transformateurs  de 
grande  puissance.  Le  ventilateur  a trois  pales 
monte  sur  le  bout  libre  de  I’arbre  assure  une 
circulation  intensive  de  Pair  sur  les  parois  du  bac 
du  transfonmateur. 

Ces  moteurs  sont  executes  pour  soutenir^les 
intemperies  en  toutes  saisons  et  peuvent  etre 
installes  dans  les  sous-stations  exterieures. 

Les  moteurs  AHJl  31-4-Ty  310  sont  destines 
a un  service  ininterrompu  de  longue  duree  et  ont 
des  coefficients  de  rendement  et  de  puissance 
eleves.  Ces  moteurs  ont  un  rapport  du  courant 
de  demurrage  au  courant  nominal  ainsi  que  le 
rapport  du  couple  de  demarrage  au  couple 
nominal  plus  eleves  que  ceux  des  moteurs 
d’execution  normale.  La  vitesse  d'echauffement 
de  ces  moteurs  en  regime  de  court-circuit  sous 
tension  nominate  est  moins  grande  que  celle 
des  moteurs  d’execution  normale. 

Les  moteurs  AHJl  31-4-Ty  310  sont  d'une 
execution  fermee,  sans  ventilation  forcee  et  sont 
proteges  centre  les  intemperies  et  la  poussiere, 
ce  qui  permet  de  les  utiliser  dans  des  installations 
a ciel  ouvert. 

Ces  moteurs  sont  destines  a etre  installes  ver- 
ticalement  avec  le  bout  libre  de  Parbre  en  haut. 

La  construction  et  Pexecution  des  moteurs 
AHJl  31-4-Ty  310  different  de  celles  des  moteurs 
d’emploi  general. 


Pour  augmenter  sa  resistance  a Phumidite,  le 
stator  apres  Penrubannage  est  impreigne  a 
plusieurs  reprises  de  vernia  isolant.  En  outre  les 
tetes  d'enroulements  sont  recouvertes  d’email 
resistant  a Phuile. 

L’cnroulement  statorique  a trois  sorties 
executees  en  cable  a trois  conductcurs  du  type 
LUPHC  3X0,75  m-nP  (norme  sovietique  GOST 
2650-44)  passant  a Pextericur  par  un  presse- 
etoupe  etanche  a Peau. 

Le  bati  est  en  alliage  cPaluminium,  les  paliers 
flasques  sont  venus  de  fonderie.  Les  flasques  sont 
serrees  au  bati  par  quatre  goujons  de  serrage. 
Sur  le  cote  e.xterieur  de  la  flasque  inferieurc  se 
trouvent  trois  bossages  avec  des  trous  borgnes 
taraudes  a 10  pour  fixer  a Paide  des  boulons  le 
moteur  sur  la  plaque  lors  de  son  installation. 

Le  bout  libre  de  Parbre  est  usine  pour  le 
montage  et  la  fixation  de  la  calotte  cPetancheite 
et  le  moyeu  du  \’entilatcur. 

Lors  de  Pinstallation,  cettc  calotte  doit  etre 
fixee  sur  le  bout  libre  de  Parbre  pour  assurer 
Petancheite  le  long  de  Parbre. 

Les  couvercles  des  paliers  sont  munis  de 
rondelles  d'etancheite  en  feutre. 

Le  ventilateur  doit  etre  soigneusement  equi- 
libre  afin  d'eviter  Pusure  prematuree  des  paliers. 

Ces  moteurs  ont  des  deux  cotes  des  paliers  a 
billes  identiques  n°  304. 


DONNEES  TECHNIQUES  DES  MOTEURS  ASYNCHRONES  AHJl  3 l-4-Ty  310 


Type  du 
moteur 

|| 

1 ’1  ~ ^ 

A charge  nominale 

; : j 

Lem. 

Inom. 

Poids  du 
moteur,  1 

1 kg 

PD2  du 

kg.nP 

|||l 

courant  statorique, 

tension  de 

220  V 1 380  V 1 500  V i 

j 

L 

Cos 

AHJl 

31-4-Ty310 

0,25 

1450 

1,35 

0,78 

0,59 

70 

0,7 

2 

3 

16 

0,013 

Les  puissances  nominalcs  des  moteurs 
AHT  42-4-Ty  404  et  AHT  42-6-Ty  403  sont 
etablics  de  fagon  a assurer  des  coefficients  de 
rendement  ct  dc  puissance  eleves,  ainsi  quo  des 
caracteristiques  de  demarrage  fa\orablcs. 

Les  moteurs  du  type  AHT  41-6-Ty  402  ont 
egalement  des  coefficients  de  rendement  et  des 
facteurs  de  puissance  (cos  o)  eleves;  its  sont 
e.xecutes  en  deux  variantes: 

1)  avec  une  puissance  de  0,4  kW,  calculee 
pour  assurer  des  couples  de  demarrage  eleves; 

2)  a\’ec  line  puissance  de  0,6  kW,  calculee  en 
tenant  compte  dc  Pechauffement  admissible  dc 
Penroulcment  du  stator. 

Ces  moteurs  ont  une  execution  fermee  sans 
ventilateur  e.xterieur  (sans  ventilation  forcee) 
avec  une  envcloppe  cn  fonte  et  sont  proteges 
contre  la  penetration  de  la  poussiere  a Pinterieur 
du  moteur. 

Les  moteurs  AHT  ont  une  execution  horizon- 
tale  avec  bati  sur  pattes  de  fixation  (forme  d'exe- 
cution  UL2). 

Ces  mcmes  moteurs  peuvent  etre  fixes  au 
plafond  (forme  d'e.xecution  11X4)  ainsi  que  sur 
une  paroi  verticale  avec  le  bout  libre  de  Parbre 


en  bas  (forme  d’execution  B5)  ou  en  haut  (forme 
d’execution  B6). 

Les  paliers  des  moteurs  installes  verticale- 
ment  sont  calcules  pour  supporter  seulement  le 
poids  du  rotor  a\-ec  une  poulie  ou  un  manclum 
et  ne  permettent  aucune  charge  axiale  supple- 
mentaire. 

Lorsque  le  moteur  est  fixe  au  plafond  ou  sur 
Line  paroi  verticale,  il  est  necessaire  de  disposer 
convcnablement  les  orifices  pour  Pegouttage  de 
Peau  dc  condensation. 

Ce.s  moteurs  peuvent  etre  accouples  au.x 
machines  qu’ils  entraincnt  soit  directement  a 
Paide  d’un  manchon  elastique,  soit  par  Pinter- 
mediaire  d’une  transmission  a courroie  ordinaire 

Dans  ce  cas  on  peut  se  servir  des  pieces  auxi- 
liaires  employees  avec  les  moteurs  asynchrones 
d'emploi  general  de  la  serie  unique:  poulies  a 
courroie  du  type  IJLIP-4,  poulies  en  coin  du 
type  lLlK-4-1,  glissieres  du  type  C-4  et  boulons 
cle  scellements  du  type  0-4. 

Ces  moteurs  ont  des  deux  cotes  des  poulies 
a billes  identiques  n'’  306. 


DONNEES  TECHNIQUES  DES  MOTEURS  ELECTRIQUES  ASYNCHRONES  AHT 


MOTEURS  ASYNCHRONES  A COURANT  TRIPHASE  POUR  L’ENTRAINEMENT 
DES  MACHINES  DE  LTNDUSTRIE  TEXTILE 
AHT 

0.4  — 1,1  kW;  1500  et  1000  tr/min  (synch.);  22C/380  et  500  V;  50  Hz;  feniies,  sans  ventilation  forcee 
Les  moteurs  AHT  41-6-Ty  402,  leur  service  ininterrompu  de  longue  duree. 

AHT  42-6-Ty  403  et  AHT  42-4-Ty  404  sont  Ces  moteurs  a execution  fermee  sans  ventila- 
destines  a etre  installes  dans  les  usines  et  dans  tion  forcee  sont  adaptes  pour  fonctionner  dans 
les  etablissements  de  Pindustrie  textile  ou  leurs  une  ambiance  ou  les  poussieres  et  les  flocons  de 
caracteristiques  electriques  (telles  que  leur  co-  textile  pqurraient  boucher  les  orifices  poui  le 
efficient  de  rendement  et  facteur  de  puissance  passage  de  Tail*  des  moteurs  a ventilation  forcee, 
eleves)  acquierent  une  grande  importance  vu  ce  qui  rendrait  cette  dernicre  inoperante. 


POMPES  CENTRIFUGES  AUTO-AMORCANTES  „SIGI” 


Description 
Designation  de  type 
o Installation 

Champs  d'application 
Caracteristiques  et  diagrammes 
Raccords  aspiration  et  refoulement 
Execution  des  pompes 
Dessin  cote  et  dimensions 


DESCRIPTION 

Materiaux  de  construction:  Nos  pompes  sort 
construices  normalement  avec  corps  en  fonte.  roues  en  bronze 
et  arbre  en  acier  Martin.  Sur  demande,  nous  pouvons  fournir  des 
pompes  speciales  tout  fonte.  tout  bronze  ou  tout  acier  anti-acide. 

L u br  i f i c at  i o n : Les  modeles  .,D“  comportant  des  paiiers 
lisses  bronze  sont  lubrifles  au  iiquide  pompe. 

Pour  les  modeles  se  reporter  au 

le  graissage  des  roulements  a billes. 

Sens  de  rotati  o 


IX  prescriptions  concernant 


u du  c 


e commande. 


Hauteur  d *as  p i r a t i o n : La  hauteur  maximum  d’aspi- 
ration,  y compris  les  pertes  de  charge,  ne  peut  depasser  5.5  -6  m. 
Force  motrice  necessaire:  La  puissance  indiquee 
dans  le  tableau  de  debits  (CV)  correspond  a de  I’eau  claire  de 
35  C (poids  specifique  1).  Pour  tout  autre  Iiquide.  il  faut 
calculer  la  puissance  appropriee,  celle-ci  variant  a chaque  poids 
specifique.  CV  .r--  la  puissance  absorbee  a I'arbre.  Pour  determiner 
la  force  motrice  necessaire,  il  faut  majorer  la  puissance  absorbee 
de  20“',. 

Avantages:  Les  pompes  ,.SIGI“  presentent,  sur  les  autres 
constructions,  les  avantages  suivants  : 

1.  Elies  peuvent  pomper  de  I’air,  par  consequent  les  entrees 
d’air  aux  tuyauteries  d'aspiration.  aux  raccords  et  aux  clapets 
de  pied  ne  genent  point  laur  fonctionnement. 

2.  Elies  compriment  I’air  aspire  et  par  la,  elles  sonr  particuliere- 
ment  indiquees  pour  etre  utilisecs  dans  des  installations  automati- 
ques  hydrophores  ou  elles  rendent  superflu  le  montage  d'une 
pompe  a vide.  Dans  les  pompes  ,,SIGI“.  I'air  penetre  librement 
par  le  reniflard  ouvert  et  sera  transports  par  la  pompe  elle-meme 
dans  le  reservoir. 

3.  Elles  peuvent  pomper  de  I’eau  contenant  du  gaz  en  dissolution 
et  fonctionnant  d'une  fa^on  satisfaisante  meme  si  la  conduite  est 


4.  En  raison  de  leur  faible  vi 
longue  duree  de  vie. 

5.  Elles  sont  absolument  sures 

6.  Grace  a leur  faible  > 
de  grosses  economies. 

7.  Leur  manoeuvre  et 
particuliers. 


e necessitent  p; 


^ DtSIGNDTION  DE  TYPE 

Dans  la  designation  de  chaque  pompe,  la  lettre  ,,D“  indlque  la  qualice  auto-amor^ante,  le  premier  numero 
la  grandeur,  la  deuxieme  numero  sert  de  liaison  et  le  troisieme  marque  le  nombre  des  roues. 

Selon  la  grandeur,  notre  gamme  comprend  les  modeles  D 100,  D 200,  D 300,  D 400,  D 500  et  D 600. 
Selon  le  nombre  des  roues,  nous  construisons  des  types  D 111,  D 112,  D 113,  . . , D 211  D 212  D 213, 
. . .,  D 311,  D 312,  D 313. 

EXECUTION  DE  PALIERS  ET  DE  PRESSE-ETOUPES 


^ INSTBLLBTION 

On  devra  toujours  avoir  soin  de  choisir  le  type  de  pompe  qui  convient  le  mieux  au  service  a realiser. 
Le  montage  de  la  pompe  exige  de  grands  soins  et  des  precautions  speciales. 

1 Veiller  a ce  que  la  plaque  d’assise  de  la  pompe  soit  fixee  horizontalement  sur  la  base  de  beton.  Pour 
assurer  que  I’arbre  de  la  pompe  solt  horizontal,  user  un  niveau  d’eau. 

2 Couler  sur  le  massif  de  beton  et  dans  les  trous  prevus  pour  les  boulons  de  scellement  un  lait  de  ciment. 
Quand  celui-ci  aura  pris,  on  procedera  a serrer  les  boulons  sans  les  forcer. 

3 S’assurer  apres  scellement  que  la  pompe  et  le  moteur  tournent  librement  a la  main. 

4 Proceder  au  montage  des  tuyauteries  a partir  des  brides  d’aspiration  et  de  refoulement. 

5 Installer  la  crepine  a une  distance  de  0,5  m du  fond  du  puisard. 

6 Prendre  soin  que  les  tuyauteries  n’exercent  aucun  effort  sur  les  brides. 

7 Assurer  que  le  tube  d’aspiration  monte  vers  la  pompe. 

8 Installer  dans  la  tuyauterie  de  refoulement  une  vanne  apres  le  clapet  de  retenue  et  le  reservoir. 


RUCCORDS  RSPIRBTION  ET  REFOULEMENT 


Modele  D100-D200 


Modele  D 300 


Modele  D 400 


Modele  D 500 


Modele  D 600 


montages  ci-dessous: 


presentees 


pompes 


bout  d’arbre 


jplement 


3 Groupe  electro-pompe 


manchon 


debrayeur  de  courroie. 


sableuse  ou  chargee;  pot 


utilisations, 


pompes  ne  conviennent  pas  pour 
declinons  toute  responsabilite. 


ANWENDUNGSGEBIET 


DER  ENTWURF  UND  DIE  KONSTRUKTION 
DIESES  CERATES,  DIE  AUSARBEITUNG  DER 
PRtJFMETHODE  UND  DER  DOKUMENTATION 
WURDEN  VON  DEN  MITARBEITERN  DES  UN- 
GARISCHEN  FORSCHUNGSINSTITUTES  FUR 
DIE  TEXTILINDUSTRIE  AUSGEFUHRT. 
DAS  RECHT  DER  KONSTRUKTIONSANDERUNG 


Die  Reissfestigkeit  der  Textilrohstoffe  ist  fiir  die  Verarbeitung  und  Endbenutzung  eine  ausserordentlich 
wichtige  Qualitatscharakteristik.  Die  Faser  ist  im  Verlauf  der  Verarbeitung  haufiger  und  verschieden- 
artiger  Beanspruchung  unterworfen.  Die  Widerstandsfahigkeit  der  Faser  gegen  Reissbeanspruchung 
iibt  einen  erheblichen  Einfluss  auf  die  Wirtschaftlichkeit  der  Fertigung,  sowie  auf  die  Qualitat  des 
fertigen  Produkts  aus.  Die  Haltbarkeit  des  Erzeugnisses  ist  eine  Funktion  der  Reisskraft  und  der 
Dehnungseigenschaften  des  Rohmaterials.  Bei  der  Verarbeitung  der  Textilrohstoffe,  ferner  beim 
Tragen  der  Bekleidungsartikel  entstehen  in  den  Fasern  hauptsachlich  Zugspannungen.  Deshalb  ist  die 
wichtigste  Festigkeitscharakteristik  der  Textilmaterialien  die  zum  Zerreissen  der  Faser  notwendige 
Kraft.  Fiir  die  Beanspruchung  der  Faser  mit  Zugkraft  werden  Bruchfestigkeitspriifer  verschiedener 
Systeme  angewendet.  Die  einfachste  Lbsung  ist  die  Hervorbringung  der  Zugkraft  durch  Gewichts- 
belastung.  Diese  Festigkeitspriifmaschine  beruht  auf  dem  Waagesystem  und  arbeitet  nach  der  obigen 
Belastungsmethode. 

Der  Festigkeitspriifer  eignet  sich  fiir  dieBestimmung  der  Reisskraft  und  der  Dehnungswerte  von  Wolle, 
Baumwolle,  Kunstfaser  usw.  durch  Priifung  einzelner  Fasern.  Das  Priifgerat  zeichnet  ein  Schaubild, 
auf  Grund  dessen  die  Kraft-Dehnungskurve  des  gepriiften  Fasergutes  konstruiert  werden  kann.  Der 
grosse  Vorteil  der  Maschine  liegt  in  der  einfachen  konstruktiven  Losung  und  in  der  einfachen  Bedie- 


r Eigenschaften  ist  das  Ge 
Genauigkeit  der  Priifergebni 


ARBEITSPRINZIP 


Das  Gerat  ist  ein  gleicharmiger  Waagebalken.  Auf  dem  einen  Waagebalken  ist  der  obere  Einspann- 
kopf  angeordnet,  auf  dem  anderen  hangt  ein  kleiner  Behalter  fur  die  Belastung.  In  diesem  Behalter 
wird  wahrend  der  Reisspriifung  mit  konstanter  Geschwindigkeit  pro  Minute  eine  bestimmte  Menge 
Wasser  tropfenweise  eingelassen.  Infolge  der  durch  die  Belastung  hervorgerufenen  Dehnung  schwingt 
die  Waage  aus  ihrer  waagrechten  Lage  aus.  Die  Dehnung  im  Verlaufe  der  Zeit  wird  durch  die  am 
unteren  Ende  der  Waagezunge  angeordnete  Nadel  in  vierfacher  Vergrdsserung  auf  ein  sich  auf  und 
abwegendes  eingerusstes  Papier  aufgezeichnet.  Beim  Bruch  der  Faser  wird  das  Wasser  abgestellt  und 
das  Gewicht  der  Wassermenge,  die  den  Bruch  herbeifiihrte,  auf  einer  Quadrantenwaage  festgestellt. 
Die  in  den  Einspannkopf  eingeklemmte  Faser  wird  also  einer  solchen  Zugbeanspruchung  unterworfen, 
bei  der  die  aussere  Belastung  sich  linear  mit  der  Zeit  andert. 


I BESCHREIBUNG  DES  GERATES 


Das  Waagegestell,  die  den  unteren  Einspannkopf  stii 
schliesslich  die  Quadrantenwaage  des  Priifgerats  sind 
tiert.  Die  Metallplatte  ist  zugleich  der  Deckel  eines 
In  diesem  Holzkasten  ist  der  Motor  mit  Uhrwerk  2 
der  zur  Einklemmung  des  eingerussten  Kartons  dient, 


de  Stange,  das  Gestell  des  Wasserbehalters, 
eine  schwarzgestrichene  Metallplatte  mon- 
zkastens  von  25  x55x10  cm.  Abmessung. 
Auf-  und  Abbewegen  des  Metallrahmens, 
ergebracht.  Der  Aufziehschliissel  des  Motors 


befindet  sich  an  der  vorderen 
zahl  ist  der  Motor  mit  einem  : 
auf  die  Exzenterscheibe  des  J 


des  Holzkastens.  Zur  Sicherung  der  gleichmassigen  Umdrehungs- 
ugalen  Regler  versehen.  Die  Stange  des  Metallrahmens  stutzt  sich 
i und  erhalt  von  hier  aus  die  senkrecht  alternierende  Bewegung. 


Auf  der  unteren  Platte  des  Holzkastens  sind  Schrauben  zum  Einstellen  des  Gerats  in  die  Wasserwaage 
angeordnet.  Die  Einstellung  erfolgt  mit  diesen  Schrauben  ; mit  der  KreisHbelle  auf  der  oberen  Montier- 
platte  wird  die  horizontale  Lage  des  Gerats  kontrolliert.  Der  untere  Einspannkopf  ist  am  Ende  einer  Zahn- 
leiste  befestigt.  Die  Zahnleiste  kann  mit  dem  sich  ihr  anschliessenden  Zahnrad,  bezw.  mit  einer  Stell 
schraube  mit  geriffeltem  Kopf  auf-  und  abbewegt  und  mit  einer  Fixierschraube  m der  entsprechenden 
Stellung  befestigt  werden.  Infolge  der  Stellbarkeit  des  unteren  Einspannkopfes  lasst  sich  der  Abstand 
der  beiden  Klemmbacken,  d.  h.  die  Einspannlange  in  den  Grenzen  von  o 6o  mm  andern. 

Der  Waagebalken  stiitzt  sich  mit  Hilfe  eines  Stahlkeils  auf  ein  Achatbett.  Die  beiden  Enden  des  Waage- 
balkens  sind  kreissegmentformig  ausgebildet.  Auf  dieser  sind  die  Stahlbander  zum  Tragen  des  oberen 
Einspannkopfes  bzw.  des  Behalters  fiir  die  Belastung  befestigt. 

Diese  Befestigungsart  verfolgt  den  Zweck,  dass,  beim  Auskippen  des  Waagebalkens  aus  der  Horizon- 
talen,  die  Anderung  der  horizontalen  Projektion  des  Waagebalkens  vermieden  werde  und  der  Emspann- 
kopf  seine  urspriingliche  vertikale  Stellung  behalte. 

Das  Verhaltnis  des  Abstandes  zwischen  dem  Waagebalken  und  der  auf  der  Waagezunge  angebrachten 
Nadel,  vom  Drehpunkt  gemessen,  ist  i : 4.  Infolgedessen  ist  die  Bewegung  des  oberen  Einspannkopfes 
von  einer  bestimmten  Grosse  in  der  yierfachen  Bewegung  der  Waagezunge  wahrnehmbar,  d.  h.  die 
Nadel  zeichnet  die  Dehnung  vierfach  vergrossert  auf  den  eingerussten  Karton,  der  sich  vor  ihr  unge- 
fahr  3omal  pro  Minute  auf-  und  abbewegt. 

Am  anderen  Arm  des  Wagebalkens  ahnlich,  der  Befestigung  des  Einspannkopfes,  hangt  dei  kleine 
Behalter  fur  die  Belastung.  Uber  dem  Behalter,  im  Abstand  von  ungefahr  2 cm  endet  das  zur  tropfen- 
weisen  Wasserzufuhr  dienende  Glasrohr.  Das  Glasrohr  schliesst  sich  dem  Wasserbehalter  an.  Das 
Glasrohr  hat  zwei  Hahne  ; der  naher  beim  Wasserbehalter  befindliche  dicnt  zum  Regulieren  des  Wasser- 
zuflusses,  der  andere  Hahn  hingegen  zum  Offnen  und  Absperren. 

An  der  vorderen  Seite  des  Instrumentenkastens  sind  ausser  dem  bereits  erwahnten  Aufziehschliis.sel 
der  Anlass-  und  Abstellarm  des  Uhrwerks,  die  Arretierschraube  der  Waage,  ferner  der  Drehknopf 
zum  Drehen  des  unteren  Einspannkopfes  um  seine  eigenen  Langsachse  angebracht.  Hinter  dem  Wasser- 
behalter befindet  sich  die  Quadrantenwaage  zur  Gewichtsbestimmung  des  in  den  Behalter  des  Apparats 
getropften  Wassers.  Das  Gegengewicht  der  Quadrantenwaage  gleicht  das  Gewicht  des  Behalters 
aus,  u.  zw.  so,  dass  beim  Aufhangen  des  Behalters  auf  den  Waagebalken  unmittelbar  das  Gewicht 
des  in  dem  Behalter  befindlichen  Wassers,  d.  h.  die  Reisskraft  in  g mit  0,1  g Genauigkeit  angezeigt 

AUSFOHRUNG  DER  PR U FUNG 

Die  Festigkeitsprufung  wird  an  den  zu  diesem  Zweck  vorbereiteten  einzelnen  Fasern  ausgefiihrt. 
Zur  leichteren  Handhabung,  ferner  zur  Verhinderung  des  Ausgleitens  aus  den  Einspannbacken,  wer- 
den die  Fasern  auf  einen  mit  loxio  cm  Ausschnitt  versehenen  kleinen  Papierrahmen  aufgeklebt. 
Das  Aufkleben  kann  mit  Klebstreifen  aus  Papier  oder  bei  starkeren  Fasern,  bei  denen  die  Gefahr  des 
Herausgleitens  besteht,  mit  einem  aufgewarmten  Gemisch  aus  So”,,  Harz  und  507,,  Bienenwachs 
erfolgen.  Die  so  vorbereiteten  Fasern  werden  in  die  Einspannbacken  geklemmt  und  der  eingerusste 
Karton  wird  in  den  Rahmen  gesetzt.  Die  beiden  Seiten  des  Papierrahmens  werden  sodann  mit  Schere 
aufgeschnitten.  Die  Aufstiitzung  des  Waagebalkens  wird  mit  dem  dazu  bestimmten  Arretierknopf 
gelbst.  Man  offnet  den  Wasserhahn  des  Glasrohres  und  lasst  gleichzeitig  die  Stoppuhr  wie  auch  den 
Motor  des  Uhrwerks  zur  Bewegung  des  eingerussten  Kartons  an.  Das  Mass  des  Wassertropfelns,  d.  h. 
die  Reissgeschwindigkeit  wird  auf  Grund  der  fiir  die  entsprechende  Prufmethode  geltenden  Norm 
eingestellt.  Die  Bewegung  des  Waagebalkens  infolge  seiner  Belastung  aus  seiner  waagrechten  Stel- 
lung zeichnet  die  Waagezunge  auf  den  sich  gleichmassig  bewegenden  eingerussten  Karton  auf.  Die 
durch  das  Gerat  gezeichnete  Schaubildlinie  ist  auf  Abb.  6 dargestellt. 

Im  Moment  des  Bruches  bringt  man  das  Trdpfeln  des  Wassers  durch  Sperren  des  Hahnes  zum  Aufhoren, 
stellt  die  Stoppuhr  und  die  Vorrichtung  zum  Bewegen  des  Diagramms  ab,  arretiert  das  Gerat  und 

s 
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hebt  den  eingerussten  Karton  heraus.  Sodann  wird  der  Wasserbehalter  abgehoben,  auf  die  Quadranten- 
waage  des  Gerats  gesetzt  und  der  Grammwert  abgelesen,  der  dem  das  Gewicht  des  Wassers  indizieren- 
den  Zeigerstand  entspricht.  Die  so  erhaltenen  Werte  werden  auf  das  Priifblatt  aufgezeichnet.  Das 
im  kleinen  Behalter  befindliche  Wasser  wird  in  den  Wasserbehalter  zuriickgegossen  und  der  kleine 
Behalter  auf  den  Haken  des  Waagebalkens  zuriickgehangt,  worauf  die  nachste  Priifung  beginnen  kann. 


AUSWERTUNG  DER  PROFGEBNISSE 

Wie  bereits  ausgefiihrt,  lasst  sich  die  Reisskraft,  d.  h.  die  Bestimmung  des  Wassergewichtes,  das  zutn 
Zerreissen  der  Faser  notwendig  ist,  unmittelbar  an  der  Quadrantenwaage  des  Gerats  ablesen.  Bei  der 
Bestimmung  der  Dehnung  ist  zu  beachten,  dass  der  Apparat  die  Dehnung  der  Faser  in  vierfacher  Ver- 
grosserung  aufzeichnet.  Es  sei  vorausgesetzt,  dass  die  gesamte  Wellenlange  21,5  mm  ist;  dies  bedeutet 
infolge  der  Ubersetzung  im  Massstabe  von  i ; 4 eine  Dehnung  von  5,37  mm.  Falls  die  Einspannlange 
10  mm  war,  so  ist  die  Dehnung  53,7%.  Das  Gerat  zeichnete  wahrend  der  Prufung  12,5  Wellen,  und 
der  Bruch  erfolgte  bei  8,1  g.  Auf  diese  Weise  betragt  der  auf  eine  Welle  entfallende  Belastungzuwachs 

=.  0,645  g.  Auf  Grund  dieser  Angaben  lasst  sich  nunmehr  das  ubliche  Kraft-Dehnungsdiagramm 
konstruieren,  das  aus  Abb.  7 ersichtlich  ist. 


MASS  UND  G E WICHTSANGABE N 


Lange 700  mn: 

Breite  300  mn: 

Hohe  850  mir 

Masse  der  Verpackungskiste  80  X 35  > 

Nettogewicht 

Bruttogewicht  samt  Verpackungskiste 18  kg 


DiCKENMESSER  FdR  HRNF>  UND  FLflCMSSTEHgCl 


ANWENDUNGSGEBIET 


Die  Lange  und  Dicke  des  Stengels  sind  fiir  dessen  innere  Struktur  kennzeichnend.  In  Kenntnis  dieser 
Daten  lassen  sich  der  quantitative  Faserertrag  des  Flachses  und  Hanfes,  wie  auch  die  Qualitat  der 
Fasern  ermitteln.  In  den  Stengeln  mit  grossem  Durchmesser  sind  z.  B.  der  spezifische  Fasergehalt  und 
die  Feinheitsnummer  der  Faserbiindel  niedrig.  Aus  diesem  Grunde  sehen  die  Ubernahmevorschriften 
die  Messung  der  technischen  Stengeldicke  vor. 

Der  nachstehend  beschriebene  Apparat  kann  in  Pflanzenveredlungsantalten,  Ubernahmestationen 
und  Aufbereitungsstationen  fiir  Flachs  und  Hanf  zur  genauen  und  raschen  Ermittlung  der  Stengel- 
dicke vorteilhaft  verwendet  werden. 


ARBEITSPRI  NZ  IP 


Der  Dickenmesser  ist  ein  mit  einer  Keilspalte  versehenes  Handinstrument  mit  kleinem  Neigungs- 
winkel,  das  zur  Ablesung  des  Spaltabstandes  mit  einer  Messgenauigkeit  von  o,i  mm  dient. 


BESCHREIBUNG  DES  INSTRUMENTS 


Der  mit  Holzstiel  versehene  Dickenmesser  wird  in  zwei  Abmessungen  hergestellt.  Ein  Instrument 
ist  fiir  die  dickeren,  das  andere  fiir  die  diinneren  Stengel  bestimmt.  Die  metallene  Messlatte  ist  keil- 
formig  ausgeschnitten.  Die  Keilbahn  ist  mit  einer  Teilung  von  0,5  mm  Genaugkeit  versehen.  Zur 
Sicherung  der  leichteren  Ablesung  sind  auf  beiden  Seiten  der  Keilbahn  Zahlenreihen  angebracht. 
Die  Metallplatte  hat  zur  besseren  Handhabung  einen  Holzstiel. 


AUSFUHRUNG  UND  BEWERTUNG  DER  MESSUNG  j 


Die  Stengeldicke  wird,  von  der  Wurzel  gerechnet,  in  einem  Drittel  der  Hbhe  des  technischen  Stengels 
gemessen.  Bei  der  Priifung  werden  100  von  Wurzeln  und  Blattern  befreite  Stengel  einzeln  in  den 
Messspalt  gesetzt.  Den  Zahlenwert  am  Beriihrungspunkt  zeichnet  man  in  einer  Tabelle  auf.  Der 
Durchschnittswert  der  so  ermittelten  Ziffern  ist  fiir  die  Stengeldicke  kennzeichnend. 


TECHNISCHE  ANGABEn] 


Dickenmesser  fur  F 1 a c h s s t e n g e 1 3— 12— i— i 

Grosste  Offnung  des  Spaltes  

Lange  der  Zahlenreihe  

Teilung  des  Zifferblattes 

Dickenmesser  fiir  Hanfstengel  3 — 12 — r — 2 

Grosste  Offnung  des  Spaltes  

Lange  der  Zahlenreihe  

Teilung  des  Zifferblattes  

Dickenmesser  fiir  Flachsstengel  3 — 12 — i — i 

Lange  des  Messinstrumentse  

Breite  der  Metallplatte 

Dicke  der  Metallplatte  

Dickenmesser  fiir  Hanfstengel  3 — 12 — i — 2 

Lange  des  Messinstrumentes  

Breite  der  Metalplatte 

Dicke  der  Metallplatte  

E 


]mASSE  und  GEWICHTEj 


Masse  der  Schutzkasette  38x13x6  c 

Nettogewicht  der  Messinstrumente 0,6  kg 

Bruttogewicht  der  Messinstrumente  samt  Schutzkasette 2 kg 


I ZUBEHORTEILE  | 

Dickenmesser  fiir  Flachsstengel  3— 
Dickenmesser  fiir  Hanfstengel  3— 


DER  ENTWURF  UND  DIE  KONSTRUKTION 
DIESES  GERATES,  DIE  AUSARBEITUNG  DER 
PRUFMETHODE  UND  DER  DOKUMENTATION 
WURDEN  VON  DEN  MITARBEITERN  DES  UN- 
CARISCHEN  FORSCHUNGSINSTITUTES  FOR 
DIE  TEXTILINDUSTRIE  AUSGEFUHRT. 


IjJ 


FRAiSEifi 


DONNIES  TECHNIQUES 


Surface  utile  de  la  table  200x1000 

Nombre  des  rainures  en  T 3 

Deplacement  longitudinal  a main  de  la  table  640 

Deplacement  longitudinal  mecanique  de  la  table 630 

Deplacement  transversal  maximum  de  la  table  220 

Deplacement  vertical  maximum  de  la  table  300 

Cone  de  la  broche,  Morse  No  4,  ou  ISA  No  44,  sur  demande 

metrique.  No 32 

La  table  pivote  en  deux  directions  par 45' 

Distance  maximum/minimum  entre  I’axe  de  la  broche  et  la 

table 325/25 

Distance  de  I’axe  de  la  broche  a la  surface  inferieure  du  bras  110 

Nombre  des  gradins  de  Vitesse  de  la  broche  12 

Gamme  des  vitesses  de  la  broche 63  — 2800 

Gamme  des  vitesses  de  la  broche  sur,  demande  90  — 4000 

Nombre  des  avances 13 

Puissance  du  moteur  de  commande 3,25 

Puissance  du  moteur  d'avances 0,7 

Poids  de  la  machine 890 


tours/min 

tours/min 


ACCESSOiRES:  1 pc.  moteur  electrique  380  V 50  per.  3 phases,  3,25  CV.,  1.  pc.  moteur  electrique 
380  V 50  per.  3 phases  0.7  CV.,  1 pc.  electro-pompe  d’arrosage  avec  tuyaux.,  1 pc.  appareillage  decontrole 
electrique  complet.,  1 pc.  pompe  a huile.,  1 pc.  arbre  de  fraise  27  mm  de  diametre.,  1 Jeu  de  clefs  de 
service.,  1 pc.  lampe  d’eclairage.  * diviseur  universel  complet.,  » table  circulaire  au  diametre  de 
250  mm,  avec  commande  a main  et  echelle  circulaire  en  360'’.,  * appareil  a fraiser  vertical,  » appareil 
a fraiser  vertical  universel  (inclinable),  * etau  de  machine,  * diviseur  pour  le  fraisage  des  cr6mailleres. 
Les  accessoires  marques  * sont  accessoires  speciaux  que  nous  livrons  a charge  separee  seulement. 


ENTREPRISE  HONGROISE  POUR  LE  COMMERCE  EXT^RIEUR  DE  MACHINES 

BUDAPEST  V,  DOROTTYA-U.  6 • B.  P.  183  BUDAPEST  62  • T £ L E G R A M M E S : TECHNOIMPEX 


ANWENDUNGSGEBIET 


DAS  RECHT  DER  KONSTRUKTIONSANDERUNG 
WIRD  VORBEHALTEN. 


Eines  der  wichtigsten  Merkmale  der  Game  und  Vorgarne  ist  die  Feinheitsnummer.  Die  TextiUndustne 
wendet  verschiedene  Systeme  bei  der  Garnnumerierung  an,  bei  denen  immer  das  Verhaltnis  zwischen 
Garnlange  und  Gewicht  in  Betracht  gezogen  wird.  Zur  Bestimmung  der  Feinheitsnummer  wird  daher 
eine  bestimmte  Lange  des  Games  gewogen,  aus  den  zwei  Werten  lasst  sich  die  Feinheitsnummer 
errechnen. 

Fiir  Erleichterung  der  Wahl  der  entsprechenden  Waage  werden  nachfolgend  die  wichtigsten  Garn- 
numerierungssysteme  behandelt ; 

1)  Die  metrische  Feinheitsnummer  bestimmt  wieviel  Meter  Garn  i Gramm,  bezw.  wieviel  km  Garn 
I kg  Gewicht  ausmachen.  Die  diesbeziigliche  Formel  lautet- 

N - i (m/g)  (km/kg) 

G 

WO  bei  Nm  die  metrische  Feinheitsnummer 
L ^ die  Lange  des  gepruften  Games 
G - das  Gewicht  des  gepruften  Games 
bezeichnet. 

2)  Die  englische  Feinheitsnummer  fiir  Baumwolle  driickt  aus,  wieviel  Bundel  von  840  Yard  (768  m) 

I engl.  Pfund  ( 0,4536  kg)  betragen.  Auf  Meter  und  Gramm  umgerechnet : 

N,.„  - 0,5905  ^ (m/s)  (km/kg) 

3)  Die  englische  Flachsfeinheitsnummer  driickt  aus,  wieviel  Biindel  von  300  Yard  (=  274,3  m)  i engl. 
Pfund  ( — 0,4536  kg)  wiegen.  Auf  Meter  und  Gramm  umgerechnet : 


N,,  -=  1,6534  G (km/kg) 

4)  Der  Internationale  Reyontiter  bringt  zum  Ausdruck,  wieviel  Denier  (Gewichtseinheit  von  ^°5  s) 
das  Gewicht  eines  Biindels  von  450  m ausmachen,  d.  h.  wieviel  Gramm  ein  9000  m langes  Bundel 
wiegt.  Die  beziigliche  Formel  lautet: 

T.,  9000  f (g/m)  (kg/km) 


Auf  den  Garnwaagen  ist  die  Skala  mit  Grammteilung  angebracht,  ausserdem  sind  auch  Garnfeinheits- 
teilungen  zu  finden,  die  die  Berechnungen  auf  Grund  der  obigen  Formel  erubrigen.  Diese  Teilungen 
sind  selbstverstandlich  nur  beim  Wiegen  der  vorstehend  genannten  Biindellangen  anwendbar. 

Die  Garnwaage  eignet  sich  ausserdem  noch  zur  Feststellung  des  Quadratmetergewichtes  von  Stoffen 
und  Papier  auf  Grund  der  folgenden  Formel : 


g ^ das  Quadratmetergewicht 
G ^ das  Gewicht  der  gewogenen  Probe 
FI  — Flache  der  Probe  ist. 


' ARBEITSPRINZIP 

Das  Prufgut  wird  auf  einen  hangenden  Haken  gesetzt,  der  auf  dem  aufgebogenen  Schenkel  des  T-fdr- 
migen  schwingenden  Teiles  der  Waage  angebracht  ist.  Auf  Wirkung  seines  Gewichtes  weicht  der 
schwingende  Teil  so  lange  aus,  bis  der  Gewichtspunkt  des  Schwingteiles  und  das  Moment  der  Last 
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ch  auf  dem  Drehpunkt  im  Gleichgewicht  befinde.  Die  zu  den  einzelnen  Ausweichungen  gehorenden 
rammwerte  werden  mittels  Berechnung  oder  Einwiegung  auf  die  Skala  der  Waage  aufgetragen. 
alls  das  Gewicht  des  Schwingteiles  verandert  werden  kann,  erhalt  man  eine  Waage  mit  mehreren 
^essbereichen.  Zu  diesem  Zweck  v/ird  in  gewissen  Fallen  auf  den  Schwingteil,  in  der  Nahe  seines 
ewichtspunkte  ein  den  Messbereich  der  Waage  erweiterndes  Zusatzgewicht  gesteckt. 


BESCHREIBUNG  DES  GERATES 

lie  Waage  steht  auf  einem  gusseisernen  Dreifuss  (i).  Zur  Einstellung  in  die  Horizontale  werden 
wei  Stellschrauben  (2)  und  eine  Kreislibelle  verv/endet.  Auf  dem  oberen  Teil  der  Haltesaule  ist  die 
ogenskala  angeordnet  (3),  vor  der  sich  der  Schwingteil  bewegt  (4).  Das  untere  Ende  des  letzteren 
:t  als  Zeiger  ausgebildet ; auf  seinem  Arm  befindet  sich  der  Haken  (5)  zur  Aufnahme  des  Priifgutes. 
iur  Messung  des  Quadratmetergewichtes  werden  die  Waagen  mit  doppelten  Haken  angefertigt. 

)er  Schwingteil  ist  auf  einer  durchgehenden  Nadel  gelagert.  Im  Messbereich  unter  5 g sind  Achat- 
igerungen  vorgesehen.  Der  Schwingteil  wird  beim  Zuriickfallen  durch  einen  Schwingungsdampfer  (6) 
nit  Blattfeder  aufgefangen.  Falls  die  Waage  fiir  zwei  Messbereiche  dient,  lasst  sich  das  Zusatzgewicht  (7) 
,uf  den  Zapfen  am  Schwingteil  aufsetzen.  Auf  der  Bogenskala  ist  die  Grammteilung  und  die  den 
Viinschen  des  Bestellers  entsprechende  Num-merfeinheitsteilung  untergebracht. 

)er  Dreifuss  und  die  Haltesaule  sind  grau  spritzlackiert,  der  Schwingteil  und  die  Stellschrauben  matt 
-ernickelt,  die  aus  Aluminium  gefertigte  Bogenskala  ist  blank  poliert.  Die  auf  der  Skala  eingravierten 
'eiluni^sstriche  und  Aufschriften  sind  zum  besseren  Ablesen  mit  schwarzer  Farbe  ausgefullt. 


AUSFUHRUNG  DER  PRUFUNG 

Die  Waage  wird  auf  den  Tisch  gestellt  und  mit  Hilfe  der  Stellschrauben  und  der  Kreislibelle  eingelotet, 
ivobei  der  Zeiger  des  Schwingteiles  auf  der  Nullinie  der  Skala  stehen  muss.  Das  Priifgut  wird  auf  einer 
Haspel  Oder  auf  der  Vorgarnmcssvorrichtung  auf  eine  entsprechende  Lange  vorbereitet  und  so  auf 
den  Haken  der  Waage  gesetzt.  Auf  der  entsprecher.den  Skala  werden  die  Prufergebnisse  abgelesen. 


TECHNISCHE  ANGABEN 


Messbereiche  auf  Grund  von  Sonderbestellungen. 


Waagen  fiir  nicht  metrische  Numerierung  oder  fiir  Prufung  des  Quadratmetergewichtes  werden  mit 
einer  Teilung  gefertigt,  die  den  Angaben  des  Bestellers  entspricht.  Zur  Erleichterung  der  Wahl  werden 
die  gebrauchlicheren  Messbereiche  auch  fiir  die  englische  Baumwollfeinheitsnummer  angefiihrt. 


Der  Messbereich  darf  lOO  g nicht  tiberschreiten.  Die  Zahl  derTe 
Skala  inbegriffen  — darf  hochstens  5 betragen. 

Messgenauigkeit  von  25",,  der  Messgrenze  aufwarts 

Radius  der  Bogenskala 

Teilungsabstand  der  Skala  min 

Maximale  Ausweichung  des  Schwingteiles 

Hbhe  der  Lagerung  des  Schwingteiles  von  der  Tisch 


MASSE  UND  GEWICHTE 

Lange  der  Waage  

Breite  der  Waage  

Hbhe  der  Waage 

Masse  der  Verpackungskiste 

Nettogewicht  der  Waage  

Bruttogewicht  der  Waage  in  Exportverpackung . , . 


ZUBERHO  RTEILE 

Zusatzgewicht  zur  Ausweitung  des  Messbereiches 
Kontrollgewicht 
Zubehbrteile  nur  auf 


besonde 


Bestellung 


SPECIFICATION: 

Number  of  cylinders  fwo,  vertical 

Bore  130  mm 

Stroke  160  mm 

R.  P.  m.  1000 

Max.  r.  p.  m.  1080 

Effective  output  26  HP 

Compression  and  pressure  about  35  atm. 

Max.  pressure  in  cylinder  45  atm. 

Max.  pressure  of  lubricating  oil  if  engine  is  in  cold  state  about  6 atm- 

Max.  temperature  of  cooling  water  leaving  the  engine  65°  C 

Direction  of  rotation.  Clockwise,  viewed  from  the  side,  opposite  the  flywheel 


Application  for  driving  pumps,  electric  generators,  agricultural  machinery,  refrigerating 
machinery,  workshop  transmissions,  etc. 


LUBRICATING  OIL  PUMP 

gear-type,  with  a ratio  of  1000/833  between  crankshaft  and  pumpshaft,  delivers  10.8  litres 
of  lubricating  oil  per  min.  at  lOOO  r.  p.  m.  of  the  engine  and  at  a pressure  of  2.5  atm. 
COOLING  WATER  PUMP 

centrifugal,  with  a ratio  of  1000/2000  between  the  crankshaft  and  pumpshaft,  delivers  16 
litres  of  water  at  1000  r.  p.  m. 

SECOND  WATER  PUMP 

(on  request  only)  self-priming,  gearing : 1000/2000,  delivers  27  litres  water  per  min.  at  1000  r.  p.  m. 

EQUIPMENT 

Mounted  on  the  engine:  crank  for  hand  starting,  patented  fuel  pump  supplying  oil 
under  pressure  to  the  engine,  lubricating-oil  cooler,  cooling  water  pump  driving  the  required 
cooling  water  through  the  engine  in  case  of  water  being  added,  flywheel  6 1/40  degree 

irregularity.  Supplied  as  standard;  exhaust  muffler,  set  of  wrenches  and  tools,  set  of  stand- 
ard spares  in  a locked  tool-box.  The  standard  type  engine  is  supplied  without  fan.  Where 
the  flowing-through  cooling  system  cannot  be  adopted,  a radiator  must  be  fitted,  supple- 
mented by  a fan. 

WEIGHT 

about  660  kg,  with  a light  flywheel,  not  including  pulley  and  standard  equipment. 


The  type  II  JmC-lSO  airless  injection  vertical  Diesel  Engine  is  a single-action,  four- 
stroke  two-cylinder  engine  with  26.5  HP  performance  at  ICOO  r.  p.  m.  This  output  is 
valid  if  the  engine  is  not  situated  higher  than  200  m above  sea  level  at  an  ambient 
temperature  of  20°  C. 

Special  equipment: 

30  litres  capacity  fuel  tank,  oil  level  gauge,  filter  and  drain  cock,  bracket  made  of 
section  irons  for  mounting  on  the  wall,  3 meters  long  connection  line  (7  9 mm 

dia.)  leading  to  the  engine  pulley  400  mm  dia.  300  mm  wide,  mounted  with  screws 
onto  the  flywheel  of  the  engine,  1 cooling  water  mixing  tank  with  a capacity  of  600 
litres,  with  overflow  and  the  required  fittings,  with  a bracket  for  mounting  on  the 
wall,  but  without  piping. 

Operation  of  the  mixing  cooler: 

the  cooling  pump,  mounted  on  the  engine,  drives  the  cooling  water  of  the  engine 
through  the  mixing  tank,  and  while  fresh  water  is  being  added  in  the  required  ratio 
it  cools  the  water  to  the  proper  grade.  The  superfluous  water  is  discharged  through 
the  overflow.  The  quantity  of  fresh  water  is  regulated  by  a properly  adjusted  cock 
so  that  the  water  entering  the  engine  has  a temperature  of  35—40“  C,  and  the 
discharged  water  has  a temperature  of  50—55  C.  The  lowest  point  of  the  mixing 
tank  must  be  about  Vh—I  meters  above  the  engine  shaft..  It  is  presumed  that  an 
appropriate  portion  of  cooling  water  of  at  least  6 German  hardness  is  at  hand  to 
be  filled  into  the  tank  with  the  required  pressure.  The  required  quantity  of  fresh 
water  at  full  load  is  about  15  litres  per  min.,  if  its  temperature  is  not  higher  than  25°  C. 

Fuel  consumption  of  the  crude  oil  engine: 

at  full  load,  per  effective  HP-hours  and  with  10°o  tolerance  190  grammes  per  hour 
of  fuel,  free  of  water,  earth  and  ozokerite,  with  a min.  10.200  calories  heat  value  per  kg. 

Lubricating-oil  consumption  of  the  engine: 

at  full  load  per  HP  and  per  hour  6 grammes  (with  10°,,  tolerance)  lubricating  oil  of 
the  quality  prescribed  in  the  instruction  booklet. 


»TECHNOIMPEX« 


LOCOMOTIVE  DIESEL  DE  MINE 
TYPE  LMK-2 


MA§IN IMPORT 

Entreprise  d’Etat  pour  le  Commerce  Exterie 
Bucarest,  Str.  Mihail  Bmlnesco  No.  10; 
Adresse  t4I£graphique  : « MASINIMPORT  » — Biicarc 
telephone:  2.65.20 

REPUBLIQUE  rOrilLAIRE  ROIIMAIKE 


IHOSCRIPTIOX  SOMMAIRK  DK  I. A COASTKl  (T10> 


Fn'ii 


MA§IN  IMPORT 
Entreprise  d’Etat  pour  Ic  Commerce  Exterieur 
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Diesel,  wagons  dc  voys 
I,  agr^gats  et  centrales 

anstruction  et  des^maa 


eetiti.ilev  pleelrinll 


Olarmer 

KRAFT SCHALTER 


IP-10 

furIOkV 


Mi 


((LAIIAIKU  KRAI ’I'SCHALTKK  TVPi:  lUP-lO  FUR  10  kV 


Der  Kraftschalter  IUP-10  ist  fiir  Innenriiume,  fiir  Nennspannungen 
von  10  kV  und  eine  Frequenz  von  50  Hz  bestimmt.  Er  wird  sowohl 
fiir  einen  Nennstrom  von  600  A als  auch  fiir  1000  A ausgefuhrt. 

Tafel  1 enthiilt  die  hauptsachlichsten  technischen  Merkmale  dieses 
Kraftschalters. 


Auf  den  kurzcn,  seitlichen  Hcbelarmcn  sind  zum 
Offnen  des  Kraftschalters  dienendc  Fcdcrn  (6) 
bcfcstigt. 

Atif  tlem  oberen  'I'cil  des  Stahlrahmens  belindet 
sich  cin  Fcderstosscliimpfer  (7)  zur  Dampfung  der 
StOsse  bcim  Schliessen  des  Kraftschalters  sowic 
zur  Sicherung  der  erfordcrlichen  Geschwindigkeit 
beim  AusU'lsen  im  Augenblicke  der  Kontaktunter- 

Zur  Dampfung  dcs  Ausldsungsstosscs  client  ein 
(ilhydraulischer  Stosscliimpfcr  (8),  der  auf  dem  Rah- 
mcn  montiert  ist. 

Die  Bewegung  der  Achse  wird  dutch  die  langen 
Flebclarme  iiber  Isolatoren  (10)  auf  das  Fiihrungs- 
gestiinge  (9)  iibertragen. 

Die  Betiitigung  dcs  Kraftschalters  lUP — 10  erfolgt 
durch  eine  der  Vorrichtungen  DMI — 5 oder  DSI  — 2. 

i^/V  I 'orricljf/iiig  DAII — J /’«/  j'olgvnde  Merkmak- : 

— Gewollte  .Vusldsung  durch  Fland  mittels 


mcchanischem  .Ausldser  und  Fernausldsung  dure 
Offnungsspulc. 

— Regclstufen  fiir  Alaximalstrom-Relais : 5, 
9,  11,  13  und  15  A. 

— Eigenzeit  fiir  das  (iffnen;  0,15  Sek. 

— Dirckter  Sekundiirschutz. 

Die  T kiiiicljtiiiig  DSI— 2 ha!  nachstehende  Slerkmal. 
— Selbsttatiges  Offnen  und  Schliessen  dure 
Fernsteuerung 

— Speisespannung  der  Schliess-  und  Auslos 
-Spulen  110  oder  220  V Gleichstrom 

— Schliess-Strom  bei 

110  V 195  A 

220  V 97,5  A 

— Ausldse-Strom  bei 

110  V 5 A 

220  V 2,5  A 

— Schliesszeit  0,23  sec. 

— .Vuslosezcit  0,15  sec 

— Indirckter  Sekundarschutz. 


TAFEL  Nr.  1 

Tochnischo  llcrkmale  des  Krafl  sell  alters  lEF-lO 


nspannung:  10  kV;  Aussi 


; 10  sec.  ; 10  kV 


* ) viii  ciek/rowas.>iefischi'r  Betdtignug  lypc  DSJ-2  und  V' o>'richtioig  :^//r  linn 
'wg  Type  DMI-5. 


Der  Kraftschalter  lUP — 10  ist  ein  olarmer,  drei- 
poliger  Apparat.  Das  01  client  hierbei  zum  loschen 
des  Lichtbogens  und  nicht  zur  Isolation  gegen 
Erde,  oder  der  Stromleiter  unter  sich. 

Der  Kraftschalter  besteht  aus  einem  geschweissten 
Stahlrahmen  (1)  (siehe  Abb.  1),  auf  dessen  Unter- 
teil  die  Isolatoren  (2)  fixiert  sind,  wahrend  auf  ihnen 
die  Zvlinder  (3)  fiir  die  Loschkammer  und  fiir 


das  01  montiert  sind.  Auf  dem  oberen  Teil  des 
Rahmens  befindet  sich  die  Achse  (4)  mit  3 Flebcln. 
An  einem  der  Achsenenden  kann  die  Betatigungs- 
vorrichtung  angebracht  werden. 

Das  Schliessen  des  Kraftschalters  erfolgt  durch 
Drehen  der  Achse  um  ungefahr  54';  die  Stellung 
« geschlossen»  oder  « offen»  wird  durch  ein  Schild- 
chen  (5)  angezeigt. 


Der  Kraftschalter  lUP-10  wird  vom  Werk  kom- 
plctt,cinschliesslichBetatigungsvorrichtung  DMI — 5 
(ca.  20  kg),  oder  DSI— 2 (ca.  45  kg)  sowie  mit  nach- 
stehendem  Zubehor,  geliefert: 

a)  filr  lUP-  10  »/if  Di\1T-5: 

— Vcrbindungsstiicke  zwischen  Trennschalter 
und  Vorrichtung 

— 1 Signalschalter  (die  Anzahl  der  Stromkreise 
ist  in  der  Bestellung  anzugeben) 

— 1 .\usldse-Elektromagnet  (auf  Wunsch  des 
Kiiufcrs  fur  cine  der  von  ihm  anzugebenden 
Spannungen:  24  - 48  - 110  - 220  V Gleich- 


strom; 110  - 127  - 220  - 380  V Wechselstror 

— 1 Minimalspannungs -Relais  (fiir  100 
110;i27  - 220  Oder  380  V Wechselstrom) 

— 2 konische  Stiftc  A 8 x 60. 


b)  f/ir  lUP-10  ///if  DSI- 2: 

— Verbindungsstucke  zwischen  Kraftschalter  u 
Vorrichtung 

— 1 Steuerschalter 

— 1 Kontaktor 

— 1 Hebei  fiir  Einschalten  mittels  der  Hand 

— 4 konische  Stifte  0 8 X 60. 


TAFEL  Nr.  2 

Abinessuiigcii  imd  Gewirhto 


Gewicht  des  Kra 


1)  Type  des  Kraftsch 

2)  Nennspannung  urn 

3)  Type  der  Betiitigu 

4)  Arbeitsspannung 
eingebauten  Ausldse-E' 

5)  Arbeitsspannung 
Relais 


schaJtun.i 


Isolator  (Gestiinsre) 
Durehgangsisolator 
Stiitzisolator 
Kontakttulpc 

Lamellen  der  Koiitakttulpe 
Feder  zur  Koiitakttulpe 
Endstiick  des  Kontaklgestangci 
Lichtbogenldschkammer 
Dichtungsmaiiehette 
Olstandglas 


Das  Lieferwerk  behalt  sich  vor,  die  in  ^ 
enthaltenen  Angaben  ohne  vorhergehende  Notiz 


EXPOBT'IMPOKT:  Werkzeugmaschineu,  H«bezenge,  Baii- 
maschinen,  Elektromotoren,  Stromerzenger.  Oleiohrlchter,  elek- 
trlsche  Apparate  flir  den  Hansbalt  (Heizplatten^  Bttgeleteen,  nsw.). 
eloktrteches  Installationgmaterial^  elektrlsche  Schweissmaselilnen, 
Transtormatoren,  elektrisches  Material  ttir  Hoch-  nnd  Nleder-. 
spannung.  Eahrstiilile,  Gliili-  und  LeuchtstoHlampen,  Soheinwer- 
tei,  Stromerzengnnggaggregatev  Tnrbogeneratoren,  Dmcfckessel, 
Elektroden,  ElektroSfenVBampfkesgel,  i^emmeldeanlagen  nnd  -ge- 
rate,  Ansriiatiuigen:  und:  Masehlnen  lOr  die  ErddI-  . und  Oiuben- 
Industrie,  Terbrennuugsmotoren,  Pumpen  und  Eompressoren, 
Tentilatoren,  landwlrtseliattlielie  'Mascluneu  und  Sehlepper,  Ma- 
sehtuen  tiir  die  elektrotechnlscbe  Industrie,  elektriselie  Energie. 
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Eiitieprise  d’Etat  pour  le  Commerce  Exterieur 
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Wagon  a marchandises  d dechargement  automatique,  de^ot 


LE  trail  rui-aclurisliiiur  du  wagun  rst  ?n  pliilr-i'oriiK'  liansroniiiibh!,  coiiiposea  di;  deux  |iarlics:  la  paTlIr  ri'ii- 
trale  (a)  situee  eiilro  les  longerons  centraux,  en  planclies  de  sapin,  et  ies  deux  parties  laliirales  [b] 
eoniposees  charune  de  JO  trappes  en  Idle  de  Omni,  (ies  trappos  peuvent  osciller  sur  les  longerons,  ile  telle 
sorle  qu'en  position  liorizontale  (a  droite)  elles  fornient  avec  la  partie  eentrale  dn  jdanclier  nne  plate-forme 
parl'ait.enienl  hoii/.ontalc.  et  en  position  relevee-oblique  (a  gauche),  on  obtieni  nin‘  plate-forme  en  dos  d’ane, 
qni  se  prolonge  des  deux  cotes  sous  le  chassis  par  des  i>lans  inellnes  fixes  i^e),  en  Idle  de  7 nun. 

D<'  cette  maniere,  le  wagon  pent  etre  utilise  au  Iransporl  dn  mineral,  du  chaiboii,  du  coke,  du  sable  el 
d aulrcs  maleriaux  I'xigcanl  le  dechargement  autoinatlijiu',  et  au  rclour,  eomiuc  wagon  ilecouverl  normal  a 
plate-forme  liorizontale  pouvant  transjiorter  n’imporle  cpiels  maleriaux  (bois,  produits  metalliques,  elc.). 

Le  deehargemeut  aulomaliquc  est  assure  par  les 
plans  inclines  de  la  plate-forme  en  dos  d’anc  [h,  r)  et  di's 
10  trappes  nientiunnces  ci-dessus,  qni  s’ouvreut  simul- 
tanenient  a I’aide  d’un  systeme  de  verroux  qni  pent 
i'tre  actionne  de  I’un  des  buuls  du  wagon. 

Les  jiarois  laleralcs  sout  en  bois  et  piliers  metalli- 
ques, mais  le  wuigon  pent  etre  egalement  liire  avec  des 
parois  entierernent  metalliques  ]ioui'vues  de  jiorle.s 
latei-ales. 

Le  chassis  du  wagon,  entiei-ement  sonde  leiiose  sur 
dcLi.x  bogies  a deux  essieux  du  lyjjc  bliamond,  en  aeiei- 
eoule,  on  en  Idles  el  plate-bandcs  d'acier  soudees.  La 
suspension  des  bogies  est  du  type  babitucl,  eonqiosee 
tie  2 ressorls  en  feuillcs  et  8 paires  de  ressorts  helieoidaux. 
L appareil  de  choc  se  compose  de  tampons  cylindri<|ues 


Dimensions  principalr 

Ecartement  *).  mm  

Longueur  depuis  la  surface,  des 

Longueur  utde  dc  la  caissc,  mm 
Largeur  utile  de  la  caissc,  mm  . . 
Distance  cntre  les  pivots  des  bogies, 
Distance  entre  les  essieux  d’un  bogie 
Dislanee  entre  les  axes  des  tamiions, 
I lautenr  des  axes  des  lanqinns  au-dei 

Charge  utile,  t 

Pression  maximum  sur  essieu  poui 

wagon  charge,  t 

Poids  propre,  I 


VSESOJUZNOJE  OBJEDINENIJE 

MACHINOE  XPORT 


CATALOGUE 
OF  3-505  EXCAVATOR 
WEAR  PARTS 


PREFACE 


GENERAL  DESCRIPTION  OF  9-505  EXCAVATOR 

The  sinijle-buckel  excavator  with  a capacity  of  0.5  cu.m  is  manufactured 
with  the  following  types  of  changeable  operating  equipment:  straight  shovel, 
hack  shovel,  dragline,  clamshell,  crane  equipment  and  pile  driver. 

Independent  rope  pressure  is  applied  for  the  straight  shovel;  dipper  handle 
motion  is  realized  from  a reversible  drum  through  rope  drive.  The  dipper  is 
of  widened  form,  with  angular  arrangement  of  teeth. 

The  excavator  may  operate  as  a dragline,  clamshell,  crane  and  pile  driver, 
with  a lattice  boom  !0  meters  long  which  may  be  extended  by  means  of 
inserts  up  to  13  m for  the  dragline  and  18  m for  the  crane;  the  upper  part  of 
the  crane  jib  may  be  equipped  for  assembly  operations  bv  a sunnlementarv 


The  SO  h^p,  KDM-46  »S  "" 

?u‘„„i„g\ear  are  dr, van  by  n,ea„a 

°' The  t^rslSrand  rope  she.vea  are  mounted  on  ball  and  roller 

’’“YSeTunning  gear  of  the  excavator  consiste  oi  two  crawler  carriagca  ol 
''’%re"b'’n'c?e';'’Eotl,‘nTgc.r  la  o,  differentia,  type;  the  pul,  rope  Is  lowered 
= Of  the  inollon  of 

other  excavator  operating  gears.  excavator  have  hydraulic  control  gear^s 
?rEUSm„^”“ext™tor“a”3n.,sslo„  oE  the  turntable  Is  of 
the  centralized  type. 


Output,  h.p.  . . . 

Travelling  speed,  km  per 
first  speed  . . . 

second  speed 
Turntable  rotary  speed,  i 
first  speed  . . . 


Maximum  stress,  tons  . . . 

Dipper  handle  pressure,  m pe 
Dipper  handle  return  speed,  r 
Number  of  excavations  pe 

90°  swing 

Class  of  excavated  soil  . . 


Cab  roof  height,  rn  . . . 

Standard  crawler  tread  length,  i 
Standard  crawler  tread  width,  m 
Crawler  track  width,  in  . . . 

Clearance  below  running  frame. 
Crawler  bearing  area,  sq.m.  . . 

Specific  ground  pressure,  kg , 
Weight  during  operation  (witf 
shovel),  tons 


Dumping  height,  m: 

into  transportatii 
Dumping  radius  intc 


Bucket  capacity,  cu.m  . . . . 

Lenght,  in: 

dipper  handle 

Boom  slope  angle,  deg  . 

Cutting  depth  below  ground  leve 
Cutting  radius  at  ground  level,  ti 


Maximum  cutting  r 
Rope  speed,  m per  s 

pulling  . . 


Maximum  dumping  radius,  m 

Dumping  height  at  maximum  dumping 

Maximum  dumping  height,  in 

Dumping  radius  at  maximum  dumping 

Overall  boom  height,  in 

Overall  gab,  m 


Bucket  capacity,  cu.m.  . . . 

Boom  length,  m ...  . 

pulling  at  scooping  . . 

during  lift 

Boom  slope  angle,  deg.  . 
Overall  boom  gab,  m.  . . . 

Overall  boom  height,  m . . 

Maximum  dumping  height. 
Maximum  dumping  radius. 
Maximum  cutting  radius. 


3-505  EXCAVATOR 


Cutting  depth,  m: 

during  side  travel  ....  4.4 
during  straight  travel  , . 7.3 

Clamshell 

Bucket  capacity,  cu.m 

Hoisting  speed,  m per  sec 

Cutting  time,  sec 

Boom  length,  m 

Gab  from  rotation  a.vis,  tn  . . . 4 

Maximum  bucket  height  from 
ground  level,  m 7.6 

Crane 

Jib  length,  m 10 


Ma,\imiun  load-lifting  ca- 

Gab  from  rotation  axis,  m 
Hoisted  load,  tons  . ■ 

.Maximum  height  of  hook 
from  ground  level,  m 


7.5-1. 0 2.0- 


-3.7  17.2—7.6  17.2- 


PILE  DRIVER 


Jib  length,  m 

Weight  of  mechanical  ram,  kp 
Jib  slope  angle,  deg  .... 
Radius  of  ram  action,  m . . . 

Maximum  height  of  ram  elevatio 
Ram  elevation  speed,  m per  sec 


3-505  EXCAVATOR 

Assembly  107-061B.  SWINGING  SHAFT  BRAKE 


ASSEMBLY  107-070A  (505A-070).  RUNNING  GEAR 


Assembly  107 -070 A (505A-070).  RUNNING  GEAR 
(for  machines  Nos.  2 — 2280) 


assembli 


3-505  EXCAVATOR 


Assembly  107-nOA.  PRESSURE  GEAR 
(for  machines  Nos.  2 — 131) 


Y I07-I70A.  PRESSURE  ( 
107-17 IB.  Saddle  assembly 


Qm 


Assembly  107-220,  dragline  bucket 
Assembly  107-220.  DRAGLINE  BUCKE1 


ASSEMBLY 


3-505  EXCAVATOR 

Assembly  107-081-VIIA.  HYDRAULIC  CYLINDER  FOR  ENGAGING  MAIN 
WINCH  FRICTION  CLUTCHES 

(for  machines  Nos.  45 — 174) 


1 1 3 


ASSEMBLY  1 07-081 -VIIE.  HYDRAULIC  CYLINDER 

Assembly  107-081-VIIE.  HYDRAULIC  CYLINDER  FOR  ENGAGING  MAIN 
WINCH  FRICTION  CLUTCHES 

(for  machines  Nos.  175—699) 


3-S06  EXCAVATOft 


Assembly  107-081-VI.  PRESSURE  HYDRAULIC  CYLINDER  OF 
(for  machines  Nos.  2 — 15) 


MAIN  WINCH  BRAKE 
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THREE-PHASE  INDUCTION  MOTORS  TO  DRIVE  ELECTRIC  HOIST  CARRIAGES 

AOJIT  31-4-Ty306 


0.65  kW;  1500  r.p.m.  (synchr.);  280/380  V;  50  c.p.s.;  Enclosed  air  blast  cooled 


TlieTypc  AO.IT  31-4-Ty306  throc-phase  Induc- 
tion Motors  arc  used  to  drive  electric  hoist  car- 
riages and  other  mechanisms  with  very  frequent 
starts  and  reverses.  The  Motors  are  used  for 
intermittent  duty  (25%  ■•On”  period)  and  allow 
up  to  40  starts  per  hour. 

The  Type  AOJIT  31-4-Ty  306  Motors  are 
a\'aiinble  enclosed,  air  blast  cooled,  in  an 
aluminium  dust-proof  frame,  with  a special  cast- 
iron  flange  type  endschield. 

The  .Motors  are  designed  for  horizontal  mount- 
ing (Style  02). 


When  mounting  the  Motor,  care  must  be  taken 
to  see  that  the  condensate  drain  holes  arc  suitably 
arranged. 

A blind  M6  tapped  hole  is  provided  in  the 
face  of  the  Motor  shaft  extension. 

A felt  gland  is  provided  to  prevent  oil  leakage 
into  the  Motor  through  the  drive  end  bearing 

The  Atotors  are  fitted  with  No.  304  ball  bear- 
ings, identical  at  both  ends. 


SPECIFICATIONS  OF  TYPE  AOJIT  31-4-Ty  306  INDUCTION  MOTORS 


Rated  j 
shaft 
output  j 

kW 

Atratcdlond  I 

^inilh)  ■’"nnx  Weight 

Mrn.cu  Mrated 

FIvwheel 
effect  ol 

l<g-^ 

stator  current,  A, 
iSneed  ' following  , Effi- 

voltages:  ciency, 

i ; 220  V 1 380  V 

i Cos  9 1 

AOJIT 

31-4-Ty  306  0.6,5  . 1400  3.0  1.7  74 

0.77 

4.5 

1.6  1.9  , 17 

0.015 

THREE-PHASE  INDUCTION  MOTORS 
AOn  42-12-Ty  406 


0.4  kW;  500  r.p.m.  (synchr.);  220/380  V;  50  c.p.s.;  Enclosed,  air  blast  cooled 


The  T\-pe  AOn  42-12-Ty  406  three-phase 
Induction  Motors  have  a high  starting  torque  and 
are  used  for  drix'es  of  high  inertia  and  static  load 
at  starting  requiring  a relatively  high  starting 
torque,  e.  g.,  for  vacuum  pumps,  mercury  arc 
rectifiers,  compressors,  and  some  types  of  metal 
working  machines. 

The  Type  AOIT  42-12-Ty  406  Motors,  while 
having  a high  starting  torque,  have  a low  start- 
ing current  ratio  and  a low  rate  of  stator  wind- 
ing temperature  rise  at  short-circuits,  at  the  rated 
supply  voltage. 

The  Motors  are  enclosed,  air  blast  cooled,  in  a 
cast-iron  dust-proof  frame. 

The  Type  AOIT  42-12-Ty  406  Motors  are 
horizontal  with  the  frame  on  feet  (Stvle 
1112).  . 

The  same  Motors  are  suitable  for  ceiling 
mounting  (Style  1114),  also  for  mounting  on  a 


vertical  wall  with  the  shaft  extension  downwards 
(Style  B5)  or  upwards  (Style  B6). 

The  bearings  of  the  vertically  mounted  Motors 
are  capable  of  carrying  only  the  weight  of  the 
rotor  with  the  coupling  or  pulley,  but  no  addi- 
tional axial  load. 

When  mounting  the  Motor  on  a ceiling  or  on 
a vertical  wall,  care  must  be  taken  to  see  that 
the  condensate  drain  holes  are  suitably  arranged. 

The  Motors  are  suitable  for  coupling  to  the 
drive  either  direct  by  means  of  a flexible  coupl- 
ing, or  through  flat  or  V-type  belting.  The  follow- 
ing accessories,  used  for  the  Single  Series  general 
purpose  Induction  Motors,  can  be  used  for  these 
Motors:  type  lLIP-4  flat-belt  pulleys;  type  IlIK-4-1 
V-belt  pulleys;  type  C-4  slide  rails;  and  type  <35-4 
foundation  bolts. 

The  Motors  are  fitted  with  No.  306  ball  bear- 
ings, identical  at  both  ends. 


SPECIFICATIONS  OF  TYPE  AOD  42-12-Ty  406  INDUCTION  MOTORS 


Aon  ! i : ^ ’ ' ■ 

42-12-Ty  406  0.4  465  4.7  2.7  ■ 50  0.45  ! 3 j 2.1  2.3 


THREE-PHASE  INDUCTION  MOTORS  TO  DRIVE  FANS  OF  LARGE/ SIZE 
TRANSFORMERS 
AHJl  31-4-Ty  310 


0.25  kW;  1500  r.p.m.  (synchr.);  220,  380  and 

The  Type  AHJI  31-4-Ty  310  three-phase 
Induction  Motors  are  used  for  forced  air  cooling 
of  large  size  transformers.  The  triple  blade  fan, 
mounted  on  the  Motor  shaft  extension,  ensures 
intensive  air  circulation  at  the  transformer  tank 
surface  to  be  cooled. 

The  Motors  are  suitable  for  operation  at 
outdoor  substations,  under  direct  acting  pre- 
cipitation at  anv  time  of  the  vear. 

The  Type  AHJI  31-4-Ty  310  Motors  are 
designed  for  twenty-four-hour  continuous  opera- 
tion; they  have  a high  efficiency  and  a high  power 
factor.  As  compared  with  normal  design  motors, 
these  Atolors  have  a higher  initial  torque  ratio 
and  a higher  starting  current  ratio,  also  a lower 
rate  of  stator  winding  temperature  rise  at  short- 
circuits,  at  the  rated  supply  voltage. 

The  Type  AHJI  31-4-Ty  310  Alotors  are 
enclosed  without  air  blast  cooling;  they  are 
protected  to  exclude  precipitation  and  dust  and 
are  therefore  suitable  for  operation  at  outdoor 
substations. 

The  Motors  are  designed  for  vertical  mount- 
ing with  the  sliaft  extension  upwards. 

The  design  and  construction  of  the  Type 
AHH  31-4-Ty  310  Motors  differ  from  those  of 
general  purpose  Motors. 


500  V;  50  c.p.s.;  Enclosed,  no  air  blast  cooling 

To  ensure  high  dampproof  qualities,  the  wound 
stator  undergoes  repeated  impregnation  -with 
electric-insulating  varnish.  The  end-connectors 
are  additionally  coated  with  oil-proof  enamel. 

The  stator  winding  has  three  ends  brought  out 
by  means  of  Mark  LUPHC  three-core  cable 
3X0.75  mm2  (U.S.S.R.  Standard  GOST  2650-44) 
through  water  seal  glands. 

The  Motor  frame  is  aluminium  alloy  cast, 
while  the  endshields  are  cast-iron.  The  endschields 
are  attached  to  the  frame  by  means  of  four  tie 
studs.  On  the  lower  endshield  face  are  provided 
three  bosses  with  M-10  tapped  blind  holes  to 
bolt  the  Motor  to  a plate  on  site. 

The  shaft  extension  is  suitable  for  mounting 
and  fixing  on  it  a water  slinger  case  and  the 
fan  hub. 

The  water  slinger  case  must  be  mounted  on 
site  to  prevent  water  leakage  along  the  shaft 
extension.  The  endshields  are  fitted  with  felt 
glands. 

The  fan  must  be  carefully  balanced  to  prevent 
premature  wear  of  the  bearings. 

The  Motors  are  fitted  with  No.  304  ball  bear- 
ings identical  at  both  ends. 


SPECIFICATIONS  OF  THE  TYPE  AHJI  31-4-Ty  310  INDUCTION  MOTORS 


Type  of  Motor 

shaft 

output, 

Speed, j 
r.p.m.  j 

At  rated  load  ' 

Minitill 

Flywheel 
of  Motor  ■ ®**^<^*  <5* 
>'§  ’ 1 kg!m2 

stator  current,  A, 
at  the  following 
voltages: 

220  V 1 380  V 500  V 

Effi- 

Cos  9 

Irat.d 

AHJI 

31-4-Ty  310 

0.25 

14d0 

1.35  0.78  0.59 

70 

0.7 

2 

> 

16  0.013 

THREE-PHASE  INDUCTION  MOTORS  TO  DRIVE  TEXTILE  MACHINES 
AHT 

0.4— 1. 1 kW;  1500  and  1000  r.p.m.  (synchr.);  220/380  V and  500  V;  50  c.p.s.;  Enclosed,  no  air  blast  cooling 


The  AHT  41-6-Ty402,  AHT  42-6-Ty  403,  and 
AHT  42-4-Ty  404  Motors  are  designed  for  opera- 
tion in  textile  mills  and  in  other  undertakings  of 
the  textile  industry,  where,  due  to  twenty-four- 
hour  continuous  operation,  the  high  electrical 
characteristics  of  these  Motors  (efficiency  and 
cos  c)  are  of  special  importance. 

The  Motors  are  enclosed,  without  external 
air  blast-cooling,  and  are  thus  well  adapted  for 
operation  in  atmospheres  containing  textile  dust 
and  flocks  that  usually  obstruct  the  air  passages 
in  air  blast  cooled  motors,  and  so  render  the 
ventilation  ineffective. 

The  rated  outputs  of  the  AHT  42-4-Ty  404 
and  AHT  42-6-Ty  403  Motors  have  been  fixed 


so  as  to  ensure  a high  efficiency  and  a high  cos  ?, 
also  to  provide  favourable  starting  characteristics. 

The  AHT  41-6-Ty  402  Motors,  also  having  a 
high  efficiency  and  a high  cos  9,  are  available  in 
the  following  two  alternatives: 

1)  With  an  output  of  0.4  kW  fixed  to  ensure 
high  starting  torques; 

2)  With  an  output  of  0.6  kW  fixed  on  the 
basis  of  the  admissible  stator  winding  tempera- 
ture rise. 

The  electrical  motors  are  enclosed,  without  an 
external  fan  (without  air  blast  cooling)  in  a 
dust-proof  cast-iron  frame. 

The  AHT  Motors  are  horizontal  with  the  frame 
on  feet  (Style  111,2). 


3 


1 


ASYNCHRONMOTOREN 

AO.n  .'51-8-200,  AOJIT  31-4,  AOH  42-12,  AHJl  31-4,  AHT 

MODIFIKATIONEN 

Krithlo^  f^nthalt  die  tech-  Im  Katalog  werden  neue  Benennungen 

ijinessungen  d(;r  zusatzlichon  Motorlypen  benutzt,  und  zwar: 


DREHSTROM-ASYNCHRONMOTOREN  ZUM  ANTRIEB  VON  SCHLEIFWERKEN 

AOJl  31-8-200-Ty  305 


lJicI'lektr(,motoren,TypcAO/I31-8-200Ty305,  Die  Elektromot 
siiul  ziir  Aiifstellung  in  Netzcn  mit  200  Hz-Fre-  besitzen  ein  erhohts 
qiicir/.  bestimmt,  z.  B.  in  dcr  Forstwirtschaft  Verhaltniswert  des 
zmri  Antri(4)  von  Sfigcscharf-  und  anderen  Werk-  begiinstigt  das  Anl 
zeiiginasdiinen.  Netz  mit  kleiner 


200  Hz;  gekapselte  Ausfiilirung  mit  AiilScnbeliiftung 
Die  Elektromotoren  AOJT  31-8-200-Ty  305 
besitzen  ein  erhohtes  AnlauTmomonl.  Der  geringe 
Verhaltniswert  des  Anlaufslroms  zum  Nennslrom 
begunstigt  das  Anlassen  der  Motorcn  von  cinem 
Netz  mit  kleiner  Lcistung.  Die  Intcnsilat  des 


Tempcraluranstiegs  der  Standerwicklung  bei 
KurzschliiB  und  Nennspannung  ist  kleiner,  als 
bei  den  Motoren  fiir  allgemeine  Verwendung. 

Die  Elektromotoren  AO/t  31-8-200-Ty  ,305 
werden  gekapselt  mit  AuBenbeliiftung  ausgefiihrt. 


staubdicht  abschlieBendem  mit  Kugellag 


Die  Elektromotoren  AOJt  31-8-200-Ty  305 
sind  fur  Horizontalaufstellung  auf  GehausefiiBen 
(Bauart  LU,2)  bestimmt. 

Die  Elektromotoren  sind  auf  beiden  Seiten 


DREHSTROM-ASYNCHRONMOTOREN  ZUM  WAGENANTRIEB  DER 
ELEKTROFLASCHENZUGE 


T 31-4-Ty  306,  sind  zum  Antrieb  der  Wagen 
Elcktroflasehenziigen  und  anderen  Meclia- 
m bestimmt,  die  groBe  Umkehr-  und  Schalt- 
^keit  erfordern.  Die  Elektromotoren  sind  ftir 
tzenden  Betrieb  (ED  25%)  gecignet  und 
1 bis  zu  40  Schaltungen  pro  Stunde  zu. 
ie  Elektromotoren  AOJtT  31-4-Ty  306 
jn  in  gekapselter  Ausfiihrung  mit  AuBen- 
;ung  in  staubdicht  abschlieBendem  Alu- 
imgchiiusc  mit  besonderem  GuBflansch- 


Die  Elektromotoren  sind  fiir  Horizontalauf- 
stellung (Bauart  <1)2)  bestimmt. 

Bei  Befestigung  des  Motors  muB  die  Lage  der 
Offnungen  zum  Ab'fluB  clcs  Kondenswasscrs 
beriicksichligt  werden. 

In  der  Stirn  des  freien  Wellenstumpfes  des 
Elektromotors  ist  eine  Blindoffnung  vorgesehen, 
die  zum  Einschneiden  von  M6-Gowinde  berech- 


TECHNISCHE  DATEN  DER  ASYNCHRONMOTOREN  AO  JIT  31-4-Ty  306 


DREHSTROM-ASYNCHRONMOTOREN 


0,4  kW;  500  U/min  (Synctirondretizahl);  220/380  V;  50  Hz;  gekapselte  Ausfuhrung  mit  AuBenbeluttung 
Die  Drehstrom-Asynchronmotoren,  Type  AOn  gleichrichter,  Verdichter  und  einige  Arten 
42-12-Ty  406,  besitzen  ein  erholitesAnlaufmoment  Metallbearbeitungsmaschinem  ,,  „„  , . 

und  sind  zum  Antrieb  von  Arbeitsmechanismen  '^ISrri^AnTa^^ 

bestimmt,  die  durch  groBeTragheits-  und  statische  Verhaltniswert  des  Anlaufstroms  zum  Nennstrom 
Belaslung  beim  Anlauf  gekennzeichnet  sind  und  und  einen  geringen  Temperaturanstieg  der 
ein  verhaltnismaBig  groBes  Anlaufmoment  erfor-  Standerwicklung  bei  KurzschluB  und  Netznenn- 
dern,  z.  B.  Vorvakuumpumpen,  Quecksilberdampf-  spannung. 


The  same  Motors  allow  mo 
ceiling  (Style  111,4),  and  on  a vet 
the  shaft  extension  downwards 
upwards  (Style  B6). 

The  bearings  of  tlie  verti 
Motors  are  capable  of  carrying  c 
of  the  rotor  with  the  coupling  or 
additional  axial  load. 

When  mounting  the  Motor  on 
a vertical  wall,  care  must  be  tal 


The  Motors  arc  suitable  for  coupling  to  tlie 
drive  either  direct  by  means  of  a flexible  coupl- 
ing, or  through  flat  or  V-type  bolting. 

The  following  accessories,  used  for  the  Single 
Series  general  purpose  Induction  Motors,  can  be 
used  'for  these  Motors:  type  llIP-4  flat-belt  pul- 
leys; type  llIK-4-1  V-belt  pulleys;  type  C-4  slide 
rails;  and  type  <t>-4  foundation  bolts. 


IFICATIONS  OF  AHT  INDUCTION  MOTORS 


ASYNCHRONMOTOREN 

AOJl  31-8-200,  AOJIT  31-4,  AOn  42-12,  AHJl  31-4,  AHT 

MODIFIKATIONEN 


Der  vorliegende  Katalog  enthiilt  die  tech- 
nischen  Daten  und  Abmessungen  der  zusatzlichen 
Modifikationen  von  Asynchronmotoren  der  Ein- 
heitsserie,  die  in  der  UdSSR  hergestellt  werden. 

Samtliche  Modifikationen  werden  aufderkon- 
struktiven  ^ Basis  der  Asynchronmotoren  der 
Einlieitsserie  fur  allgemeine  Verwendung  her- 
gestellt. 

Die  Daten  dor  neucn  Modifikationen  der  Ein- 
heitsserie  werden  nach  ihrer  Entwicklung  in 
enisprechenden  Zusatzausgaben  des  Katalogs 


AHJl  31-4-Ty  310 
AHT4I-G-Ty  402 
AHT  42-6-Ty  403 
AHT  42-4-Ty  404 


DREHSTROM-ASYNCHRONMOTOREN  ZUM  ANTRIEB  VON  SCHLEIFWERKEN 


(Synchrondrehzalil);  220/380  V;  200  Hz;  gekapselte  Ausfuhrung  n 


Die  Elektromotoren,  Type  AOJT  3 1-8-200  TV 305,  Die  E 
lind  zur  Aufstellung  in  Netzen  mit  200  Hz-Fre-  besitzen  e 


quenz  bestimmt,  z.  B.  in  der  Forstwirtschaft 
zum  Antrieb  von  Sagescharf-  und  anderen  Werk- 
zeugmaschinen. 


jrhohtes  Anlau'fmoment.  Der  gerir 


Verhaltniswert  des  Anlaufstroms  zum  Nennstrom 
begtinstigt  das  Anlassen  der  Motoren  von  einem 
Netz  mit  kleiner  Leistung.  Die  Intensitat  des 


(Bauart  111,2)  bestimmt. 


Temperaturanstiegs  der  Sttinderwicklung  bei  Die  Elektromotoren  AOJI  31-8-200-Ty  305 
KurzschluB  und  Nennspannung  ist  kleiner,  als  Horizontalaufstellung  ai 

bcM  (Icn  Motoren  fur  allgemeine  Verwendung.  .t-,  , ...  , ^ 

Die  Elektromotoren  AO/I  3I-8-200-Ty  .305  (Bauart  m2)  bestimmt. 
werden  gckapselt  mit  AuBenbeliiftung  ausgeftihrt.  Die  Elektromotoren  sind  an 

und  zwar  mit  staubdicht  absclilieBendem  mit  Kugellagern  Nr.  304  versel 
Aluminiumgehause. 

TECHNISCHE  DATEN  DER  ASYNCHRONMOTOREN  AOJl  31-8-200-Ty  305 


DREHSTROM-ASYNCHRONMOTOREN  ZUM  WAGENANTRIEB  DER 
ELEKTROFLASCHENZUGE 


:e  Drehstrom-Asji 
r 31-4-Ty  306,  Sind 


1 (Synchrondrehzahl);  220/380  ' 
synchronmotoren,  Type 
d zum  Antrieb  der  Wagon 
;en  und  anderen  Mecha- 
roBe  Umkehr-  und  Schalt- 


AuBenbelijftung 

ir  Horizontalai 


nismen  bestimmt,  die  groBe  Umkehr-  und  Schalt- 
hiiuligkeit  eiTordcrn.  Die  Elektromotoren  sind  fur 
aussctzenden  Betrieb  (ED  25%)  geeignet  und 
lasscn  bis  zu  40  Schaltungen  pro  Stunde  zu. 

Die  Elektromotoren  AO/IT  31-4-Ty  306 
werden  in  gckapselter  Ausfiihrung  mit  /AuBen- 
Iieluftung  in  staubdicht  abschlieBendem  Alu- 
miniumgeliiiusc  mit  besonderem  GuBflansch- 
Lagcrschild  hergestellt. 


omotoren  sind  fiir  Horizc 
art  ‘t'2)  bestimmt. 
gung  des  Motors  muB  die  1 
,i.m  AbfluB  des  Konden: 


1 Eindringen  von  01  durch  d 
je  Lagerkammer  in  den  Motor  vo 
t die  Stopfbiichse  mit  eincr  Filzdic 


TECHNISCHE  DATEN  DER  ASYNCHRONMOTOREN  AOJIT  31-4-Ty  306 


DREHSTROM-ASYNCHRONMOTOREN 


0.4  kVJ;  500  U/min  (Synchrondrehzahl):  220/380  V;  50  Hz;  gekapselte  Ausfuhrung  mit  AuBenheliiftUi 
Die  Drehstrom-Asynchronmotoren,  Type  AOU  gleichrichter,  Verdichter  und  einige  Arten  von 
42-12-Ty406,besitzeneinerhohtesAnlaufmoment  42.12-Ty  406  be- 

und  sind  zum  Anti  leb  von  Arbeitsmechanisnun  gj^^en  bei  erhohtem  Anlaufmoment  einen  kleinen 
bestimmt,  die  durch  groBe  Tragheits-  und  statische  Verhaltniswert  des  Anlaufstroms  zum  Nennstrom 


Belastung  beim  Anlauf  gekennzeichnet  sind  und  und 
ein  verhaltnismaBig  groBes  Anlaufmoment  erfor-  Stanc 
dern,  z.  B.  Vorvakuumpumpen,  Quecksilberdampf-  spanr 


Die  Elektromotoren  werden  in  gekapselter  Bei  Befestigung 

Ausfiihrung  mit  AuBenbeluftung  und  staubdicht  oder  Wand  mussen  die  Offnungen  zum  AbfluB 
abschlieBendem  GuBgehause  hergestellt.  des  Kondenswassers  entsprechend  angeordnet 

Die  Elektromotoren  AOD  42-12-Ty406  sind  werden. 
fiir  Horizontalaufstellung  mit  GehausefuBen  Die  Elektromotoren  konncn  mit  den  Arbeus- 

(Bauart  m2)  bestimmt.  mechanismen  cntweder  direkt  iiber  eine  elastische 

ni«  Mn+nrpn  kfinnen  niieh  an  der  Decke  Muffc  oder  indirekt  fiber  einen  Riemen-  bzw.  Keil- 

iRn  nrt  Rfi  Riemenscheiben  Type  mP-4 

(Bauart  Bb).  Type  mK-4-1,  Schlitten  Type  C 

Die  Lager  der  senkrecht  monticrten  Motoren  mD  ^ (J3.4 

Sind  nur  fiir  das  Gewicht  des  Laufers  mit  Muffe  l>pe  i 4. 

Oder  Antriebsscheibe  berechnet  und  lassen  keine  Die  Elektromotoren  sind 

zusatzliche  Axialbelastung  zu.  mit  Rugellagern  Nr.  306  vers 

TECHNISCHE  DATEN  DER  ASYNCHRONMOTOREN  AOn  42-12-Ty  406 


TECHNISCHE  DATEN  DER  ASYNCHRONMOTOREN  AHJI  31-4-Ty  310 


1 Type  IIlP-4,  Reilriemenscheib 


DREHSTROM-ASYNCHRONMOTOREN  ZUM  LUFTERANTRIEB  BEI 
GROSSLEISTUNGSTRANSFORMATOREN 


0,25  kW;  1500  U/rtiin  (Synchrondrehzahl);  220/380  und 

Die  Drehstrom-Asynchronmotoren,  Type  AHJI 
31-4-Ty  310,  sind  ffir  forcierte  Kfihlung  von  GroB- 
leistungstransformatoren  bestimmt.  Der  auf  dem 
freien  Wellenstumpf  des  Motors  aufgesetzte 
dreiflugelige  Lfifter  bewcrkstelligt  intensiven 
Kreislauf  der  Luft  an  der  Kfihloberflache  des 
Transfonmatorgehauses. 

Die  Motoren  sind  ffir  den  Betrieb  in  Freiluft- 
LJntervverken  geeignet,  wo  sie  atmospharischen 
Niederschijigen  zu  jeder  Jahreszeit  ummittelbar 
ausgesetzt  sind. 

Die  Motoren  AHJI  31-4-Ty  310  sind  ffir 
durchgehenden  Betrieb  bestimmt  und  besitzen 
eihohten  Wirkungsgrad  und  Leistungsfaktor.  Das 
Verhaltnis  zwischen  Anzugsmoment  und  Nenn- 
moment  und  zwischen  Anlaufstrom  und  Nenn- 
strom  is  groBer,  als  bei  Motoren  in  Normalaus- 
fiihrung,  wahrend  die  Temperatur  der  Stander- 
wicklung  bei  KurzschluB  und  Netznennspannung 
weniger  intensiv  ansteigt. 

Die  Elektromotoren  AHJI  31-4-Ty  310  werden 
in  gekapselter  Ausfiihrung  ohne  Belfiftung  her- 
gestellt, und  sind  gegen  das  Eindringen  von 
atmospharischen  Niederschlagen  und  Staub 
geschfitzt,  was  die  Verwendung  dieser  Motoren 
zur  Aufstellung  in  Freiluft-Unterwerken  ermog- 
licht. 

Die  Elektromotoren  sind  fiir  Vertikal  auf- 
stellung mit  dem  freien  Wellenstumpf  nach  oben 
bestimmt. 

Konstruktiv  unterscheiden  sich  die  Elektro- 


500  V;  50  Hz;  gekapselte  Ausfuhrung,  ohne  Beliiftung 

motoren  AHJI  31-4-Ty  310  von  den  Motoren  ffir 
Allgemeinvervvendung. 

Der  bewickelte  Stiinder  wird  zweeks  erhdhten 
Feuchtigkeitsschutzes  einer  vielfachen  Triinkung 
mit  Elektroisolierlacken  unterzogen.  Die  Wickel- 
kopfe  werden  auBerdem  mit  olfestem  Emaillack 
bedeckt. 

Die  Standerwicklung  hat  drei  Wicklungs- 
enden,  die  mit  dreiadrigem  Kabel  Marke 
IllPnC  3X0,75  mm2  (staatliches  Normblatt 
GOST  2650-44)  durch  die  wasserdichte  Stopf- 
bfichse  herausgefiihrt  werden. 

Das  Motorgehause  wird  aus  einer  Aluminium- 
legierung,  die  Lagerschilde  — aus  GuBeisen  her- 
gestellt. Die  Lagerschilde  werden  mit  dem 
Gehause  mittels  Anzugsstiftschrauben  befestigt. 
Die  Stirn  des  unteren  Lagerschildes  hat  drei 
Angfisse  mit  Blindoffnungen  und  MlO-Gewinde, 
die  zur  Befestigung  des  Elektromotors  durch 
Bolzen  an  die  Fundamentplatte  dienen. 

Der  freie  Wellenstumpf  dient  zum  Aufsetzen 
und  Befestigen  der  wasserreflektierenden  Haube 
und  der  Lfifternabe. 

Die  Haube,  die  das  Eindringen  von  Wasser 
entlang  der  Wellenlinie  verhindert,  wird  am 
Montageort  befestigt.  Die  Stopfbuchsen  der 
Lagerdeckel  haben  Filzdichtung. 

Um  vorzeitigen  VerschleiB  der  Lager  vor- 
zubeugen,  muB  der  Lfifter  sorgfaltig  ausbalanciert 
werden. 

Die  Elektromotoren  sind  auf  beiden  Seiten 
mit  Kugellagern  Nr.  304  versehen. 


DREHSTROM-ASYNCHRONMOTOREN  ZUM  ANTRIEB  VON  TEXTILMASCHINEN 


Die  Elektromotoren  AHT  41-6-Ty402,  AHT 
42-6-Ty  403  und  AHT  42-4-Ty  404  sind  zur 
Aufstellung  in  Textilfabriken  und  anderen  Betrie- 
ben  der  Textilindustrie  bestimmt,  wo  durch- 
gehender  Betrieb  der  Elektromotoren  erfordert 
wird  und  ihre  erhohten  energetischen  Kenn- 
werte  (Wirkungsgrad  und  cos  9)  daher  von 
besonderer  Bedeutung  sind. 

Die  geschlossenen  Elektromotoren  ohne  Ober- 
flachenkfihlung  eignen  sich  ffir  den  Betrieb  in 
einer  von  Textilstaub  und  Flocken  gesattigten 
Umgebung,  wo  die  Lufteintrittsoffnungen  von 
Motoren  mit  AuBenbelfiftung  gewohnlich  ver- 
slopft  und  die  Belfiftung  daher  unwirksam  wird. 

Die  Nennleistungen  der  Elektromotoren  AHT 
42-4-Ty  404  und  AHT  42-6-Ty  403  sind  so 
bemessen,  daB  erhohte  Wirkungsgrad-  und  cos  9- 
Werte  erzielt  und  gfinstige  AnlaBkennlinien 
gewalirleistet  werden  konnen. 

Die  Elektromotoren  AHT  4I-6-Ty  402,  die 
ebenfalls  erhohte  Wirkungsgrad- und  cos  9- Werte 


dicht  abschlieBendem  GuBgehause  hergestellt. 

Die  Elektromotoren  AHT  sind  ffir  Horizontal- 
aufstellung auf  GehauseffiBen  (Bauart  1112) 
bestimmt. 

Die  Motoren  konnen  auch  an  der  Decke 
befestigt  werden  (Bauart  111,4)  sowie  an  einer 
vertikalen  Wand  mit  dem  freien  Wellenstumpf 
nach  unten  (Bauart  B5)  oder  nach  oben  (Bauart 


1)  mit  der  Leistung  von  0,4  kW,  ausgehend 
'■•on  der  Gewahrleistung  erhohter  AnlaBmomente, 

2)  mit  der  Leistung  von  0,6  kW,  ausgehend 
von  der  zuliissigen  Uberhitzung  der  Stander- 
wicklung. 

Die  Elektromotoren  werden  gekapselt,  ohne 
AuBenlfifter  (ohne  AuBenbelfiftung),  in  staub- 


kpn  o-p^nttio-ten  ^ie  Lager  der  senkrecht  montierten  Motoren 
-nffnimo-pn  sind  nur  ffir  das  Gewicht  des  Laufers  mit  Muffe 

j'pwr.hnltph  vpr-  o^er  Antriebsscheibe  berechnet  und  lassen  keine 
’nwirksam  wird  zusatzliche  Axialbelastung  zu. 
romotoren  AHT  Bei  Befestigung  der  Motoren  an  Decke  oder 
y 403  sind  so  Vertikalwand  mfissen  die  Offnungen  zum  AbfluB 

3Tad-  und  cos  9-  des  Kondenswassers  entsprechend  angeordnet 

AnlaBkennlinien  werden. 

Die  Elektromotoren  konnen  mit  Arbeits- 
-6-Ty  402,  die  mechanismus  entweder  direkt  fiber  eine  elastische 

und  cos  9- Werte  Muffe  oder  indirekt  fiber  einen  Riemen-  bzw. 

;en  erzeugt:  Keilriementrieb  gekuppelt  werden. 

kW,  ausgehend  Dabei  kann  das  Zubehor  der  Asynchron- 
AnlaBmomente,  motoren  der  Einheitsserie  ffir  Allgemeinver- 

kW,  ausgehend  wendung  benutzt  werden:  Riemenscheiben  Type 

g der  Stander-  IIIP-4,  Keilriemenscheiben  Type  IIIK-4-1,  Schlitten 

Type  C-4,  Fundamentbolzen  Type  0-4. 
gekapselt,  ohne  Die  Elektromotoren  sind  auf  beiden  Seiten  mit 
jng),  in  staub-  Kugellagern  Nr.  306  versehen. 

CHE  DATEN  DER  ASYNCHRONMOTOREN  AHT 


950  3,7  2,13  1.62  79  0,72 

1440  4,2  2,42  1,84  84  0,82 


MOTEURS  ELECTRIQUES  ASYNCHRONES 


AOJI  31-8-200,  AOJIT  31-4,  AOn  42-12,  AHJl  31-4,  AHT 


MODIFICATIONS 


Dans  la  presente  edition  de  ce  catalogue  sont 
inserees  les  donnees  techniques  et  les  cotes  des 
modifications  supplementaires  de  la  serie  unique 
de  moteurs  asynchrones  que  construisent  en  serie 
les  entreprises  de  I’U.R  S.S. 

routes  ces  modifications  sont  executees  sur  la 
base  de  la  construction  de  la  serie  unique  des 
moteurs  asynchrones  d’emploi  general. 

Au  fur  et  a mesure  de  I’elaboration  et  de 
I’application  a la  serie  de  nouvelles  modifications, 
leurs  donnees  seront  inserees  dans 
ments  correspondants  de  ce  catalogr 


Les  nouvelles  denominations  des  types  de 
moteurs  sont  indiquees  dans  le  tableau  suivant: 


Noiivelle  d 


liiiatioi 


306 


mple- 


AOJI  31-8-200-Ty 
AOJIT  31-' 
AOn42-12-Ty  406 
AHJl  31-4-Ty  310 
AHT  4I-6-Ty  402 
AHT  42-6-Ty  403 
AHT-42-4-Ty  404 


A3J1-31/4 

ATT-41/6 

ATT-42/6 

ATT-42/4 


MOTEURS  ASYNCHRONES  A COURANT  TRIPHASE  POUR  L’ENTRAInEMENT 
DES  MACHINES  A AEFUTER 


AOJl  31-8-200-Ty  305 


Lors  de  I’installation  du  moteur,  il  est  neces- 
saire  de  disposer  convenablement  les  orifices  pour 
I'cgouttage  de  I’eau  de  condensation. 

L’extremite  du  bout  libre  de  I’arbre  est 
pourvu  d’un  trou  borgne  taraude  a 6. 

Des  rondelles  d'etancheite  en  feutre  sont 


prevues  du  cote  commande  afin  d'eyiter  la 

penetration  de  I’huile  par  le  palier  a I’interieur  — 

du  moteur. 

Ces  moteurs  ont  des  deux  cotes  des  paliers  a 
billes  identiques  n"  304. 


DONNEES  TECHNIQUES  DES  MOTEURS  ASYNCHRONES  AOJIT  31-4-Ty  306 


MOTEURS  ASYNCHRONES  A COURANT  TRIPHASE 

AOn  42-12-Ty406 


0,6  kW;  3000  tr/min  (synch.);  220/380 

Les  moteurs  du  type  AOJl  31-8-200-Ty  305 
sont  destines  a etre  alimentes  par  un  reseau  a 
frequence  de  200  Hz,  par  exemple  dans  Lindustrie 
forestiere  pour  LentraTnement  des  machines  a 
affuter  les  scies  ou  autres. 

Les  moteurs  AOJl  31-8-200-Ty  305  ont  un 
couple  de  demarrage  accru,  le  rapport  reduit  du 
courant  de  demarrage  au  courant  nominal  permet 
leur  mise  en  marche  a partir  d’un  reseau  de 
petite  puissance.  L’echauffement  de  Tenroulement 
statorique  de  ces  moteurs  en  regime  de  court- 


/;  200  Hz;  fermes,  a ventilation  forcee 
circuit  sous  tension  nominale  est  moins  intensif 
que  celui  des  moteurs  d’emploi  general. 

Les  moteurs  AOJl  31-8-200-Ty  305  sont  d’une 
execution  fermee  a ventilation  forcee  a enyeloppe 
en  aluminium  et  proteges  contre  la  penetration 
de  la  poussiere  a I'interieur  du  moteur. 

Les  moteurs  AOJl  31-8-200-Ty  305  ont  une 
execution  horizontale  avec  un  bati  sur  pattes  de 
fixation  (forme  d’execution  1112). _ 

Ces  moteurs  ont  des  deux  cotes  des  paliers  a 
billes  indentiques  n°  304. 


DONNEES  TECHNIQUES  DES  MOTEURS  ASYNCHRONES  AOJl  31-8-200-Ty  305 


MOTEURS  feLECTRIQUES  ASYNCHRONES  A COURANT  TRIPHASE  POUR 
L’ENTRAINEMENT  DU  CHARIOT  D’UN  PALAN  ELECTRIQUE 


C,4  kW;  500  tr/min;  220/380  V;  i 

Les  moteurs  asynchrones  a courant  triphase 
du  type  AOn  42-12-Ty406  ont  un  couple^  de 
demarrage  accru  et  sont  destines  a Tentrame- 
ment  des  machines  et  des  mecanismes  a grande 
inertie  et  charge  statique  au  demarrage  impor- 
tante,  et  qui  de  ce  fait  exigent  un  couple  de 
demarrage  particulierement  eleve  comme  par 
e.xemple  les  pompes  a vide  preliminaire,  _ les 
redresseurs  a vapeur  de  mercure  et  certaines 
machines-outils  pour  le  travail  des  metaux. 

Les  moteurs  AOH  41-12-Ty  406  a couple  de 
demarrage  accru  ont  un  rapport  reduit  du 
courant  de  demarrage  au  courant  nominal. 
L'echauffement  de  I'enroulement  statorique  de 
ces  moteurs  en  regime  de  court-circuit  sous 
tension  nominale  est  moins  intensif  que  celui 
des  moteurs  d'emploi  general. 

Ces  moteurs  sont  d’une  e.xecution  fermee  a 
ventilation  forcee  avec  une  enveloppe  en  fonte 
et  sont  proteges  contre  la  penetration  de  la 
poussiere  a I’interieur  du  moteur. 

Les  moteurs  AOH  42-12-Ty  406  ont  une 
execution  horizontale  avec  bati  sur  pattes  de 
fixation  (forme  d’execution  1112) . 


) Hz;  fermes,  a ventilation  forcee 

Ces  memes  moteurs  peuvent  fitre  fixes  au 
plafond  (forme  d’execution  1114)  ainsi  que  sur 
une  paroi  verticale  avec  le  bout  libre  de  I’arbre 
en  bas  (forme  d’execution  B5)  ou  en  haut  (forme 
d’execution  B6). 

Les  paliers  des  moteurs  installes  verticalement 
sont  calcules  pour  supporter  seulement  le  poids 
du  rotor  avec  une  poulie  ou  un  manchon  et  ne 
permettent  aucune  charge  axiale  supplementaire. 

Lorsque  le  moteur  est  fixe  au  plafond  ou  sur 
une  paroi  verticale,  il  est  necessaire_  de  disposer 
convenablement  les  orifices  pour  I’egouttage  de 
Teau  de  condensation. 

Ces  moteurs  peuvent  etre  accouples  soit 
directement  a la  machine  aumoyen  d’un  manchon 
elastique,  soit  par  I’intermediaire  d’une  trans- 
mission a courroie  ordinaire  ou  en  coin.  Dans  ce 
cas  on  peut  se  servir  des  pieces  auxiliaires 
employees  avec  les  moteurs  asynchrones  d’emploi 
general  de  la  serie  unique,  poulie  a courroie  du 
type  mP-4,  poulies  en  coin  du  type  mK-4-1, 
glissieres  du  type  C-4  et  boulons  de  scellement 
du  type  0-4. 

Ces  moteurs  ont  des  deux  cotes  des  paliers  a 
billes  identiques  n°306. 


AOJIT  31-4-Ty  306 


donnees  TECHNIQUES  DES  MOTEURS  ASYNCHRONES  AOH  42-12-Ty  406 


0.65  kW;  1500  tr/min  (synch.);  220/380 
Les  moteurs  asynchrones  a courant  triphase 
du  type  AOJlT-31-4-Ty  306  sont  destines  a ia 
commande  des  chariots  des  palans  electriques  et 
d’autres  mecanismes  a mises  en  marche  et 
inversions  de  marche  frequentes.  Ces  moteurs 
sont  employes  pour  un  regime  de  service  inter- 
mittent a facteur  de  marche  FM==25% , et  permet- 
tent jusqu’a  40  enclenchements  par  heure. 

8 


V;  50  Hz;  fermes,  a ventilation  forcee  | 

Les  moteurs  AOJIT  31-4-Ty  306  opt  une 
execution  fermee,  a ventilation  forcee,  a enve-  Type  du  , 

loppe  en  aluminium  avec  un  palier  flasque  spe-  ™ 1 

cial  en  fonte  en  forme *de  bride,  et  sont  proteges  i 

lls 

A charge  nominale 

Crnnx. 

Poids  du 
moteur, 
kg 

PD2  du 

ill 

courant  statorique 

tension  de 

220  V 380  V 

E 

CO., 

Inom. 

Cnom. 

Cnom. 

contre  la  penetration  de  la  poussiere  a I’inte-  j 

rieur  du  moteur.  ^ 

Ces  moteurs  sont  executes  pour  etre  installes. 
horizontalement  (forme  d’execution  02).  42-12-Ty  406 

0.4 

j 465 

4.7 

2,7 

50 

j 0,45 

2,1 

2,3 

45 

j 0,067 
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MOTEURS  ASYNCHRONES  A COURANT  TRIPHASE  POUR  LA  COMMANDE 
DES  VENTILATEURS  DES  TRANSFORMATEURS  A GRANDE  PUISSANCE 


Les  moteurs  asynchrones  a courant  triphase 
du  type  AHJI  31-4-Ty  310  sont  destines  au 
refroidissement  force  des  transformateurs  de 
grande  puissance.  Le  ventilateur  a trois  pales 
monte  sur  le  bout  libre  de  I’arbre  assure  une 
circulation  intensive  de  I’air  sur  les  parois  du  bac 
du  transformateur. 

Ces  moteurs  sont  executes  pour  soutenir  les 
intemperies  en  toutes  saisons  et  peuvent  etre 
installes  dans  les  sous-stations  exterleures. 

Les  moteurs  AHJI  31-4-Ty  310  sont  destines 
a un  service  ininterrampu  de  longue  duree  et  ont 
des  coefficients  de  rendement  et  de  puissance 
eleves.  Ces  moteurs  ont  un  rapport  du  courant 
de  demarrage  au  courant  nominal  ainsi  que  le 
rapport  du  couple  de  demarrage  au  couple 
nominal  plus  eleves  que  ceux  des  moteurs 


d’execution  normale.  La  vitesse  d’echauffement  raoteui 
de  ces  moteurs  en  regime  de  court-circuit  sous  Le 
tension  nominate  est  moins  grande  que  celle  montaj 
des  moteurs  d’execution  normale.  et  le  n 

Les  moteurs  AHJI  31-4-Ty  310  sont  d’une  . 
execution  fermee,  sans  ventilation  forcee  et  sont 
proteges  contre  les  intemperies  et  la  poussiere,  ‘ 

ce  qui  permet  de  les  utiliser  dans  des  installations  ’ etanc 


phase  Pour  augmenter  sa  resistance  a I'humidite,  le 
s au  stator  apres  I'enrubannage  est  impreigne  a 
s de  plusieurs  reprises  de  vernia  isolant.  En  outre  les 
pales  tetes  d’enroulements  sont  recouvertes  d'email 
; une  resistant  a I’huile. 

^ L’enroulement  statorique  a trois  sorties 

executees  en  cable  a trois  conducteurs  du  type 
UIPHC  3X0,75  mm2  (norme  sovietique  GOST 
2650-44)  passant  a I’exterieur  par  un  presse- 
'tines  stoupe  etanche  a Teau. 

;t  ont  Le  bati  est  en  alliage  d'aluminium,  les  paliers 
sance  flasques  sont  venus  de  fonderie.  Les  flasques  sont 
urant  serrees  au  bati  par  quatre  goujons  de  serrage. 
ue  le  Sur  le  cote  exterieur  de  la  flasque  inferieure  se 
ouple  trouvent  trois  bossages  avec  des  trous  borgnes 
)teurs  taraudes  a 10  pour  fixer  a I'aide  des  boulons  le 

;ment  raoteur  sur  la  plaque  lors  de  son  installation, 
sous  Le  bout  libre  de  I'arbre  est  usine  pour  le 
celle  montage  et  la  fixation  de  la  calotte  d'etancheite 
et  le  moyeu  du  ventilateur. 


de  Tinstallation,  cette  calotte  doit  etrc 
r le  bout  libre  de  Tarbre  pour  assurei 
eite  le  long  de  I'arbre. 


Les  couvercles  des 
rondelles  d’etancheite  ei 
Le  ventilateur  doit  ( 


AHJT  31-4-Ty  310  differe 
d’emploi  general. 


; soigneusement  equi- 
rematuree  des  paliers. 


Les  puissances  nominales  des  moteurs 
AHT  42-4-Ty  404  et  AHT  42-6-Ty  403  sont 
etablies  de  faqon  a assurer  des  coefficients  de 
rendement  et  de  puissance  eleves,  ainsi  que  des 
caracteristiqucs  de  demarrage  favorables. 

Les  moteurs  du  type  AHT  41-6-Ty  402  ont 
egalemcnt  des  coefficients  de  rendement  et  des 
facteurs  de  puissance  (cos  ?)  eleves;  ils  sont 
e.xecutes  en  deux  variantes: 

1)  avec  une  puissance  de  0,4  kW,  calculee 
pour  assurer  des  couples  de  demarrage  eleves; 

2)  avec  une  puissance  de  0,6  kW,  calculee  en 
tenant  compte  de  I’echauffement  admissible  de 
I'enroulement  du  stator. 

Ces  moteurs  ont  une  execution  fermee  sans 
ventilateur  exterieur  (sans  ventilation  forcee) 
avec  une  enveloppe  en  fonte  et  sont  proteges 
contre  la  penetration  de  la  poussiere  a I'interieur 
du  moteur. 

Les  moteurs  AHT  ont  une  execution  horizon- 
tale  avec  bati  sur  pattes  de  fixation  (forme  d’exe- 
cution m,2). 

Ces  memes  moteurs  peuvent  etre  fixes  au 
plafond  (forme  d’execution  1114)  ainsi  que  sur 
une  paroi  verticale  avec  le  bout  libre  de  Tarbre 


en  bas  (forme  d’execution  B5)  ou  en  haut  (forme 
d'execution  B6) . 

Les  paliers  des  anoteurs  installes  verticale- 
ment  sont  calcules  pour  supporter  seulement  le 
poids  du  rotor  avec  une  poulie  ou  un  manchon 
et  ne  pcrmcttent  aucune  charge  axiale  supple- 
mental re. 

Lorsque  le  moteur  est  fixe  au  plafon'd  ou  sur 
une  paroi  verticale,  il  est  necessaire  de  disposer 
convenablement  les  orifices  pour  I’egouttage  de 
I'eau  de  condensation. 

Ces  moteurs  peuvent  etre  accouples  aux 
machines  qu'ils  entrafnent  soit  directement  a 
Taide  d'un  manchon  elastique,  soit  par  Tinter- 
mediaire  cTune  transmission  a courroie  ordinaire 

Dans  ce  cas  on  pent  se  servir  des  pieces  auxi- 
liaires  employees  avec  les  moteurs  asynchrones 
d'emploi  general  de  la  serie  unique:  poulies  a 
courroie  du  type  IIJP-4,  poulies  en  coin  du 
type  lLIK-4-1,  glissieres  du  type  C-4  et  boulons 
de  scellements  du  type  0-4. 

Ces  moteurs  ont  des  deux  cotes  des  poulies 
a billes  identiques  n°  306. 


DONNEES  TECHNIQUES  DES  MOTEURS  ELECTRIQUES  ASYNCHRONES  AHT 


6-Ty402  : 0,4  930  2,1  ^ 1,22  0,927  71  | 0,7 


DONNEES  TECHNIQUES  DES  MOTEURS  ASYNCHRONES  AHJI  31-4-Ty  310 


MOTEURS  ASYNCHRONES  A COURANT  TRIPHASE  POUR  L’ENTRAINEMENT 
DES  MACHINES  DE  L’INDUSTRIE  TEXTILE 


AHT  42-6-Ty  403  et  AHT  42-4-Ty  404  sont  ( 
destines  a etre  installes  dans  les  usines  et  dans  tion 
les  etablissements  de  Tindustrie  textile  ou  leurs  une 
caracteristiqucs  electriques  (telles  que  leur  co-  texti 
efficient  de  rendement  et  facteur  de  puissance  pass 
eleves)  acquierent  une  grande  importance  vu  ce  q 


leur  service  ininterrompu  de  longue  duree. 

Ces  moteurs  a execution  fermee  sans  ventila- 
tion forcee  sont  adaptes  pour  fonctionner  dans 
une  ambiance  ou  les  poussieres  et  les  flocons  de 
textile  pourraient  boucher  les  orifices  pour  le 
passage  de  Tair  des  moteurs  a ventilation  forcee, 
ce  qui  rendrait  cette  derniere  inoperante. 


n32-A 


(MOAH(j}HKaU,HH) 


B HacTOHixieM  BbinycKe  Karajiora  noMe- 
meHbi  TexHHqecKHe  jiaHUbie  h paainepbi  ocBoen- 
HblX  npeAnpHHTHHMH  MHHHCTepCTBa  SJieKTpOCTaH- 
U.HH  H S^ieKTpOnpOMbllllJieHHOCTH  AOnOJIHHTejIbHblX 
MOaHCjjHKaUHH  aCHHXpOHHbIX  ABHraxejiefl  eAHHOH 

Bee  3TH  MOAH(t)HKaUHH  H3rOTOBJIHK)TCH  HH  ea- 
se KOHCrpyKUHH  eAHHOfl  CepHH  aCHHXpOHHbIX  ABH- 


rareAeii  o6mero  npHMeneHHa,  onacaHHOH  b bm- 
nycKe  1131  KaraAora  9AeKTpoo6opyAOBaHHa. 

Ho  Mepe  pa3pa6oTKH  h ocBoeHHa  HOBbix  mo- 
AH^DHKaUHH  eAHHOH  CepHH,  HX  AaHHbie  6yAyT 
noMemaTbca  n cooTBeTCTByioiUHX  AonoAHHxeAb- 
Hbix  BbinycKax  KaraAora  1132. 

B KaxaAore  npHBOAHxca  Hosbie  HaHMeHoaa- 
HHH  XHnoB  SAeKxpoABHraxeAefl,  a HMeHHo: 


Ciapoe  HaHMeHOBaHwe 


AOJl  31-8-200-Ty  305 
AOJIT  31-4-Ty  306 
AOn  42-12-Ty  406 
AHA  31-4-Ty  310 
AHT  41-6-Ty  402 
AHT  42-6-Ty  403 
AHT  42-4-Ty  404 


AOA-31/8 

AOAT-31/4 

A3A-31/4 
ATT-41  /6 
ATT -42/6 
ATT-42/4 


1132-A 


11 32- A 


0,4  KBT  * 500  06/MHH.  (cHHxp.)  • 220/380  b * 50  nep./ccK. 
saKpuTbie  odAysaeMbie 


BaeMbix  BepTHKa.ibHO,  paccquranbi  xo.TbKO  Ha  sec 
pOTopa  c MyijjToii.  hjih  uikhbom  h He  AonycKarox 
flo6aBO'iHoii  oceBoii  HarpysKH. 

ripH  Kpen.xeHHH  k noxoAKy  h.hi  k nepxHKaJib- 
HOH  cxene  Heo6xo,XHMo  cooxBexcxByioiUHM  o6pa- 
30M  pasMecxHXb  oxBepcxHH  A-aa  cxoxa  KOHAencH- 
pOBaHHOH  BAarH, 

S.xeKxpoABHraxeAH  AonycKarox  coeAHHeniie  c 
HCnOAHHXe.TbHblM  MexaHiisMOM  HenocpeACXBeHHO 
c noMombK)  g.nacxHHHoii  Mycpxbi,  a xaK>Ke  nocpeA- 
CXBOM  peMeHHoii  hah  KAHHopeMCHnoH  nepeAaHH. 


ripn  3XOM,  B KaHecxBe  npiina/uioKHocxeii  Moryx 
Obixb  Hcno.ibaoBaHbi  npHMenaeMbie  aah  cahhoh 
cepmi  acHHxpoHHbix  ABuraxejieM  o6mero  upviMe- 
HCHHa:  UIKMUbl  peMBHHble  XHna  lIlP-4,  UJKHBbI 
KAHHopeMCUHbie  xiina  inK-4-1,  ca.xasKH  xHna  C-4 
H OoAXbi  (j)yHAaMeHTHbie  XHna  <15-4  (pasMepbi  h 
Bee  npHHaAAe>Knoc xeH  npuBCAenbi  b KaxaAore 
UBTH  «EAHHaH  cepHJi  acHHxpoHHbix  ABHxaxe- 
AeH»  BbinycK  1131). 

SAeKxpoABHraxe.TH  nMeiox  mapuKOBUe  noA- 
HJHnUHKH  JSTs  306  OAHHaKOBble  c o6eHX  cxopoH. 


llpa  HOMHHa.iibHOM  Harpy; 

Tok  CTflTopa.  a 
^ iipH  nanpflWEHHH  Kn 


42-12-Ty406 


AOn  42-12-Ty406 


iSHoro  pa  B pe>KHMe  KopoxKoro  saMbiKaiiHs  npn  homh- 
noBbi-  naAbHOM  Hanpa>KeHHH  cexH. 

aneHbi  SAeKxpoASHraxejtH  HaroxoBAsnoxca  aaKpwxbi- 

B,  ox-  MH  06AyBaeMbiMH,  B HyryHHoii  o6oAoqKe,  h ripe- 
iXHHe-  AoxpaneHbi  ox  nonaAaHHH  huah  BHVxpb  MaiuHHbi. 
OXHO-  SAeKxpoABHraxeAH  AOn-42-12-Ty406  ncno/i- 

, Ha-  HHIOXCH  ropHSOHXaAbHblMH  CO  CXaHHHOH  Ha  AaHax 
K Bbl-  (cjjOpMa  HCnOAHeHHH  LLI,2). 

BHAOB  3xh  >Ke  aAeKxpoABHraxejiH  AonycKaiox  Kpen- 

-xeHHe  K noxoAKy  (cjjopMa  HcnojiHeHHH  111,4),  a 
npH  xaKwe  k BepxHKaAbHoii  cxene  CBo6oAHbiM  kohuom 
aayio  saAa  bhh3  (cjiopMa  Hcno.'iHeHHn  B5)  hah  BBcpx 
HCHB-  ((})OpMa  HCnOAHeHHH  B6). 

:xaxo-  noAiHHHHHKH  SAeKxpoABHraxeAeH,  ycxanaBAH- 


It32-A 


1 132- A 


jreft  AHJl  31-4-Ty3!0  OT,;iHHaiOTCa  or  i^BHraTe.^e^^ 
oCmero  npHMeHenHH. 

iJjia  noBbimeHHH  B.narocTOHKOCTH,  oG.MOTaH- 
Hbitt  cxaTop  noziBepraeTcn  MHoroKpaTHoii  nponar- 
Ke  3.xeKTpoH30Jian,HOHHbiMH  jiaKaMH.  JIo6oBbie  aa- 
CTH  nOKpbiBatOTCa,  KpOMe  TOrO,  MaCXOCTOHKOft 

OSMOTKa  craropa  HMeer  xpa  BbiBoaa,  ocy- 
mecxBJiaewbie  xpex>Kn.xbHbiM  Ka6e.ieM  MapKH 

liIPnC  3 X 0,75  MM^  (rOCT  2650—44)  aepes 
caabHHKOBoe  BOAOnenpoHHuacMoe  yn,xoxHeHHe. 

CxaHHHa  axeKxpouBBxaxejiH  Hsroxosaaexca 
H3  aaiOMHHHeBoro  cnjiaBa,  a noflumnHHKOBbie 
iHHXbi  — qyryHUbie  .iHXbie.  LU,HXbi  CKpen.xaroxca 


JlBHraxejiH  AHJl  31 -4-1X3 !0  npciiHasnaaeabi 
A-ia  Kpyraocyxo'iHoii  paOoxw  si  hmoiox  noBbimeH- 
Hbie  snaaeHHa  k.  ii.  a.  ii  KoailsilsHnneuxa  moux- 
HocxH.  SjieKxpoABSiraxe.xii  iiMerox  Coxiee  BUcoKne, 
aeM  y ABsiraxe.xeii  HopMajibHoro  HcnojiHeHiia, 
KpaxHOCXH  Haqa,fibHoi'o  MoMeiixa  ii  nycKOBoro  xo- 
Ka  H 6ojiee  HHSKyw  HuxeHCHBHocxb  napacxaHHa 
xeMnepaxypw  oomoxkh  cxaxopa  b poKsiMC  Kopox- 
Koro  aa.MbiKanHa  ripH  iioMHHaJibHoM  nanpai-KenHH 


AHJl  31-4-7X310  Hcno.i- 
^3  ofijiyBa,  H npeAoxpane- 
ph  MaiiJHHbi  axMocijsepubix 
lacx  BOBMOJKHOCXh  npHMC- 


;pblXblMH. 


T * 1500  o6/mhh.  (cMHxp.)  » 220,380  h 500b 
50  nep/ccK  « saKpuTbie,  6e3  o6AyBa 


OCaAKOB 


no  c/77fieJ7o-e  A 


Ho  c/npM/te  S 


-TVS  10 


(paapea)  ajieKTpoaBHraTeJiH  AHJl 


jpxHocxH  Kowyxa 


AcHHxpoHHbie  sAeKxpoABHraxtviH  xpex<J)a3Horo 
xoKa  THna  AHJl  31-4-TX310  npcAHasHaHCHbi  aji« 
<})opcHpoBaHHoro  oxjiaJKAeHHH  Momribix  rpaiic- 
ifiopMaxopoB.  Tpex.'ionacxHbifl  BeHXH.xaxop,  Haca- 
yKCHHblH  Ha  CBOOoAHblH  KOHCU  BaAA  ABHraXCAH, 
ocyiuecxBJiHex  HHxeHCHBHyio  UHpKyjiauHK)  bosav- 


CO  CXaHHHOH  BeXbipbMH  CXHJKHbIMH  ILinBJlbKaMH. 
Ha  xopue  HH>KHero  noAuiHnHHKOBoro  lUHxa  hmb- 
iOXCB  XpH  npHAHBa  C r.XyXHMH  pe3b6oBblMH  OXBep- 

cxHHMH  M-10  aah  KpenAenHH  a.xeKxpoABiiraxeAH 

K BAHxe  6oAxaMH  Ha  Mecxe  ycxaHOBKH. 

CBo6oAHbiM  KOHeu  BaAa  npHcnoco6AeH  aJih 


HHXb  9XH  SAeKXpOABHXaxeAH  AAB  ycxaHOBKH  Ha 
OXKpbIXbIX  nOACXaHUHBX. 

SAeKxpoABHxaxeAH  npeAHasHaaeHbi  aah  Bep- 
XHKaAbHOH  yCXaHOBKH  CBOOOAHblM  KOHU,OM  BaAa 

KOHCXpyKUHH  H BbinOAHeHHC  sJieKxpoABHxaxe- 


1132-A 


11 32- A 


nocaAKH  Ha  Hero  h saKpenjieHHH  BOAOOTpawaio- 
mero  Ko>Kyxa  h cxynHuu  BeHTHviaropa. 

Jl-nft  oSecneqeHHH  BoaoHenpoHHuaeMocTu  no 
JiHHHH  Bajia  Ha  cbo6oahom  KOHpe  Bajia  AOJi>KeH 
SfaiTb  j'KpenAeH  na  Mecre  ycraHOBKH  BOAOorpa- 
>KaK)inHi'i  Kowyx.  TnnoBoe  KpenjicHwe  BOAOorpa- 
>Kaiomero  KO>Kyxa  h BeKTHJiHTopa  noKasano  na 


pHC.  11.  riOALUHnHHKOBbie  KphllUKH  CHafijKeHfal 
[{jeTpOBfalMH  CajIbHHKOBbIMH  ynJIOTHeHHHMH. 

MTo6bi  npeaynpeAHTb  npe>KAeBpeMeHHbift  h3- 
HOC  nOAUIHnHHKOB,  BeHTHJIHTOp  AOJIJKeH  6HTb 
Tiuare.abHo  orSa.aaHCHpoBaH. 

3.aeKTpoABHraTej]H  hmciot  uiapHKOBbie  noA- 
UIHnHHKH  JVs  304  OAHHaKOBfaie  c oGeux  CTOpOH. 


0,4— 1,1  KBT  * 1500  H 1000  o6/mHH.  (CHHXp.) 
220/380  H 500  b * 50  nep/ccK.  * saKpbiTbie, 
6e3  o6flyBa 


Phc.  13.  3jieKTpo;iEHraTejib  AHT  41-6-Ty402 


SjieKTpoABHrarejiH  THna  AHT  41-6-Ty402, 
TaK>Ke  HMeioiUHe  noBbiuieHHbie  SHa'ieHHH  k.  n.  a- 
H cos  9,  HsroTOBJiHHDTca  B Asyx  BapHaHxax; 

1)  C MOLUHOCTbK)  0,4  KBT,  yCTaHOBJlCHHOH  H3 
ycjioBHa  noAyHeHHH  noBuuieHHbix  nycKOBbix  mo- 
mchtob; 

2)  C MOLUHOCTbra  0,6  KBT,  yCXaHOBACHHOH  H3 
ycAOBHH  AonycxHMoro  neperpeBa  oSmoxkh  cxa- 
xopa. 

SAeKxpoABHxaxeAH  HcnoAHaioxca  saKpbiXbiMH 
6e3  BHeuiHero  seHXHJiHXopa  (6e3  oSAysa)  b ^y- 
ryHHoft  o6oAoaKe  h npeAOxpaHeHw  ox  nonaAaHna 
nblJlH  BHyXpb  MalUHHU. 

SAeKxpoABHxaxeJiH  AHT  HcnojiHaioxca  ropH- 
30HxaJibHbiMH  CO  cxaHHHOH  Ha  Jianax  (cl)OpMa  hc- 
nOJIHCHHH  111,2). 

3xh  >Ke  SAeKxpoABHxaxejiH  Aonycxaiox  Kpen- 
jieHHc  K noxojiKy  (4)opMa  HcnoAHCHHa  1114),  a 
XaKJKe  K BepXHKaAbHOfl  CXCHe  CB060AHblM  KOH- 
HOM  Ba^a  BHH3  ((})OpMa  HCnOJIHeHHH  B5)  hah 
BBCpX  ((})OpMa  HCnOAHCHHa  B6). 


SAeKxpoABHxaxeAH  AHT  41-6-Ty402,  AHT 
42-6-Ty403  H AHT  42-4-Ty404  npeAHasHanarox- 
ca  AAa  ycxaHOBKH  Ha  xeKCXHAbHwx  (})a6pHKax  h 
ApyxHx  npeAnpHHXHax  xeKcxHAbHoft  npoMbiuiAeH- 
HOCXH,  XAe  B yCAOBHHX  KpyrAocyxoHHOH  paSoxbi 
3AeKxpoABHraxeAeft  npHoipexarox  oco6oe  anaae- 
HHe  Hx  noBbimeHHbie  aneprexHaecKHe  noKaaaxeAH 
(K.  n.  A H COS9  ). 

3AeKxpoABHraxeAH  aaKpsixoro  HcnoAHCHna,  Sea 
oCAyaa  no  Hapy>KHOH  noaepxHocxn  Kopnyca, 
npHcnoco6AeHbi  aah  pa6oxbi  b ycAOBHax  xeK- 
cxHAbHofi  nbiAH  H xAonbCB,  oObiHHO  sacopaiomHX 
oxBepcxHa  aah  npoxoAa  BoaAyxa  b o6AyBaeMbix 
ABHxaxeJiax,  b cbh3h  c hcm  BeHXHAauHa  cxano- 
BHXCa  He34)C})eKXHBH0H. 

HoMHHaAbHwe  MoiUHOcxH  3AeKxpoABHraxeAeH 
AHT  42-4-Ty404  h AHT  42-6-Ty403  ycxanoBAe- 
Hbi,  hcxoah  h3  ycAOBHH  oOecncMeKHa  noBbimeH- 
Hbix  anaaeHHH  k.  n.  a.  h cos  <p,  a xaKJKC  noAyae- 
hhh  6AaronpHaxHbix  nycKOBbix  xapaxxepHCXHK. 


Phc.  15.  PaaMepu  sjieKxpoABHraTejiH  AHT  41-6-Ty402 


OoAuiHnHHKH  3AeKxpoABHraxeAeH,  ycxanaBAH-  paatnecxHXb  oxBepcxHa  aah  cxoKa  KOHAencHposaH- 
BaeMblX  BepXHKaAbHO,  paCCHHXaHbl  XOAbKO  Ha  Bee  Hofi  BAaXH. 

poxopa  c MycjixoH  hah  ihkhbom  h He  AonycKarox  3AeKxpoABHraxeAH  AonycKaiox  coeAHHeHHe  c 

AofiaBoaHofi  oceBoft  HarpyaxH.  HcnoAHHxeAbHWM  MexanHawoM  HenocpeACXBeuHO 

ripH  KpenAeHHH  k noxoAxy  h x BepxHxaAbHofi  c noMombX)  3AacxHaHoii  Mycfixbi,  a xaK>Ke  noepeA- 
cxene  HeoCxoAHMO  cooxBexcxByroiuHM  oSpaaoM  cxbom  pewenHoii  hah  xAHHopcMeiiiioii  nepeAaaH. 
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CTAHUHH  ynpABJIEmifl 


3JlEKTP0ilBMrATEJ1flMM 
n 0 CTO fl  H H 0 ro  t o k a 


TYPES  OF  CONTROL  STATIONS 


ESSENTIAL  SPECIFICATIONS 


ss  I — Control  Stations  for  D.-C.  Motors  with  wide  range  shunt  field  regulation  (All  Control  Stations 
in  this  Class,  except  Control  Station  BH1122,  are  furnished  with  vibration  control  of  field 


Group  21.  — Control  Stations 
Class  2 for  non-reversing  motors  with- 
out electric  braking. 

nH2120-12A2  2 

nH2120-22A2  2 

nH2120-32A2  2 

nH2120-42A2  3 


100 

150 


300 


1.5  2300  500 

1.5  2300  500 

2.5  2300  500 

5 2300  500 


Group  22.  — Control  Stations 
Class  2 for  non-reversing  motors  with 
dynamic  braking. 

nH2220-12A2 

nH2220-22A2 

nH2220-32A2 

nH2220-42A2 

nH2220-52A2 


Group  23.  — Control  Station; 
Class  2 for  reversing  motors  witl 
dynamic  braking. 

nH2320-12A2 

nH2320-22A2 

nH2320-32A2 

nH2320-42A2 

nH2320-52A2 

nH2323-12A2 

nH2323-22A2 

nH2323-32A2 

nH2323-42A2 

nH2323-52A2 


Group  26.  — Control  Statior 

Class  2 for  reversing  motors  wil 
dynamic  braking  and  plugging. 
nH2620-12A2 
nH2620-22A2 
nH2620-32A2 
nH2620-42A2 
nH2620-52A2 


APPARATUS  MOUNTED  ON  CLASS  1 


Tab 


— — j Control i CONTROL  STATIONS 

nH1121 

BH1122-  1 - 

12A2  12A2  22 A2 

^ TypesTl 

nH1321 

12A2  ! 22  A2  [ 32  A2  j 42A2  1 52A2 

32A2  1 42A2  52A2 

12A2  i 22A2  ! 32  A2  | 42A2  | 52  A2 

- 

- 

- 

- 

- 

Km  1/20 
Field  dis- 
charge 40  A 

Kn502 

- 

1 

apparatus 

_ 

Kn502 

Kn502 

Kn503 

Kn504 

Knsos 

Kn502 

Kn502 

Kn503 

Kn504 

Kn505 



Kn503 

Kn504 

Kn505 

_ 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

:: 



--  - 

KTn522 

KTn522 

KTn523 

KTn524 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

Kn502 

Kn502 

Knii/10 
Field  dis- 
charge 2.5A 

_ 

_ 

_ 

- 

- 

Kn505 

- 

- 

- 

- 

- 

P3116/1 

_ 

_ 

- 

- 

- 

Kn502 

Kn502 

Kn503 

Kn504 

Kn505 

Kn502 

Kn502 

Kn503 

Kn504 

Kn505 

Kn502 

Kn502 

Kn503 

Kn504 

Kn505 

- 

- 

- 

- 

Kn504 

Kn505 

Kn502 

Kn502  i Kn503 

Kn504 

Kn505 

Knii/10 
Field  dis- 
charge 2.5A 

Knii/10 
Field  dis- 
charge 2.5A 

Knii/10 
Field  dis- 
charge 5A 

Knii/10 
Field  dis- 
charge 5A 

Knii/10 

Field  dis- 
charge lOA 

- 

Field  dis- 
charge 2.5A 

Rnii/10 

Field  dis- 

Kn  11/10 
Field  dis- 

Knii/10 

Field  dis- 
charge lOA 

Km  1/10 
Field  dis- 
charge 2.5A 

Knii/10 

Field  dis- 
charge 2.5A 

Knii/10 
Field  dis- 
charge 5A 

Knii/10 
Field  dis- 
charge 5A 

Knii/10 

Field  dis- 
charge lOA 

KOI  1/20 
Field  d^^ 

KOI  1/20 
Field  dis- 
charge 5A 

Kn  11/20 
Field  dis- 
charge 5A 

Field  dis- 
charge 5A 

Field  dis- 
charge 5A 

Field  dis- 
charge 5A 

P3105/2-A 

Field  dis- 
charge 5A 

Kn  11/20 
Field  dis- 

Kn  11/20 
Field  dis- 

Km  1/20 
Field  dis- 

Km  1/20 
Field  dis- 
charge 5 A 

Km  1/20 
Field  dis- 
charge 5A 

Km  1/20 
Field  dis- 
charge 5A 

Km  1/20 
Field  dis- 
charge 5A 

Kn  11/20 

Field  dis- 
charge 5A 

P3 105/2- A 

P3105/2-A 

P3105/2-A 

P3i85/1-A 

P3 185/1 -A 

P3 105/2- A 

P3 185/1 -A 

P3 185/1 -A 

P3105/2-A 

P3 105/2- A 

P3 105/2- A 

P3185/1-A 

P3185/1-A 

P3 102/2- A 

P3102,/2-A 

P3102/2-A 

P3182/1-A 

P3 182/1 -A 

P3 102/2- A 

P3 102/2- A 

P3102/2-A 

P3 182/1 -A 

P3182/1-A 

P3 102/2- A 

P3 102/2- A 

P3102/2-A 

P3 182/1 -A 

P3 182/1 -A 

P3102/2-A 

P3102/2-A 

P3 102/2- A : P3 102/2- A 

P3 102/2- A 

P3102/2-A 

P3 102/2- A 

P3 102/2- A 

P3 102/2- A 

P3102/2-A 

P3 102/2- A 

P3102/2-A 

P3102/2-A 

- 

- 

- ^ 

- 

P3101/1-A 

P3101/1-A 

P3101/1-A 

P3101/1-A 

P3101/1-A 

P3107/1-A 

P3107/1-A 

P3107/1-A 

P3 107/1 -A 

P3 107/1 -A 

P3301-M 
Coil  100  A 

P3301-M 
Coil  200  A 

P3301-M 
Coil  300  A 

Coil  600  A 

Coil  600  A 

Coil  100  A 

Coil  200  A 

P3301-M 

P3301-M 

P3301-M 
Coil  600  A 

P3301-M 
Coil  lOOA 

P3301-M 
Coil  200A 

P3301-M 
Coil  300A 

P3301-M 
Coil  600A 

P3301-M 

Coil  600A 

P3182/1-A 

P3 182/1 -A 

P3182/1-A 

P3182/1-A 

P3182/1-A 

P3 182/1 -A 

P3 103/1 -A 

P3103/1-A 
; Coil  1.5  A 

P3182/1-A 

P3I82/1-A 

P3 182/1 -A 

P3182/1-A 

P3 182/1 -A 

P3182/1-A 

P3 182/1 -A 

P3182/I-A 

P3 182/1 -A 

- 

- 

- 

z 

- 

_ 

_ 

- 

P3 107/1 -A 

P3 107/1 -A 

P3 107/1 -A 

P3107/1-A 

P3107/1-A 

P3 103/1 -A 

P3103/1-A 

P3 103/1 -A 

P3 103/1 -A 

P3 103/1 -A 

P3 10.3/1 -A 

P3103/1-A 

P3 103/1 -A 

P3103/1-A 

P3 103/1 -A 

P3103/1-A 

P3103/1-A 

P3103/1-A 

P3 103/1 -A 

P3103/1-A 
Coll  1.5  A 

P3103/1-A 
Coil  1.5  A 

P3103/1-A 
Coil  2.5  A 

Coil  5 A 

Coil  5A 

1 Coil  i.5A 

P3 103/1 -A 
Coil  2.5  A 

P3 103/1 -A 
Coil  5 A 

P3103/1-A 
Coil  5 A 

P3103/1-A 
Coil  1.5  A 

P3103/1-A 
Coil  1.5  A 

P3 103/1 -A 
Coil  2.5A 

P3103/1-A 
Coil  5A 

P3103/1-A 
Coil  5A 

P372-M 
Coil  50  A 

P372-M 
Coil  100  A 

P372-M 
Coil  150A 

P372-M 
Coil  300A 

P372-M 
Coil  600A 

P372-M 
Coil  50  A 

P372-M 
Coil  100  A 

P372-M 
Coil  150  A 

P372-M 
Coil  300  A 

P372-M 
Coil  600  A 

P372-M 
Coil  50A 

P372-M 
Coil  lOOA 

P372-ZA 
Coil  150A 

P372-M 
Coil  300A 

P372-M 

Coil  600A 

P3187/2-A 

P3187/2-A 

P3 187/2- A 

P3187/2-A 

P3187/2-A 

P3187/2-A 

P3187/2-A 

P3 187/2- A 

P3187/2-A 

P3 187/2- A 

P3187/2-A 

P3137/2-A 

P3187/2-A 

P31S7/2-A 

P3187/2-A 

- 

- 

- 

- 

- 

PO-3a 

100  A 

-■ 

- 

PO-3a 

200  A 

_ 

-- 

_ 

- 

- 

- 

- 

PO-3a 

100  A 

PO-3a 

100  A 

PO-3a 

200  A 

PO-3a 

400  A 

PO-5 

600  A 

- 

PO-3a 

100  A 

PO-3a 

100  A 

PO-3a 
400  A 

PO-5 

600  A 

PO-3a 

100  A 

PO-3a 

lOOA 

PO-3a 

200  A 

PO-3a 
400  A 

PO-5 

600  A 

PO-3a 

100  A 

PO-3a 

100  A 

PO-3a 

100  A 

PO-3a 

100  A 

PO-3a 

100  A 

- 

PO-3a 

100  A 

PO-3a 

100  A 

PO-3a 

100  A 

PO-3a 

100  A 

PO-3a 

100  A 

PO-3a 

100  A 

np-1 

PO-3a 

lOOA 

np-1 

PO-3a. 

lOOA 

np-1 

PO-3a 

lOOA 

np-i 

PO-3a 

lOOA 

np-1 

np-1 

np-1 

np-1 

np-1 

np-1 

np-1 

np-1 

np-1 

BK102 

BK102 

BK102 

BK102 

BK102 

- 

BK102 

BK102 

BK102 

BK102 

BK102 

BK102 

BK102 

BK102 

BK102 

BK102 

Two  100  Ohm 
each,  In 

Notes.  1.  C 

2.  /> 

4 

Two  100  Ohm 
each,  in 

ilosing  coils  oi 
he  Table)  are  5 
l11  fuses  — tw^ 
ther  Control  St 
l11  resistors  are 

Two  200  Ohm 
each,  in 
parallel 

all  contactor 
20  V shunt  coi 
for  250  V 60 
ations. 

tubular.  Type 

Two  2.00  Ohm 
each,  in 
parallel 

s and  relays 
s. 

A with  fuse 

(Size)  V. 

Two  200  Ohm 
each,  in 
parallel 

(except  those  f 

elements;  60  A 

or  which  the  r 

on  Control  3t! 

Two  100  Ohm 
each,  in 

ated  currents  i 

ilions  BH1122, 

Two  100  Ohm 

25  A on  all 

Two  200  Ohn 
each,  in 
parallel 

1 Two  200  Ohn 
each,  in 
parallel 

1 Two  200  Ohn 

parallel 

1 Two  100  Ohn 
each,  in 

1 Two  100  Ohn 
each,  in 

1 Two  200  Ohn 
each,  in 
parallel 

1 Two  200  Ohn 

' parallel 

1 Two  200  Ohm 

1 parallel 

5 

APPARATUS  MOUNTED  ON  CLASS 


2 CONTROL  STATIONS 


APPARATUS  MOUNTED  ON  CLASS 


2 CONTROL  STATIONS 


ta  bl 


(Contd.) 


Notes.  1.  Closing  coils  on  all  contactors  and  relays  (except  thos§  for  which  the  rated  currents  are  given  in  the 
Table)  are  220  V shunt  coils. 

2.  All  fuses  — two  for  250  V 60  A with  25  A fuse  elements. 

3.  All  resistors  are  Type  (Size)  V in  parallel. 


nH2620 


52A2  I I2A2  | 22A2  j 32A2  1 42A2  j 52A2 


control  of  the  field  current  relay.  The  contact  of 
this  contactor  will  insert  and  shunt  the  field 
regulator  resistance  until  the  current  drops  to 
its  admi.s.sible  value.  Then  the  contact  of  the 
“Field  Control”  contactor  will  remain  closed, 
and  the  field  regulator  resistance  shunted. 

Motor  speed  regulation  above  the  rated  value 
by  means  of  the  field  regulator  is  possible  within 
a narrow  range,  also  when  using  Class  2 Control 
Stations  (i.c.,  Series  nH2120,  nH2220,  nH2320, 
01-12323,  and  0112620). 

Motor  speed  regulation  below  the  rated  value 
can  be  carried  out  by  inserting  resistances  into 
tlic  motor  armature  circuit,  using  the  starting 
resistance  for  this  purpose.  The  master-controller 
must  have  the  required  number  of  operating 
positions. 

On  Series  nH1121  and  01-12120  Control 
Stations  for  non-reversing  motors,  electrical 
braking  is  not  provided. 

On  Series  nHI221  and  niT2220  Control 
Stations  for  non-reversing  motors,  single  step 
dynamic  braking  is  provided  for  stopping  (brak- 
ing by  connection  across  a resistance  circuit). 
The  motor  armature  is  disconnected  from  the 
line  and  connected,  by  the  main  contact  of  the 
dynamic  braking  contactor,  across  a resistance 
circuit  througli  the  braking  resistance,  with  full 
shunt  field.  The  series  field  is  disconnected 
during  braking.  Thus,  during  braking,  the  motor 
operates  as  a generator  with  separate  excitation. 
Closing  and  opening  of  the  dynamic  braking 
contactor  is  controlled  in  function  of  the  e.m.f. 
across  the  motor  armature  terminals,  by  means 
of  tlic  braking  relay,  the  coil  of  the  latter  being 
connected  across  tlie  motor  armature  terminals. 

On  the  Series  nH132l,  also  Series  nH2320 
and  111-12323  Control  Stations  for  reversing 
motors,  dynamic  braking  is  provided  on  stopping 
and  on  reversing  the  motor.  On  the  nH2323 
Control  Stations  braking  is  in  two  steps,  on  the 


turc  is  disconnected  from  the  line  and  dynamic 
braking  takes  place  as  on  stopping;  then,  after 
complete  or  almost  complete  stopping  of  the 
motor,  its  armature  is  connected  tor  acceleration 
in  the  reverse  direction.  If  an  impulse  is  trans- 
mitted for  starting  in  the  former  direction,  wliile 
dynamic  braking  is  not  yet  complete,  braking  is 
interrupted  at  once,  and  the  motor  armature  is 
again  conntected  to  the  line.  Tliis  arrangement 
permits  jogging  operation.  Braking  in  two  steps 
(on  series' 0112323  Control  Stations)  transition 
from  tlic  first  to  the  second  step  is  controlled  by 
the  second  braking  relay  in  function  of  time. 

On  the  Series  002620  Control  Stations  for 
the  Control  of  reversing  motors,  electric  braking 
is  provided:  on  stopping  — only  dynamic  brak- 
ing in  one  step;  on  reversing  — first  one  step 
of  dynamic  braking,  then  one  step  of  plugging. 
Both  kinds  of  braking  are  controlled  by  cor- 
responding relays  in  function  of  e.m.f.  across  the 
motor  armature.  Starting  in  the  former  direction, 
before  completion  of  braking,  is  possible. 


The  connections  of  the  Series  FI  112323  Contr(d 
Stations  normally  provide  also  meclianical  braid- 
ing by  means  of  an  electromagnetic  brake  with 
a shunt  coil,  a separate  conlaetor  (in  addition  to 
the  spare  interlocking  contactor)  being  used  for 
this  purpose.  On  tlie  other  Control  Stations, 
mechanical  braking,  if  required,  can  be  aceom- 
plishcd  by  means  of  an  eleetromagnelic  brake 
witli  a series  coil,  no  special  apparatus  being 
required  on  the  Control  Station  for  this  purpose, 
or  by  means  of  an  electromagnetic  brake  with 
a shunt  coii;  for  connecting  and  disconnecting 
the  latter,  the  spare  interlocking  contactor,  pro- 
vided on  every  Control  Station,  may  be  used. 

The  following  spare  elements  are  provided  on 
the  Control  Stations:  interlocking  contactor  and 
relay  (omitted  on  Series  111-12320  Control 
Stations),  spare  interlocks  of  some  of  tlie  es- 
sential apparatus,  spare  wire  terminals  on  the 
terminal  strip,  jumpers  (links)  on  the  terminal 
strips  and  spare  terminals  on  the  latter.  These 


elements  (braking  and  aeeelerating) , e.x 
small  inching  (jogging)  steps  are  poss 
combination  insertion  of  shunt  braking  resi 


connected  when  tne  kmic  swiicn  is  cioseci.  '.Jn 
Class  1 Control  Stations  (Series  nH1121, 
nH1221  and  nH1321)  for  motors  with  wide 
range  regulation  in  the  shunt  field  circuit,  when 
the  motor  armature  is  stationary,  the  complete 
field  regulator  resistance  is  inserted  into  tlie 
sliunt  field  circuit;  tlie  handle  of  the  latter  is 
then  disengaged  (a  separate  “economiser  con- 
tactor” is  provided  to  engage  and  disengage  the 
handle  of  tlic  field  regulator).  On  all  otlicr 
Control  Stations  for  compound  wound  motors, 
provision  is  normally  made  for  the  permanent 
connection  of  the  sliunt  field  winding  across  the 
full  line  voltage,  irrespective  of  the  state  of  the 
motor  armature.  It  is  however  possible,  if 
required,  using  the  spare  elements,  to  insert  into 
tlie  sliunt  field  circuit  tlie  additional  (economiser) 
resistance  in  order  to  limit  the  field  current  when 
the  motor  armature  is  stationary. 

Protection.  Protection  of  the  ma'n  circuit  is 
by  electromagnetic  instantaneous  overload  relays 
in  both  poles  of  tlic  main  circuit  (motor  armature 
circuit) . 

No-volt  protection,  to  disconnect  the  motor  in 
tlie  event  of  voltage  failure  and  to  protect  tlie 
installation  against  restarting  (“self-starting”) 
of  tlie  motor  after  tripping  of  any  of  the  pro- 
tection systems,  is  provided  by  a no-volt  electro- 
magnetic relay.  To  restart  the  motor,  tlie  master- 
controller  must  be  reset  to  zero. 

“No-current”  protection,  to  disconnect  tlic 
motor  in  the  event  of  an  open  circuit  in  the  shunt 
field  and,  thus,  to  prevent  the  motor  ovcrspecd- 
ing,  is  provided  by  an  electromagnetic  current 
relay  is  series  with  the  shunt  field  winding. 


i’rolection  of  tiie  sliunt  field  winding  against 
overvoltage  wlion  the  circuit  is  liroken  is  by  a 
discliarge  resistance  ])crmanently  slumting, 
through  a cuprous  oxide  rectifier,  tlie  field  wind- 
ing so  lliat,  wlien  tiie  latter  is  connected,  the 
rectifier  serves  as  a valve  preventing  tlie  current 
to  flow  tlirough  tlie  discliarge  resistance;  but 
when  tile  field  circuit  is  broken,  tlie  discharge 
current  of  opposite  (to  the  usual)  direction  is 
allowed  by  tlic  rectifier  to  flow,  thus  providing 
a closed  discliarge  circuit. 

Tlic  auxiliary  circuits  are  protected  by  fuses. 


reversing  motors, 
lie  reversing  con- 


:ans  of  apparatus,  mounted  externally 
mtrol  Stations,  e.g.,  limit  switches  the 
;)f  wliich  may  be  connected  in  series 
lo-volt  relay  coil  or  with  the  coils  of  the 
ntactors,  various  additional  systems  of 
, also  various  interlocking  can  be  pro- 


CONSTRUCTION  OF  TYPE  BH1122-12A2  CONTROL  STATION 

(To  control  a non-reversing  shunt  wound  motor) 

Stations  arc  in  tlie  form  of  an  open  The  shunt  field  winding  is  connected  and 

disconnected  by  the  line  contactor,  together  with 
control  — starting  and  stopping  — is  armaturc.^ 

IV  means  of  pulses  from  buttons  mounted  Electric  braking  is  not  provided, 

ij  to  the  Control  Station  or  from  other  Although  the  Type  BH1122-12A2  Contro 

m-isicr-controllors  with  sidf-reset  Stations  are  normally  designed  for  shunt  wound 

nici.sui  u.niioiitrs  nn  stii  motors,  they  can  also  be  used  for  any  other 

leration  is  aiilomalic  with  one  step  of  non-reversing  D.-C.  motors. 

resislance.  Transition  froin  the  starting  Protection  of  tlic  main  and  auxiliary  circuits 


electromagnetic 
acceleration  pow 


No-volt  prote 
push-button  (or 
self-reset)  in  con 
interlock,  shortin 
the  push-button. 


tion  is  by  means  of  the  starting 
ny  other  similar  apparatus  with 
.inction  with  the  main  contactor 
r the  normally  open  contact  of 


3.  Rated  main  and  auxiliary  circuits. 

4.  Additional  specifications,  if  any  admissible 
deviations  from  the  data  indicated  in  Table  2 
are  required,  in  accordance  with  the  Notes  to 


Station,  Type  BH1122-12A2,  to  control  a 
-reversing  shunt  wound  motor  with  witli  dyr 


speed  regulation.  Rated  ci 
circuit  and  auxiliary  circu 
220  V. 

2.  Control  Station,  Typ 


rsing  compoud  wound  D.-C.  motor, 
; braking  and  plugging, 
rents  of  motor;  armature  540  A; 
2 A. 

lit  and  auxiliary  circuit  voltage  — 


SCHUTZENSTEUERUNGSTAFELN 

fiir  Gleichstrommotoren 


Die  vorliegende  Katalogausgabe  entiialt  die 
Beschreibung  von  Schiitzensteuerungstafeln  all- 
gcmciner  Verwendung  der  genormten  Einheits- 
scrien  ziir  Steucrung  von,  Gleichstrommotoren. 

Tabellc  I enthalt  ein  Yerzcichnis  der  Typen 
der  Schiitzensteuerungstafeln  unter  Angabe  ihrer 
Icchnisclien  Hauptdaten. 

Die  Nennspannung  aller  Stromkreise  betragt 
220  V bei  samtiichen  Schiitzensteuerungstafeln. 
Die  Nennstrome  dcs  Hauptstromkreises  smd  fiir 


Dauerbetrieb  mit  aussetzender  Belastung  (bis 
zu  8 Std.)  angegeben.  Die  Nennstrome  des  Er- 
regungsstromkreises  sind  in  Obereinstimmung 
mit  den  Nennstromen  der  in  diesem  Stromkreise 
liegendcn  Elemente  der  Tafelapparatc  (der  in 
Reihe  geschalteten  Relaisspulen  und  der  Licht- 
bogen-Loschspulen  der  Schiitze  — siehe  Tabelle2 
und  3)  angegeben. 

Diese  Elemente  konnen  notigenfalls  auch  fiir 
andere  Nennstrome  angefertigt  warden,  worauf 
in  der  Bestellung  hesondors  hinznwcisen  ist. 


VPEN  DER  SCHOTZENSTEUERUNGSTAFELN  UNO 


IHRE  TECHNISCHEN  HAUPTDATEN 


Nennstrom,  A 

Abmessungen,  mm 

Hauptstrom- 

Erregungs- 

llohe  Breite 

kreis 

slromkreis 

Type  dor  Scliiitzensteueriingstafeln 


)ren  mit  weitgehender  Regelung  in  der  NebenschluB- 
se,  mit  Ausnahme  von  BH1122.  werden  mit  einer 
lerung  ausgefiihrt). 


50 

100 

150 

300 

600 


1,0  2300  I 5t)0 

1.5  2300  I 500 

2.5  2300  I 500 

5 2300  i 600 

5 2300  , 700 


K 1 a s s e 2 — Schiitzensteuerungstafeln 
ReitienschluBfeidwicklun; 


Gruppe  21.  — Schiitzenstcuerungs- 
tafeln  2.  Klasse  ftir  nicht  umkehrbare 
Elektromotoren  ohne  elcktrische  Brem- 
sung. 

nH2l20-12A2 

nH2120-22A2 

nH2120-32A2 

nH2120-42A2 

nH2l20-52A2 


Gruppe  22.  — Schiitzensteuerungs- 
tiifeln  2.  Klasse  ftir  nicht  umkehrbare 
Elektromotoren  mit  dynamischer  Brem- 
sung. 


40 


500 


IIH2220-12A2 

nH2220-22A2 

nH2220-32A2 

riH2220-42A2 

nH2220-52A2 


50 

100 

150 

300 

600 


1,5  2300 

1.5  2300 

2.5  2300 

5 2300 

5 2300 


600 

600 


600 

800 


G r u p p e 23.  — Schutzensteuerungs- 
tafeln  2.  Klasse  fur  umkehrbare  Elek- 
Iromotoren  mil  dynamischer  Bremsung 
nH2320-12A2 
nH2320-22A2 
nH2320-32A2 
nH2320-42A2 
nH2320-52A2 
nH2323-12A2 
nH2323-22A2 
nH2323-32A2 
nH2323-42A2 
nH2323-52A2 


2300 

2300 

2300 

2300 


Gruppe  26.  — Schulzensteuerungs- 
tafeln  2.  Klasse  ftir  umkehrbare  Elek- 
tromotoren mit  dynamischer  und  Ge- 
genstrombremsung 

nH2620-l2A2 

nH2620-22A2 

nH2620-32A2 


Tabelle  3 


APPARATEVERZEICHNIS  DER  SCHOTZENSTEUERUNGS 


P3101/1-A 
Spule  fiir 
1,5  A 

P372-M 
Spule  fiir 
50  A 


PO-3a  fiir  lOOA 


PO-3a  fur  100  / 


P3101/1-A 
Spule  fiir 
1,5  A 


P372-M 
Spule  fiir 
lOOA 


PO-3a  fur  lOOA 


PO-3a  fiir  lOOA 


P3101/1-A 
Spule  fiir 
2,5  A 

P372-M 
Spule  fiir 
150  A 


PO-3a  fiir  200A 


PO-3a  fiir  lOOA 

np-1 


Kn504 

Kri504 


P3102/2-A 

P3102/2-A 


Kn505 

Knsos 


P3102/2-A 
P3 102/2- A 


P372-M 
Spule  fiir 
300  A 


P3187/2-A 
PO-3a  fiir  400  A 


PO-3a  fiir  100  A 


PO-3a  fiir  lOOA 


PO-3a  fiir  100  A j 


PO-3a  fur  100  A j 


2 St.  je 
200  Ohm 


TAFELN  2.  KLASSE 


Kn502  I Kn503 


P3102/2-A 

P3102/2-A 


P3102/2-A 

P3102/2-A 


P372-M 
100  A 


PO-3a  fiir  lOOA 


PO-3a  fiir  lOOA 


P3102/2-A  P3102/2-A 


P3107/1-A  j P3107/1-A 


P372-M 
Spule  fiir 
150  A 


P372-M 
Spule  fur 
300  A 


P3 1 07/1 -A 
P3103/1-A 


PO-3a  fiir  200A 


PO-3a  fiir  400A 


PO-3a  fiir  100  A 


P3101/1-A 
Spule  fiir 
1,5  A 

P372-M 
Spule  fiir 
lOOA 


PO-3a  fur  100  A 
PO-3a  fur  100  A 


samtlicher  Schiitzensteuerungstafeln,  auBer  BH1122-I2A2 


Konstruktive  Ausfulirung:  offenc  Schaltfelder. 

Steuerung:  Fernsteuerung  durch  Impulse,  die 
von  cinem  auBerhalb  der  Scliutzenstcuerungs- 
tafel  angcordneten  Kommandowalzenschalter 
gegeben  werden. 

Einzcine  Stufen  jedes  Arbeitsspiels:  Beschleu- 
nigung,  Verzogerung  und  Umkclir  erfolgcn  selbst- 
tatig  untcr  Oberwachung  der  Automatikappa- 
ratur. 

Anlafi-  und  Bremswiderstande  werden  auBcr- 
lialb  der  Schutzensteuerungstafeln  angeordnet. 
Die  Widcrstandsstufenzahl  ftir  die  Schutzen- 
stcuerungstafeln  jeder  Type  ist  in  Tabelle  1 an- 
gegeben. 

Die  Schiitzensteuerungstafeln  Scrie  nH2620 
l)csitzen  eine  Vorstufe,  die  gleicbzeitig  als  Gegen- 
strombremsstufe  bci  der  Motorumkehr  dient.  Der 
AnlaB-  und  Gegenstrombremswiderstand  werden 
in  Reilic,  der  Widerstand  der  dynamischen  Brem- 
sung  — parallel  mit  dem  Motoranker  geschaltct. 

Die  Beschleunigung  erfolgt  in  Funktion  der 
Zeit.  Die  AnlaBwiderstandsstufen  werden  durch 
die  Hauptkontakte  der  Beschleunigungsschiitze 
in  selbsttatiger  Reihenfolge  mit  bestimmten  Zeit- 
verzogerungen  uberbriickt,  die  von  den  elektro- 
magnetischen  Beschleunigungsrelais  uberwacht 
werden. 

Bei  den  Schiitzensteuerungstafeln  Serie 
nH2620  mit  Vorstufe  erfolgt  der  Ubergang  von 
der  Vorstufe  zur  ersten  AnlaBstufe  ohne  Zeit- 
verzogerung. 

Bei  den  Schiitzensteuerungstafeln  fiir  Motore, 
die  in  dcr  NebenschluBfeldwicklung  geregelt 
werden  (1.  Klasse,  d.  h.  Serie  ni-I!121,  nFI1221 
und  nHI321),  wird  eine  Ubernenndrehzahl  da- 
durch  erzielt,  daB  der  Feldregler  den  Widerstand 
im  Stromkreis  der  NebenschluBfeldwicklung  des 
Elektromotors  andert.  Bis  zum  Zeitpunkt,  wo  der 
Elektromotor  auf  erhohte  Drclizahl  iibergeht,  wird 
der  Widerstand  des  Feldreglers  durch  den  Kon- 
takt  des  Schiitzes  der  „Feldsteuerung“  kurzge- 
schlossen.  Beim  Obergang  auf  erhohte  Drehzahl 
(nach  Einschalten  des  letzten  Beschleunigungs- 
schiitzes  im  Stromkreis  des  Motorankers)  wird 
der  Kontakt  des  Schiitzes  der  „Feldsteucrung“ 
geoffnet,  und  in  den  Stromkreis  der  NebenschluB- 
feldwicklung des  Elektromotors  wird,  je  nach 
der  Stellung  seines  Handgriffes,  sogleich  der 
Voli-  Oder  Teilwiderstand  des  Feldreglers  ein- 
gefiihrt.  Obersteigt  dabei  die  ..  Stromspitze  im 
Ankerstromkreis  den  festgelegtcn  zulassigen 
Wert,  so  beginnt  das  Schutz  der  „Feldsteuerung“ 


uiiter  Oberwachung  des  Feldstronirclais  durch 
Vibration  ein-  und  abzuschaltcn,  indem  cs  mit 
seinem  Kontakt  den  Fcldreglerwidcrstand  so- 
lange  ab-  und  cinschaltet,  bis  dcr  Strom  im 
Motorankerkreis  auf  den  zulassigen  Wert  ge- 
sunken  ist.  Dann  bleibt  dieser  Kontakt  offen.  Urn 
den  Bedingungen  des  Vibrationsbetriebs  der 
Feldiibcrwachung  zu  cntsprechcn,  besitzt  das 
Relais  ein  holies  Ansprcchverhaltnis. 

Bci  don  erwahnten  Schiitzensteuerungstafeln 
I.  Klasse  kann  auch  dcr  Obergang  des  Elektro- 
motors von  erhohter  Drehzahl  auf  die  Ncnndreh- 
zahl  crfolgen,  und  zwar  durch  Impulse,  die  von 
auBerhalb  dcr  Schutzensteuerungstafel  angc- 
ordneten Apparaten  (Kommandoapparatc,  Hilfs- 
kontakte  dcr  Schiitze  odcr  Relais  anderer  Schut- 
zenstcuerungstafeln  usw.)  gegeben  werden.  Da- 
bei schaltet  sich  das  Schiitz  dcr  „Fcldstcucrung“ 
ein  und  sein  Kontakt  iibcrbruckt  den  Widerstand 
des  Feldreglers.  Der  Elektromotor  geht  in  Ener- 
gieriicklieferungsbctrieb  (Generatorbetrieb)  fiber. 

Obersteigt  dabei  die  Stromspitze  im  Motor- 
ankerkreis den  festgelegtcn  zulassigen  Wert,  so 
beginnt  unter  Oberwachung  des  Feldstromrelais 
die  Vibrationsarbeit  des  ,,FeIdsteucrung“-Schiit- 
zes,  und  zwar  im  umgekehrten  Sinne.  Der  Kontakt 
dieses  Schiitzes  wird  den  Feldreglerwiderstand 
solange  ein-  und  abschalten,  bis  dcr  Stromwert 
auf  den  zulassigen  Wert  gesunken  ist.  Dcr  Kon- 
takt des  Schiitzes  dcr  „Feldstcuerung“  bleibt 
dann  geschlossen,  der  Widerstand  des  Feldreg- 
lers — iiberbriickl. 

Die  Drehzahlreglung  des  Elektromotors  fiber 
den  Nennwert  mittels  Feldregler  ist  in  engen 
Grenzen  auch  bei  Verwendung  der  Schutzen- 
steuerungstafeln 2.  Klasse  (d.  h.  der  Serien 
01-12120,  nH2220,  nH2320  und  nH2620)  mog- 
lich. 

Die  Drehzahlreglung  des  Elektromotors  unter 
den  Nennwert  kann  durch  Einschalten  cines 
Widerstands  in  den  Motorankerkreis  erfolgen, 
wozu  der  AnlaBwiderstand  beniitzt  wird.  Dabei 
muB  der  Kommandowalzenschalter  cine  entspre- 
chende  Zahl  von  Arbeitsstcllungen  besitzen. 

Bei  den  Schiitzentafeln  Serie  mil  121  und 
nH2I20  zur  Steuerung  nicht  umkehrbarcr 
Elektromotoren  ist  clektrische  Bremsung  nicht 
vorgesehen. 

Bci  den  Schutzentafeln  Serie  nH1221  und 
nH2220  zur  Steuerung  nicht  umkehrbarer 
Elektromotoren  ist  beim  Abstellen  eine  einstufige 
dynamische  Bremsung  (auf  einen  Kreis)  vorge- 


sehen. Der  vom  Netz  abgcschaltete  Motoranker 
wird  durch  den  Hauptkontakt  des  Schiitzes  fiir 
dynamische  Bremsung  fiber  den  Bremswider- 
stand  auf  den  Kreis  geschlossen,  und  zwar  bei 
vollwirkendem  Feld  der  NebenscliluBfeldwick- 
lung.  Die  ReihenschluBfeldwicklung  ist  bei  dcr 
Bremsung  abgcschaltet.  Auf  diese  Weise  arbeitet 
der  Elektromotor  im  Bremsbetrieb  als  Generator 
mit  Fremderregung.  Ein-  und  Abschaltung  des 
Schiitzes  fiir  dynamische  Bremsung  wird  in 
Funktion  dcr  cicktromotorischen  Kraft  an  den 
Klcmmen  des  Motorankers  mittels  Brcmsrelais 
Libcrwachl,  (lessen  Spule  mit  den  Klcmmen  des 
Motorankers  verbunden  ist. 

Bei  den  Schiilzenlafcln  Serie  HH  1.32 1, 0112320 
iind  nH2323  zur  Steuerung  umkehrbarcr  Elektro- 
mntoren  ist  sowhol  beim  Abstellen,  als  auch  bei 
dcr  Umkehr  des  Elektromotors  dynamische 
Bremsung  vorgesehen.  Bci  den  Schutzensteuc- 
rungstafcln  0112323  crlolgt  die  Bremsung  doppel- 
stulig,  bei  den  tibrigen  — einstulig. 

Bci  der  Umkehr  spielt  sich  selbsttatig  fol- 
gender  Arbeitsgang  ab:  zuerst  wird  der  Motor- 
anker vom  Netz  abgeschaltet  und,  cbenso  wie 
beim  Abstellen,  dynamisch  gebremst,  sodann 
wird  sein  Anker  nach  vollem  odor  last  vollem 
Stillstand  des  jMotors  aul  Beschleunigung  in 
umgekehrtcr  Richlung  eingeschaltet.  Wird  ein 
Impuls  zum  Anlaul  in  voriger  Richtung  gegeben, 
wenn  die  dynamische  Bremsung  noch  nicht  be- 
endet  ist,  so  wird  die  Bremsung  sofort  unter- 
brochen  und  der  Motoranker  wieder  ans  Netz 
geschaltct.  Damit  wird  StoBbetrieb  ermoglicht. 
Bei  doppelstuliger  Bremsung  (Schutzensteuer- 
ungstafel  Serie  nH2323)  crlolgt  der  Obergang 
von  der  ersten  Stufe  zur  zweiten  unter  Ober- 
wachung durch  das  zweite  Bremsretais  in  Funk- 
lion  der  Zeit. 

Bei  den  Schutzentafeln  Serie  002620  zur 
Steuerung  umkehrbarcr  Elektromotoren  ist  elek- 
trische  Bremsung  vorgesehen;  bci  Abstellen  — 
nur  einstufige  dynamische  Bremsung,  bei  Um- 
kehr — zuerst  einstufige  dynamische  Bremsung, 
sodann  einstufige  Gegenslrombremsung.  Beide 
Bremsarten  werden  durch  enlsprechende  Relais 
in  Funktion  der  elektromotorischen  Kraft  an  den 
Klemmen  des  Motorankers  uberwacht.  AnlaB- 
moglichkeit  in  voriger  Richtung  vor  Beendigung 
des  Bremsvorgangs  ist  vorgesehen. 

Im  .Schaltbild  der  Schutzensteuerungstafel 
Serie  OH2323  ist  normal  auch  eine  mechanische 
Bremsung  mittels  elektromagnetischer  Bremsc 
mit  Nebenschlufispule  vorgesehen,  wozu  ein  be- 
sonderes  Schutz  (auBer  dem  Ersatzsperrschutz) 
vorhanden  ist.  Werden  zur  Steuerung  der  Elektro- 


motoren die  ol)cn  nicht  genannten  Schiitzen- 
steuermigslareln  verwendet,  so  kann  die  mccha- 
nische  Bremsung  notigenlalls  entweder  iiber  cine 
mil  ReihenscliluBspulc  verschene  elcktromagne- 
tische  Bremsc  erfolgen,  wozu  keine  besonderen 
Gcrate  an  der  Schutzensteuerungstafel  erforder- 
lich  Sind,  oder  iiber  eine  mil  Nebenschlufispule 
versehene  elektromagnetische  Bremse,  zu  deren 
Ein-  und  Abschaltung  das  an  jeder  Schiitzen- 
stcucrungstafel  vorhandene  Ersatzsperrschutz 
beniitzt  werden  kann. 

Die  Schutzensteuerungslafeln  sind  mit  fol- 
genden  Ersalzelementen  ausgestaltet;  Sperr- 
schutz  und  Sperrelais  (bei  den  Schutzensteue- 
rungstafeln Serie  0 02320  fehlen  sie) , Ersatzhilfs- 
konlakte  einiger  Hauplapparatc,  Ersatzheraus- 
fuhrungen  der  Leitungsenden  zu  den  Klemmen- 
leistcn,  abnehmbare  Umlegelaschen  und  Ersatz- 
klcmmcn  an  den  Klemmenleisten.  Diese  Ersatz- 
elemente  dienen  zur  Bewerkstelligung  verschie- 
dener  Varianicn  der  Steuerungsschallung  sowie 
zur  auBcren  Verriegelung  und  zur  Signalisierung. 


Man  kann  z.  B.  fiir  Schutzensteuerungstafeln, 
bei  denen  dynamische  Bremsung  mit  Oilfe  von 
Sperrschutzeoder  Relais  und  den  Hauptelementen 
des  Schaltbildes  (zur  Bremsung  und  Beschleuni- 
gung) vorgesehen  ist,  besonders  niedrige 
(„kriechende“)  Drehzahlstufen  erzielen,  indem 
man  kombinationsweise  den  Bremswiderstand  in 
NebenschluB  und  diese  oder  jene  AnlaBwider- 
standsstufen in  Reihe  mit  dem  Anker  schaltet. 

Bei  eingeschaltetem  Hebelschalter  ist  die 
NebenschluBfeldwicklung  des  Elektromotors 
dauernd  eingeschaltet.  Bei  den  Schutzentafeln 
1.  Klasse  (Serie  001121,  001221  und  OH1321) 
wird  zur  Steuerung  der  Elektromotoren  mit 
weitgehender  Regelung  in  der  NebenschluBfeld- 
wicklung, bei  unbeweglichem  Anker,  der  voile 
Widerstand  des  Feldreglers  in  den  Stromkreis 
der  NebenschluBfeldwicklung  eingefiihrt,  wobei 
der  Reglerliandgriff  abgeschaltet  ist.  (Zum  Ein- 
und  Abschalten  des  Handgriffs  des  Feldreglers 
ist  ein  besonderes  „Sparschutz“  vorhanden). 
Bei  samtlichen  tibrigen  Schutzentafeln  zur 
Steuerung  von  DoppelschluBmotoren  ist  die 
NebenschluBfeldwicklung,  abgesehen  vom  Zu- 
stand  des  Motorankers,  normal  dauernd  auf  die 
voile  Netzspannung  eingeschaltet.  Notigenlalls 
kann  man  jedoch  die  Ersatzelemente  benutzen, 
um  in  den  Stromkreis  der  NebenschluBwicklung 
einen  zusatzlichen  (Spar-)  Widerstand  zur  Be- 
grenzung  des  Erregerstroms  bei  unbeweglichem 
Motoranker  einzuluhren. 

Schutz.  Der  Schutz  des  Hauptstromkreises 
erfolgt  durclr  elektromagnetische  Uberstromrelais 


mit  Schncllauslosung  in  beidcn  Polcn  dcs  Haupt- 
slroinkix'isos  des  Molorankers. 

Dcr  Nullspannungsscliutz,  der  bcslimmt  ist, 
den  Motor  bei  Spannungsvcrsclnvindcn  abzu- 
schallen  und  die  Anlage  vor  Wiederanlasscn 
(„Sclbstanlau[“)  dcs  Motors  nach  Ansprechen 
eincs  der  Schutze  zu  sichern,  wird  von  cinem 
elektromagnelischcn  Nullspannungsrelais  be- 
sorgt.  Zum  ■ Wiederanlasscn  des  Elektromolors 


Der  „Niillstrom“-Schutz,  dcr  bestimmt  ist, 
den  Motor  bei  Unterbrechnng  des  Stromkreises 
der  NcbcnscliluBfcldwicklung  abzuschaltcn  und 
dadurch  das  Durchgehen  des  Elektromolors  zu 
verhindern,  wird  vom  elektromagnetischen 
Stromrclais  besorgt,  dessen  Spule  in  Reilie  mit 
dcr  NcbcnschluCfeldwicklung  geschaltet  ist. 

Der  Oberspannungsschutz  dcr  NebenschluB- 
feldwicklung  bei  ihrer  Abschaltiing  erfolgt  durcli 
Loschwiderstand.  Letzterer  ist  iiber  cinen  Kup- 
feroxydulgleichrichtcr  dcrart  parallel  ziir  Fcld- 


.ing  geschaltet,  daB,  wenn  die  Feldwicklimg 
selialtel  ist,  der  Gleiclirieliter  als  Venlil 
und  keinen  Strom  iiber  den  Ldschwider- 
dnrchlaBt;  ist  die  Feldwicklimg  abgcschal- 
0 laBl  dcr  Glcichrichter  den  Enlladestrom 
igekehrtcr  Richtung  durcli,  so  daB  eln  gc- 


Bei  den  Schiitzcntal 
kehrbarer  Elcktromotorc 


la  go,  sowie  vcrschied 
mittels  auBcrhalb  d 
angeordneter  Appar; 


BAUART  DER  SCHOTZENSTEUERUNGSTAFELN  TYPE  BH1122-12A2 
(zur  Steueiung  eines  nicht  umkehrbaren  NebenschlulJmotors) 


Konstruktlve  Ausfuhrung 
Die  Steucrung  — AnIaB 
erfolgt  in  Fernbetatigung 
fiber  auBerhalb  der  Schiitze: 


offener  Block, 
und  Abstellung  - 
durch  Impulse,  d 
isteuerungstafel  ai 


geordnete  Druckknopfe  oder  andere,  sie  ersetz- 
ende  Kommandoapparate  mit  Riickstcllung  gc- 
geben  werden. 

Beschleunigung:  sclbsttatig  mit  einer  einzigen 
AnlaBwiderstandsstufe.  Der  Obergang  von  der 
AnlaBstufc  zur  Normalgesclnvindigkeitsstufe  er- 
folgt in  Funktion  der  gcgenelektromotorischen 
Kraft  des  Motors  mittels  eines  elektromagneti- 
schen Relais,  das  in  diesem  Falle  als  Lcistungs- 
apparat  dcr  Beschleunigung  dient. 

Der  AnlaBwidcrstand  wird  auBcrhalb  der 
Schiitzcnstenerungstafel  angeordnet. 

Die  NebcnschhiBfeldwickhmg  dcs  F.lektro- 


motors  wird  zusammen  mit  dem  Motorankcr 
(lurch  das  Lcitungsschutz  cin-  und  abgeschaltet. 

Elektrische  Bremsung  ist  nicht  vorgesehen. 

Die  Schfltzenstcuernngstafeln  Type  BH1122- 
12A2  sind  normal  zur  Steucrung  von  Elcktro- 
motoren  mit  NebcnschluBteldwickhing  bestimmt, 
konnen  aber  auch  ffir  beliebige  andere  nicht  um- 
kehrbarc  Gleichstrommotoren  Verwendung  lin- 
den. 

Der  Schutz  dcs  Ilaupt-  und  Steuerstromkrei- 


Druckknopf  (odor  cir 
Apparat  mit  Scibstri 
mit  dem  Hilfskontak 


erfolgt  durch  den  AnlaB- 
L'U  anderen,  ihn  ersetzenden 
ckstelhmg)  in  Kombination 


BESTELLUNGSERFORDERNISSE 


rungstafel. 

2.  Nennstromc  des  Ankers  i 
schluBfeldwicklung  des  Motors. 

3.  Nennspannung  des  Haup 
stromkreises. 


4.  Zusatzlichc  Icchnische  Angaben 
wenn  irgcndwelche  zulassige  Abweich 
den  in  Tabclle  2 angeffihrten  Daton,  in 
mit  den  Anmcrkiingcn  zu  dieser  Tahelh 
lich  sind. 


12A2  zur  Steucrung  eines  n 
Elcklromotors  mil  Nebensi 
Nennstrom:  40  A.  Nennspan 
und  Stcuerstromkreises:  220  V 
2.  Schiitzenslcuerungstafel 


BESTELLUNGSBEISPIELE 

I'ype  5111122-  ,'52A2  zur  Stenerung  eines  unikehrbaren  Doppel 

t umkehrbaren  schluB-Gleichstrommolors  mit  dynamisihci  urn 
iRfeldwickhmg  Gegenstrombremsung.  Nennstrom  des  Motor 

m des  Haunt-  ankers  - 540  A,  der  Nebenschluflfeldwicklung - 

2,2  A.  Nennspannung  des  Ilaupt-  und  Steucr 
'ype  HI  12020-  stromkreises:  220  V. 


EQUIPEIVIENTS  DE  DEMARRAGE 

pour  moteurs  electriques  a courant  continu 


Ee  present  catalogue  donne  la  description  des 
iries  unifiees  des  ecinipements  d’ernploi  genera] 


cuts  de  demarrage  et 
; principales  sont  indi- 


icc  prolonge  a interruption  pcrioclique  (a 
-s)  Les  courants  nominaux  du  circuit 
tion  sont  indiques  suivant  les  courants 
ux  dcs  appareils  do  requipement  inseres 
circuit  (bobincs  serie  des  relais,  bobines 
riarre  des  contactcurs  - - voir  tableaux  2 


DESCRIPTION  DE  LA  CONSTRUCTION 

(de  tons  les  equipements,  sauf  BH1122-12A2 


La  commando  a distance  cst  assuree  par  des 
impulsions  d'mises  par  un  combinateur  monte  en 
dehors  de  rdquipement  de  demarrage. 

Les  difRrentes  elapes  de  chaque  cycle  — ac- 
celeration, ralcntisscment  et  inversion  du  sens 
de  marche  — sont  franchies  automatiquement 
sous  Ic  controlc  d'un  appareillagc  automatique. 

Les  r(esistances  de  demarrage  et  do  freinage 
sont  instances  en  dehors  de  I’equipcment  de  de- 
marrage. Lc  nombre  d’echclons  dcs  resistances 
pour  chaque  type  d’liquipcment  est  indiciue  dans 
le  tableau  1. 

Les  d'quipcmcnls  de  la  serie  nH2620  ont  un 
echelon  prealablc  qui  serl  en  memo  temps  d’eche- 


tatique  cst  couplec  cn  paralleic  aux  homes  de 
rinduit, 

L’acceleration  est  etfectiKi.;  en  lonction  du 
temps.  Les  (Echelons  de  la  resistance  de  demar- 
rage sont  courtcircuiles  automatiquement  I’un 
apres  i’autre  par  les  contacts  principaux  des 
contactcurs  d’acceRration  avec  des  temporisations 
delerminees,  conlrolees  par  lc  relais  electroma- 
gn(iliqiie  d’acccleration. 

Dans  les  dquipements  dc  la  s(§rie  11142620 


I’excitation'’ shunt  (classe  1,  c.  a d.  les  s(5ries 
nH1121,  0141221  et  0141321,  les  vitesses  depas- 
sant  la  Vitesse  nominale  sont  obtenues  a I’aide 
d’un  rheostat  d’excitation  qui  modifie  la  valeur 
de  la  resistance  intercal(;e  dans  I’enroulcment 
d’excilation  shunt  du  moteur.  Jusqu’au  moment 
du  passage  du  moteur  a la  vitesse  acceleree.  le 
rlKostat  d’excitation  est  courtcircuit(;  par  le  con- 
tact du  contacteur  de  reglage  du  champ.  Lorsque 
le  moteur  passe  a la  vitesse  acceleree  (apres 
I’encienchemenl  du  dernier  contacteur  d accele- 
ration dans  lc  circuit  de  I’induil),  K contact  dn 
contacteur  dc  reglage  du  charnp  s’ouvre  et_  la 
resistance  totale  ou  partielle  (suivant  la  positmn 
de  la  poignee  du  contacteur  de  reglage  du 
champ)  du  rheostat  d’excitation  est  intercalee 
dans  le  circuit  de  I’enroulement  d’excitation 
shunt  du  moteur.  Si  a ce  moment  le  courant  de 
pointe  dans  le  circuit  de  I’induit  depasse  la  valeur 
admissible,  le  contacteur  de  reglage  du  champ 
se  met  a vibrer,  s’enclenchant  et  se  declenchant 
sous  le  controle  du  relais  du  courant  de  champ, 
mettant  de  cc  fait  a I’aide  de  son  contact  en  ou 
hors  circuit  le  rheostat  d’excitation  jusqu’a  ce 
que  le  courant  dans  le  circuit  de  I’induit  diminue 
jusqu’a  une  valeur  admissible.  A partir  de  ce 
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LISTE  DES  APPAREILS  FAISANT  PARTIE  DES 

Types  des  e q u i p e m e n t s 

_nH2120 1 j 

12A2  f 22k2  ^ 1 32A2  | 42A2  | _52A2  _ ^ 12A^ j 


Types  des 


- 

- 

- 

- 

- 

- 

Kn502 

Kn502 

Kn503 

Kn504 

Kn505 

Kn502 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

Kn502 

Kn502 

Kn503 

Kn504 

Kn505 

Kn502 

- 

- 

- 

Kn504 

Kn505 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

Kn502 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

Kn  11/20 
soufflage 
a 5 A 

Kn  11/20 
soufflage 
a 5 A 

Kn  11/20 

soufflage 
a 5 A 

Kn  11/20 
soufflage 
a 5 A 

Kn  11/20 

soufflage 
a 5 A 

Knii/20  j 

soufflage  1 

a 5 A 1 

P3102/2-A 

P3102/2-A 

P3102/2-A 

P3102/2-A 

P3102/2-A 

P3102/2-A 

- 

- 

- 

P3102/2-A 

P3102/2-A 

1 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

P3101/1-A 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

P3103/1-A 

P3 103/1 -A 

P3 103/1 -A 

P3 103/1 -A 

P3 103/1 -A 

P3103/1-A 

P3101/1-A 
bobine  de  1.5  A 

P3101/1-A 
bobine  de  1,5  A 

P3101/1-A 
bobine  de  2,5  A 

P3101/1-A 
bobine  de  5 A 

P3101/1-A 
bobine  de  5 A 

P3101/1-A 
bobine  de  1,5  A ; 

P372-M 
bobine  de 

50  A 

P372-M 
bobine  de 

100  A 

P372-M 
bobine  de 

150  A 

P372-M 
bobine  de 

300  A 

P372-M 
bobine  de 

600  A 

P372-M  i 

j bobine  de  1 

1 50  A 

P3187/2-A 

P3187/2-A 

P3187/2-A 

P3187/2-A 

P3187/2-A 

P3187/2-A 

PO-3a 
pour  100  A 

PO-3a 
pour  100  A 

PO-3a 
pour  200  A 

PO-3a 
pour  400  A 

PO-5 

pour  600  A 

PO-3a 
pour  100  A 

PO-3a 
pour  100  A 

PO-Sa  ^ 

PO-3a 
pour  100  A 

PO-3a 
pour  100  A 

PO-3a 
pour  100  A 

i PO-3a 

1 pour  100  A 

np-1 

np-1 

np-1 

np-i 

np-1 

1 np-1 

- 

- 

- 

- 

I 

- 

BK102 

BK102 

BK102 

BK102 

BK102 

BK102 

2 resistances 
de  200  ohms 

2 resistances 
de  200  ohms 

2 resistances 
de  200  ohms 

2 resistances 
de  200  ohms 

2 resistances 

1 de  200  ohms 

2 resistances 
de  200  ohms 

Tableau  3 


EQUIPEMENTS  DE  LA  CLASSE  2 


JTH2^0 

32A2 


Kn  11/20 

soufflage 
a 5 A 


P3102/2-A 

P3I02/2-A 


Knsos 

Kn505 


P372-M 
bobine  de 
100  A 


P372-M 
bobine  de 
300  A 


P372-M 
bobine  de 
600  A 


P3107/1-A 

P3103/1-A 


P372-M 
bobine  de 
50  A 


Ta 

b I e a u 3 (suite) 

LISTE 

DBS  APPAREILS  FAISANT  PARTIE  DES  EQUI 

_ 

PEMENTS  DE  LA 

CLASSE  2 

— 

1 11 12320 

1 

nH2323 

42A2 

I 

52A2 

12A2 

22A2 

nH2620 

- 

- 

52A2 

12A2  1 

22A2  1 

^ i 

. '*3^1 

- 

Types  des 

1 p p a r 0 i 1 s 

. 

_ 

Kn503 

Kn504 

Kn505 

Kn502 

Kn502 

Kn503  1 

Kn504 

Kn505 

Kn502 

KT502 

KT503  1 

Kn504 

Knsos 

^ _ ' 

_ 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

~ 

KTn  523 

KTn524 

n 

KTn522 

KTn522 

Kin  523 

KTn524 

- 

KT11522 

KTn522 

KTn523 

KTn524  1 

“ _ 

_ 

- 

Kn505 

- 

- 

- 

- 

Kn505 

~ 

Knsos 

Kn505 

Kn502 

Kn502 

Kn503 

Kn504 

Kn505 

Kn502 

Kn502 

Kn505 

Kn504 

Kn505 

- 

- 

- 

Kn504 

Kn.505 

7 

Z,  „ 

Kn504  ; 

" 

_ 

I 

- 

- 

- 

- 

Kn502 

Kn502 

Kn503 

Kn504 

Kn503 

Kn504 

Kn505 

- 

- 

- 

- 

- 

Kn502 

Kn502 

Kn503 

Kn504 

Kn505 

■ 

_ 

Kn502 

Kn502 

Kn503 

Kn504 

Kn505 

- 

- 

~ 

_ 

- 

- 

Km  1/20 

soufflage 
a 10  A 

Kn  11/20 

soufllage 
a 10  A 

Km  1/20 
soufflage 
a 20  A 

Kn  1 1/20 

soufflage 
a 20  A 

Km  1/20 
soufflage 
a 20  A 

- 

- 

- 

- 

-- 

_ 

- 

- 

Kn21 

i<;n2i 

Kn2i 

Kn21 

Kn21 

Kn  11/20 

soufflage 
a 5 A 

soufflage 
a 5 A 

soufflage 
a 5 A 

soufflage 
a 5 A 

soufflage 
a 5 A 

P3102/2-A 

P3 102/2- A 

P3 102/2- A 

P3 102/2- A 

P3 102/2- A 

P3102/2-A 

P3102/2-A 

P3102/2-A 

P3 102/2- A 

P3 102/2 -A 

P3 102/2- A 

P3 102/2- A 

P3102/2-A 

P3 102/2- A 

P3 102/2- A 

- 

- 

- 

P3 102/2- A 

P3102/2-A 

P3102/2-A 

P3 102/2- A 

_ 

_ 

_ 

- 

- 

- 

- 

P3101/1-A 

P3101/1-A 

P3101/1-A 

P3101/1-A 

P3101/1-A 

P3107/1-A 

P3 107/1 -A 

P3107/1-A 

_ 

- 

- 

- 

P3301-M 

P3301-M 

P3301-M 

P3301-M 

P3301-M 

_ 

_ 

- 

P3107/1-A 

P3107/1-A 

P3107/1-A 

P3107/1-A 

P3107/1-A 

- 

- 

- 

- 

- 

_ 

_ 

P3105/2-A 

P3 105/2- A 

P3105/2-A 

P3 105/2- A 

P3 105/2- A 

- 

- 

- 

- 

~ 

P3 107/1 -A 

P3107/1-A 

P3 107/1 -A 

P3107/1-A 

P3 107/1 -A 

P3 107/1 -A 

P3107/1-A 

P3107/1-A 

P3 107/1 -A 

P3107/1-A 

P3 107/1 -A 

P3107/1-A 

P3107/1-A 

P3 103/1 -A 

P3 103/1 -A 

P3 103/1 -A 

P3 103/1 -A 

P3103/1-A 

P3103/1-A 

P3 103/1 -A 

P3103/1-A 

P3 103/1 -A 

P3 103/1 -A 

P3103/1-A 

P3103/1-A 

P3103/1-A 

P3101/1-A 
bobine  de  2,5  A 

P372-M 
bobine  de 

150  A 

^P3101/l-A  ^ 

P3101/l-A^ 

P3101/1-A 
bobine  de  1,5  A 

P3101/1-A 
bobine  de  1,5  A 

P3101/1-A 
bobine  de  2,5  A 

1 P3101/1-A 

i bobine  de  5 A 

P3101/1-A 
bobine  de  5 A 

P3101/1-A 

I bobine  de  1,5  A 

P3101/1-A 
bobine  de  1,5  A 

P3101/1-A 
bobine  de  2,5  A 

P3101/1-A 
bobine  de  5 A 

P3101/1-A 
bobine  de  5 A 

^P372-M 

P372-M 
bobine  de 

P372-M 
bobine  de 

50  A 

; P372-M 

bobine  de 

100  A 

i P372-M 

bobine  de 

150  A 

P372-M 
i bobine  de 

1 300  A 

P372-M 
bobine  de 

600  A 

~^P372-M 
bobine  de 

50  A 

P372-M 
bobine  de 

100  A 

P372-M 
bobine  de 

150  A 

P372-M 
bobine  de 

300  A 

P372-M 
bobine  de 

600  A 

_ 

1 

P3187/2-A 

P3187/2-A 

P3187/2-A 

i P3 187/2- A 

P3187/2-A 

P3187/2-A 

P3187/2-A 

P3 187/2- A 

P3 187/2- A 

P3187/2-A 

P0^3a  ^ 

PO-3a  ^ 

PO-5 

pour  600  A 

PO-3a 
pour  100  A 

PO-3a 
pour  100  A 

PO-3a 
pour  200  A 

1 PO-3a 

1 pour  400  A 

PO-5 

pour  600  A 

PO-3a 
pour  100  A 

PO-3a 
pour  100  A 

PO-3a 
pour  200  A 

PO-3a 
pour  400  A 

PO-^  A 

PO-3a 
pour  100  A 

PO-3a 
pour  100  A 

PO-3a 
pour  100  A 

PO-3a 
pour  100  A 

PO-3a 
pour  100  A 

PO-3a  ^ 

PO-3a 

I pour  100  A _ 

PO-3a 
pour  100  A 

PO-3a 
pour  100  A 

PO-3a 
pour  100  A 

PO-3a 
pour  100  A 

PO-3a 
pour  100  A 

PO-3a 
pour  100  A 

np-i 

np-i 

np-i 

np-1 

np-1 

np-1 

np-1 

np-1 

- 

- 

- 

- 

_ 

_ 

- 

z 

- 

- 

z 

- 

np-1 

np-1 

np-1 

np-1 

np-1 

BK102 

BK102 

BK102 

BK102 

BK102 

BK102 

BK102 

BK102 

BK102 

BK102 

BK102 

BK102 

BK1"2 

2 resistances 
de  200  ohms 

2 resistances 
de  200  ohms 

2 resistances 
de  200  ohms 

2 resistances 
de  200  ohms 

2 resistances 
de  200  ohms 

2 resistances 
de  200  ohms 

de  200  ohms 

2 resistances 
de  200  ohms 

2 resistances 
de  200  ohms 

2 resistances 
de  200  ohms 

2 resistances 
de  200  ohms 

2 resistances 
de  200  ohms 

2 resistances 
de  200  ohms 

Notes.  1.  Les  bobines  d’attraction  de  tousles  contacteurs  et  de  tous  les  relais  sent  du  type  shunt  et  prevues  pour 

220  V (sauf  celles  dont  les  courants  nominaux  sont  indiques  dans  le  tableau). 

2.  Tous  les  coupe-circuit  sont  tu  nombre  de  deux_de  250  V,  60  A,  a elements  fusibles  pour  25  A. 

3.  Toutes  les  resistances  sont  du  type  (gabarit)  V connectees  en  parallele. 
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moment  le  contact  du  contacteur  en  question 
dcmcure  ouvcrt.  Pour  realiser  iin  tel  regime  vi- 
bratoire  du  controle  du  champ  le  coefficient  do 
retour  de  relais  de  courant  doit  etre  le  plus  eleve 
possible. 

Pour  les  equipements  faisant  partie  de  la 
classe  1,  on  peut,  a I’aide  des  impulsions  emises 
par  des  appareils  installes  hors  de  I’equipement 
de  demarrage  (combinateurs,  contacts  auxiliaires 
des  contacteurs  ou  relais  d’autres  equipements, 
etc.)  realiser  le  passage  de  la  vitesse  acceleree 
a la  vitesse  nominate.  Dans  ce  cas,  le  contacteur 
de  reglage  du  champ  est  enclenche  et  shunte 
avec  son  contact  le  rheostat  d’excitation.  Le 
moteur  fonctionne  alors  en  regime  de  recupera- 
tion. 

Si  cependant  le  courant  de  pointe  dans  le 
circuit  de  I’induit  depasse  la  valeur  admissible, 
le  contacteur  de  reglage  du  champ  se  met  a 
vibrer  sous  le  controle  du  relais  de  courant  du 
champ,  reallsant  un  effet  inverse  a celui  indique 
plus  haut.  Le  contact  de  ce  contacteur  met  en 
ou  hors  circuit  le  rheostat  d’excitation  jusqu’a 
ce  que  le  courant  atteigne  une  valeur  admissible. 
A ce  moment  le  contact  du  contacteur  de  reglage 
du  champ  reste  ferme  en  shuntant  de  ce  fait  le 
rheostat  d’excitation. 

Le  reglage  de  la  vitesse  acceleree  des  moteurs 
peut  etre  effectue  dememe,  mais  dans  des  limites 
restreintes,  lorsque  Ton  emploie  des  equipements 
de  la  classe  2 (c.  a d.  des  series  nH2120,  nH2220, 
nH2320,  nH2323  et  nH2620). 

Le  reglage  des  vitesses  au-dessous  de  la 
vitesse  nominate  est  effectue  en  intercalant  une 
resistance  dans  le  circuit  de  I’induit.  On  emploie 
a cet  effet  la  resistance  de  demarrage.  Un  nombre 
de  crans  approprie  doit  etre  prevu  a cet  effet 
dans  le  combinateur. 

Les  equipements  des  series  nH1121  et 

nH2120  pour  la  commande  des  moteurs  non 
reversibles  ne  sont  pas  prevus  pour  realiser  le 
freinage  electrique. 

Les  equipements  des  series  nHI221  et 

nH2220  pour  la  commande  des  moteurs  non 
reversibles  sont  prevus  pour  realiser  I’arret  par 
un  freinage  rheostatique  a un  echelon.  L’induit 
du  moteur  est  debranche  du  reseau  et  branche 
sur  la  resistance  de  freinage  au  moyen  du  con- 
tact principal  du  contacteur  de  freinage  rheosta- 
tique, le  champ  de  I’enroulement  parallele  d’ex- 
citation etant  maximum.  Pendant  le  freinage, 
I’enroulement  serie  d’excitation  est  debranche. 
Ainsi,  pendant  le  freinage,  le  moteur  fonctionne 
en  generatrice  a excitation  independante.  L’en- 
clenchement  et  le  declenchement  du  contacteur 
de  freinage  rheostatique  sont  controles  en  fonc- 
tion  de  la  force  electromotrice  aux  homes  de 
I’induit  du  moteur  par  I’intermediaire  du  relais 
de  freinage  dont  la  bobine  est  connectee  aux 
homes  de  I’induit  du  moteur. 

Les  equipements  des  series  nH1321,  0132320 
et  002323  pour  la  commande  des  moteurs  re- 
versibles sont  prevus  pour  realiser  le  freinage 
rheostatique  lors  de  I’arr^t  et  de  I’inversion  du 
sens  de  marche  du  moteur.  Dans  les  equipements 
32 
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002323,  Ic  freinage  est  a deux  echelons,  dans 
Ics  aiitrcs  il  c.st  a un  soul  echelon. 

Pendant  I’inversion  du  sens  de  marche  I’ordre 
des  operations  suivant  est  realise  automatique- 
ment:  d’abord  I’induit  du  moteur  est  debranche 
du  reseau,  et  on  precede  au  freinage  rheostatique 
comme  en  cas  d’arret;  quand  le  moteur  est  a 
peu  pres  arrete,  I’induit  est  branche  pour  la 
marche  acceleree  en  sens  inverse.  Si  I’on  donne 
une  impulsion  pour  la  mise  en  marche  dans  le 
sens  precedent,  lorsque  Ic  freinage  rheostatique 
n’est  pas  encore  termine,  le  freinage  est  imme- 
diatement  interrompu  et  I’induit  du  moteur  est 
de  nouveau  branche  au  reseau.  On  peut  ainsi 
realiser  le  fonctionnement  par  accous.  Lors  du 
freinage  a deux  echelons  (pour  les  equipements 
de  la  serie  002323)  la  transition  du  premier 
echelon  au  deuxieme  est  effectuee  sous  le  controle 
du  deuxieme  relais  de  freinage  en  fonction  du 
temps. 

Les  equipements  de  la  serie  002620  pour  la 
commande  des  moteurs  reversibles  permettent 
de  realiser  les  modes  do  freinage  suivants:  pour 
I’arret  — uniquement  un  freinage  rheostatique  a 
un  echelon,  pour  le  changement  du  sens  de 
marche  — un  freinage  a deux  &Iielons,  c.  a d. 
d’abord  un  freinage  rheostatique  et  ensuite  par 
contre-courant.  Ces  deux  methodes  de  freinage 
sont  controlees  par  les  relais  correspondant  ;en 
fonction  de  la  force  electromotrice  aux  homes  dc 
I’induit  du  moteur.  On  a egalement  prevu  la 
possibilite  de  la  remise  en  marche  dans  le  meme 
sens  avant  que  le  freinage  soit  termine. 

De  meme  le  schema  des  equipements  de  la 
serie  0 02323  est  normalement  prevu  pour  rea- 
liser un  freinage  mecanique  au  moyen  d’un  frein 
electromagnetique  avec  une  bobine  en  derivation 
et  un  contacteur  special  (en  plus  du  contacteur 
auxiliaire  de  reserve).  Lorsque  I’on  commande 
les  moteurs  a I’aide  d’autres  equipements,  le 
freinage  mecanique  peut  etre  effectue  en  cas  de 
besoin  avec  un  frein  electromagnetique  a bobine 
serie,  ce  qui  n’exige  pas  d’appareillage  special 
sur  ces  equipements;  ou  a I’aide  d’lm  frein  elec- 
tromagnetique a bobine  en  derivation  que  Ton 
peut  brancher  ou  debrancher  en  employant  le 
contacteur  auxiliaire  de  reserve  existahl  siir 
chaque  equipement. 

Les  equipements  sont  dotes  cl’elements  de 
reserve  suivants:  d’un  relais  ou  d’un  contacteur 
auxiliaire  (sauf  sur  les  equipements  de  la  serie 
002320),  de  contacts  auxiliaires  de  reserve  sur 
certains  des  appareils  principaux,  de  sorties  de 
conducteur  supplementaires  sur  les  reglettes  a 
homes,  de  barettes  amovibles  sur  ces  reglettes 
ainsi  que  de  homes  de  reserve.  En  utilisant  ces 
elements  de  reserve,  on  peut  realiser  des  diffe- 
rentes  variantes  du  schema  de  commande,  des 
verrouillages  exterieurs  et  une  signalisation. 

En  particulier  les  equipements  prevus  pour  le 
freinage  rheostatique  a I’aide  d’un  contacteur  ou 
d’un  relais  auxiliaire  et  des  elements  principaux 
du  schema  (destines  au  freinage  et  a I’accele- 
ration)  permettent  de  realiser  un  echelon  a tres 
petite  vitesse  en  combinant  le  branchement  de 


la  resistance  de  freinage  en  parallele  a I’induit 
et  le  branchement  en  serie  avec  ce  dernier  de 
tels  ou  autres  echelons  de  la  resistance  de 
demarrage. 

Lorsque  I’interrupteur  est  enclenche,  I’cnrou 
lement  d’excitation  shunt  se  trouve  constamment 
branche.  Dans  les  equipements  de  la  classe  1 
(series  001121,  001221  et  001321)  pour  le 
reglage  du  circuit  de  I’enroulement  d’excitation 
shunt  dans  des  limites  importantes,  on  introduit 
dans  ce  circuit,  I’induit  etant  au  repos,  la  resis- 
tance compile  du  rheostat  d’excitation  dont  la 
poignee  est  alors  debranchee  (le  branchement 
et  le  debranchement  de  la  poignee  du  regulateur 
sont  effectues  par  un  contacteur  &onomique  spe- 
cial prevu  a cet  effet).  Tous  les  autres  equipe- 
ments pour  la  commande  des  moteurs  compound 
sont  normalement  prevus  pour  que  I’enroulement 
d’excitation  shunt  soit  constamment  branche  sous 
la  pleine  tension  du  r&eau,  independamment  de 
I’etat  de  I’induit.  Cependant,  en  cas  de  besoin 
on  peut,  en  employant  les  elements  de  reserve, 
intercaler  dans  le  circuit  de  I’enroulement  shunt 
une  resistance  (economique)  additionnelle  qui 
sert  a limiter  le  courant  d’excitation,  lorsque 
I’induit  du  moteur  est  immobile. 

Protection.  Le  circuit  principal  est  protege  par 
deux  relais  electromagnetiques  a maximum  de 
courant  a action  instantanfe  inseres  dans  les 
deux  poles  du  circuit  principal  (de  I’induit)  du 
moteur. 

Comme  appareils  de  protection  a manque  de 
tension,  on  emploie  des  relais  electromagnetiques 
a manque  de  tension  qui  debranchent  le  moteur 
en  cas  d’absence  de  tension  et  protegent  I’instal- 
lation  contre  un  demarrage  intempestif  en  cas 
de  fonctionnement  d’une  protection  quelconque 
retablissant  la  tension.  Pour  remettre  le  moteur 


en  marche,  le  combinateur  pilote  doit  etre  ramene 

La  protection  a manque  de  courant  est  desti- 
nee  a debrancher  le  moteur  lors  d’une  rupture 
du  circuit  de  I’enroulement  d’excitation  shunt  et 
prevenir  ainsi  I’emballement  du  moteur.  Cette 
protection  est  effectuee  par  des  relais  de  courant 
electromagnetiques  dont  la  bobine  de  courant  est 
intercalee  en  serie  clans  I’enroulement  d’excita- 
tion shunt. 

La  protection  de  I’enroulement  d’excitation 
shunt  contre  les  surtentions,  au  moment  de  la 
mise  hors  circuit,  est  effectuee  a I’aide  d’une 
resistance  d’amortissement  connectee  a demeure 
par  I’intermediaire  d’un  redresseur  a oxyde  de 
cuivre  en  parallele  a I’enroulement  d’excitation; 
lorsque  I’enroulement  d’excitation  est  branche,  le 
redresseur  ne  laisse  pas  passer  le  courant  par  la 
resistance  d’amortissement;  lorsque  I’enroule- 
ment  d’excitation  est  debranche,  le  courant  de 
decharge  de  sens  inverse  (au  sens  normal)  passe 
par  le  redresseur  et  le  circuit  d’amortissement 
se  trouve  ferme. 

Les  circuits  de  commande  sont  proteges  par 
des  coupe-circuit  a fusible. 

Les  equipements  de  demarrage  des  moteurs 
re\-ersibles  sont  munis  de  verrouillages  mecani- 
ques,  servant  a prevenir  le  branchement  simul 
tane  des  contacteurs  d’inversion  de  sens  dc 
marche,  qui  pourrait  provoquer  un  court-circuit 

A I’aide  des  appareils  supplementaires  instal 
les  en  dehors  des  equipements,  tels  que  des  inter 
rupteurs  de  fin  de  course,  dont  les  contacts  peu- 
vent  etre  connectes  en  serie  avec  la  bobine  du 
relais  a courant  nul  ou  avec  la  bobine  d’un  con- 
tacteur  principal,  on  peut  realiser  differentes 
tes  de  protection  supplementaires  de  I’installation 
ainsi  que  differents  verrouillages. 


DESCRIPTION  DE  LA  CONSTRUCTION  DES  EQUIPEMENTS 
DU  TYPE  BH1122-12A2 
(pour  la  commande  des  moteurs  shunt  non  reversibles) 


Ces  equipements  sont  executes  sous  forme  de 
panneaux  decouverts. 

La  commande  — la  mise  en  marche  et 
I’arret  — est  effectuee  a distance  au  moyen  d’im- 
pulsions  envoyees  par  des  boutons-poussoirs  ou 
par  d’autres  appareils  de  commande  analogues, 
a retour  automatique  a la  position  de  repos  dis- 
poses en  dehors  de  I’equipement. 

Le  reglage  de  I’acceleration  est  automatique, 
a I’aide  d’une  resistance  de  demarrage  a un  seul 
echelon.  La  transition  de  I’echelon  de  demarrage 
a I’echelon  de  la  vitesse  normale  est  effectuee  en 
fonction  de  la  force  contre-electromotrice  du  mo- 
teur, au  moyen  d’un  relais  electromagnetique  uti- 
lise dans  ce  cas  comme  appareil  force  pour  le 
reglage  de  I’acceleration. 

La  resistance  de  demarrage  est  installee  en 
dehors  de  I’equipement  de  demarrage. 


L’enroulement  d’excitation  shunt_  du  moteur 
est  branche  et  debranche  simultanement  avec 
I’induit  du  moteur  par  le  contacteur  de  ligne.  Cet 
equipement  n’est  pas  prevu  pour  realiser  le  frei- 
nage electrique.  Quoi  que  normalement  dptines 
a la  commande  des  moteurs  shunt,  les  equipe- 
ments de  la  serie  BH1122-12A2  peuvent  etre 
employes  pour  n’importe  quels  moteurs  electri- 
ques  irreversibles  a courant  continu. 

La  protection  du  circuit  principal  et  du  circuit 
de  commande  est  effectuee  par  des  coupe-circuit 
a fusible  communs. 

La  protection  a tension  nulle  est  effectuee  par 
un  bouton-poussoir  (ou  tout  autre  appareil  ana- 
logue a retour  automatique  a la  position  de  re- 
pos) combine  avec  le  contact  de  verroulllage  du 
contacteur  de  ligne  qui  shunt  le  contact  a ferme- 
ture  du  bouton-poussoir. 


RENSEIGNEMENTS  A FOURNIR  LORS  D’UNE  COMMANDE 
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Priere  d’indiquer  dans  la  commande: 

1.  La  designation  et  le  type  de  I’equipement 
de  demarrage. 


3.  Les  tensions  nominales  du  circuit  principal 
et  des  circuits  de  commande. 

4.  Les  donnees  techniques  supplementaires, 
au  cas  ou  I’on  a besoin  de  modifier  d’une  maniere 
admissible  les  donnees  indiqutes  au  tableau  2 
conformement  a la  remarque  se  rapportant  a ce 
tableau. 


EXEMPLES  DE  COMMANDES 


1.  Equipement  du  type  BH1122-12A2  pour  la 
commande  des  moteurs  non  reversibles,  avec  un 
enroulement  d’excitation  shunt;  courant  nomi- 
nal — 40  A.  La  tension  nominate  du  circuit 
principal  et  des  circuits  de  commande  est  de 
220  V. 

2.  Equipement  du  type  nH2620-52A2  pour  la 
commande  des  moteurs  reversibles  a courant 


continu,  a excitation  compound,  le  freinage  rheos- 
tatique  et  par  contre-courant  doit  etre  prevu. 

Courant  nominal  de  I’induit  du  moteur  — 
540  A,  courant  de  I’enroulement  d’excitation 
shunt  — 2,2  A. 

La  tension  nominate  des  circuits  principaux 
et  de  commande  est  de  220  V. 


CTRHUMM  ynPRBJlEHMH  3JlEKTPOflBMrRTEJ15IMM 

nocTOs^HHoro  toka  * 


HoMHua.TbHoe  nanpH/KCHHe  acex  ueneii  paa- 
■}  220  e Bcex  cTaHuuH.  HoMnuajibUbie  tokh 
laBHoii  uenH  yKaaanbi  Ana  npepwBHCTO-npoAOJi- 
HTenbHoro  pe>KHMa  (ao  8 uacoB) . HoMBHanfa- 


Hbie  TOKH  uenH  B036y>KAeHHa  yKasaribi  b coot- 
BerCTBHH  c HOMHHanbHbIMH  TOKaMH  HMeiOUiMXCH 
B 3TOH  uenn  'sneMeuTOB  annaparos  craHUMH  yn- 
paBjieHHH  (nocjieAOBaTejibHbix  KarymeK  pene  h 
AyroracHTejibHbix  KarymeK  KOuraKTopoB  — cm. 
raSn.  2 h 3) . 

3th  sneMeHTbi  Moryr  dbirb  Hcno.riueHbr  h ua 
Apyrne  rpeOyeMbie  HOMHHanbHbie  tokh,  o aevi 
Hy/KHO  ocodo  yKaaaTb  b saKase. 

3jieMenTHbie  cxeMbi  ynpaBneunn  craHUHH  Aa- 
Hbi  ua  pHc.  1 — 18;  cxeMaTHuecKHe  bhah  CTaHUHti 
c saAMeii  cropoHbi  c ynasaHHeM  pasMeme- 
HHH  KadeAbHbIX  HaKOHeUHHKOB  AAH  BHeUlHHX 
npHCOeAHHeHHM  H C 3a>KHMHblMH  pCHKaMH 

npHBeAeHbi  ua  pHC.  19 — 27. 


/}  2PM 


nH2320- 


BCECOKJ3HOE  OBtEflHHEHHE 

MRLUMH03KCn0PT 


KATAAOr 

MACCOBbIX  ilETA/IEli 
TEXHO/lOrMHECKOrO 
OBOPyilOBAHMa 
xjionKonpaiiM/ibHoro 
nPOM3BOilCTBA 


BCKCOfOSHOE  O B 'b  E/l  M H E H M E 

„MAlUHH03KCn0PT“ 


K AT  A/lOr 

MACCOBblX  ZIETA/IEM 
TEXHO/IOEEIMECKOrO  OBOPy/lOBAHMH 
xjionKonPBZiMJibHoro  hpombbozictba 

'lACTh  BOCh.WA^I 


AUIMHbl  XJlOnKOnPflJlMJlbHOrO  nPOM3BOaCTBA 


UIECTEPHH  M = 1,5 


ySJlbl  M ,HETAJIM 

I.  MAUlHHbl  XJlOnKOnPSlUHJlbHOrO  nPOHSBOUCTBA 

lUECTEPHM  CMEHHb/E  UHJIHHJIPHHECKME 


mn 


npoHSBOacTBa; 

1)  xoAOBbie  Hec 

2)  iiaKjiaAHbie, 


Kpeii.ieHiu 

Pa3.\repbi 


3)  K'PyXHAbHHe,  HaK.I 
MOTKii,  cpeAHero  uH-aiiHApa 
KOpOHHbie,  nOAKOpOHHbie  1 


I ipii  noAoopc  noMepoH  uiecTcpeii  iieo6xo 
,uiMo  npoBepiiTi)  MOAy.'ib  naii  niixM,  KO-invecxnc 
sySben,  AiiaMexp  pncxomai,  cnocon  Kpen.xeims 
mecxepHii. 

ripii.Mep  o6o3na'ieniiii  mecxepen  npii  aa- 
k-aae:  JUecxepua  /?/?  = 10  388-y-66,  lunonKa, 
HepTe>K  M>  264237"  h.tii  „IilecTepnii  Dp  ~ H 
387-^-61,  rf,  = 19,05,  iiinoiiKa,  ’lepxe^K 
JVb  264233“.  ikprtA 


AWHHbl  XJlOnKOnPHUHJIbHOrO  nPOHSBOaCTBA 

lUECTEPHH  M = 2,5 

Tun  II 


MAiUHHbl  XJlOnKOnPHRMJlbHOri 


LUECTEPHfl 


jmuiMHbi  xjionKonpfinMjibHoro  npoMSBoaciBA 

UJECTEPHfl  Dp  =16 

'fnn  I Tun  // 

te 


MAIUHHbl  XJIOnKOnPBmJIbHOrO  nPOHBBOgCTBA 

lUECTEPHfl  Dp  =16 


// 


Tun  /// 


\ 


UlECTEPHJl  Dp 


EPHJl  Dp 


\UlHHbl  XJIOIlKOnPnaMJlbHOrO  nPOM3BOXlCTBA 

UJECTEPHH  KOJinAHHAJI 


MAlBMHbl  XJlOnKOriPffMBJlbHOrO  npOMBBOffCTB/ 


UIECTEPHJI  nOflKOPOHHAJI 

Tun  / 


lUECTEPHJI  nOflKOPOHHAH 


UJECTEPHJI  nOJlKOPOHHAJI  H nEPEflHEEO  UHJIHHflPA 


\iuMHbi  xjionKonp^aHJibHoro  npoMSBoacTB^ 


MAlUHHbl  XJlO[U\OnPii;iHJIbHOrO  nPOH3BO/.lCTl 


xiniiHbi  xJionKonp^atuibHoro  nponsBojiCTRA 


MAIUHHhl  XIlOIlKOnPHaHJIbHOrO  IIPUI'UliUJLl 


lUECTEPHJl  BAPABAHHAa  ABOHHAJl 


Xapak'TepiiCTiiKa 


TABJlHUbl  PA3MEPOB  nA30B 


1 . PasMepbi  nasa  nofl  iiiTH(j)T 


2.  PasMepw  naaa  noa  uinoHKy  no  OCT  HKM  4084 


\JlbH.\fI  MAUIMHA  gByXPflMMAf} 


KAjyinEHHO-MnTAJlhHAn  MAUIHH. 


BJIOMEK 


lUAHBA 


^T/iAIbHOE 


btvjika 

W5  OCTftnbHOh 


nPHMEMAHHE.  1.  Hii\  ipciiHHii 
paSMCp  0 9,88/1:,  oKoii'iaTo.nijiio  aouecTH  nocae 
saripeccoBKH  BiyaKii  b riicsflo. 


n P H M E 

0,5  I'OCr  503-41, 


PAHKA 


W4  OCT/tPbHOE 


BHHT 


W5 


npy>KHHA 


KATyiUE^JHO-MOTAJlbHAfl  MAWHHj 


WbHAfI  MAIMMHA  MByXPflJlIIAH 

mnWHAEJlb  BJIOHEK 


WV7  OCTflnbHOB 

KOHi/CHOcmt,  03^(28 

/ , CKpyanum^ 

t0,5^ 

'g 

§ 

I 

r 

il 

' 4 

^03+1,5. 

•py  r.M  664— o3 


LUnHHAEJlb 


7 OCTfl/lbKOE 


tapejika 


nonupoBamb  W5  OCTff/lbHOE 


KATyiUE'^HO-MOTAJlbHAn  MAIUMHA  MByXPflJlHAfl 

TAPEJIKA 


KATyWE'JHO-MOrAJIbHAfI  MAWMHA  JXByX. 

noAnjiTHMK 


aerV-iOM  ■iepTe>Keli  l"irre|>Ha;i  „ “ I IIpiiMeyiiieTcsi 


236-y-3  256459  CM  15-32  0,065  I Rjm  •W]v>6aTKn  Tim  III 

I ' I ! CTapbix  iiepe- 


BTVJIKA 


W(?  OCTH/lbHOE 


Xy  I'M  664-53 


3^  M 

1 ^ 

1 PasMepbi  It  MM 

i Mare- 

Bee  i npiiMc- 

1 

n.n.  , aeiiMCM 

j MepTe/ivefi 

1 

1 

237-y-l 

256468 

11,1 

19,05  25 

0,047  234-y-l 

Cl  ' 

2 

3 

237- y -2 
237- y -3 

256470 

256469 

11,1 

12,7 

23,02!  27 
20,64:  25 

i 

0,05  234"y-6 

0,04  ‘234-y-7 

CII 

1 

1 

2.34-y-12 

I 

1 

btvjika 


\rXf6  OCTflHbHOE 


nPHMEMAHHE.  PcaiMa  iipaBati 

Kas'iHKa. 


Jienan  no  yi;a,).'iuiiiii  a 


W5  OCTflnbHOe 


noAn^THMK 


W5  OCTPnbHOE 


'AJlbHAf!  MAUJMHA  KPECTOBOfl  MOTKH  C PA3PE3f/blMII  EAPABAH'4MI\AMil 


MOTAJlhHAfl  MAWHHA  KPECTOBOII  MOTKH  C PA3PE3/lblMM  BAPA. 


npy>KHHA 


W4  bCTflPbHOE 


25ry248  j 8,5 
256262  I 7,3 


btvjiohka  c bopthkom 

OCTPnbHOE 


BXyjlOMKA 


C PA3PE3HblMH  BAPABAHWMKAMII 


IXEnH 


'AlUMHA  KPECTOBOn  MOTKH 


IV.  UEHM 

B KaxtUiore  npHueAeHbi  iiaacTiiHiiaTbie,  cto/i6h-  FIpii  aaica 

KOBUe,  BTy.'IOMHbie  H BTyAOAHO-pOAHKOBbie  UenH.  HMeHOBaUHe 

yKiiaaHHbie  uenn  npHMeHfliOTCsi  na  pfi^e  mb-  ii  xpeSyeMyic 
luiiH  x.ionKonpsiAH.'ibHoro  npoHSBOACTBa. 


UEHM  nJIACTHHHATblE 


3 


16  i 

17  I 
18j 
19 
■20 


mi-M- 

nn-M-  I 

un-14-n 

uri-M-i\ 

un-14-  \ 

un-16- 

un-16- 1 

un-16-ii 

Lin-i6-i\ 

un-io-  \ 

un-18- 

un-18- 1 

un-18-ii 

un-i8-i\ 

un-18-  \ 

nn-19- 

un-19- 1 

un-19-ii 

m4-i9-i\ 

un-19- 


14  1X2 

14  : 2x2 


16  ; 2X2 
16  j 3X2 


16  i 5X-1 
18  I 1X2 


18 

18 

19 

19 

19 

19 


3x2 
4;  3 
5X4 
1X2 
2X2 
3X2 
4X3 
5X4 


5 

5 


6 
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PORTABLE  CRUSHING  AND  SCREENING  PLANT 
Model  CM-8  and  CM-9 


table  Crushing  and  Screening  Plant 
i and  CM-9  is  designed  for  crushing 
ium  and  high  hardness  and  for  screen- 
. rock  into  fractions  mainly  at  tem- 


Of  the  m 
plant  a stati 


achines  which  comprise  the  portable 
onary  crushing  and  screening  plant 
tailed  with  a capacity  of  30  tons 


The  Portable  Crushing  and  Screening  Plant 
consists  of  two  separate  portable  aggregates; 
1)  for  primary  crushing  CM-8  and  2)  for  screen- 
ing and  secondary  crushing  CM-9.  The  whole 
process,  beginning  with  the  feeding  of  rock  into 
the  hopper  of  the  aggregate  and  ending  with  the 
production  of  crushed  rock  and  sand  is  fulfilled 
automatically. 

Each  aggregate  is  mounted  on  a six-wheel 
semi-trailer  and  is  equipped  with  hand  brakes. 


SPECIFICATION 


PRIMARY  CRUSHING  AGGREGATE  CM-S 


SECONDARY  CRUSHING  AGGREGATE  CM-9 


erall  dimensions  of  aggregate,  r 


height  . . 
Wheel  base,  mm 
Minimum  turning 
Road  clearance,  i 


UNITS  OF  THE  PRIMARY  CRUSHING  AGGREGATE  CM-8 
Unit  127-17-0-0.  Jaw  Crusher  600  X 400 


M 


PORTABLE  CRUSHING  AND  SCREENING  PLANT  MODEL  CM-8  AND  CM-9 


Unit  127-4-13-0.  Bottom  Roller 


UNITS  OF  THE  PRIMARY  CRUSHING  AGGREGATE  C 


Unit  127-4-14-0.  Troughing  Supporting  Roller 


PRIMARY 


Unit  128-17-0-0.  Tension  Roller 


PLEASE  ADDRESS  ALL  ENQUIRIES 
IN  CONNECTION 

WITH  PURCHASING  EQUIPMENT  TO: 


V/O  “MACHINOEXPORT” 

Smolenskaya-Sennaya  Ploshchad,  32/34,  MOSCOW,  Q-200 
CABLE  ADDRESS: 


==  MACHINOEXPORT  Moscow  : 


Vneshtorgizdat.  Order  No  868/2063 


VSESOJUZNOJE 


OBJETD 


ENIJE 


-MACHINOEXPORT- 


CATALOOUE 
OF  3-257 

EXCAVATOR  WEAR  PARTS 


mi 


PREFACE 


The  Catalogue  of  3-257  Excavator  Wear  Parts  is  compiled  considering 
the  changes  introduced  in  some  assemblies  and  parts  during  the  manufactur- 
ing of  these  excavators. 

The  Catalogue  includes  essential  excavator  assemblies  and  separate 
parts  subjected  to  wear  when  the  machine  is  in  operation. 

The  Catalogue  includes: 

1)  machine  name  and  index,  its  brief  description  and  specifications; 

2)  assembly  names,  their  drawing  numbers  and  assembly  sketches  denot- 
ing the  location  of  the  wear  parts; 

3)  drawing  and  part  numbers,  part  names  and  sketches,  number  of  parts 
per  assembly  and  machine,  net  weight  of  one  part  (kg),  and  material  grade. 

The  Catalogue  represents  a reference  manual  specifying  the  spare  parts 
requirements,  for  warehouse  sorting  of  these  parts,  for  making  up  a list  of 
spare  parts  and  purchasing  articles  (ball  bearings,  chains,  etc.)  orders,  as 
well  as  acquaintance  with  separate  machine  assembly  design. 


BRIEF  DESCRIPTION  OF  THE  SINGLE-BUCKET  3-257  EXCAVATOR 


The  Single-Bucket  Excavator  is  manufactured 
with  tlie  following  changeable  equipment:  straight 
shovel,  back  shovel,  dragline,  all  having  a bucket 
capacity  of  0.2,5  cub.  m,  clamshell  witli  a bucket 
capacity  of  0.35  cub.  m,  and  crane  installation. 

The  principal  operating  equipment  consists  of 
a boom  4.9  m in  length,  having  a dipper  handle 
of  2.3  m,  and  a bucket  with  a capacity  of 
0.25  cub.  m. 


a chain-drive.  The  transmission  shaft  operat 
hoisting  and  pulling  winch,  the  boom  i 
winch,  the  swinging  gear  and  excavator  t 
ling  gear. 

All  shafts  supports  on  the  turntable  are  n 
ed  on  rolling  friction  bearings.  Drum  swi 
is  carried  out  by  means  of  friction  clutches 
servo-clutclies.  Open-type  brakes  are  ins 
directly  on  the  drums. 


The  excavator,  to  be  used  as  a dragline,  clam- 
shell or  crane,  is  equipped  with  a lattice  boom 
of  9 m length,  which  may  be  increased  by  inser- 
tion to  10.5  m for  clamshells  and  to  12  m for 
cranes. 

The  ,11-35-HATH  engine  of  37  H.  P.  serves  as 
excavator  power  unit. 

The  engine  rotates  the  transmission  shaft  by 


A reversing  mechanism,  including  bevel 
and  bevel  shoe  friction  clutches  (right  anc 
are  mounted  on  the  transmission  shaft. 

The  excavator  may  be  reversed  by  eng 
the  friction  clutches,  during  swinging 
travelling. 

The  travelling  and  swinging  gears  of  the 
vator  have  two  speeds. 


The  excavator  crawler  of  the  multisupporting 
type  is  mounted  on  rigidly  installed  bearing 
rollers. 

The  crawler  stringers  are  cast  and  are  inter- 
connected by  cross  beams,  forming  a frame. 

A cast  upper  running  frame  is  mounted  on 
the  crawler  frame.  An  oil  bath,  where  the  bevel 
gear  of  the  lower  travelling  gear  is  locked,  is 
inside  of  the  former. 

The  vertical  shaft  of  the  lower  travelling  gear 
. passes  through  the  central  excavator  journal. 


The  crawler  sprockets  are  revolved  by  the  cross 
shaft  through  chain  drives. 

Engaging  and  braking  of  the  tracks  are  effected 
by  means  of  interlocked  jaw  clutches  and  brakes, 
located  on  the  horizontal  running  shaft.  Their 
controls  pass  through  a hollow  vertical  shaft  on 
the  turntable  to  the  seat  of  the  operator. 

The  operating  equipment  rests  upon  a hinge  in 
the  lug  of  the  solid  cast  turntable. 

The  excavator  is  controlled  by  levers. 


[CATIONS 


Power  unit 

Output  at  1400  r.p.m.,  H.  P. 
Travelling  speed,  km  per  hr: 

1 speed  

Turntable  revolving  speed,  r.p.m.: 

1 speed  

2 speed  

Maximum  excavator  lifting  angle 

when  travelling 

Gear  control 


Bucket  capacity,  cub.  m.  . . . 

dipper  handle 

Boom  slope  angle,  deg.  . . . 

Cutting  depth  below  standing 

level,  

Cutting  radius  at  standing 

level,  

Maximum  cutting  radius,  m. 
Maximum  cutting  height,  m.  . . 

Maximum  dumping  radius,  m.  . 
Dumping  height  at  maximum 

dumping  radius,  m 

Maximum  dumping  height,  m.  . 
Dumping  radius  at  maximum 

dumping  height,  m 

Maximum  lifting  stress  on 
bucket  sheave,  tons  .... 
Bucket  lifting  speed,  m per  sec. 
Number  of  excavations  per  min. 

at  90°  swing 

Specific  ground  pressure,  when 
travelling,  kg  per  sq.  cm. 
Class  of  excavated  soil  .... 


Bucket  capacity,  cub.  m.  . • 

Boom  length,  

Boom  slope  angle 

Maximum  dumping  height. 
Maximum  radius,  m: 


Cutting  depth,  m: 

during  side  travel  . . 

during  straight  travel  . 
Ground  pressure,  kg  per  sq.  ' 


Bucket  capacity,  cub.  m.  . 

Boom  length,  m 

Boom  slope  angle,  deg.  . . 

Maximum  dumping  height. 
Dumping  radius,  m.  . . 


EXCAVATOR  3-257 


A-23  ASSEMBLY.  TURNTABLE  SUPPORTING  ROLLERS 


EXCAVATOR  9-257 

B-53a  ASSEMBLY.  STRAIGHT  AND  BACK  SHOVEL  BUCKET  0 25  ci 

ii.m  CAPACITY 

351-204  Assembly.  Assembled  Sheave 

a 

is’  Axle 

E-53a  Assembly.  Straight  and  Back  Shovel  Bucket  0.25  ci 

Sutlom  Him 

u.m  Capacity 
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:>:.:;.in  ark  i !■  .1  la  ndi'  I k 1 p;  a i a ■. 


Xorwf aTf n Svluvf 
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A ^ C T P O K O O T /:  M C ^ i O r O ! -!  A E O P A 

HaMepxaHne  — npjiMoe  cBeinoe  c KypcMBOM 


Kcre.'ii.  8 

Ila  .•iiiiiOTiiric  CbicTpo  ii  TO'iiio  iia5npaiOT  tckct.  Ila  .uinoTiinc  ubicrpr)  n romuj  HauiipaiOT  tckct. 

.lnnoTiin  N5Cxaiiii3iipyeT  Tpyji  naoopiUHKa.  ,'InHUTiiti  McxaHicnipycr  HcwopipuKU. 

MocKBa  JlcHHiirpa;;  Kiicb  Muhck  Do.rirapiiH  Ilopue-  WocKiui  Kucr,  .Wiian:  Bojcapur.  Unpac- 

] iia  PlaiiiiH  IlJi5Cni;n  ro.i.ia ii;ui5i  [icvii.rna.  a.'/.v  JlcmiiH  IHc.ripi.-t  J'().i.uih()u:/  lu'.ihc’iL'i. 

aoBi'ac/Kaiiiiic/iMHori  pcTV())XUMiJii:ii.i.ii,a:oa(j 

\BBr;iE>K3HHK.riMHonpctyci)Xumnun:)bih3io^i- 

Aa  l '281 567800  I \' 

au(Jc'dt‘Ji('3t/UK.2MHonprTi/(})Xi!uui!!!^r,h;f,:)t().<u' 

.-1 5 B r;iE/K3 II  f1  KJIM  H OH P C 7' A cPX  II E' UI LU  'h  hi  b 3 1()}I E 
— « a ' ( ) § . \:' / 23 1 367390 1 i. ’ 
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On  the  Linotype  a text  is  composed  rapidly  and  Oti  the  Liiioiypu  a iexi  is  cotnposed  rapidly  and 
accurately.  The  Linotype  mechanizes  the  composi-  (icciiraiidy.  The  Linotype  mechanizes  the  composi- 
tor’s  work.  tor's  leork. 

Moscow  Leningrad  Kiev  A\insk  Bulgaria  Norway  Moscozz'  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaria  Norway 

Sweden  Denmark  Molland  Belgium.  Sweden  Denmark  Holland  Belgium. 

Die  Linotype  gewahrleistet  ein  schnelles  und  ge-  Die  Linotype  yewahrleistet  ein  sclinelles  and  ge- 
naues  Textsetzen.  Die  Linotyj^e  mechanisiert  die  naues  Textsetzen.  Die  Linotype  mechanisiert  die 
Arbeit  des  Setzers.  Arbeit  des  Setzers. 

Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarien  Norwe-  Mockau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarien  Norwe- 

gen  Schweden  Diinemark  Holland  Belgien.  gen  Schweden  Ddnemark  Holland  Belgian. 

La  Linotype  permet  d’effectuer  line  composition  La  Linotype  permet  d'effectiier  une  composition 
rapide  et  precise  dii  texte.  La  Linotype  mecanise  rapidc  et  precise  dii  texte.  La  Linotype  mecanise 
le  travail  du  compositeur.  le  travail  da  compositeur. 

Moscoli  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarie  Norvege  Moscou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaria  Norvege 

Suede  Danernark  Hollande  Belgique.  Suede  Danemark  Hollande  Belgique. 

a be d e f gh  i j k 1 m n o p q r s t u V w x y z 
A B C D E FG  H I J K LMN  O PQ  R ST  I ’ VW  X Y Z 
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abcde'i  giii  jklmnopqrs  tnv  wxi/z 
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTU'VWXYZ 
- --  ■ ' ( ; Ab  1233567890 


B/O  «M  A LU  M H O 3 K C n O P T»  ^ V/O  «M  A C H I N O E X P O R T» 

2,z 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2010/10/25  : CIA-RDP81-01043R000800130001-4 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2010/10/25  : CIA-RDP81-01Q43R00080013Q001-4 


rAPHMTyPA-JlUTEPATyPHAR 


C T P O K O O T H B H O r O HABOPA 
HanepTaHne — n p m o e c b e t /i  o e c KypcHBOM 


Keic.'ib  10 


Ha  .'iHiiOTiirie  obicrpo  ii  to4ho  iiaoiipaioi 
TeKCT.  .niiHOTiiii  MCxaiiii3iipycT  xpy;;  iiaoop- 
miiKa. 

MocKBa  .nciiiiiirpa;].  Knee  Miihck  Bo/irapiia 
HopBC'i'iiH  /iaiiiia  IIInemiH  ro.’iJiaii;uia  Bc.'ib- 
rioi. 


lla  .lUHorune  Ohicrpu  ii  tohho  HudupcuoT 
Tt’KCT.  tluHOTiiii  MCxaHirjupyer  rpijd  naOop- 
KUiKd. 

MocKdd  cUcHUHepad  l\iicr>  Muhck  Bojaapun 
Ilopsceiifi  JJaHUd  Illacinifi  B o-iAandiin  BcAb- 


a 6 B r Ae>K 3 1 1 i 1 K Ji  M H o n p c ry  X HH  lii  bi  3 lo  h c 

*\BBr/lH>l\3HHKJlMHOnPCTyOXUmiimT3bIb3IOHb 
-«»’()§  1 2345678901 

a6Be()eM3llllKAMHOtipCTlJCpXl{Hmiybhlb3K):iC 

ABBr;i[:/K3MPlK,nMHOnPCTy0XUBlIJm'BhIB9]O^lB 
; ; _ / p — «»X)  sV  / 234^67890  / \ ^ 


jll/1 

B/O  «M  A LLI  H H O 3 K C n O P T»  ♦ V/O  «M  A C H I N O E X P O R T» 

3a 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2010/10/25  : CIA-RDP81-01043R000800130001-4 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2010/10/25  : CIA-RDP81-01043R000800130001-4 


rAPHHJyP  A — /!  HTEPATYPHAH 

A /I  51  C T P O K O O T il  M B H O r O H A & O P A 
HaMepraHMe  — npjiMoe  CBer/ioe  c KypcMBOM 


Ha  jiHiioTiine  6biCTpo  ii  tomiio  iia-  Ha  AUHOTune  dticrpo  u tohho  hu- 
OHpaiOT  TCKCT.  JlUMOTHn  MCXailH3H-  dupaiOT  TCKCT,  JIUHOTUn  MexaHlL3U- 

pyer  rpy^  iia6opmHKa.  pyer  rpyd  nadopti^uKa. 

MocKBa  JlcHHiirpaA  Khcb  Mhiick  Boji-  Mockbu  JleHumpad  Kuee  Muhck  Boa- 
rapiiH  HopBeniH  LUbcuiih  Foji-  eapiiA  HopeeeiiA  JXaHiiA  UJeeyuA  Boa- 

.laii/liiH  Bcjibrn^i.  Aandun  BeAbaiisi. 

a6Br/ie>K3HHKJlMHOnpCT>'Cl3XlJ,^!LJLimX.bIb3IOHe 

ABBrFlE>K3MHK/TMH0nPCTy0XUqiIimTDBIB310?IE 
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rAPHMTyPA  — /IMTEPAiyPHAFl 

JXri9{  CTPOKOOTJlHBHOrO  HABOPA 

HanepTaHMe  — npjiMoe  ceeT/ioe  c KypcMBOM 

Kere.ib  12 


On  the  Linotype  a text  is  composed 
rapidly  and  accurately.  The  Linotype 
mechanizes  the  compositor’s  work. 
Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bul- 
garia Norway  Sweden  Denmark  Hol- 
land Belgium. 

Die  Linotype  gewahrleistet  ein 
schnelles  und  genaues  Textsetzen. 
Die  Linotype  mechanisiert  die  Arbeit 
des  Setzers. 

Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bul- 
garien  Norwegen  Schw^eden  Dane- 
mark  Holland  Belgien. 

La  Linotype  permet  d’effectuer  une 
composition  rapide  et  precise  du 
texte.  La  Linotype  mecanise  le  travail 
du  compositeur. 

Moscou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bul- 
garie  Norvege  Siitnle  Danemark  Hol- 
lande  Belgique. 


On  the  Linotype  a text  is  composed 
rapidly  and  accurately.  The  Linotype 
mechanizes  the  compositor's  work. 
Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bul- 
garia Norway  Sweden  Denmark  Hol- 
land Belgium. 

Die  Linotype  gewahrleistet  ein 
schnelles  und  genaues  Textsetzen. 
Die  Linotype  mechanisiert  die  Arbeit 
des  Setzers. 

Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bul- 
garien  Norwegen  Schweden  D cine- 
mark  Llolland  Belgien. 

La  Linotype  permet  cV effect uer  une 
composition  rapide  et  precise  du 
texte.  La  Linotype  mecanise  le  travail 
du  compositeur. 

Moscou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bul- 
garie  Norvege  Suede  Danemark  Hol- 
lande  Belgique. 


abcdefghijklmnopqrstuvwxyz 
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r A P H M T y P A - - .n  M T E P A T y P H A R 


A n >]  C ■]  O K O O T Ji  M C)  r O hi  A [/■  O A 

HanepTaHMe  — np^iMoe  CBer/ioe  c no/iy>KMpHbiM 

Kc'ro.’ii>  () 

HaOUp.'lKJT  TCKCT.  JiMIIOTim  Ha  .IHHOTHne  6bICTpO  M TOqHO  ifa6HpaiOT  TCKCT.  JIhhothh 

; n HciOopiUMKij.  McxaHH3MpyeT  Tpy;i  na6opuiHKa. 

!.  .>  ./}  ‘^tMiiiMppaA  Khim!  Mmuck  DoirnpuH  HopBeni«  MocKBa  JleuMHrpaa  Khcb  Mhhck  Bo.irapH«  HopBerHn  Aa- 

HHH  LHbcuhh  roji.TaH;iHH  Be.'ibrHH. 

.l^')HIv^t•>K:^^^l‘iKv^MHo^lpcTVc^x^■lII^^^>bI  b3ioae 

A b 1 j [ ; u : >K -A  n r i K J 1 At  n o 1 1 1 ^ c t y <i> x ui 1 1 1 1 11 05 hn >3)  HDH  i' 

. . ; ; - ! y - 3>  ’ ( ) ^ ^Vc  1 2:M5t)7.s<IO  1 V 

a 6b  r;ie  >K3  H H Ka  M non  pcry  c})  X n'ui]  ini»  w j,  jk)h  e 
A B H r;i.  i:  >K3  h h kji  ai  h on  pctv  <I)  x u,m  iu  mi,  bi  b3K)5i  i- 

§-A:jV„  1234567890  I V 


nilH  lIlHenUB  I'o  ImM!,! 


Ko  re.’i 


Ha  .’11!  II  oil  me  oi.ierpo  ii  iomiio  iia  oiipaio  r k'ki-t. 
HnHOTiiri  MexanHaiiiiycT  Tj)y;i  iianopimiKa. 

MocKiia  JleimnrpaA  Kiiezi  AIiiiu-k  Bo.irapmi  Hopne- 
rua  ZlamiH  UlBcmia  ro.i.iaii/uiM  Ik'.-ii.riiM. 


Ha  .THHOTHne  Gbicxpo  h xoMifo  HaCiipaiox  lencx. 
JIhhoxmh  iviexaHHXMpyex  xpy;i,  HaGopiuHKa. 

MocKBa  JleHHHrpaA  Knee  Mmhck  BojirapHJi  Hopse- 
rn5i  /XaHHfl  lilBcuHn  roa.iaHAHH  Bimbthb. 


ar)nr;ie>is:iiiriK.iMiioiipeTv4)XUMiiiiin.i.ii>':)i()ar 
AB 13  fhl  h>K3  H H K JIM  H C)  1 1 1 > C t yep  X 1 IM 1 1 1 1 1 hb  hi  b?)  IQ  ^1  i- 
0 § * Ae  1 2;345(  1 V 

a6BrAC>K3MHK.'iMHonpcxy4ixumiiiux>wb9io«e 

ABBrAE>K3HHKJIMHOnPCTycI>XUMUJmi,bIb9K)HE 
§*JV9  1234567890  IV 
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On  the  Linotype  a text  is  composed  rapidly  and 
accurately.  The  l.inotype  mechanizes  the  composi- 
tor’s work. 

Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Biilynria  Norway 
Sweden  Denmark  Holland  Bclfriiim 

Die  Linotype  «fewalirleistet  ein  sciinelles  und  ltc- 
naues  Textsetzen.  Die  Linot\pc  niochanisiert  die 
Arbeit  des  Setzers. 

Moskaii  Leiiinp^rad  Kiev  Minsk  Buli^arien  Norwc^cn 
Schweden  Dancmark  Holland  Belpfien. 

La  Linotype  perniet  d’effectiier  une  composition 
rapidc  et  jirccise  dii  texte.  La  Linotype  mecanise 
le  travail  du  compositeur. 

Moscoii  Lenin<:^mad  Kiev  Minsk  Bnlp^aric  Norvcfre 
SiiLHle  Danemark  llollande  Bol^icpus 


On  the  Linotype  a text  is  composed  rapidly  and 
accurately.  The  Linotype  mechanizes  the  composi- 
tor’s work. 

Moscow  Leninirrad  Kiev  Minsk  Biiljraria  Norway 
Sweden  Denmark  Holland  Belgium 

Die  Linotype  gewahrleistet  ein  schnelies  und  ge- 
naues  Textsetzen.  Die  Linotype  mechanisiert  die 
Arbeit  des  Setzers. 

Moskaii  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarien  Norwegen 
Schweden  Danemark  Holland  Belgien. 

La  Linotype  permet  d’effectuer  une  composition 
rapide  et  precise  du  texte.  La  Linotype  mecanise 
le  travail  du  compositeur. 

Moscou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarie  Norvege 
Suede  Danemark  Hollande  Belgique. 
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r A P H 'A  T y P A - fl  M T E P A T y i-'  H A H 


:>  K o o T n H ' i-i  c?  r 


HanepTaHMe  — npJiMoe  CBer/ioe  c nonywMpHbiM 


lla  ■ntHoriiiie  r.wcrpo  ii  toviho  iino.ipaioT  Ha  j.HHOTnne  Gbicrpo  ” 

TCKCT.  JllIIlOTHIl  MexaH113HpyCT  Tpy;l  Har)Op-  TCKCT.  JlHHOTMn  lViexaHH3Mpy  py 

imn  n lUHKa. 

\\ocK\Vc\  JleiiiiHrpa  i Kiicb  Miihck  Dojirapiin  MocKea  JleHHHrpaA  Kmcb  Mhhck  BoJirapaa 
ilopBenia  Ramm  lUBeun^i  ^o:w^au:lua  5e;n>-  HopeerHa  lUBCUHa  roJiJiaHAH^  Beab- 

niH. 


ABBTRE 


aoBrAOKainiKJiMHonpcTVclJxnMiiiiirbbib'^jioju 

TTTTTTIin_T_l 


1 2345(')7H90 1 \ 


a6BrAe)K3HHKJlMHOnpCTy(l)XUMllim’bblb9K)We 

ABBrAE>K3MHKJlMHOnPCTy0XU,MUIlU'bblb3lOJIE 

1234567890 IV 


Oil  thf  Liiiolype  ;i  le\(  is  coinposntl  ra- 
pidly and  aocuratt'ly.  Tlu'  Linulypa  nieclia- 
iiizc's  tho  c()mi')osil()r's  work. 

.\\()scc)w  LoiiiiioTad  Kic'V  .Wins!':  Pjiik^aria 
Norway  Swc'dc'ii  Dbimiail':  lloila.iul  Idolp'iiUTi 

Die  UnolyiH'  ^'ewahrk’istel  ein  schnellc'S 
iind  p^enaiic's  de.xtselzen.  Die  Linotype  nu'- 
ehan isic'id  die  .\id)eil  des  Setzers. 

Adoskau  Lenin”-rad  Kiev  Minsk  IUilp.arien 
Xorwe^en  Schwerleii  Diineinark  Holland 
Helo'ien. 

La  Liiiolyj)e  ])brinet  (relTecUier  une  com- 
position rai)ide  el  precise  du  texle.  La  Li- 
no(y{H'  inecanise  le  travail  du  coinpositeui . 
Atoscou  L.enin^rad  Kiev  A\insk  Bul<^arie 
Norve^w'  Suckle  Danemark  1 lollande  Bel- 
gique. 


On  the  Linotype  a text  is  composed  ra- 
pidly and  accurately.  The  Linotype  inecha- 
nizes  the  compositor’s  work. 

Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaria 
Norway  Sweden  Denmark  Holland  Belgium 

Die  Linotype  gewahrleistet  ein  schnelles 
iind  genaues  Textsetzen.  Die  Linotype  nie- 
chanisiert  die  Arbeit  des  Setzers. 

Moskau  Leningrad  Kiev  /Minsk  Bulgarien 
Norwegen  Schweden  Danemark  Holland 
Belgien. 

La  Linotype  permet  d’effectuer  une  cony 
position  rapide  et  precise  du  texte.  La  Li- 
notype mecanise  le  travail  du  compositeur. 
Moscou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarie 
Norvege  Suede  Danemark  Hollande  Bei- 
gique. 
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r A p H H T y 


p A T y F H A n 


C K O O T / i - 


HaMepTaHHe-np.Moe  cBexnoe  c n o . y >k  . p h ..  m 


Ha  jiHHOTMne  5biCTpo  m tohho  HaoM- 
Ha  jiHiioTiine  fibicxpo  h to'iho  i a tckct.  JluHOTHn  MexaHHSHpyex 

paioT  xeKCT.  JlHiioTun  MexaHii.Hp.  P ^^Q^piUHRa. 

tpya  Ha6opmHKa.  iUor^pa  JleHHHrpaA  Kmcb  Mmhck  boji- 

.•lanAiiH  Be.xbrH^i.  ‘ 


B/O  ..M  A 111  H H O 3 K C n O P T» 


I/O  «M  A C H I N O E X P O R T» 
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rAPHMTyPA-BAHHMKOBCKAR 

nn  ^ C T P O K O O T J1  H B h-i  O r O H A B O P A 

HanepTaHMe  — np^Moe  cBer/ioe  c KypcMBOM 


Kero.'iij  10 

Ha  AiiHOTMiic  GiiicTpo  H TOHHO  iiaGiT-  Ha  aiiiLOTune  Oucrpo  it  tohjlo  iiadu- 
paioT  TCKCT.  AniioTiin  McxaiiMsupyeT  Tpy,^  paiOT  tckct.  AiinoTim  Mexanusupyer  Tpyd 

iia6opu;MKa.  iiadopiuuKa. 

MocKBa  Acrmirrpa^  Kiicb  Miiiick  BoAra-  Mocxsa  Aenujizpad  Knee  Mnncx  Boaza- 

pmn  HopBcrwH  IIlBeii.ii>i  PoAAaH^nH  puR  HopeeziiK  lUeeiiiiH  /laiiiiR  VoRaanduR 

BeAbrMH.  BeAbzuR. 

a6Br,7;c:?K3LiHKAMHonpcTvcl:)xiyiiuupa)ih3io>i(j 

ABBr^E>K3Hl/IKAMH0npctycpX4HiriUI/BbIb3]0>lE 
- - ^<  » ’ ( ) K:  1 234567890 1 V 

a 6 e z dcRcs  idiKAMJionpc  t i/cf?x  uHiaiu'bhL  h3  tor  c 
ABBiyi,R:K3iniKAMIJOIipcfycl5xij/liniIl/bhlhx)IOHE 
«»'  0 A •'  / 23456  '/Syol  V 


Kriv.::,  12 

Ha  AwiioTMiic  GbiCTpo  II  TOMiio  iia-  Ha  .lunorinie  (ihccrpo  ii  Tonyio  na- 
GnpaiOT  TCKCT.  AiiiiOTnii  Mcxaiiiisii-  Oiipa^rr  rcKcr.  AiinoTun  MCxaHiiaic- 
pycT  TpyA  iiaGopnp'iKa.  pycr  rpyd  nadopiuicKa. 

Mockiul  AeiiMHrpaA  Kiier.  Miihck  Mock'AlI  Aeniimpad  Kiiea  Muhck 
BoArapHa  Hopiierna  LUr.eipia  BoAzapiiR  hlopseziCA  p^anun  lIIaciauL 

PoAAaHAI^^^  BCAblTia.  r OAAaJidlLR  BcA7iZlin. 

ao  H 174  e;K  3 1 1 i i ka  m 1 1 o n p c Ty  c})x  l pi  m upb  hi  h 2)  k)  >i  e 
A B B r4  E>K3  H H K AM  H O n p CT  Vcp  X I4H  LU  bl  b 0 lOfl  H 

A^123456789oIV 

a 66zde:K3  u u ka  2 monp  c ry^x  uu  iaiy'6  'hthSTOR  c 
ABBrAE?K3MHKAMHOnpCTycpXU,HUlUlBhlb9lORE 

»’()  A"zj 2^4^678^0! V 


ripoiincHbic  3HaKii  «P»  «y»  a TaK>Ke  iiii({)pEji,  no  n^e.-iaunFO  Tnnorpa4)Hri.  Moryx 

ObiTij  naroTOBncHhi  ii[)iiBeaeinihiMn  k nopMa/ibHoii  in.u-oTe  iiponncHbix  anaKOB. 


BhI  1 
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rAPHUTYPA  — OB  b;  K H 0 B E H H A FI 


CTPOKOOTJlMBHOrO  HABOPA 

HaMepraHkie  — n p /w  o e ysKoe  c b e t /i  o e c ApesHMM  ysKMM 

nony>KMpMbiM 


Kcre.ifi  9 


lla  .IHIIOTIIIIC  r)i4(*TI)(l  II  TOMHO  liaoill).!  KIT  T(‘K<*T. 
JiiiioTnii  Mexaiiii;5Ji[iy(‘T  Tpy.i  iiaooiiiuntiJi- 

MocKBa  JIeninirpa,t  liiieii  Miihck  Boarapiui  Ilopia'- 
niJi  Jainnr  IUbouiim  ro.i.iaii.uia  r)(Mi.rii}i. 


Ha  JiMHOTMne  6biCTpo  m tomho  Ha6iipataT  leKCi. 
JlMHOTun  MexaHM3MpyeT  tpya  Ha6opmMKa. 

MocKBa  JleHMHrpaA  Kmbb  Mmhck  BonrapMn  Hopee- 
rMn  RaHvin  LUBeukin  fonnaHAHa  Bcnbraa. 


ar)Br;ie:K:5HiiK.iMHoiii)CTy(l)\H'iiinu'i>bii.;-)io}ir‘ 

\BBr;iE>K3MfnvJiMiionpcTy<i)XU9iiiiUT)])ii)9iofir: 

0 A"  1 2345078901 V 

a5BrAe}H3MBKI1MK0npCTy[t)XUMLlJLUbblb3K)Re 

ABBrflEH{3MHK;iMH0nPCTyt|>XUHlijmbblb3K)HE 
.,:;.!?_«»’()§No  12345678901V 


Zljin  Kerean  10  snaKii  «p»  «y»  «({)»  iiaroTOB.iaioTCM  c ooaee  ;iannnbiMH  iiH>KnnMH 
BbicTynaioninMii  ':):ieMeirraMn. 


041-fl43 
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r A P H T y P A — A K A A t H E C K A H 


A n 5^  C T ? O K O O T J1  P r : ; 0^0  l i A B O P A 

HanepTaHMe  — np5iMoe  ceeTjioe  c KypcHBOM 


Keren L 8 

Ha  AHHOTHne  Cbicrpo  h tomho  Ha6HpaioT  tckct.  Ha  auhotutic  6t>icTpo  u tohho  Ha6upawT  tckct. 

Ahhothh  MexaHH3HpyeT  Tpy^  Ha6opiijHKa.  AuHOTun  Mexanusupyer  rpyA  Ha6opui,uKa. 

MocKBa  AcHHHrpa^q  Khcb  Mhhck  BoArapHB  HopBerHH  Mockbu  AenumpaA  Kuee  Muhck  EoAiapun  Hopeeiusi 
AaHHH  LUBe^H^I  PoAAaHAHB  BeAbTHH.  AoHUH  IJJ  0eU,Ua  r OAAOHAUfl  EeAbZUR. 

af)BrAe/K3HHKAMHOnpCTyCf»XUMUimT3bIb3K>He 

ABBrAE^SHHKAMHOnPCTyaxUMllJIJi'bblbSJOHE 
.,:;.f?_«»'()§*jsro  12345678901V 

a6BlACDK3ULiKAMHOnpCTy0XliHLUUl,'bblb9tOHe 

AEBr4Em3M0KAMHOnPCTy(DXU^inmEbIb9K)}IE 

)§*Xb1234567890IV 


Kore.'ib  S 

On  the  Linotype  a text  is  composed  rapidly  and  On  the  Linotype  a text  is  composed  rapidly  and 

accurately.  The  Linotype  mechanizes  the  compositor’s  accurately.  The  Linotype  mechanizes  the  compositor’s 

work.  irork. 

Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaria  Norway  Swe-  .Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaria  Norway  Swe- 
den Denmark  Holland  Belgium.  den  Denmark  Holland  Belgium. 

Die  Linotype  gewahrleistet  ein  schnclles  und  genaucs  Die  Linotype  gewdhrleistet  ein  schnelles  und  genaues 
Textsetzen.  Die  Linotype  mechanisiert  die  Arbeit  des  T extsetzen.  Die  Linotype  mechanisiert  die  Arbeit  des 
Setzers.  Setzers. 

Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarien  Norwegen  Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarian  Norwegen 

Schweden  Danemark  Holland  Belgien.  Schweden  Ddnemark  Holland  Belgian. 

La  Linotype  permet  d’effecluer  une  composition  ra-  La  Linotype  permet  d’effectuer  une  composition  ra- 
pide  et  precise  du  texle.  La  Linotype  mecanise  Ic  pide  ct  precise  du  texte.  La  Linotype  mecanise  le 

travail  du  compositeur.  travail  du  compositeur. 

Moscou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaric  Norvege  Moscou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaria  Norvege 

Suede  Danemark  Hollande  Belgique.  Suede  Danemark  Hollande  Belgique. 

abcdefghijklmnopqrstuvwxyz 

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ 

jvb  1234567890 

abcdefghijklmnopqrstuvwxyz 

ABCDEFCHIJKLMNOPQRSTUVLUXYZ 

^^»’()§*Ko1234567890 


A1/1 


B/O  uM  A Hi  M H O 3 K C n O P T»  V/O  «M  A C H I N O E X P O R T» 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2010/10/25  : CIA-RDP81-01043R000800130001-4 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2010/10/25  : CIA-RDP81-01043R000800130001-4 


rAPHMTYPA  AKAAEMMHECKAH 

CTPOKOOTJIMBHOrO  HABOPA 

HanepTaHHe  — np^iMoe  ceeT/ioe  c KypcMBOM 


Kc'i'C.'iij  10 

Ha  .MiHOTiine  Cbicxpo  ii  tomho  nabiipaioT  Ha  .lUHorune  6bicrfjo  u tohho  Ha6upaior 
TCKCT.  Ahhotiih  .MexaHH3HpyeT  Tpy;t  naoop-  rcKcr.  AiiHOTun  MexaHiisiipycT  rpijA  Ha6op- 
lUHKa.  luuKa. 

MocKBa  AcHinirpaj  Kiieo  Mhhck  BoArapHH  MocKaa  AcHUHipaA  Ktiea  Muhck  EoAiapun 
HopBCrilH  AaHHB  LLlBCnilH  rOAAaHAHH  BcAb-  HopeeillH  /^CIHUR  LUbCUHR  rOAAaHAim  BcAb- 
niH.  uiA. 

a6BrAe}K3HnKAMHOnpCTVt|)XIIMLLIllI'bblb3IOHe 

A5Br4E2ii3HHKAIVlH0nPCtycDXUHLLILUT.bIb3I051E 

) §*JNr<2 1234567890 IV 


aOBl  ACM  All  li  KAMHOnpCryCpX  UHlUlU,'bbW3}OH'e 

ABBrHEm3HPlKAMHOnPCfya)XUHLULllEbIb3K)nF: 

)§-^M  ^ 234567890 IV 
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TAPHHTyPA  — AKAAEMMHECKAR 


CTPOKOOTJlMBHOrO  HABOPA 


HanepTaHHe  — npjJMoe  caeTnoe  c no/iy>KMpHbiM 


Kcrcwb  8 

Ha  AHiioTiinc  Gbicrpo  ii  tomho  naGnpaior  tckct.  Ha  AHiioTiine  GbicTpo  ii  to»iho  Ha6iipaK}T  tckct. 

Ahhotiiii  MexaHiiaiipycT  xpyA  naGopmuKa.  Ahhothh  MexaHHanpyer  xpj'A  Ha6opiiiHKa. 

MocKsa  At'HHHrpaA  Khcb  Mhhck  BoArapiia  HopBcniH  MocKsa  AcHHnrpaA  KneB  Mhmck  BoArapHn  HopBerHa 
LUBCnilH  FoAAaHflHH  BcAbrHH.  AaHHH  UlBCnilB  FnAABHAHH  BeAbHIH. 

aGBrAt-'>ii3HriKAMHonpcTy(iJxii‘iiiiiy,'i)bii)aiOHe 

ABBF4E^i3MHKAMHOnPCTycDXU^IIlIIli^bbIb3}Oj'IE 

12345678901V 


a6BrAea£3iiiiKAMHonpcTyc{)xijumii],'bbib3H)He 

ABBF4E?K3MHKAMHOnPCry(pXUmiIIlI'bbIb3K)HE 
)JVo  12345678901 V 
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rAPHUTYPA  — AKAAEMMHECKAFI 


AJ15I  C T P O K O O T ;i  kl  B H O r O HABOPA 

HaMepreHMe  — cBeTJioe  c no/iy>KMpHbiAA 

KcrcAb  10 

Ha  AIIHOTHlie  GbICTpo  II  TOMHO  Ha6npaK)T  Ha  AHHOTHne  6bICTpO  H TOHHO  Ka6HpaiOT 

TCKCT.  AiiiioTuri  MexaiiH3iipyeT  I'pvA  iia6op-  tckct.  Ahhothh  MexaHHSHpyex  xpj^A  na6op- 
mHKa.  iiiHKa. 

JVlocKBa  AcHHurpa/i  IviieB  Mhiick  BoArapnH  Mociciia  AcHHiirpa/t  KneB  Mhhck  BoArapHH 
HopBenia  JJ/diiUH  LLIbchhh  FoAAaiiAHH  BcAb-  HopnerKH  UlBeHHH  roAAaHAHH  Bcab- 

FHH.  nia. 

a6BrAe>K3HHKAMHOnpCT3^Cf)XUHmilI,X)bIb3K)He 

ABBr4E^3HPIKAMHOnPCTycDXUHIlIIlI'bbIb9K)HE 

?_«»’()§*jVo1234567890IV 

a6B^4e>K3HHKAMHO^pCXy^X^MIUI^'bblb^lOHe 

ABBr/lE^3HPIKAMHOnPCTycUXUHlUIlI'bbIb3K)^E 

§*JVoi  2345678901V 


Kere.Tb  10 


On  the  Linotype  a text  is  composed  rapidly 
and  accurately.  The  Linotype  mechanizes  the 
compositor  s work. 

Moscow'  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaria  Nor- 
w'ay  Sw'eden  Denmark  Holland  Belgium. 

Die  Linotype  gew'ahrleistet  ein  schnelles  und 
genaues  Textsetzen.  Die  Linotype  mechanisiert 
die  Arbeit  des  Setzers. 

Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarien  Nor- 
w'egcn  Schw'eden  Danemark  Holland  Belgien. 

La  Linotype  permet  d’effectucr  line  compo- 
sition rapide  et  precise  du  texte.  La  Linotype 
mecanise  le  travail  du  compositeur. 

Moscou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarie  Nor- 
vege  Suede  Danemc  rk  Hollande  Belgique. 


On  the  Linotype  a text  is  composed  rapidly 
and  accurately.  The  Linotype  mechanizes  the 
compositor’s  work. 

Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaria  Nor- 
way Sweden  Denmark  Holland  Belgium. 

Die  Linotype  gewahrleistet  ein  schnelles  und 
genaues  Textsetzen.  Die  Linotype  mechanisiert 
die  Arbeit  des  Setzers. 

Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarien  Nor- 
wegen  Schweden  Danemark  Holland  Belgien. 

La  Linotype  permet  d’effectuer  une  compo- 
sition rapide  et  precise  du  texte.  La  Linotype 
mecanise  Ic  travail  du  compositeur. 

Moscou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarie  Nor- 
vege  Suede  Danemark  Hollande  Belgique. 


abcdefghijklmnopqrstuvwxyz 
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rAPHMTyPA-HOBAfl  rASETHAFI 


fl/ia  CTPOKOOT/IHBHOrO  HABOPA 

HaMepraHMe  — npsMoe  cseT/ioe  c raseTHbiM  py6/ieHbiM 


Kere.ih  G 


Ha  .iiiih t'ri iMo  ftaicrpt)  n rti'iiio  iiaoiipaior  tccct.  .’In 
HoTiiii  .Mi'xanii::ii|3N'(.‘T  Haoopiuiiica. 

I\]ocivi!a  .’kMniHPpaa  fvJioi;  Miuifi:  I'x i.i raiai;!  IIopiso 
^'iaiiiia  IHnepna  ro.i.'iaip'uia  n<\i!,riia. 


Ha  /iMHOTwne  6bicTpo  m tohho  HaSwpahOT  xeKCT.  Jln- 
HOTMn  MexaHH3HpyeT  rpyfl  Ha6opiHMKa. 
pi5('i'jiH  MocKBa  /iGHMHrpafl  Knee  Mmhck  Bo/irapn^i  HopBernn 
/^aHMn  IXlBei^Hfl  ro/i/iaHAnn  Be/ibrMFi. 


aoiavk'/ixa.HiiiuiMmjii  j)c-Tyc[DXU'iiiiin'iahi  a.uojii- 

.\r>p.r;iE/K:3Hf'iKJiMHonpcTyci)XUHiniii.'f>bib3io>i£ 
0 ♦ A'J  1 23-1.1t;78n()  I \ 


a 6 B FAema  M H K/1 M H o n pcTy  0 X LU  LX^-b  bi  b 3 K>n  e 
A B B ffl  E>K3  H H Kil  M HO  n PCTy<l>X  MH  LU  m-bbl  b3  lOfl  e 
*N2l  234567890 IV 
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CTPOKOOTJlMBHOrO  HABOPA 
HanepTaHMe  — np;iMoe  cBernoe  c nojiy>KMpHbiM 


Kerejib  S 

Ha  jiiiiioTHne  6biCTpo  h tomho  naSnpaioT  TeiXT.  Ha  jiHHoxHne  Sbicxpo  h xohho  Ha6Hpaiox  xeKCx. 
JlmiOTHn  MexaHHaHpyeT  xpyA  iia6opm,HKa.  JIhhoxhh  iwexaHHanpyex  xpyA  HaSopm^HKa. 

MocHBa  JleiiHurpaA  Knea  Mhiick  Bojirapun  MocKBa  JleHHHrpaA  Knee  Mhhck  Bojirapan  Aa- 

iiHH  HopBerHH  LIJBeu,HH  rojiJianAHH  Bejibrnn.  hhb  Hopaernfl  UlaeiitHH  FoJiJiaHAHH  Bejibraa. 

a6BrAe>K3HHKjiMHonpcTy(|)xu4mm'bbib3ioHe 

A13BrAE}K3HriKJIMHOnPCTyct)XaMIlJmi>bIb3IOHfi 
»'()§*Ng  1234567890 IV 

a6BrAea{3HiiKji!viHoiipcxy^xi;Hiiiim>bib3ioae 

ABBrAE5K3HHKJIMHOnPCTyOXAHmmT>bIb3K)He 
J^Jo  12345678901V 


Kcre.Tb  9 

Ha  .iiiHOTHne  obicxpo  n tohmo  iiaonpaiox  Ha  jiHHOXHne  Sbicxpo  h xohho  naSHpaiOT 
xeKcx.  JiHHOXHn  MexaHH.iHpyex  xpy^  iiaoop-  tckct.  JImhothh  iviexaHH3HpyeT  xpyA  aaOop- 
iHHKa.  i4HKa. 

MocKBa  JleHHHrpaA  Khgb  Mhhck  Boji-  MocKBa  JleHHHrpaA  Khcb  Mhhck  JX^huh  Boji- 

rapHH  HopBerHH  IHbcahh  ro.njiaHAHH  Ijcjib-  rapHH  HopBerna  IIlBeAHH  TojuiaHAHH  Bejifa- 
niH.  thh. 

aoBrAe:K3HHh\TMHonpcxy43XUMiiiii;'bbib3tOHe 

ABBrAE>K3HHKJIMHOnPCTyOXqqiIJmTDbIb3IOHK 

’()§*JvrQl234567890IV 

a6BrAe5K3HHKjiMHonpcTy4)xiiHmui’bbib3iOHe 

ABBrAE}K3HHKJIMHOnPCTy4>XUHmmT>bIb3IOHE 

«»’()§*JMbl234567890IV 
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r APHHxypA  — wypHA/ibHAa 


APi  ^ CTPOKOOTflMBHOrO  HABOPA 

HaMepTdHMe — nptiMoe  CBernoe  c no/iy>KMpHbiM 


Kcrc.Th  10 

Ha  jiMHOTMne  GticTpo  m tohho  HaSw-  Ha  jiHHOTHne  6bictpo  h tohho  naSn- 
paroT  TekcT.  JiMHOTMn  MexaHMaiipyeT  Tpy;],  paiOT  TekcT.  JIhhotkh  MexaHMSupyeT  Tpy;n 
HaoopuiMka.  Ha6opiiiifka. 

Mockaa  JleHHHrpafl  KweB  Mnack  Bojira-  Mockaa  JleHHnrpaH  Khcb  MHHck  Bojira- 
PHH  HopBerjia  ffanun  UlBepHH  rojijiaH-  pwH  HopBeraa  flaHHH  niBeuHH  Tojiaan- 
flHH  BejibrMH.  Bejibraa. 

a6Br;;e3iiMJiMHonpcTy(J)xu;Hm't>t.it>3ioa 
ABBF  E3M}^  JIMHOnPCTyoxij;HniII];BBIB3K)H 
— «»’()§*JVol234567890IV 

a6Brfle3MiijiMHonpcTy<J)X4Hm'i.i.ii»3ioH 

ABBr;^E3MJlJiMHonpcTy^xi^HnimT>bib3ioa 

«»»()§*jVo1234567890IV 


Kerejib  10 


On  the  Linotype  a text  is  composed 
rapidly  and  accurately.  The  Linotype  me- 
chanizes the  compositor’s  work. 

Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaria 
Norway  Sweden  Denmark  Holland  Bel- 
gium. 
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BCEC0I03H0E  OBTjEflHHEHME 

«MAinHH03KCn0PT» 


KATAJlOr 

JlHHOTMnHblX 

MOHOTMnHbIX 

LUPHOTOB 


COCTAB 


XAPAKTEPklCTMKA 

LUPHcPTOB 
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ripsiMoe  Kypcii 


/Kypna; 


lOTMnHblE  IUPM4)Tbl 

II  H JIATHHCKOH  rPA<DHMECKHX  OCHOBAX 


JIMHOTMnHblE  LIIPM<i)Tbl 

JIC&ABHTOB  OCOBbIX  rPA<DH4ECKHX  ctOP.W 


MOHOTHnHblE  MATEMATHMECKHE  3HAKH  H /^POBH 


Bee  nepeuHCJieHHbie  rapHUTypbi,  aa  HCKJiioqeHHeM  JinnoTiinHofi  n MOHOTiinnoH  oSbiKHO- 
neHHOi’f  rapHHTypbi,  MoryT  6biTb  BbinymeHbi  njia  naSopa  na  cjie/iyiomHX  asbiKax; 


1.  A6a3HHCKOM 

2.  AsapcKOM 

3.  AflbireflcKOM 

4.  AsepSaiiAJKaHCKOM 

5.  Aji6aHCKOM 

6.  AjiraficKOM 

7.  AHrjIHHCKOM 

8.  Bo.nrapcKOM  (p) 

9.  BaiuKiipCKOM 

0.  Be.iopyccKOM 

1.  BypHT-MonrojibcKOM 

2.  BenrepcKOM 

3.  FojijiaHACKOM 

4.  Fopno-MapnHCKOM 

5.  XlapriiHCKOM 

6.  /laxcKOM 

7.  HcjiaHACKOM 

8.  HcnancKOM 

E).  HiajibafiCKOM 
3.  Ka6ap;uiHCi<OM 

1 . KaaaxcKOM 

2.  KapaKajiriaucKOM 

3.  Kape.nbCKOM 
i.  KnpniacKOM 
5.  Komh 

F KoMii-riepMaKCKOM 
KyMblKCKOM 
3.  Kyp,xcKOM 

F JlaKCKOM 
).  .naTra.xbCKOM 
. JlariiHCKOM 
JlaTbllUCKOM 
1.  JlesniHCKOM 
r.  JlliTOBCKOM 

I.  J^y^oBo-BocTo^no-MapHl^c^ 
Maxe^lOHCKOM 
MaHCHl'icKOM  (p) 

1.  MoKlUa-MOp.lOBCKOM  (p) 
MojiaaBCKOM 
MoHrOJIbCKOM 
. HaiiaiicKOM  (p) 

. HeMeuKOM 
. HeneuKOM  (p) 

. Hiibxckom  (p) 


15.  HoraficKOM 

16.  HopBe^CKOM 

[7.  HbIMblJiaHCKOM  (p) 

18.  nOJIbCKOM 

E9.  FIopTyrajibCKOM 

10.  PyMbIHCKOM 

11.  PyCCKOM 

'2.  CaaMCKOM  (p) 
i3.  OceriiHCKOM 

4.  CejibKyncKOM  (p) 

5.  CepScKOM 

6.  CjlOUeHCKOiM 

7.  CjioiiauKOM 

8.  Ta6acapancKOM 

9.  TaAJKHKCKOM 

0.  TarapcKOM 

1.  TarcKOM 

2.  Ty'BBHCKOM 

3.  TypeuKOM 

4.  TypKMeHCKOM 

5.  yiirypcKOM 
5.  y.XMypACKOM 
7.  y;i3HCK0M  (p) 

3.  y36eKCKOM 

3.  ynpaiiHCKOM 

3.  OlIHCKOM 

1.  OpanuyscKOM 

2.  -XaKaccKOM 

3.  XaiiTbiiicKOM 
F XopoaTCKOM 
).  UbiraHCKOiM 
).  HepKCCCKOM 
'.  4eqeHCKOM 

i.  ^leaiCKOM 
>.  ’-lyeaiucKOM 
).  MyKOTCKOM(p) 

. IJJBeACKOM 
'.  UJopCKOM 
1.  UlyTHaHCKOM 
. SBeUKHHCKOM  (p) 

'.  SoencKOM  (p) 

. 3p3H-MOpAOBCKOM  (p) 
• SCKHMOCCKOM  (p) 

. 3ctohckom 
. Hkvtckom 
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HaqepTaHMe — np5iMoe  cseT/ioe  m KypcMBHoe 


Kerejii>  8 

Ha  MOHOTune  Cbicrpo  h towho  iiaGnpaioT  tckct.  lia  MOHornune  vbicnipu  u niuuHu  Hadupatom  mcKcm. 

Mohotho  MexaHH3HpyeT  Tpy^  Ha6opmHKa.  MoHonmn  Mexanuaupyem  nipyd  HaoopiyuKa. 

MocKBa  JleiiHnrpaA  Kiien  Mhhck  BojirapiiH  HopBe-  MocKea  JleHUHcpad  Knee  Milhck  BojieapuH  tlopeezuR 
THH  LUBemiyi  Abhhh  roji/iaH;uiH  Be.nbrnH.  lllecyuH  JlamiH  F o.i.uiHdiin  EpAbCUH. 

a6Br;ie>K3HHKaMHOiipcT\c}3XUMiiJunjbib3ione 

ABBrAE>K3HBlKJlMHOnPClAcl>XUmilUi'bbl  bSlOAB 
_;;-!?—«»()§*  AI>1 23-1567890 


a OecdcoicsuuKAMHonpcmycpxn  mmy-bbib^ivHc 
ABBrME)K3HPlKJlMllOnPCTy0XLi'-lLUmEblb3lOFlE 
,::!?()  Ml 23^1567890 


Kerejib  8 

On  the  Monotype  a text  is  composed  rapidly  and  On  the  Monotype  a text  is  composed  rapidly  and 
accurately.  The  Monotype  mechanizes  the  compost-  accurately.  The  Monotype  mechanizes  the  composi- 
tor's work.  ' tor's  work. 

Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaria  Norway  Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaria  Norway 

Sweden  Denmark  Holland  Belgium.  Sweden  Denmark  Holland  Belgium. 

Die  Monotype  gewtihrleistct  cin  schnelles  und  ge-  Die  Monotype  gcwahrleistct  ein  schnellcs  and  genaues 

naues  Textsetzen.  Die  .^\onotype  mechanisiert  die  Textsetzen.  Die  Monotype  mcchanisiert  die  Arbeit  des 
Arbeit  des  Setzers.  Setzers. 

Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaricn  Ncirwcgen  Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarien  Lorwegen 

Schweden  Danemark  Holland  Belgien.  Schweden  Diinemark  Holland  Belgien. 

La  Monotype  permet  d’cffectuer  une  composition  La  Monotype  perinct  d'ejjcctuer  une  composition 

rapide  et  precise  du  texte.  La  Akmotype  mecanise  rapide  et  precise  du  iexte.  La  Monotype  rnecanice  le 

le  travail  du  compositeur.  travail  du  compositeur. 

Moscou  Leningrad  Kiev  A\insk  Bulgarie  Xorvege  Moscou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarie  Korvege  Suede 

Suede  Danemark  Hollande  Belgique.  Danemark  Jiollande  Belgiijuc. 
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r A P H kf  T y P A — riMTEPATyPHAF! 

.a  B y [<  B o o T ;i  n b fH  o r o h a b o p a 

HanepTaHMe  — np^iMoe  ceeT/ioe  m KypcusHoe 


Ha  RioHOTime  obicrpo  h tomiio  na6HpaiOT  Ha  moho/hiuic  obicrnpo  ii  moHHO  Haoupaiom 

TCKCT.  MoHOTHn  MexaHHSHpveT  Tpy;t  iiaoop-  niCKCtn.  MoHonuin  MCxaHusiiptjeni  mpyd  nadop- 

ipUKU. 

MocKBa  JlenHn^pa;^  Khcb  Mhuck  Bojirapna  MocKea  JleHUH^pa^  l\uee  Muhck  BoAeapuH 
HopBerHH  IllBeuHH  ri^aaiiH  To^njianAHa  Bejib-  Hopeceun  Illsctpin  JJaniLH  foAAaHditfi  Beib- 

aOB  r AOK  3 H H K J I M H o 1 1 p cry  c|3X  II,  M III  llbb  bl  b3  K)  H e 
A B B r ZIE:^3  H Pi  K JlMHOnPCTy  0)  X UM  Uim^b  bl  b3K)yi  E 
.,::-!?  — «»()§  Al>1234567890 

(■lC)6c\lCM'3llUKAMH0npCniycl)XpHUlLU^'bbLb3l0Re 
A BBr/JB/KSH  f^KJIM  HOnPCTy<t>XU,^iniHBbI  B310H  f 
, : ; M1234567890 


On  the  Monotype  a text  is  composed  rapidly 
and  accurately.  The  Monotype  mechanizes 
the  compositor’s  work. 

Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaria 

Norway  Sweden  Denmark  Holland  Belgium. 

Die  Monotype  gewahrleistet  ein  schnelles 
und  genaues  Textsetzen.  Die  Monotype  me- 
chanisiert  die  Arbeit  des  Setzers. 

Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarien 

Norwegen  Schweden  Diinernark  Holland 
Belgien. 

La  Monotype  permet  d’effectuer  une  compo- 
sition rapide  et  precise  du  texte.  La  Mono- 
type mecanise  le  travail  du  compositeur. 

Moscou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarie 

Norvege  Suede  Danemark  Hollande  Belgique. 


On  I he  Monotype  a iexi  composed  rapidly 
and  accurately . The  Monotype  mechanizes 
the  cornpositoTs  ezork. 

Mosco-dz  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaria 

Norway  Sweden  Denmark  Holland  Belgium. 

Die  Alonotype  gewahrleistet  ein  schnelles  und 
genaues  Textsetzen.  Die  Monotype  mechani- 
siert  die  Arbeit  des  Setzers. 

Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarien 

Norwegen  Schweden  Danemark  Holland  Bel- 
gien. 

La  Monotype  permet  d'elfectiier  une  composi- 
tion rapide  et  precise  du  texte.  La  Monotype 
mecanise  le  travail  du  compositeur . 

Moscou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarie 

Norvege  Suede  Danemark  Hollande  Belgique. 
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HanepTaHMe  — n p m o e 


cBeTJioe  H KypcuBHoe 
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rapu5i  HoDBerufi  IUBenH5i  ,aaiii!H  ToJi-  2apuH  Hopeeeim  lUeenun  acmim  I o.i 
Be.nbniH.  ^andmi  bcMemi. 
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r A P H H T y P A--/1  H T EPAJyPHAR 

,a  I!  B y K B O O T ;1  H B H O r O H A B O P A 
HaMepraHMe  — npjiMoe  CBeinoe  h KypcMEHoe 

Koio.n,  12 

On  the  Monotype  a text  is  composed  On  Ihe  Monotype  a text  is  composed 
rapidly  and  accurately . The  A'\onotype  rapidly  and  accurately.  The  Monotype 
mechanizes  the  compositor’s  work,  mechanizes  the  compositor's  work. 
.Moscow  Lenin^n'ad  Kiev  Minsk  Bui-  Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bul- 
garia  Norway  Sweden  Denmark  Hoi-  garia  Norway  Sweden  Denmark  Hoi- 
land  Belgium.  land  Belgium. 

Die  Monotype  gewalirleistet  ein  Die  Monotype  gewdhrleislet  ein 
schnelles  und  genaues  Textsetzen.  Die  schnelles  und  genaues  Textsetzen.  Die 
Monotype  inechanisiert  die  Arbeit  Monotype  mechanisiert  die  Arbeit  des 
des  Setzers.  Setzers. 

Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bui-  Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bul- 
garien  Norwegen  Schweden  Danemark  garien  Norwegen  Schweden  Ddnetncuk 
Holland  Belgien.  Holland  Belgien. 

La  Monotype  permet  d’effectuer  une  La  Monotype  permet  d'effectuer  une 
composition  rapideet  precise  du  texte.  composition  rapide  et  precise  du  lexte. 
La  Monotype  mecanise  le  travail  La  Monotype  mecanise  le  travail  du 
du  compositeur.  compositeur. 

Moscoli  Leningrad  Kiev  Minsk  Bui-  Moscou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bui 
garie  Norvege  Suede  Danemark  Hoi-  garie  Norvege  Suede  Danemark  HoT 
lande  Belgique.  lande  Belgique. 
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TAPH  HTYPA  — J1  UTEPATYP  HAH 

A ^ B y K B o o T .n  n B hi  o r o h a b o p a 

HanepTaHMe  — npfiMoe  ceeT/ioe  h nojiy>KnpHoe 


Ha  MOHOTHneObiCTpoHTOMHO  HaolipnioT  tokct.  Mo- 

ZcK"a“jl\T;HTpTV.erMHfc?  Hopao-  ZcK'L"'J^ZH^Ta^KHeB  Mhhck  HopeerH, 

FHH  meeuMH  AaHH«  rojiJiaH;ui>i  Bejibrnn.  UJuenHii  AannH  TojMaHAHSJ  Be.ibrHH. 


aoHr;ie>K3HHK;iMnonpcTV(|3xumiinrLbib3io5ie 

M3  B r a I •'  >K  B H hi  K.n  M H O I I PCI'  ^ ' cp  X U^l  111  Ill'll  bl  b310  L 
. . ; ; - ! ? — • » ( ) § * Ah 1 234567890 

aOBI  jl.e>K3HHK.'IMHOIipCTy{t>XUMIUlUl>bIb310He 
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On  the  Monotype  a text  is  composed  rapidly  and 
accurately.  The  'Monotype  mechanizes  the  composi- 
tor’s work. 

Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaria  Norway 
Sweden  Denmark  Holland  Belgium. 

Die  Monotype  gewahrleistet  ein  schnelles  und  ge- 
naues  Textsetzen.  Die  Monotype  mechanisiert  die 
Arbeit  des  Setzers. 

Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarien  Norvvegen 
Schweden  Danemark  Holland  Bclgien. 

La  Monotype  permet  d’effectuer  une  composition 
rapide  et  precise  du  texte.  La  Monotype  mecanise 
le  travail  ilu  compositeur. 

Moscou  Leningrad  Kiev  .Miuik  Bulgarie  Norvege 
Suede  Danemark  Hollande  Belgique. 


On  the  Monotype  a text  is  composed  rapidly  and  ac- 
curately. The  Monotype  mechanizes  the  compositor’s 
work.  . 

Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaria  Norway 
Sweden  Denmark  Holland  Belgium. 

Die  Monotype  gewahrleistet  ein  schnelles  und  genau- 
es  Textsetzen.  Die  Monotype  mechanisiert  die  Arbeit 
des  Setzers. 

Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarien  Norwegen 
Schweden  Danemark  Holland  Belgien. 

La  Monotype  permet  d’effectuer  une  composition 
rapide  et  precise  du  texte.  La  Monotype  mecanise  le 
travail  du  compositeur. 

Moscou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgane  Norvege 
Suede  Danemark  Hollande  Belgique. 
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A ^ - /'  H T E P A T y P H A H 


A ^ B y K B O O T A P B P OrC  HABOPA 

HanepTaHMe — n p 5i  m o e cBernoe  m n o ji  y >k  h p h o e 

Kere.'iij  10 

Ha  MOHOTHiie  Gbicxpo  h tomho  na6HpaioT  Ha  MOHOXHne  6biCTpo  m tohho 
TCKCT.  MoHOTHn  MexaiiHsupyeT  xpyA  iia6op-  tckct.  Mohothh  MexaHHSHpyer  rpya  P 

uiHKa  mHKa. 

MocKBa  JleiiHHrpaa  Khcb  Mhiick  BoJirapiisi  Mockbu  JleHHHrpaA  Kmcb  Mhhck  ^ojirapHa 
HopBerHB  UlBeuHB  AaiiHsi  roji.iaiiAHsi  Be.ib-  HopBcrMB  IUbcubb  AaBwa  TcajiaHAHH  Bejib- 

FHH. 

a6BrAC>K3nHKJiMHoripcTyc|)xuoLij[ij.'bbib3iosie 

\5BrilE>K3HHKJlMHOnPCTycpXUMIIILUT3bIb3IOHE 

A^1234567890 
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On  the  Monotype  a text  iscoinposed  rapidly 
and  aeciiratcly.  The  Monotype  mechanizes 
the  cc  inpositor’s  work. 

Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaria 
Norway  Sweden  Denmark  Holland  Belgium. 

Die  Monotype  gcwahrleistet  ein  schnelles 
imd  genanes  Textsetzen.  Die  A\;)notype  me- 
chanisiert  die  Arbeit  dcs  Set/ers. 

A\(;sl':aii  I.eningrad  Kiev  A\insk  Bnlgarien 
Norwegvn  Sehwedcn  Danemark  Holland 
Belgien. 

La  Alor.oA  pe  ]WTniet  d’effeetiier  une  compo- 
sition ra]) ide  el  precise  dii  texte.  La  Mono- 
type inecrmire  le  iravaii  du  compositeur. 
AVwcou  Leningrad  Kiev  A\i!isk  Bulgaric 
X(  r\  ege  Siieaa  !">;;iii  ii!ark  1 lollande  Belgique. 


On  the  Monotype  a text  is  composed  rapidly 
and  accurately.  The  Monotype  mechanizes 
the  compositor’s  work. 

Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaria 
Norway  Sweden  Denmark  Holland  Belgium. 

Die  Monotype  gcwahrleistet  ein  schnelles 
und  genaues  Textsetzen.  Die  Monotype  me- 
chanisiert  die  Arbeit  des  Setzers. 

Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarien 
Norwegen  Schweden  Diincrnark  Holland  Bel- 
gien. 

La  Monotype  permet  d’effectuer  une  compo- 
sition rapide  et  precise  du  texte.  La  Mono- 
type mecanise  le  travail  du  compositeur. 
Moscou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarie 
Norvege  Suede  Danemark  Hollande  Belgique. 
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rAPHMTyPA  — /IHTEPATYPHAF! 

&yKBOOT/lMB  I i oro  HABOPA 

HaMepraHMe  — np5JMoe  CBernoe  m nony>KMpHoe 

Koie.'ih  1 2 

Ha  MOHOTune  ObiCTpo  u xomio  aa-  Ha  MOHornne  6biCTpo  h tohho  hh- 
6HpaK3T  xeKCT.  Mohothh  MexaiiHSH-  6HpaK)T  TeKCT.  Mohotmo  iviexaHMSH- 
pyex  TpyA  Ha6opm.HKa.  pyex  rpy^  Ha6opiUMKa. 

MocKBa  JleHHHFpaA  Khcb  Mhhck  Boji-  MocKea  JleHHHrpaA  Khcb  Mmhck  Boji- 
rapH5i  HopBerHH  UlBeuna  JlainiH  Toji-  rapMsi  HopeerMw  IHeeuMfl  ^aHHn  ToJi- 
jiaH^lHH  BejibrHH.  jiaH^HH  Bejibrwji. 

a6BrAe>i\3in”iKJiMiionpcTycl3XUMmui,'bbib3R)He 

A B B rZlE>K  3HH  K JIM  HOH  PCX  Y O X UH  UIIIXId  B1  B3K)H  E 

Xo1234567890 
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TAP  HUTVPA  — nUTEPATyPHAR 

i],  ;i  51  B y K B O O T n M B H O r O HAEOPA 
HaMepjaHne  — np^iMoe  cBeiJioe  m no/iy>KMpHoe 


On  ihe  Monotype  a text  is  composed  On  the  Monotype  a text  is  composed 
rapidly  and  accurately.  The  Monotype  rapidly  and  accurately.  The  Monotype 
mechanizes  the  compositor’s  work,  mechanizes  the  compositor’s  work. 
.Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bui-  Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bul- 
garia Norway  Sweden  Denmark  Hoi-  garia  Norway  Sweden  Denmark  Hol- 
fand  Belgium.  land  Belgium. 

Die  Monotype  gewiihrleistet  ein  Die  Monotype  gewahrleistet  ein 
schnelles  und  genaues  Textsetzen.  Die  schnelles  und  genaup  Textsetzen.  Die 
iWonotype  inechanisiert  die  .Arbeit  Monotype  mechanisiert  die  Arbeit  des 
des  Setzers.  Setzers. 

Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bui-  Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bul- 

garien  Norwegen  Schweden  Diincmark  garien  Norwegen  Schweden  Danemark 
Holland  Belgien.  Holland  Belgien. 

La  Atonotype  permet  d’effectuer  une  La  Monotype  permet  d eKectuer  une 
composi t ion  rapi de et  precise  du  texte.  composition  rapide  et  presice  du  texte. 
La  Monotype  mecanise  le  travail  La  Monotype  mecanise  le  travail  du 
du  compositeur.  compositeur.  , d i 

.Mo.scou  Leningrad  Kiev  .Minsk  Bui-  Moscou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bul- 
garie  Norvege  Suede  Danemark  Hoi-  garie  Norvege  Suede  Danemark  Hol- 
Tande  Belgique.  lande  Belgique. 
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rAPHhTVPA  — ObblKHOBEHH  A fl 


JJfl^  B y K B O O T n H B H O r O HABOPA 
HaMepTaHne — n p m o e c b e t ji  o e m KypcMBHoe 


Kere.’ib  8 


Til  Moiioriine  oi,'<"nio  ii  to'iiio  H^ioiipaiOT  Ha  .uonomune  oucmpo  u monun  vaoupamn 
TfitCT  \lOH0Tmi  Moxa.M.onpye-r  Tpy;..  unoop-  mr,:ca,i.  Mow, man  Mcxmmaup!,«n  wp;,a  uaoop- 

auiKa.  _ 

"Kk,  -Iei.HHrpa;i  Kiien  Mhhck  Kn.an.pna  Moco^ca  JIenun3pad  Kneo  Mmicr. 

Hopnc.  uxi  niB^  Wanna  Toa.na n r.p.a,,™,,.  oo.wk  Illr.r,,,,:,  Jlmivn  rojjowPoi 

:ioBrneiiv3iiiiKJiMHOnpcTyrl)XLi,nmm.'Lbib3ioiie 

■lBBlWE'/K3HRKJlMHOIIPCTycI>XU’-imm'I.I.lb9IOnK 
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r ^ p H M T y P A OBbIKHOBEHHAR  HO 


BAR 


A E y K B O O T J1  H E H O r O M A B O P A 

HanepTaHMe  — npsiMoe  cseraoe  m KypcMSHoe 


Keren  b G 

« ”>">«■  nar.,pa..rn  rne.cn..  Mono- 

AL  1^1  ZIK>I..:{JinKJlMIIOni»(”ryoxHHlIIIUT>LlI>aiOHK 

. r ) i » Avl2;u,56789u 

a , /}^(■^0e^K■:nlQK.^.^^HOVT>r7n!/(pxx^H^u^t^  7,XA.h9ione 

A hur , I h /h  .ill  (1  ixji  Mil  on  p c T y(i>x  n niniu  'hi,ih^i<j}i  r 

. ••  ' ) M p:,345G78V0 


Keren  1,  t) 


Oil  Uie  Monotype  a text  is  composed  rapidly  and  accura- 
tely. rhe  Monotype  mechanizes  the  compositor's  work. 
Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaria  Noixvav  Sweden 
Jtenmark  Holland  Belgium. 

Die  Monotype  gewiihrleistet  ein  schnelles  uiid  genaues 
• extsetzen.  Die  Monotype  inechanisiert  die  -\rbeit  des- 
8)etzers. 

Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarien  Norwegen  Schwe- 
tlen  Diinemark  Holland  Belgien. 

La  Monotype  permet  d’el'fectuer  une  composition  rapide 
et  precise  du  texte.  La  .Monotype  mecanise  le  travail  du 
compositeur. 

Moscou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarie  Nnrvege  Suede 
Daneiiiark  Hollande  Belgique. 


I'y-  (I  text  is  composed  rapidly  and  accurately. 

I tie  Monotype  mechanizes  the  compositor’s  work. 

Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaria  Norway  Sweden 
Denmark  Holland  Belgium 

Die  M onotype  gewdhrleistet  ein  schnelles  und  genaues  Texl- 
setzeu.  Die  Monotype  mechanUiert  die  Arbeit  des  Setzers 
Mo.<li<iu  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarien  Norwegen  Schwe- 
den  Ddnemaj'k  Holland  Belgien. 

Ln  Monotype  permet  d’e/fectuer  une  composition  rapide 
et  precise  du  te.xte.  La  M onotype  mecanise  le  travail  du  com- 
positeur. 

Moscou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarie  .\orvege  Suede 
Danemark  Hollande  Belgique. 


ahcdefghijklmiiopqrstuvwxyzQiiaaueeeiiiiuodouiiiiCi 
A B C JJ  E FGH  UK  LM  N O l*g  KSTU  V WX  Y ZD 
• • : : - ' » ’ ()  S * .Vd28i567890 


al‘Cde)ghijhlmnoj>qrsluxwxyzcddddi:eei\iV6buduu.uu 
A BCDKIGHIJ  KLMNUP  QR  ST  V VWX  YZ^ 

. • ■ > ) M p::>  t.r678ife 


OHl-6 


7^4  ceT 


OH/ 1-6 


B/O  «M  A LU  M H O 3 K C n O P T» 


V/O  «M  A C H I N O E X P O R T» 


10m 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2010/10/25  : CIA-RDP81-01043R000800130001-4 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2010/10/25  : CIA-RDP81-01043R000800130001-4 


rAPHMTyPA  — OBbIKHOBEHHAFI  HOBAP 


B y K B O O T n M B H O r O HABOPA 


HanepTaHMe  — np^iMoe  CBernoe  n KypcHBHoe 


Kerc.’ib  8 

lla  MoiruTime  ui.ic  rpo  ir  tohiio  iiaGiipaiOT  leKCT.  Ha  MOHomunc  obicinpo  u Tnonno  iiaOupaiom  mcKcm. 
MoHOTiiir  iMexannajipyer  T])y;i;  iraSopiniiKa.  JMouomun  McxaHwmpyem  rnpyd  na6opu{iu:a. 

MocKna  .jfeiiiijirpa;i  K'lien  .VIiijick  Bo/irapiifi  Hop-  AIocKea  .1  cHumpad  /Cure  AIuhck  JSojizapun  Hop- 
nema  itlaeuiTri  1 o.'i.iairaiiH  be:iF>rim  . t'pzusi  Hlaci^usi  JJanuH  F ojiAandus,  l^eAheiiH. 

a6r{rae;K:uiHKJiMHonj)CTV(pxi^amnvi>nij3iOHe 

A I'.B  r E>K3i  j ilK  JiMHonPct  V(i>xLiHuin^'Lbi  r>y  10  n E 

.V2l2345078f)0 


a 6 deoic3  uiiKAMiiort  pcniy<f)xyM  w u r,,  hi  how  sit 

A n ni  iinKJiMHonpcfyoxu,  Huiii^hbihA  lojj  /■: 

, : ; I ?( ) A?  1234567890 


Keren b 8 

On  the  ^foiiolypc  a text  is  v"*oin]iosed  rapidly  On  tha  Monotype  a text  composed  rapidly  and 
and  acciiiatel\ . 1 he  .Monotype  mechanizes  the  accurately.  The  Alonomype  mechanizes  the  compo- 

compositor’s  work.  sitor's  work. 

Moscow  Leninoi-ad  Kiev  -Minsk  Bulgaria  Norway  Moscow  Lenini;rad  Kiev  Minsk  Bulgaria  Norway 
Sweden  Ueninark  Holland  Belgium.  Sweden  Denmark  Holland  Belgium. 

Oie  -Monotj’pe  gewcihrleistet  ein  schnelles  und  Die  Monotype  grwahrleistet  ein  schnelles  und  ge- 
genaues  Textsetzen.  Die  Monotype  mechanisiert  naues  Textsetzen.  Die  Monotype  mechanisiert  die 
die  Arbeit  des  Setzers.  Arbeit  des  Setzers. 

Moskau  Leningrad  Minsk  Bulgar»en  Nor-  Aloskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarien  Nor- 

vegen  Schweden  Oiinemark  Holland  Belgien.  wegen  S chweden  Ddnemark  Holland  Belgien. 

i.a  -Monotype  pei'inet  d effectnerune  composition  La  Alonotype  permet  d' effectuer  une  composition 
rapide  et  [irecise  dii  le.xte.  La  Monotype  mecaiiise  rapide  et  precise  du  texte.  La  Alonotype  mecanise 
le  travail  (111  coinpt-i.siteiir.  travail  du  compositeur. 

-Moscou  Leningrad  Kiev  .Minsk  Biilgarie  Norvege  Moscou  Leningrad.  Kiev  Alinsk  Bulgaria  Norv'ege 
Anede  Daneniark  Jlollandc  Belgique,  Suede  Danemark  Hollande  Belgique. 
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r A P H H T i’  P A - C3  & bl  K > ! O B E H I -I  A P.  H 0 B A H 


AS:  ^ p y K B G o T 71  b ;;  p o r'  o a d g p a 

HaqepTaHHe  — npnMoe  c b e t o e m KypcHBHoe 


Kore.’ib  lO 

Ha  MOJioTHne  5i>icTpo  ii  tomiio  iiaoJipaiOT  Ha  Monomunc  6hicmpo  u nio^iuo  Ha6upaiom 
TCKCT.  MonoTPm  AiexaHiianpyeT  TpyA  na-  meKcm.  Monomiin  Mexanuaupyem  mpyd  na- 
oopmiiKa.  6opii\uKa. 

MocKiia  JIeHHHrpa;i;  Kiicb  Muhck  Bojirapiia  Mocnea  JIcnLiH3pad  Knee  Muiick  hojizapusi 
Hopiiernfl  IIlBeiuifi  J^sluuh  TojuiaHAnH  HopeeeiiH  Illeciiun  jjanu^i  ro.t.ianduH  Bejih- 
BcJibriifi. 

a6iirAe>K3iiiiKJiMHonpcTy(})xiJ.qmmT»i.ibaioHL* 

\BBrnE>K3MllKJIMH0nPGTycDXIJ,HinU],^BBIB310HE 
. . _ I p _ « » ( ) ^ h:  ,^1234567890 

a66sde:HC3uiiKjiMHonpcmy(Jjxipiiau{'bbi  hsiosie 

\B  BrjlEiKSHttKJlMHOnPC  TV^X  UIIll,l>bIb910H 

, ; ; f ? ( ) J^o1234567890 


Kerejih  10 

On  the  MoiioLypc  a text  is  composed  On  the  M onotype  a text  is  composed  rapid- 
rapidly  and  accurately.  The  Aloiiotype  me-  ly  and  accuratety . The  M onotype  ineeha- 

chanizes  the  compositor’s  work.  nizes  the  compositor’s  work. 

Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaria  Hoscow  Teiune^rad  Iviev  jHinsk  Biilgaiia 

Norway  Sweden  Denmark  Holland  Belgium.  Noj'way  Sweden  Denmark  Holland  Belgium. 

Dio  Monotype  gcwiihrleistet  cin  schnolles  Die  31  onoty pe  gewdhrlcistct  ein  schnelles 
nnd  geiiaiies  Tcxtsetzen.  Die  Monotype  und  genaucs  Textsetzen.  Die  Monotype  me- 
inechanisiert  die  Arbeit  des  Setzers.  chanisierl  die  Arbeit  des  Setzers. 

Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaricn  Jloskau  Leningrad  Kiev  31  insk  Biilgarien 
Norwogeii  Schweden  Diinemark  Holland  Norwegen  Schweden  Ddnemark  Holland 
Belgicn  Belgien. 

f.a  Monotype  permet  d’effectuer  une  com-  La  3donotype  jn-rmet  d ejjectiier  une  com- 
posilion  rapide  et  precise  dii  lexle.  La  Mo-  position  rapide  et  precise  dii  texte.  La  Mono- 
notyf)e  mecanise  le  travail  dii  com})ositeur.  type  mecanise  le  travail  du  co?npositeur. 
Moscou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarie  Moscoii  Lejiingrad  Kiev  3Iinsk  Bulgane 

Norvege  Suede  Dauemark  Hollande  Bel-  Norvege  Suede  Danemark  HoUande  Bel- 
gique.  gique. 
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rAPHMTyPA  — OBbIKHOBEHHAFi  HOBAFI 


An9\  B y K B O O T J1  M B H O r O HABOPA 
HawepTaHMe  — np5iMoe  cseT/ioe  m KypcMBHoe 


Kerc.ib  12 

On  the  Moriolypo  a text  is  compo-  O/i  the  Mono  I y pc  a text  is  compo- 
sed  rapidly  and  accurately.  Tlie  sed  rapidly  and  accurately . The  Mo- 
Monotype  mechanizes  the  compo-  notype  mechanizes  the  compositor  s 
si  tor’s  work.  irork. 

Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bui-  Moscoiv  Leningrad  Kiev  Minsk  Bul- 
garia Norway  Sweden  Denmark  garia  Norway  Sweden  Denmark  HoT 
Holland  Belgium.  land  Belgium. 

Die  Monoty})e  gewaJirleisLet  ein  Die  Monotype  gewdhrleistet  ein 
schnelles  und  genaues  Textsetzen.  schnelles  iind  genaiies  Textsetzen. 
Die  Monotype  mechanisiert  die  Ar-  Die  Monotype  mechanisiert  die  Ar- 
beit des  Setzers.  beit  des  Setzers. 

Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bui-  ^doskall  Leningrad  Kiev  Minsk  Biil- 

garien  Norwegen  Schwedeii  Dane-  garien  N orwegen  Schweden  Ddne- 
mark  Holland  Belgien.  mark  Holland  Belgien. 

La  Monoty])c  pormel  d 'eftectuer  La  Monotype  per  met  d'ejjectuerujie 

une  composition  rapide  ot  precise  composition  rajtide  et precise  dn  texte. 
dll  texte.  La  Monotype  mecanise  La  Monotype  mecanise  le  travail 
le  travail  du  compositeur.  du  compositeur. 

Moscou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bui-  Moscou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bul- 

garia Norvege  Sutale  Danemark  garie  Norvege  Suede  Danemark  HoT 
Hollande  Belgique.  lande  Belgkiue. 

a be  defgh  i jklmno  |)qrs  t u vw  xy  zc  aa  aa  eeei'i  iiooooiiuuu 
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rAPHMTyPA  — OBbIKHOBEHHAn  HOBAB 


IX  n9\  BVKBOOTJlHBHOrO  HAbOPA 
HaqepraHne  — npfiAAoe  cserjioe  m nony>KMpHoe 


Kcrc.'ii. 

lla  MoHoTiiue  uLicrpo  ir  to*iiio  naGupaioT  xeKcr.  Ha  MoiioTiine  GwCTpo  ii  touiio  iiaoiipaioT  tcix'ct. 
Moiioxiiri  Mexaiiiiaiipyex  xpy;i  naGopruHKa.  Moiiotiiii  MCxannaiipyeT  Tpy;t  naoopiiuiiia. 

MocKua  JIeHHHrpa;i  Kuei;  MnncK  BoJiiapnfi  Mop-  MocKna  MomiurpaA  Kiion  Miihck  Boarapna  IIop- 
nerBfi  illBeunn  rc):iaaH;in>i  CeJiBrnn.  arnin  JHaeunn  J],aiiim  romaiiAnji  BoaaniJi. 

a 6 n r Ae>K  3 ii  hk  Ji  m no  n pc  i x i ta  m mx.!.!  ta  lo  n e 

A C B E JK3  M M K JI M HO  MPCt  V tU  X UI  U^Tb  bl  h 0 lO  H E 

A2  1234567890 

aojjrAe>h*3niii;aMHonpCTV^xn«mim,x>i>ibaioae 
ABlHMETKBlinKJIMHOllPCfyOXI^MmmTjblBOIOilE 
« » ( ) All  234567890 


Kerejib  8 

On  the  Moiiolype  a text  is  coinj)ose(l  rapidly  On  the  Monotype  a text  is  composed  rapidly  and 
and  accurately.  The  Monotype  mechanizes  the  accurately.  The  Monotype  mechanizes  the  compo- 
compositor’s  work.  si  tor’s  work. 

Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaria  Norway  Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaria  Norway 
Sweden  Denmark  Holland  Belgium.  Sweden  Denmark  Holland  Belgium. 

Die  Monotype  gewx'ihrleistet  ein  .schnelles  und  Die  Monotype  gewiilirleistet  ein  schnelles  und 
genaues  Textsetzeii.  Die  Monotype  mechauisiert  genaues  Textsetzen.  Die  Monotype  mechanisiert 
die  Arbeit  des  Sotzers.  ‘ die  Arbeit  des  Selzers. 

•Moskaii  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarien  Nor-  Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarien  Nor- 

wegen  Schweden  Danemark  Holland  Belgien.  wegen  Schweden  Danemark  Holland  Belgien. 

La  -Monotype  perrnet  d’effectuer  une  composition  La  Monotype  perinet  d’effectuer  une  composition 
rapide  et  precise  du  texte.  La  .Monotype  mecanise  rapide  et  precise  du  lexle.  La  Monotype  mecanisc 
le  travail  du  compositeur.  le  travail  du  compositeur. 

Moscou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarie  Norvege  Mo.scou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarie  Norvege 
Suede  Danemark  Hollande  Belgi(}ue.  Suede  Danemark  Hollande  Belgique. 
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rAPHMJyPA  O B bl  K HOBEHHAn  HQBAH 

/xn  ^ ByKBOOT/lUBHOrO  HABOPA 
HaMepiaHMe  — npyiAAoe  ceeT/ioe  m no/iy>KMpHoe 


Kcixvih  lO 

Ha  Moiunwne  ohicrpo  it  tomho  iiauiipaiOT  Jla  Moiioxiiiie  owcxpo  ii  tomuo  iia(>iipaiOT 
TCKCT.  Monornn  MexaiiH.'iiipyer  rpyA  na-  tokct.  MoiiOTiin  MOxaiiii3iipyeT  xpyA  na- 
oopmnKa.  5opiniiKa. 

MocKiia  JleniiurpaA  Kiiea  Miihctx  Bojirapiin  Mocmia  , leiiiiiirpaA  Kucb  Mmiick  Bojirapiifl 
HopBerHH  niBomia  flaiiiiH  l ojuianAHfl  llopBerifu  inBeii,iiH^aHiia  ro.xjiaiiAiiH  Bejia- 

riiH. 

auBrAe/ix;}iriiK.TiMHonpcTy(J)xij.MmiJrBi.i  i»aiOHO 

AlHH  ;j.K/KaHliKJL\]HOni^CTy(I)Xt(HEin];BbIb3IOflE 

Al>1234567890 

auBrAe/K3iiiiK.]iMHOiipcTy4)xn.HiiiiUTbbii»3H)fle 
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Kere;ib  10 

On  the  Monotype  a text  is  composed  On  the  Monotype  a text  is  composed  rapidly 

rapidly  and  accurately.  The  Monotype  me-  and  accurately.  The  Monotype  mechanizes 
chanizes  the  compositor’s  work.  the  compositor’s  work. 

Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaria  Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgaria 

Norway  Sweden  Denmark  Holland  Belgium.  Norway  Sweden  Denmark  Holland  Belgium. 

Die  Monotype  gewahrleistet  ein  schnelles  Die  Monotype  gewahrleistet  ein  schnelles 
iind  genaues  Textsetzen.  Die  Monotype  und  genaues  Textsetzen.  Die  Monotype  me- 
mechanisiert  die  Arbeit  des  Setzers.  chanisiert  die  Arbeit  des  Setzers. 

Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Lulgarien  Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarien 
Norwegen  Schweden  Danemark  Holland  Norwegen  Schweden  Danemark  Holland 
Belgien  Belgien. 

La  Monotype  permet  d’effectuer  une  com-  La  Monotype  permet  d’ effect uer  une  com- 
position rapide  et  precise  du  texte.  La  Mo-  position  rapide  et  precise  du  texte.  La  Mo- 
notype mecanise  le  travail  dii  compositeur.  notype  mecanise  le  travail  du  compositeur. 

Moscou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarie  Moscou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bulgarie 

Norvege  Suede  Danemark  Hollaride  Bel-  Norvege  Suede  Danemark  Hollande  Bel- 
gique. gique. 
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fAPHMTyPVV  — OBbIKHOBEHHAfl  HO  BAH 

B y K B O O T n B H O r O HABOPA 
HanepTaHMe  — np^iMoe  ceeTrioe  m no/iy>KMpHoe 


Ha  ^roHOTHiie  6i»iCTpo  ii  Toaiio  Ha  MoiiOTHiie  obicxpo  h tomho  iia- 
iia6npaiOT  tgkct.  MoHOxiin  ^rexa-  oiipaiOT  tckct.  MoHOTwri  MexaHH- 
HHanpyex  rpyff  Ha6opiu.HKa.  :mpyeT  xpy^  iiaoopmHKa. 

MocKBa  JIcHHiirpa^  Khojj  Mhhck  MocKBa  JleHHHrpa;^  Khcb  Mhhck 
Bojirapna  HopBoriiH  IIIboumh  /l,a-  Bojirapiia  HopBernn  lIlBen.HH  Joa- 
nna rojTJiaHAHH|K(vrBrHa.  hhh  rojiJiaimHB  Bejiferna. 

a6B17J.e>Tx3HliKJ[MMOU])CTy(|)XII,MUIIU,'I>LIB3IOHe 

ABBrrtE>K3Hl}KJIMHOnPCfya3XI^qmiI^l>BIB3IOHE 

A^1234567890 
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PAP  M M T y P A — 0 5 bl  K H 0 D E H H A H 0 B A H 

Ana  ByKBOOT/lMBHOrO  hi  A BOP  A 

HanepTaHMe  — npsiMoe  ceer/ioe  m no/iy>KMpHoe 


Kerc.'ib  12 

On  the  Monotype  a text  is  coinpo-  On  the  Monotype  a text  is  composed 
scM  rapidly  and  accurately.  The  rapidly  and  accurately.  The  Mono- 
Monotype  mechanizes  the  compo-  type  mechanizes  the  compositor’s 
si  tor's  work.  work. 

Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bui-  Moscow  Leningrad  Kiev  Minsk  Bul- 
garia xNorway  Sweden  Denmark  garia  Norway  Sweden  Denmark  Hol- 
llolland  Belgium.  land  Belgium. 

Die  Monotyjie  gev  aJirleisLet  oin  Die  Monotype  gewahrleistet  eiii 
schnelles  und  genaues  Texlsetzeii.  schnelles  und  genaues  Textsetzen. 
Die  Monotyj;e  mecliauisiort  die  Ar-  Die  Monotype  mechanisiert  die  Ar- 
beit des  Setzers.  beit  des  Setzers. 

Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bui-  Moskau  Leningrad  Kiev  Minsk  Bul- 

garien  No7A\ogen  Sclivc'den  Dane-  garien  Norweg'en  Schweden  Daiie- 
mark  Holland  Belgien.  mark  Holland  Belgien 

l.a  Monolvpe  [lorniol  d eiiectner  La  Monotype  permet  d'effecliier 
nne  composiLion  rapido  el  precise  uiie  composition  rapide  et  precise 
du  texte.  La  Monolyfje  meeanise  du  texte.  La  IVlonotype  mecanise 
le  tra\ai  l (In  eonipcxsi  I ear.  le  travail  du  compositeur. 

Moscon  Tauiingi’ad  Ki(‘\'  Minsk  ilnl-  Moscou  Leningrad  Kiev  Minsk  Bul- 
garie  Aorvi-gt^  Sm'Mit'  Daneinark  garie  Norvego  Suede  Danemark  Hol- 
nollande  Belgi([i!e.  jande  Belgique. 

a ! ) ( ‘ ( 1 c • j g 1 1 i j k 1 m 1 1 ()  [ ( ■;  j r s h I \’  w X y z e a a a a e 6 e ii  i i (3 6 6 6 ii  n u h 
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B KaTa^or  BK.’iioHeHbi  MaccoBue  aeTa;m  c;ie- 
AyroiuHX  MaiuHH: 

a)  iii,Hna;ibHbix, 

6)  Meca;ibHofl  llpecHeHCKoro  saBOAa. 

b)  Meca;ibHoil  cMeiuHBaiomett, 
r)  rpeSHeHeca.ibHbix, 

fl)  rpeSHeMeca.ibUbix  npyr/ibix, 
e)  jieHTOMHbix  OAHono^ibHbix, 

}K)  JieHTOMHblX  ABVnOvlbHblX, 

3)  pOBHHHHbIX, 

H)  npsflH.’IbHblX  H KpyXIi-lbHblX, 
k)  npsiAH-ibHbix  nepHOAH'iecKoro  AeflCTBiia, 
KpeCTOBOii  MOTKH, 
a TaiOKC  uenii  n.iacTHH'iarbie. 

n p 11  M e q a H H e.  CraHAapTHbie  KpeneiKHbie 
H3AC.1HH  B Kara.-iore  hc  iioMeiueHbi  n aaKasbi- 
BaioTCa  no  cooTBexcTBy louuiM  CTaHAapxaM. 

B Kaxa.iore  npnneACHbi; 

а)  qepxeiKii  ya.ioB  c cooxBCxcxByiomnMH 
xa6.inuaMii; 

б)  'iepxe/Kn  n xao.iiiubi  k hum  iia  oxAe.ib- 
Hbie  LCxa.iH  c vKasamieM  ochobhhx  pasMepoB, 
HiicxoTbi  iiOBepxiiocxeii,  cxenenn  xomhocxh  ubi- 
no^inemin  oxsexcxBeHHbix  pasMepoB,  MaxcpHa.ia 


H npnS.aiiJKeHHoro  Beca.  ToMHbift 


onpeAejiaexca  BecoM  3xajioHa  cor^acHO  xexHH 
qecKHM  yc.TOBHHM; 

b)  cneuHa/ibHbie  vKasaHna  o nopaAKe  saKasa 
H noASopa  HOMcpa  AexaAH  h yc^OBHax  npwMe- 
neHHa  ee. 

MaxepHa.x  pacnoAO>KeH  no  MamnnaM  co- 

FAacHO  nocABAOBaxeAbHOCXH  xexHOAorHHecKHx 
onepauiiii  oopaooxKH  BOAOKna. 

Cxapaa  cHCxeMa  MapkHpoBKii  AexaACH  h 
va.'iOB  wpovie  mexoMHon  KopooKn.  rpe6eH- 
HUX  .MexaHH3MOB  11  HCKOTOpblX  OXAeAbllblX 
Aoxa-xeii  aaMeneHa  hoboh  ciicxeMOfi  HyMe- 
pauiiH. 

KaacAOMv  HaiiMenOBaHiiio  Aaexca  nopsiAKo- 
Bbifi  HOMcp,  c.xeAyiomaa  sa  noMepoM  6yi<Ba  „H“ 
ii.TH  ..y*  yuasbiBaex,  aB.iaexca  .in  Aexa.ib  Hop- 
Ma.iiooBaHHOii  h,ih  y Hii(})nunpoBaHHOii,  noMep, 
c.TeAyioimifl  aa  oyKBOii,  xapaKxepiisyex  pasHo- 
BHAHOCxb  Aexa.'iH. 

llpn  3310136  na  HsroxoBACHiie  Aexa;ieH  n ya- 
;iOB  Heo6xoAiiMO  vKasbiBaxi,  naHMeiioBaHne  ii 
HOMcp  xexa.111  ii.iii  V3.ia  ii  noMcp  qepxeno  no 


rHsaenipoMa,  JleHHHrpa;i,  Caaosaa  yji.,  55/57 


Maa.  8736 


ysjibi  M aetajim 

I.  mHHAJlbHAJI  MAIUMHA 

B Kaxa-iore  npnneAeHbi  kojikh,  KOJiKOBbie  npH  no^Qope  HOMepa  n^aHKH  neoSxoAHMo 

n^aHKH  H AHCKH  HeCKOAbKHX  paSHOBHAHOCTCH  TmaxeAbHO  npOBepHTb  COOTBeTCTBHe  AiiaMexpa 

Aiifl  MauiHH  ripecHeHCKoro  MexaHHuecKoro  aa-  h aabhu  6apa6aHa  paa.viepaM  BuSHpaeMbix  n^a - 
Bona  H HHOCTpaHHbix  saBOAOB.  HOK.  PasMep  Me>KAy  3y6uaMH  n^aHOK  agahcch 

ycraHOBKa  koakobhx  n^aHOK  na  ManiHHy  cooTBeTCTBOBaxb  uiHpHHe  oSoAa  koakoboio 
peKOMCHAyexca  xoabko  KOMn.ieKXHaa  na  secb  AHCKa. 
oapaSaH. 

I.  KOJIKH 
KOJIOK 


oo  QCTnnbmi 


KOJIOK 


lUHHAJlbHAa  MAUIHHA 


manAJibHAH  maiuhha 


KOJIOK 

c^ocrantHOE 

^ nPHMEMAHHE.  Cr.i.v.  inuh-n.nicnm^ni  no 

rOCT  oOl— 52. 


UTN'  r.\'  707  55 


KOJIOK 

ocrmbHOE 


nPHMEHAHHE.  (ra.i 
rOCT  501 -.-,2. 


TOUKd.'UICTOUilH 


BTy  BM  707-53 


Marc-  I3cc 


iiimrH-1042 


KOJIOK 


c>0  OCTMbHOE 

3 

rnPHMEHAHHE.  C 

rOCT  501—52. 


KOJIOK 

OO  OCTMbHOE 


nPHMEHAHHI 

no  rOCT  501—52. 


KOJIOK 


Ov.5  OCTMbHOE 


lUHnAJlbHAfl  MAIUMHA 

AMCK  KOJlKOBblft 


jlMCK  KOJlKOBblfi 


mUHAJlbHAn  MAIUHHA 

AMCK  KOJlKOBblft 


MAUI  MIL 


HECAJlbHAH  MAUIMHA 


HECAJlhHAn  MAUIHHA 


2.  CTOftK  CyHHJlbHblX  PYKABOB 
CTOJIK  CVMHJIbHblX  pyKABOB 


KOMHJIEKTOBKA  ySJIA 


^ECAJlbHAf/  MAUIHHA 


^ECAJlbHAfl  MAUIHHA 


lUECTEPHJI  KOHHHECKA5I  Z = 30 


W it  OCTSnbHOE 


BTyjIKA 

W5  ocrnnbHOi 


B ry  PM  710—53 


2086-H-l  252667 


KPblUIKA  KPOHUJTEHHA  CPEflHEEO 


n P H M E H A H H E.  O rBupcTiie  0 80  A 

naa  088  Mi.iiioaHaib  coBMCCTijo  c aeraabio  j 


qepTiH;:i  MaTopniij[ 


1 2087-H-l  2.526'i8  CM  15-32 


IIJAHBA 


WJ 


OJIAHEU 


W4  ocTanthOt 


HECAJlbHAfl  MAUJHHA 


^ECAMbHAH  MAWll/iA 

UJAHBA  C<1>EPHHECKA5I 


THESAO  C0EPH4ECKOE 

^ Wff  ocTftnbHoe 


HECAJIbHAn  MAUIMHA 


HECAJIbHAfI  MAUIHHA 


3.  9KCIIEHTPHK  CyHMJIbHbIX  PYKABOB 
(BEPXHMd  H 

3KCUEHTPHK  CVHHJlbHblX  PyKABOB 


nAJIEU  3KCUEHTPHKA 


^ECAJlhHAfl  MAIUHHA 


‘JECAJlbHA^  MAIUHHA 


XOMyr  3KCUEHTPHKA 


KPblUJKA  9KCUEHTPHKA 


OCTH/lbHOE 


HECAJIbHAH  MAUIHHA 


'JECAJIbHAfI  CMEWHBAI011J.A}I  MAWMIIA 


BAJIHK  CTjEMBblM 


KOMnJIEKTOBKA  ySJIOB 


N6 

n..— ....... 

.a  ya^a  I 

2143-H-l 

2143-H-2  1 2143-H-3  | 2143.H-4  | 2I43-H-5  | 

M aeraan  | 

1 

U.an({>a  c-beinHoro  saaHKa  . . 

2144-H-l 

2144-H-l  1 2144-H-l  1 2144-H-5  I 2144-H-6 

2 

npoSKa 

2147-H-l 

3 

Tpy6a  CT>eMHoro  BajiHKa  . . . 

2145-H-l 

2145-H-l  I 2145-H-l  I 2145-H-2  I 2145-H-3 

i 

Uan4)a  CT>eMHoro  BajiHKa  . . 

2144-H-2 

2144-H-3  1 2144-H-4  I 2144-H-5  I 2144-H-6 

HI.  HECAJlbHAJl  CMELUMBAIOmAJI  MAUJHHA 

B KaTajiore  iioMeuien  Kpyr.iHft  Hro.iMaTbiii  ipeCeHr,  ManmHw  aaKo.aa  Kpvii 


rPEBEHb  KPyrjibiK 

CewsHue 


KOMnJIEKTOBKA  VSJTA 


! 

MarepHa.i 

1 

BapadaHHHK  

2009-y-l 

JlaTyHb  JIC  59 — 1 

2 

‘t’JiaHeu 

2010-y-i 

Ct.  3 1 

H-1 

Bhht  M5X15 

rOCT  B 1476—42 

Cxajib  45 

64 


rPEBHE^ECAJlbHAfl  MAIUHHA 


rPEBHEHECAJIbHAH  MAIUHHA 


IV.  rPEBHEHECAJIbHA5I  MAIUHHA 


B Kara.iore  npiiBe/iSHbi  cerMeHTH  TOHKOro 
H rpySoro  npoHecoB,  rySKH  KJiemeft  h npy- 
>KHHbi  njiocKHe  unn  .viaiuHH  saBo^a  BepHrapA  h 
cerMCHTbi  MaiiiHH  saBOAa  hmchhO.  SwreAbca. 

npH  Bhi6ope  rySoK  KAemeft  h npy>KHH  iiao- 
CKiix  aab  MauiHH  saBOAa  hmchh  O.  SHreAbca 
naao  oco6o  TinaTe.ibHO  CBepHXb  paaiviepbi 


oBpaaua  c pasMepaMH,  npHBeAeHHbiwH  b Kara- 
Aore;  aab  neKOTOpbix  h3  bthx  MaiiJHH  neo6xo- 
AHMa  HeSoAbiuaa  noAroHKa  AeTaAefl. 

CerMeHTfai  tobkopo  h rpySoro  npoaecoB 
npHBCAeHu  B xaraAore  6e3  hpa.  Mpau  3aKa3i.i- 
BaioTca  cjjaSpHKoft  OTAeAbHO.  flpHnafiKa  hx 
K nAaHKaM  npoH3B0ABTca  Ha  cf)a6piiKe. 


1.  CErMEHTb!  EPyBOrO  H TOHKOrO  nPOHECOB 


CErMEHT  EPyBOrO  nPOMECA 


my  r.M  713-.53 


>6 

M 

Bee 

np«MeB«eTc«  Or„eHeHHaa! 

aaBo^B  ; | 

1 1 

2178-y-l 

252856 

5,0 

HweHM  Sare-ibca  j — 
BepHrapj  | 1 

1 1 

KO/WnjIEKTOBKA  VSJIA 


Ha„MeHOBaHHe  aexaaB 

.21.. 

CePMeiiT  uroJibqaTMH 
AJiB  1-ro — 9-ro  pa^a 

n;iaHOK 

2180-y-l 

2 

riaaHKa  aaa  1-ro,  2-ro 

1 H 3-ro  paAOB  lira  . . 

2182-y-l 

3 

riaaHKa  mjih  4-ro  m 5-ro 

paflOB  HPA 

2182-y-2 

4 

riaaHKa  Aaa  6-ro,  7-ro, 

8-ro  paaoB  wra  . . . 

2182-y-3 

5 

riaaHKa  ;iaa  9-ro  pajia 

2182-y-4 

Bhht  KpeiiacHHa  naa- 

CEEMEHT  TOHKOrO  OPOHECA 


rn 


BTy  rs\  713—53 


■2l7f)-y-l  ! 252862  ^ 


CEEMEHT  HEOJlbMATblH  AJIJI  1-po  — 9-po  PMAOB  HJIAHOK 


we  OCTA/IbHOE 


2183-y-l 


3,3 


2178-y-l 


MPL-171 


rPEBHEHECAJlbHAH  MAUIMHA 


rPEBHEWECAJIhHAfI  MAUJHHA 


CEFMEHT  HEOJIbHATblH  10-ro  — 18-ro  P5IAOB  HJIAHOK 

p,.,^  nn  rmnpnKP  K OCTdAbHOE 


BHHT  KPEnjlEHHJI  OJIAHOK 


nJIAHKA  AJIJI  PHAOB  MEJl  ^eOCTAAbHOE 


jattx 


295tO_2S 

m.5i0.25 . 


fK.4r — 

Jll/lX — 

ms  1 0.25  . 1 

295i0.25 

358-0^8 


W 6 OCTAAbHOe 


BTV  r\1  714- s,3 


I 


1 ri82-y-4  I 2rvJ,S61  I Ct.  3 I 0.17  | 2178-y-2  | MPL-y-lS9 


nJTAHKA  ZlJljr  15-ro  PJI^A  HEJl 


2183-y-l 


2S2870 


I 


BTV  PM  714—53 


rPEBHEHECAJlbHAa  MAUIMHA 


rPEBHE^JECAJlbHAfl  MAIUHHA 


I 


2.  PASHblE  JIETAJIH 
BEPXHJIJI  rVBA  KJIEIUEW 


nn/inPOBPTb 

ocrmbHOE 


HM>KH5IfI  rVBA  KJIEIUEM 


nPy>KHHA  COBAHKH 


TV  l A 


..  1 ^ n 

1 BCC  ! ripHMCHHCTCfl 

n.„.  1 ! 

acpreiKa  j 

1 rm 

1 1 173T5 

1 153740  1 

CTaai.  y?  j 0,005  | Beparapa 

nPHMEMAHHfl.  1.  MaTepiiaji:  acHTa  y?  0,5X18  FOCT  2 
2.  SaioaHTb  ao  R^=42—4H 


rPEBHEHECAJlbHAH  MAIUMHA 


rPEBHEHECAJlbHAH  MAIUMHA 


npy^HHA 


nPHMEMAHHH.  1.  Ma 

y7-l>:20  rOCT  2283—43 

2.  SaKa.'iiiTb  ao  7?^  = 42 — 48 


T!.'  TM  715—53 


3 453491  CTajib  i’7  0,015  Depiirapa;  — 


npy:H<HHA  noauiHnHHKA  jiebas 


] ItyL!?  153633  Cxa-Ib  VT  0,032  Depi.rapa 


nPy>KHHA  nOflIlIHnHHKA  nPABAH 


nPy>KHHHAJI  nPMXBATKA 


rPEBHE^ECAJIbHAfl  MAUJHHA 


rPEBHE’JECAJIbHAE  MAUIMHA 


npy^HHHAa  ophxbatka  noAiuwnHHKA 


nPy>KMHA  nPABAS 


nPHMEMAHHfl.  1.  Maiepiia;!;  Jieuxa  Vl- 

3 1X18  rOCT  2283—43 

2.  SaKaaHTb  flo  Rc  = 42—48 

TV  FM  715— Sa 


nPHMEMAHHSI.  1.  Maxepiia;!:  aeHxa  Wl- 
1X18  rOCT  2283-43 

2.  SaKaaHXb  ao  Rc  = 42—48 

TV  TM  715—53 


153657  0,003  BepHxapa 


n P H ME  4 A H M 51.  1.  Marepiiaa:  aenxa  Y?— 1X30  TOCT  2283- 


153666  Cxajih  Y?  0,015  BepHrapa 


nPy>KHHA  JIEBAH 


153664  y j 0,015  I BepHXap 


nPHME4AHH51.  1.  Maxepnaa;  aenxa  Y7-2X32  TOCT  2283 
2.  SanaaHxb  ao  Rc  = 42—48 

TY  EM  715—5 


74 


rPEEHEVECAJIbHAR  KPyrJIAfl  MAUIMHA 


rPE/SHE‘IEC.UJbHA>l  KPyPJIAfl  MAWPHA 


V.  rPEBHEHECAJlbHA51  KPyrjlAJI  MAllJMHA 


B KaTajiore  npuseAeMbi  KpyrH  Hro.’ibHaTue 
CoTibiune  H Ma^ibie,  ho>kh  k KpyraM  h meroq- 
iiaH  KopoSKa  A-45I  MaiuHH  saBOAa  npHHC-CMUT. 

JXjih  KpyroB  Hro.ibHaTbix  yi-casaHH  TOJibKO 
ocHOBHHe  pasMepbi  h Hro.ib'iaTafl  rapHHxypa. 
ICoHCTpyKUHH  Hx  HC  onpeAe.iaeTCH. 

PasMepbi  HOJKeft  oojibmux  h xiaabix  Kpyroe 


cooTseTCTByiOT  pasMcpaM  uro/ibqaTbix  KpyrOB, 
noMeiueHHbix  b KaxaTiore. 

mcTOHHan  KopodKa  npHBe;j.eHa  b Bii;(,e  kom- 
n/ieKTHoro  ya/ia;  KpoMe  roro  iipiiBeAenbi  Hexo- 
Topbie  (HanSojiee  6biCTpo  n3HaiuiiBaioiunecn) 
Aera.'iH,  Koxopbie  Moryx  obixb  BaxasaHH  ox;i,e.ibHO 
Kai<  3nnacHbie. 


/.  PASHblE  METAJIH 
KPyr  HrOJIbHATbIM  BOJlblUOW 


<AlZU5.os:01Z55.n.s : 0126U.os:  u 91Z86.o^  [no  yKaaoHUH}  soKasQuua) 


rPEBHEHECAJIbHAH  KPHrJIAHjAf^MHA 

KPyr  HrOJlbHATblPI  MAJlblW 


EPEEHEHECAJIbHAH  KPypJIAB  MAUIk 


HO>K  BOJlbUJOrO  KPyPA 


6-u  pad 

5-u  pad 

U-u  Odd 

3-u  pud 

2-u  . 


0M6-a3 


in  v I'M  71()  -53 


' ^ L 

a 1 

1 



2006-y-4l 

2006- y -5 

.1 

2006-y-6 

2006- y -7 

■ • • ' SOOO-V-l 

2006-y-2 

2006- y -3 

177924 

177923 

177922 

177921 

17X25 

402 

1590 

177920 

177919 

.naMCTp  no  neinpy  1-ro  pa;ia 

^IICJI0  lira  no  onpyiKnocTii i 

13X22  ! 
24  i 
396  i 
1173 

15X23 

2C 

396 

1271 

15X23 

28 

402 

1391 

17X25 

30 

402 

1491 

17X24 

28 

396 

1370 

17X26 

35 

402 

1739 

17X26 

39 

402 

1938 

— i 

loMep  urani  . . • 

<oannecTBo  lira  iia  1 

liiaMexp  no  ueurpy  2-ro  piiaa 

3ncao  lira  no  oKpyaiiiocTii 

15X22 

22 

390 

975 

15X22 

24 

390 

1063 

16X21 

21 

384 

995 

15X22 

26 

396 

1271 

15X22 

24 

390 

1063 

17X25 

31 

396 

1516 

17X25 

32 

396 

1565 

17X24 

28 

390 

1240 

17X25 

39 

396 

1907 

17X24 

32 
. 390 

1417 

<oaim(icTBO  lira  na  1 ' . 

aiiaMexp  no  nenxpy  3-ro  paaa  . • . • 

Jncao  ura  no  OKpyncnocxn 

16X21 

18 

384 

853 

17X24 
26 
390 
1155  _ 

17X24 

28 

390 

1240 

-iowep  iirabi  

ioaimecxBO  lira  na  1 

fliiaNiexp  no  nenxpy  4-ro  paaa 

Miicao  lira  no  OKpyrKuocxii 

17 

12 

378 

560 

18 

16 

378 

747 

18 

16 

384 

758 

20 

22 

384 

1041 

20 

25 

384 

1185 

21 

23 

384 

1090 

21 

25 

384 

1185 

KoaHHecxBO  nra  na  1"  . . 

ilnaNiexp  no  nenxpy  5-ro  pn.xa  .... 
Mncao  nra  no  OKpyiKHOCXH 

15 

11 

372 

505 

16 

12 

372 

551 

17 

14 

378 

654 

19 

19 

378 

887 

19 

20 
378 
934 

19 

19 

378 

887 

19 

21 

378 

980 

HoMep  urabi  . . 

KojiHHecTBO  Hrji  aa  1" 

UnaMexp  no  nenxpy  6-ro  paaa 

Mncao  nra  no  onpyacnocxH 

E 

16 

12 

372 

551 

17 

15 

372 

688 

17 

15 

372 

688 

18 

16 

372 

734 

18 

16 

372 

734 

OrMenennaa  napKa  ■ 

j y-5-24 

y-5-26 

y-6-28 

y-6-30 

y-6-32 

y-6-35 

y-6-39 

HO>K  MAJlOrO  KPyPA 


iliiiiiiiiiiiiiiSiii: 


rPEBHEHECAJIbHAfI  KPyTJIMI  MAUIMHA 

2.  mETOHHAH  KOPOBKA 
mETOHHAH  KOPOBKA 


KOMnjlEKTOBKA  VSJIA 


IPEbtiEHECAJlhHAn  KPyPJlAH  MAUIMHA 


OBOHMA  3KCUEHTPMKA 


! 1 I fp  nC(H)08.00.04  232  995  MC4  28-48  0.9  rpnC(H)08, 


0J1AHEU  SAflHHW 


rpnc(H)  08.00.00  232991  48  npnHc-CMHT  rH-KP-2 


rpnC(H)  08.00.05  232  996  |mCM  28-48|  0.8  rpnC(H)  08.00.00  KP2-5 


rPEBHEHECAJlbHAH  KP^EJIAH  MAIUHHA 


JJEHTOHHAfI  OMHOnOJIbHAH  rPEBEHHAB  MAUIUHA 


VI.  J1EHTOHHA5I  0;iH0n0JlbHA5I  rPEBEHHAJI  MAIUHHA 

B Kaxa^iore  npiiBe/ieHu  rpeSeHHbie  wexaHHa-  KoMn.ieKTHbie  BepereHu  A-'ifi  noc 
Mbi  H KOMn^ieKTHbie  BepereHa  MamHH  sa-  pexo^a  jieHTOHHbix  OAHonoabHbix 

BOAa  npHHC-CMHT.  peTeHHbix)  npHBeAeHbi  b pasACAe 

06mee  mhcao  noMemenHux  b KaxaAore  MaiuHn,  tqk  i-caK  oxAeAbHbie  Aexa.ai 
pasHOBHAHOCxeft  rpeSeHHbix  MexaHHSMOB  coox-  naeKxOB  OAHHaKOBbie  aah  xex  h 
BexcxByex  BbiaBACHHOMy  mhcav  MaiUHH  paaHwx  iuhh. 


1^  ogHOnOJIbHAH  rPEBEHHAff  MAUIHHA 

rPEBEHHOfi  MEXAHH3M 


JlEtlTOHHAH  O/U/OnOj 


rPEBEHHOH  MEXAHH3M 


n^. 

'lepieHca 

Pa3MO|Jbl  B MM 

MaxepHaA 

Bee  B KZ 

npMMeHfleTCfl 

OTMCHemian  j 

D 

D, 

D, 

Z>3 

' 1 « 

Ha  MauiHHax  aanoaa 

1 

HMlU-2 

71313 

98 

58 

46 

70 

78 

22 

10 

0,8 

2 

MMlil-13 

71391 

49 

VO 

V8 

22 

10 

0,8 

3 

MMlil-14 

71401 

114 

65 

49 

75 

90 

26 

12 

Cxa.ib  60  r 

0,8 

ripHHC-CMllT 

4 

4MliJ-22 

90152 

58 

50 

70 

78 

22 

10 

1" 

4MLU-23 

111744 

98 

58 

50,8 

70 

76 

22 

10 

0,7 

,N^ 

V 

p{l3.\iepbl  B MM 



acTa.a„ 

HcpieiKa 

D 

A 1 ..  h 

5 

h 1 R 

Buc  H 

Ha  MauH.nax  aaBo.ia 

1 

4,Mlil-2 

71311 

96 

46 

56 

‘^3 

35 

26 

10 

Cxa-ib  60  1' 

0,45 

llpilllC-CMHT 

2 

4.MLil-14 

71399 

108 

•19 

60 

28 

40 

12 

0,45 

- 1 

KVJIAHOK  BEPXHHW  JlEBbI(>l 


KVJIAHOK  HH>KHMEI  JlEBblH 


nPHMEMAHME. 

'I’HepaocTb  3aK;i.ieiiiioii 
'lacTii  ==  56— (iO. 


TV  TM  196—55 


12* 


JlEHTO‘JHA}]  OMHOnOJIbHA^  rFtbEHHAH  MAWMHA 


nJIAHKA  rPEBEHHAH 


JIEHTOHHAfI  OJlHOnOJlbHAfl  rPEBEHHAfI  MAUIMH 


KMeuMU/nb  0u?ji  u Ko/tw^ecmBo 


Omdepcmun  nod  sanoeccodKi/  uia  dxtj  I 


71412  1,7  48  44  2,2  lb  110  76,1  11  36  51X2 

7UI2  1,5  48  44  1,8  75  117  75.9  11  36  66x2 

71412  1.8  48  44  2,6  75  117  76,3  11  .36  46x2 

145784  1,8  48  44  2,6  75  117  76,3  13  39  46x2 


nJlAHKA  rPEBEHHAH 


i_gg  Omdepcmua  nod  sanaeccodKij  usn  gxl i 


HMEMAHHH.  1.  UeMeHTHi 


JlEHTO^HAa  ORHOnOJIbHAfl  rPEBEHHAB  MAUJHfM 

VII.  JIEHTOMHA5I  il.ByxnOJIbHA51  rPEBEHHAfl  MAIUMHA 
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BXyjlKA  BEPXHEEO  XOJIOCTOEO  MEPB5IKA 
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nJIAHKA  EPEBEHHAJI 


POBHHWHAfl  MAWHHA 


VIII.  P0BHHHHA5I  MAUIMHA 


B KOTa^iore  npHBe;ieHbi  aepereHa  KOMn.^ic'KT- 
Hwe  flan  MaujHH  saBOfla  npHHC-CMiiT  h icpyr- 
jibie  rpe6HH  flan  MauiHH  saeoflOB  TapTMOH 
3.ib3accKoro,  Fpion,  Kpynn  ii  l l.iaTT. 

BepereHa  KOMnaeKTHbie  npnBCflenH  oeTbipex 
TonoH  flan  aerKHX  h xsinceabix  MaiiinH.  Hexo- 
TOpbie  pasHOBHflHocTH  Tfiyxeabix  BepexeH  npn- 
MeHHioTcn  Tax/Ke  h b aeHTOoHux  oflHono.ibHbix 
MauiHHax,  noaTOMV  B xaiaaore  He  yxasbiBaeTCH, 
X xaxHM  MauiHHa.M  OTHOCHTCH  BepexcHa. 

BbidHpaxb  xoMnaexx  caeflyex  xoabxo  Ha  oc- 
HOBaHHH  CaHHeHHH  XOHCXpyXHHH  H paSMepOB 
BepexeH  c o6pa3uaMH.  flpH  Bbi6ope  eepexen 


noMH.\fo  ocHOBHbix  paa.xiepoB  ii  Bbicorw  riocaflxif 
poryabXH  floajXHO  6bixb  oGpaiueHO  oco6oe 
BHHMauHe  Ha  paccxosiHiie  Me>Kfly  BepexeHHbiMit 
6pycbiiMii  MauiiiHbi. 

ConocraBann  axox  pasMep  c npnBefleHHbiM 
B xaxaaore,  mo>kho  cyfloxh  o bo3mo>khocxh  npii- 
MeHeHHsi  n npaBiuibHoft  ycxanoExii  sepexeiia 
Ha  MauiHHe.  flpH  HecosnafleHHH  pasMepoB  b ox- 
fleabHbix  caynanx  mo>kho  n3MeHHXb  no.ioyxeHiie 
npycbCB  MaiuHHbi. 

Kpyrabie  rpeSHH  npHBeflCHbi  xoabxo  b Biifle 
xuMnaexxHbix  c6opox.  xax  xax  nocxaBxa  ox- 
fle.ibHbix  flexaaefi  iix  ne  iipoMSBOfliiTcn. 
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JJPffUMJlbHAf/  M KPyTHJIbHAfI  MAUlMllbl 

IX.  nPJI^HJlbHAJI  H KPyTHJlbHAfll  MAUJHHbl 

I.  KOJIbllA  TIPflJlHJIbHblE  H KPyTHJIbHblE 


Kara^iore  npHseACHbi  Ko^bua  npaAH.abHue 
H KpyTH.abHbie,  npHMCHaeMbie  aa  Bcex  MaiuH- 
iiax.  Bo^biUHHCTBO  pasHOBHAHOCTeft  Koaeu  Bsaro 
no  rOCT  3608—52,  c AoSaBjieHneM  cneuna^b- 
Hbix  KOJien  jxjin  uiepcTaHoft  npoMbim.ieHHocTH, 
MaroTOB^eHHbix  no  HopiwajiaM  M/in  CCCP. 

rOCT  3608—52  n HopMa^ia.Mn  npcAycMOT- 
pcHo  TpH  THiia  Koaen: 

1)  noJiyxopaOopTHbie  xHna  K n KV  c mn- 

pnHon  nojia  3,25;  4 h 6,3  mm  npa;ieHHa 

H cyxoro  KpyneHHa, 

2)  KpyTH,abHbie  xniia  KB  c KanaBKaMH  a-'ih 
caMOCMasKH  H6e3KaHaBOK  aaa  MOKporo  Kpyne- 
HHH,  Kpynenna  Kopaa  n Ka.MBO^bHoro  npa^ienna, 

3)  cneunaJibHoro  rnna  p^jih  BaroneBoro  npa- 
Aenna. 

Bee  cymecTByrouiHe  b npOMHuiJieHHocTH 
pasHOBHAHOCTH  Kojieu  Moryx  6bixb  saMeHenu 
KOAbuaMH  npHBeAeHHbix  xnnoB. 

B xa6,XHuax  Kaxa.iora  b rpac{)e  ..Oxwenennaa 
wapKa"  yKaaaHbi  crapbie  Mapaw  KO^eu,  aaMe- 
neHHbie  .viapKaMii  no  TOCT  3608—52. 

Kpen.ieHne  no.iyxopaOopxnbix  Ko.ieu  K n 
Ky  B KOJibu.eBbix  n.’iaHKax  ocymecxBJiaexca 
KOAbueAep5Kaxe.xa.MH  xpex  xhdob:  uiaft6oft  c aa- 
XH>KKofl  KOAbua  B npoxouKe  KOAbueBofi  nAaHKH, 
MyryHHbiM  KOAbueAepKaxeACM,  yapenAacMbiM 
B KOAbueBoft  nAaHKe  ycxanoBouHbiM  bhhxom,  h 
uixaMnoBouHbiM  KOAbueAepjKaxeAew,  yupenAae- 
-MHM  AByMa  BHHXaMH. 

KpenACHHe  KpyxHAbHbix  koacu  xnna  KB 
B KOAbueBbix  HAaHKax  npoHSBOAHXca  yexano- 
BOUHfal.M  bhhxom. 

BOAbUIHHCXBO  nOAyxOpadOpXHbIX  KOAeU 
ycxanaBAHBaexca  6e3  KaKHx-AH6o  nepeACAOK 
-MauiHH.  HcKAioncHHeM  aBAaioxca  oxASAbHue 
MatuHHbi  (npeHMyu;ecxBeHHO  aaBOAa  TBHACAbc- 
CMOAAett  BbinycKa  1913 — 26  rr.)  c KpenAenneM 
KOAbua  maflSoH.  Ha  sxhx  MauiHHax  npH  yexa- 
HOBKe  cxaHAapxHHx  KOAeu  HeoSxoAHMa  paa- 
BepXKa  oxBepcxHft  b KOAbuesbix  nAanuax  Ha 
0,7 — 3,8  MM  H noAroHKa  maH6bi  no  HOBOxiy 


nocaAOUHOMy  paawepy.  TauHe  cAyqaH  oxMeneHbi 
B xaSAHuax  KaxaAora  (b  rpacbe  ,OxMeHeHHaH 
Mapua")  SHaKOM  ». 

ripH  KpenAeHHH  koabu  Ha  KOAbueAepJKaxe- 
AHx  HSMeHeHHH  B KOAbueBbix  HABHuax  He  noxpe - 
oyexca,  xau  kbk  KOAbueAep>KaxeAH  cooxsex- 
cxByiox  pasMepaM  cxaHuapxHbix  koabu. 

CyiuecxByioiuHe  kOAbua  c pa6oqHM  AHaMex- 
poM  25,4  MM  aaMenaioxcH  cxaHAapxHUM  koab- 
uo.M  Ky-29,  HMeioiuHM  pa6oHHH  AHaMexp  29  mm. 

CxaHAapxHbie  KpyxHAbubie  KOAbua  xnna  KB 
B paue  CAynaeB  oxAHuaioxca  no  nocaAoqnoMy 
AHBMCXpy  ox  exapbix.  flpH  npHMeHCHHH  9XHX 
KOAeu  HaAO  paasepHyxb  nocaAOMHbie  oxaepexHa 
B KOAbueBbix  nAaHKax.  TaKue  CAyqan  oxMeaeHbi 
B xaOAHuax  Kaxaaora  (b  rpacjie  ^OxMeHeHHaa 
MapKa“)  SHaKOM  *. 

B oxAeAbHbix  CAyqaax  cxauAapXHbie  KOAbua 
SyAyx  BxoAHXb  b KOAbuesyio  nAauKy  c aiocJ)- 
XOM  AO  1 MM. 

ripH  Bbifiope  KOAeu  no  KaxaAory  hboOxoahmo 
yUHXblBaxb  KOHCXpyKUHIO  KOAbua,  npHMCHHeMHft 
KOAbueAepjKaxe.ib,  BHyxpeHHHfl  h nocaAoqHun 
AHaMCxpbi  H Bbicoxy  KOAbua,  Koxopaa  aab  cxbh- 
AapxHbix  KOAeu  xnna  K h KV  npHHHxa  10  mm-, 
B cyuj,ecxByiouiHx  ona  paBHa  8;  10;  11  mm. 
KpyxH.xbHbie  Ko.ibua  xnna  KB  peKOMBHAyexcH 
npHMennxb  caMOCMaabiBaiomHecn  c OAHoapeMeu- 
HOfl  MOAepHHSaUHeft  hah  CMeHOft  KOAbUCBUX 
HAaHOK. 

KoAbua  peKOMeHAyercB  aaMeHHXb  komhackx- 
HO  Ha  BCio  MaiuHHy  hah  cxopoHKy  MauiHHbi;  xo 
5Ke  oxHocHxcfl  K xeM  CAyqaaM,  KoxAa  KOAbua 
aaKaabiBaioxca  BMeexe  c KOAbueAepHtaxeAUMH. 

KoAbua  ABy6opxHbie  KB/I,  HCKAiouenbi  h3 
rOCT,  KaK  He  onpaBAaBuine  ceda  b SKcnAya- 
xauHH. 

TaioKe  HCKAionenbi  KOAbua  OAHoSopxHue  KB 
(no  HopMaAaM  aaBOAa  hmchh  K.  MapKca).  saMe- 
HCHHbie  KOAbuaMH  xHna  K H Ky  c cooxBex- 
cxByioiuHMH  KOAbueAepaeaxeAaMH  (cm.  pasAeA 
KOAbueAepaeaxeAefl). 


KOJlbUO  THOA  K 


riPilUMJlbll.\fl  M KPyrflJIhHAn  MAUIMlIbl 
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nPfiaHJIbHA)!  H KPyTMJlbHAfl  MAlUUHb! 


2.  KOJIbUEMEPMCATEJIb 


Kojibueiiep>KaTejiH  yyryHHbie 

B TaoyiHuax  vKasaHU  HOMepa  qyryHHbix  KOJib- 
ueaepyKareaeft  h KO.ien  Tuna  K h KV  no  FOCT 
3(j08--52,  KOTopwe  saMennioT  Bce  OAHoSopTHbie 
KO.Tbua  Tuna  KB  c nocaAonabiMn  noncKaMH,  ne 
iipeAycMOTpeHHbie  FOCT  h cnnTbie  b HacToauj.ee 
Bpe.Mii  c ripOHSBOjiCTBa,  a TaK>Ke  Ko.ibuea,epH<a- 
Te.TH,  KOTOpbie  no  nocaAonubni  paaviepaM  ne- 
ooxoAHMbi  jj.iH  cymecTByioujHX  b npoMunjaen- 
HOCTH  MaUJHH. 

FI  pH  noAoope  HOviepoB  KOJibueAepJKaTe.jeft 
iieo6xo;inMO  yuHTbiBUTb  caeAyioujee: 

1.  Ko-ibna  Tiina  K h KY  AO.'OKHbi,  Kax  npa- 
BHAo,  BXOAHTb  B KOAbueAep>KaTe.Tb  npH  Ha>Ka- 
THH  pyKOft  H Sa/KHwaTbCH  B HeM  Tax,  HTOSbl 
ouH  B nepeBepHVTOM  noao/XCHHn  He  bbixoahah 
113  xo.'ibu,eAep>xaTe.iH.  B OTAeAbHHX  caynanx 
AonycxaeTCH  aiocfiT  BCTaBaeHHoro  xo/ibua,  paB- 
Hblfl'  0,2  MM,  XOTOpblH  aaTe.M  AHXBHAUpyeTCU 
iipii  sajxaTHH  xo.ibueAcp/xaTe.iH  b xoabueBoft 
n.ianKe  CTonopHUM  bhhtom.  l lnorAa  AonycxaeT- 
oi  pasABiiraHiie  xo.ibuCAep>KaTe,in  b npopesH 
He  6o.iee  new  Ha  1 mm  aah  toto,  uTodbi  o6- 


locaAOHHoro  AuaMeTpi 
uiaMeTpoB  Ko.ibneAe[ 
.OAbueBOft  n.iaHKH,  bc 


laaop  MOiXHO  nyTe.\ 
fiopa  Taxoro  xo.ii.ua,  npii  xoTopoM  xo.ibue- 
AepjxaTCAb  pasAacTCH  sa  cueT  Aonycxa  na  no- 
caAOHHOM  AnaMeTpe  xoabija. 

3.  B OTAe.ibHbix,  xpaflHe  peAxux,  caynasix 
liCTau.'ieHHoe  xo.ibuo  MOyxeT  pasABHHyTb  xoab- 
ueAep>KaTeAb  Ha  0,3-  0,35  mm.  Toraa  npH  toh- 

HO  BbinOAHeHHOM  OTBCpCTHH  B naaHXe  XOAbUe- 

AepHcaTeab  c xo.'ibno.M  MO>xeT  ne  boAth  b xojib- 
ueByio  naanxy.  Tax  xax  nocaAonubie  AHaMeTpbi 
xoabueAepjxaTeaefl  yMeubmenu  na  0,2  mm  npo- 
THB  nocaAOMHbix  pasMepoB  b xoabuax  KB  h 
B CTapbix  xoabneAepixaTeaax,  to  xoabueAep- 
>xaTeab  c xoabuaMH  ne  BoftACT  b naaHxy  Toabxo 
na  0,1  -:-0, 15  mm. 


B 9TO.\i  cay  uae  AOCTaTOHHO  iiepeMenuTi)  xoai,- 
uo  H TeM  yMeHbuiHTb  pacnop  KoabueAepHtaTeau. 

4.  BbicoTa  BCTaBaeHHoro  b xoabneAepixa  ■ 
Teab  xo.ibija  hba  xoabueBoft  naaHXoft  6yAeT 
12,15  MM  BxiecTO  10  MM,  xax  y xoaiaja  KB. 

KojibueAepHcarejiH  cxajibHbie 
uixaMnoBaHHbie 

Ko.ii.ueAepHjaTeaH  lUTaMnOBaHiibie  b ochob- 
HOM  npiiMCHHioTCH  Ha  MamuHax  inepcTonpaAnab- 
Horo  I!  BiiroHCBoro  npon3BOACTB. 

PaspaeoTxa  HCAOCTaionjiix  pasHOBiiAHOCTen 
no  TpeSoBaHHio  npoMbiuiaennoCTH  Ovast  npoBo- 
AHTbCa  AOnOaHHTC.IbHO. 

npH  noAOope  HOMepoB  xo.ibneAepjxaTeaeii 
HeoSxOAH.MO  V’HHTblBaTb,  MTO  npH  HX  KOHCTpyH-- 
pOBaHHH  npHHHMaancb  caeAyionjue  noao/xeniia: 

1.  OToruvTbie  noA  vraoM  60^  aanxH  Aoa>KHbi 


jauHOM  cooTHomeHHH  AonycxoB 
LHaweTpa  xoabija,  nocaAonubix 
labucAep/xaTeaH  h oTBepcTHsi 

HKH,  B03MOH{HbI  CayUaH,  XOTAa 
xoabneAepH<aTeaH  CTonopHbiM 
nocaAO'iHbiM  Ana.vieTpoM  xoab- 
1 AIiaMCTpOM  OTBepCTHH  B XO.Ib- 
oopaayeTOi  aaaop  (.\iaxcHMy.M 


oSecneuHTb  naoTnyio,  6e3  cbodoahoio  npoBO- 
panuBanna  nocaAxy  xoabua. 

2.  SaBOAxa  xoanua  Aoa>xna  npoii3BOAHTbcn 
no  AnaroHaaii  aanox;  npn  9to.\i  a)  b OoabLuiiH- 
CTBe  caynaea  nocnaxa  xoabija  B03M0>XHa  no- 
cpeACTBOM  aerxoro  Ha>KaTHH  pyxofi;  6)  b 
OTAeabHbix  caynasix,  npii  HedaaronpiisiTHOM 
cooTHOUieHHii  AonycKOB  Ha  nocaAOHHbie  AnaweT- 
pbi  Koabua  H xoabijeAep/xaTeaH,  xoabuo  6yAeT 
BXOAHTb  c sasopoM,  Aaa  auxBUAamin  xoto- 
poro  caeAyer  noAoOpaTb  Apyroe  xo.ibuo  nan 
aerxiiMH  yaapaMii  AepeauBHoro  MoaoTxa  npn- 
rnytb  aanxH  xoabijeAepajaTeau  x xo.ibuy; 

B)  B xpanne  peaxiix  caynasix,  npn  tohhom 
COOTBCTCTBHH  AOHV'cxoB  Ha  nocaAOMHbic  Aiia- 
MCTpu  xoaiam  h xoabueaep>xaTea>i,  xoabuo 
SyACT  nepexpbiBaTb  xpoMxy  aanxn  MaxcmiyM 
Ha  0,44  MM. 

B 9TOM  caynae  caeAyeT  Taxjxe  iiOAoOpaTb 
Apyroe  xoabuo  luin  ocyujecTBHTb  nocaaxy  aer- 
XHM  yaapoM  AepeBUHHoro  MoaOTxa. 

Kax  nyryHHbie,  Tax  h CTaabHbie  uiTaxinoBaH- 
Hbie  Koabu,eAep>xaTeaH  cepuftHO  ne  iiaroTOBaH- 
lOTCa,  no9TOMy  saBOAbi-HsroTOBUTeaH  h npiieM- 
ujHXH  AoaiKHbi  npH  HcnuTaHHH  Ha  (|)a6pHKax 
nepBbix  onbiTHbix  napTHtt  oOpaujaTb  oco6oe 
BHHiviaHHe  Ha  npaBHabHyio  nocaAxy  xoabna 
B xoabueAepjxaTeab  h na  ycTanoBxy  xoabue- 
AepjxaTeaeft  c xoabu.aMH  b xoabueBbie  naaHXH. 

KoabueAepMaTeaH  b bhac  luaftS  c BHHTaMii 
B xaraaore  He  npHBOAflTCH,  xax  ne  HsroTOBanio- 
ujHeCH  HaaaBOAax  FaaBMamaeTaaH,  xax  xax  mafi- 
6bi  aerxo  H3roTOBHTb  b (})a6pHMHbix  MacxepcxHx. 


KOJlbU,EilEP>KATEJlb  HjyrVHHblH 


Pa3DR3  no  Paspes  no  PA 


nPfiaHJlbHAn  H KPyTMJlbHAfl  MAUlHHbl 

THJIbSA 

n P H M E H A H M E.  Ma  i epMaa  --  rpvea  i tiny  xaa  14x2 
\r7 6 OCTft/tbHOe  113  jiaxvHH  MapKH  J\  62  fOCT  494—52 

•ry  PM  724-53 


UHJIHHAP  KOJinAKA 


UPHUHJIbHAfi  H KPyTHJlbHAfl  MAlUHHbl 

4.  KJIAflAH  H HHTEIIPOBOJlfiHK 


B Kaxa^iore  npHeeaewbi  Kiiananu  HecKo^ib- 
KMX  KOHCTpyKHHft,  npHMeHHe.Mbie  ua  doAbuiHH- 
CTBe  npHAWIbHblX  H KpyTH^bHblX  WaiUHH. 

rio  npocTOTe  HsroTOBJieHHH  h yaodcTBy 
BKcnyiyarauHH  HaaSo/iee  yAanaa  KOHCTpyKuaa 
K^ianaHOB  c Sokobum  aajKHwoM  (aee  pasHOBHa- 
hocth  276-y-6  H 276-y-7).  3th  K.ianaHbi 
peKOMeHayeTca  npHMeHHTb  BsaMeH  K.ianaHOB 
C yjIHTKOft. 

ripH  BbiSope  K.ianaHOB  Heo6xo;iHMO  o6pa- 
THTb  BHHMHHHe  Ha  CHOCOS  Kpeil.ieHHH  HX  K Ma- 
uiHHe  H Ha  AoriycKaeMbiH  KviarianoM  Hanoojib- 
IHHft  H HaHMeHMIIHli  Bbl.TeT  HiiTenpoBo;iHHKa . 


ts  Kaxa/iore  npiiBeAenu  HHTeripoBo;j,HHKH: 
npHMeHHioinHecsi  b Kaananax,  Sea  KViananoB 
H npHMeHHiom,HecH  b AepesaHHux  Kviananax. 
AepesaHHue  RvianaHH  ne  noMemenbi. 

PflA  HHTenpOBOAHHKOB,  HpUBeACHUblX  B Ka- 
xa.iore,  hmciox  na  oxorHyxoM  Konue  cnemiaAb- 
Hyio  3apy6ky  (sanna),  Koxopan  y.iaB/iHBaer 
MbiMKy  npH  ee  oSpbise,  Ec.'ih  HHxenpoBOAHHK 
npHMeHaexca  6e3  aapyGKH,  xo  npn  .xauase  ne- 
oGxOAHMO  9X0  OrOBOpHXb. 

HHxenpoBOAHHK  hc  bxoaht  b KoMnjieKx 
Kvianana  h npii  aaKaae  aoji/kgh  obixb  vKaaaH 
OTAeAbHO. 


nomPOBHTb 


rOJlOBKA  KOJinAKA 


iipnaHJibHAH  a K^yrujibHAfi  maimhhu 


nP^MUJIbHAn  li  KPyTHJIbHA^  MAlUHHbl 


KJIAHAH 


KOMHJIEKTOBKA  ySJlOB 


yaa.. 

H„i.MeHOBaHMe 

MaTepH.na 

27(i-y-6 

276-y-7 

N..  a 

ciaa., 

. 

neran  Kaanana  . . . 

Cxaab 

10  Kn— 15  Kii 

27S-y-4 

278- y-5 

Ocb  K.ianaiia  .... 

ripoBoaoKa 

rocT 

3282—46 

279-y-3 

279- y-3 

3 

Bhiit  Kaanana  . . . 

Cxaab  40 

285- y-1 

285- y-1 

Kopnyc  Kaanana  . . 

10  Kn-’l5  Kn 

280-y-4 

285- y-4 

5 

HiixenpoBOflUHK  . . 

ripoBoaoKa 

3,5  rocT 
3282-46 

286-y-4 
286- y-1 4 

286-y-4 

286-y-14 

n P H M E 4 A H H fl.  1.  il^a  jiSTajiefi  278-y-4,  280-y-4  ii 
B 1,6  rOCT  3680-47 

278-y-5  MaTepiiaa— CTaab  TOUKoaiiCTOBaa  — rrTbC'f~9i4~— 47 
2.  K.iaiiaH  iiocraBaneTca  6e3  HiiTenpoBOAiiiiKa 


Ty  TM  647—53 


256169  0,056 

2.56169  0,056 


Ha  6oabiMiiiicTBe  Maiijiiii 


KJlAnAH 


KOMHJIEKTORKA  variA 


Ty  TM  647—53 


2.53068  ' 0.16 


KJlAnAH 


KOMHJIEKTOBKA  ySJIOB 


J.. 

Han.N.eiioi.aM..e  j 

MaTcpnaji 

27G-y-S 

276-y-lO 

» aCT;,.,H 

4*1  «Ta.l» 

ITexaa  Kaanana  . j 

278- y-6 

278-y-6 

2 

Ocb  Kaanana  . . 

10  Kn  — 15  KII 
llpoBoaoKa 

279-y-4 

279-y-5 

3 

4 rocT 
3282-46 

2S0-y-5 

280- y-6 

4 

KpbiuiKa  Kaanana 

IOkii  — loKII 

282-y-4 

282-y-4 

HiixenpoBO.xHHK  . 

10  KII  — 15  i<n 

1 1 1 OBOaoKa 

286- y -9 

286- y -9 

H-1 

Goax  OCT 

20035  X.  4 . . . 

3,5  rOCT 
3282—46 

Cx.  3 

M8X20 

M8X20 

H-2 

raiiKa  OCT/HKTII 
3310 

Cx.  3 

M8  111 

MS  LU 

H-3 

LHanOa 

OCT/HKTH  3100 

Cx.  3 

M 8 

M 8 

n P H M E 4 A H H q.  1.  Has  aeraaefi  278-y-6,  280-y-5 
280-y-6,  282-y-4  MaTepnaa  — ciaab  TOKKoaHCToeaf 

HI— 2,5  roCT  3680-47 

1 r rocr  914—47  • 

2.  KaanaH  iiocTaBaHexca  6ea  HHTenpOBOAHHKa 


Ty  TM  647—53 


» 

yl 

Bcpla 

Bee 

ripHMeHaeTcn  Ha  MatuMHax 

OTMeneHMaj! 

MapKa 

1 

276- y-8 

256170 

150 

59.5 

0,19 

BK-Il,  BK-)1B,  K-76 

K-176 

2 

276-y-lO 

253066 

no 

54 

0,15 

CncxeMbi  XpyuieBa 

1 

IbllAU  U KPy 


JlbHAU  MAJJJH/lb/ 


BOJIT  KJIARAHA 


UP^aHJlbHAfl  M KPy'THJIbHAn  MAlUMHbl 


HMTEnPOBOflHHK 


..e,lKa 

! I 

y-l  25619.5  j Ct.  3 0.003  276-y-l  1 

; '’-6 

TAJIKA  KJIAOAHA 

7 I'M  lil7  -53: 

■■opTOKa  OOiTopaaa  ^ Her  „ ^ 

OTMOMOmiaw 

■’-1  ; 2.56196  j Ct.  3 0.002  27G-y-l  I 

6-15 

HMTEnPOBOflHMK 

1 r nPHMEHAHHE.  HeMeimipoBaib  h;b 

-4T"‘''5o''''"  M :<aKaanTb  ;i>j  = 

Ty 

I'.\l  648  -.5.3 

1 w 1 ..  * -‘^MCphl  J!  .H.»  1 j II 

286-y-l 
i 286y-2 
! 28fi-y-ii 
286-y-'; 


25^198 
2‘)6i  m 
253069 
2o3()70 


40 

47 

40 

47 


0,005 

0,006 

0,007 

0,008 


276.y-].  276-y-.| 
276-y-2,  270-y-,-, 
276-y-l,  27(-y-4 
276-y-2,  276.y-.5 


ilPHMEMAHME.  UeMeHTnponaTi>  iia  rayOiiMy  0,5-j-l,0  mm  m saKaain 

Ty  r 


I 


, 1 i 286-y -5 

I 2 I 286-y-6 


256  202 
2.56  203 


npoBo- 

i3.5.  rOCTl 


0,007  ! Hjih  aopaOoTKH 
i K;ianaHOB  hho- 
0,008  CTpaHHbix  3a-  i 
i BoaoB  ' 


L'Oi<i‘QZ 


nPaUHJlbHAB  M KPyTMJIbHAa  MAUlMHbl 

HHTEnPOBOAHHK 


npaHHJIbHAH  M KPVTHJlbHAa  MAlUHHb! 

HHTEnPOBOAHHK 


' ~i  1 1 

J 

L 

nPHMEMAHHE. 

U,eMeHTHpoBaTbHar;iy- 
6HHy  0,5  4-0,8  MM  H 33- 
KajIHTb  flO  ^,  =45-5-50. 


.2  j I ^ npumunumb 

ry  FM  648—53 


nPMME4AHHE.  Ueji 

eUTHpOBaTb  H 

a rjiy6i 

imy  0,54-1,0  mm  ii 

SaKOAHTh 

flo  Re  = 454-5(h. 

xy  F, 

M 648—53 

1 

Aera;iH 

Hepie>Ka 

1 wa  K.ia..aHa 

MapKa 

FIpoBoaoKa 

1 

286- y -9 

256  205 

als  rocx 

3282—46 

0,01 

276-y-8,  276-y-lO 

K-176  1 

1 

HHTEnPOBOAHHK 

15 

li ■ . 71  , 

' W'fctauDbu) 


j 1 28G-y-ll  253  075  Oap^jop  0,004  276-y-l 


I I 3282-46  I 

HHTEnPOBOAHHK 


J 18  „ 

R5  U-- 

44 

f' 

^ ^ — — r ^ 

f- 

f ^ « 

-t 

, n P H M E H A H H E.  Maxep 

aipoBoaoKa  4,0  FOCX  3282—46 

r 

1 1 

|286-y-l7|  253078  I Cm.  npHMi 

HHTEnPOBOAHHK 


n P H M E M A H H E.  lie- 
MeiiTHpouaTb  Ha  rayOHHy 
0,54-0,8  MM  H aaKaaHTb  ao 
=.  45  -4-  50. 


nPHMEMAHHE.  UeMeHTHpo- 
Barb,  Kj  OMe  pesbObi,  Ha  rayOHny 
0,5  -4-  0,8  MM  H aaKaanTb  ao  R.  = 
= 454-50. 

xy  FM  648  - 53 


„l|  aex-  H 

HCpiClKa 

.MaTepHaji 

B^c  j 7,rrariHa7  OTMCiicimaa 

j 1 j2S6-y-18j 

253079 

Cm.  npuMe- j 0,015  I FapxMan 

lIiBF-1030 

HHTEnPOBOAHHK 


■flpumunumb  74 


nPMMEHAHHE.  UeMeHXHpo- 
Baxb,  KpoMe  pe3b6bi,  Ha  rayOHHy 

0,5  -i-  0,8  MM  H aaKaanxb  ao  Rc  = 
45  -4-  50. 

xy  FM  648—53 


JlhHAH  H Ktn'TlUlbH.\>l  MMIlHIlbl 


nPnJlHJbUMl  M KPyTHJIbHM!  MMUMIlbl 


HHTEnPOBOAHMK 

ly  I'M  648  o.'i 


1 |286-y--0j  253081  [cm.  iipiiMe'iaiine|  0,015  | TaNiep  j 


nPHMEMAHHfl.  1.  MaTepiiaji—npoBo.ioKa  4,0  TOCT  3282—46, 
2.  U.e.\ieHTiipoBaTb,  i<poMc  peabOiii,  iia  ravniiMv  0,.'i 0,8  mm  ii  ,aa- 
KaaiiTb  ao  /?^  = 45-:-50. 

HHTEnPOBOAHMK 


nPHMEMAHHH.  1.  .Vlaicpua.i  — iipua. 
i<a  6.0  rOCT  3282  —46. 

2.  He.MeiiTHpoBaTb  iia  r.'ivoiiiiv  0,5-f-0,8  mm 
;a.ii.Tb  .no  /?^  = 4.5-=-.5n. 


5.  nPHEOP  MJIfl  HA  TfDKEHHP  TECbMbl 


B k-a'rajiore  npeACTaB.7ieHbi  npn6opbi  juin  oa- 
THiKeHHH  xeCbMbl  UflTU  pas/IHHHblX  KOHCTpyKUHH : 
C HaTBHiHblMH  p0.4HKaMH  — HO  UiapHK'OBbl.X  nO/l- 
UIHOHHKaX  H Ha  AepCBHHHblX  BKaa^biioax. 

npHSop  25-y-5  c HaTa>KHbiM  po.iiiKOM  Ha 
AcpeBHHHbix  BK.iaAbimax  pcKOMeHAyercH  npii- 
MeHHTh  TOAbKO  B HCK'jlIOHHTe.l  bHbIX  C.iyHaHX  Hpil 
aaMene  na  iipHAii.ibHbix  MaiHHHax  crapbix  koh- 
CTpyKUHfl  loHypoBOHHOft  nepe^aoH  Tece.MooHott 
H T0.4bKO  B TOM  c.4yHae,  ec.4H  npHSopbi  25-y-3 
H 25-y-4  He  Moryr  6biTb  vcTaHOB.ieHbi  (Be.iHkn 
no  ra6apHTy). 

npHSop  25-y-6  iipiiMeHHeTCH  na  KpvTu.ib- 


Hbix  MaiHHHax  Turia  BK-1  ii  BK-2  ii  cooTBer- 
CTByeT  KOHCTpyKHHH  MauiHHbi  saBOjia  HMe- 
HH  K.  Mapkca. 

MaujHH  3aBo;ia  n.iaTT  BunycKa  1927  — 
1930  rr.  npHsCACH  npnSop  25-y-7. 

JIah  MaiuHHH  ripecHeHCKoro  saBOAa  ri-lGo-UI 
B npHOope  25-y-lO  naTHiKHoft  pojiHK  KOHcrpyK- 
HHH  saBOAa  HMeHH  K.  MapKca  sa.vieneH  pOAH- 
KOM  Apyroft,  So.iee  yAanHoft  KOHCxpyKHHH 
c HroAbMaxbiM  noAiHHHHHKOM.  SaKasbiBaxb  ero 
A.iH  MauiHHbi  0-165  LU  Heo5xoAn.MO  KOMn.ieKXHO 
c AepiKaxe.’ie.M  h Bn.iKofi. 


Ty  I'M  648—53 

I ^ ! Bee  j npiiMCHnerc; 

1 OTMeiiemtan  j 

Cm.  npii.MeHaHnel  0,022  j flpiiHC-CMi: 

IT  1 lilBM-1051  : 

HHTEnPOBO,aHHK 

•l  y I'M  648—53 

I.  1 ko  1 1 

n.  j .lOTajiH  I MepreiKa  .MaTCpii.i.i 

j Ha'’‘Ma™HMax’'  j j 

j286-y-22|  253083  jCM.  iipiiMeai 

iiiHe|  0,013  1 npiinc-CMHT|  LIIBM-IO  j 

nPHMEMAHHJI.  1.  Maicpiia.i  — npouoaoKa  6,0  I'OCT  3282— 46. 
2.  Ue.MenTiipoBaTbHaraySiiiiy  0,.5-:-0,8  h aaKaann,  .ao  /?f  = 45 50. 


HHTEnPOBOAHMK 
W 6 no  KOHTypy 


CeneHue 


nPfIMMJIbHAf}  M KPyrnJlbHAH  MAIUHHbl 


lIPfIKMJIbHAH  M KPyTHJlbHAfl  MAlUMHhl 


nPHBOP  AJ1J»  HATJDKEHHfl  TECbMbI 

KOMnJlEKTOBKA  VSJIA 


BiijiKa  flaa  TecbMu  . . 

Xo.ViyTHK  

HepiKaieab  poaHKa  . . 
HanpaBaaioiuafl  npyiKoB 
npy)Knna  ripyiKOB  . . . 
npyxOK  npaBbiii  .... 
ripyTOK  aeBbiH  .... 
HlaHSa  tipy>KHHbi  . . . 
,0,ep>KaTeab  npyxKOB  . . 
Ocb  HaxB'/Kiioro  npn6opa 

KpoHinxeHH 

Yiiop  pvKoaxKH  .... 
Poain<  iiaxa>KiiOH  . . . 
LLlxii(j)x  KOiiHBecKiiii 
rOCT  3129—46  . . 
Bhhx  rOCT  B- 1485— 42 
Bhhx  rOCT  B- 1 474— 42  . 
UlaBea  OCT  HKTO  3233 
LLIxii(])x  miaiiiiap. 

rOCT  312S— 46  . . . . 
railKa  OCT  HKTO  3312  . 


26-  y 

27- y 

28-  y 

29-  y 

30-  y 

31- y 

32-  y 

33-  y 

34- y 

35-  y 

36-  y 

37- y 

38- y 
13-y- 

4X20 
M6  X 14 
M6  X 15 


~ — 

I 

npHMCHnCTca  H.l  MauiHHiix 

1 aauuaa 

-y-1 

i 1 

I 226  812  ! 

1,6  , 

llly6epx-3aabuep  | 

82  657 

nPHBOP  AJIJI  TECbMbI 


KomnjiEKTOBKA  ysjiA 


Ha«MC.,OB.a„.,.  aera.,, 

KpoH.uxeHK 

.37-y-2 

2 

Boax  KpoHLuxeHna 

39-y-i 

3 

Kocxbiab  rpyaa 

4()-y-i 

Pbmar  naxa>KHoro  npiiOopa 

41-y-i 

■5 

Tpya  iiaxaiKHoro  npnOopa  . 

42-y-i 

6 

Oiiopa  pbmara 

43-y-i 

7 

PoanK  naxfl-anioH  . . . 

13-y-i 

H-1 

TaiiKa  OCT  HKTH  3312  . . 

B.MIO 

H-2 

Iilaii6a  OCT  HKTH  3233  . 

MIO  1 

H-3 

LUxiictix  unaiinapim. 
rOCT  3128—46  

5npT,X22  j 

nPMBOP  AJ15I  HATJI:M<:EHM5I  XECbMbl 


nPHUMJIbHAfl  M KPyTHJlbHAf}  MAUlHHbl 


riPflUHJIbUAfl  H KPymjIbHAH  MAlUMUbl 


nPHBOP  HATJl>KEHHfl  TECbMbI 


POJIMK  HATJl>KHOH 


POJIHK  HATJIJKHOEI 


KOMPJIEKTOBKA  ySJlOB 


Oci.  po.iiiKa  . . . . 
l aiiKa  ocii  poanha  . 
OxBaTbinaiomaH  Mac 


. I 24-y-3  i 24-: 

. I K 4-y-l  ' 

- i in5-y-i 


OxnaTbiiiacMaa 
lIIaHSa  po.’iMKa  . 


Ty  TM  653—53 


13-y-4 


239513 

239554 


25-y-3:  25-y-5 
25-y-7;  25-y-8 
25- y -4 


PJI-26 

P-a-33 


JlbllAH  MAUJHflbJ 


Jib  HAH  M KPiiHJlbHAH  MALUHUbl 


UPH.'lHMbllAH  H KPHTIL 


POJIHK  HAT51>KHOH 


KOAinJlEKTOBKA  VSJIA 


tlaiiMOHOBaHiie 


Ocb  pO.IHKa  .... 
I'ailKa  ocH  pojiHKa 
OxBaTbjBaioinaa  >iacTb 

poaHKa  

OxitaTbiBacMafl  'lacTb 

PO'iHKa 

UlafiSa  po.'iHKa  .... 


24-y-.'- 

104-y-l 

iO(i-y-i 
107-y-i  I 


■jy 


I'AV  653  53 


160240  0,42 


npwGopa 


POJIHK  HATfI>KHOH 


KOMnJlEKTOBKA  VSJIA 


PoaHK 19.y.4 


2 j Ocb  poaHKa  i 24-y-() 


TJ-  I'M  653  -53 


j ripHMe* 
j npHeopa 


13-y-7  I 239576  i 0,13  I 25-y-9  I P7I  BEM 


BHJIKA  AJIH  TECbMbI 


W5  no  KOHTypy 


BHJIKA  AJIH  TECbMbI 

nPHAlEHAHME.  .M.iTb-pMa.i  -cra.ii,  20  1 rp,  I'OCT  911  47 


Ty  r.Vl  651—53 


Bee  I llpM.vieHjjeTCfl  MapKa  saBoaa 
B /v•^  j iia  MauiHHax  h.m.  K.  MapKca 


1 26-y-2  j253()5.:)  C.m.  0,06  0-165-01  j 8B-59-4 

I ifpHMe-  j I 


XOMYTHK 


IIPHMEMAHHE.  1 lpoM,u..Ka  4-20  I'OCT  B-i793  12 

.’l.Tifiia  aaroTOHKii  /.  =240. 


Cra.qb  ' 0,02  . 25-y-l 


,fl,EP>KATEJlb  POJIHKA 

nPHJVlEHAHHE.  npoHcaoKa 
/l.iHHa  aaroTOBKii  Z,  = 180. 


6—20  rOCT  B-179H— 42 

Ty  r.H  651— a- 


aera.iii  'lepTeiKa 


1 28-y-l  ! 226815  Cra.ib 


riPfi/m/ibiJMi  n KP^nijibHAH  MAuiMHbi 


WCTfl/IbHOE 


HAnPABJlHlOlUAJl  nPyJKOB 


2f)-y-l  I 226816  CM  0,2  j 25-y-l  j 1LIK3-1030  i 

15-32  ; 


npy>KHHA  npyjKOB 

nPHMEWAHHE.  no.'iiinu  'iiic.rd  h 

HaniiBKa  npaean 

/l.Tiiiia  aaroTODKii  b -=  928 

OponnaoKa  0,8H  ~ II  I'OCT  5017  19 


TN'  I'M  6.31-53’. 


npyroK  nPABbiH 


npyroK  JiEBbiw 

wfi  ocranbHOE 


AEP>KATEJlb  nPyTKOB 

(S>0Cr/!/}bH0E 


OCb  HAT5I)KHOrO  nPHBOPA 

W5  OCTmbHOl 


lIFHUMJ/bHAH  M KPi'TMJlbHAfl  MAUJHHhl 

KOCTbiJib  rpysA 


226829  I Cm.  iipiiMe-  j 0,25  , 25-y-2  } .aiU-70-15 


PbIMAr  HAT^»^HOrO  nPHBOPA 

o^OCTfl/tbHOE 


rpys  HATji>KHoro  dpheopa 


nPEimJIbHAfl  H KPyrMJlbHAH  MAlUHHbl 

rpys  HATji)KHoro  opmeopa 


42-y-2  ! I.S9  907  I CM  00  , .3.1 


rpys  HATji>KHoro  ppmeopa 


nPBUHJlbHAfl  n KP- 

BMJIKA  BAJIAHCHPA 


'yrMJlbHAfl  MAUIUHbl 


^ — 



1^ . 

?j S 

r 

1 ^ 

1 i 

Um 

n 


'i(  \^ZJZ — J 

BHJIKA  BAJIAHCHPA 

oo  OCT/MbHOE 

I'L 


UPfinUJIbHAf!  H KPyiMJlbHAfJ  MAUIHHbl 

BMJIKA  BAJIAHCHPA 

coOCTd/lbHOC 


I 1 I 97-y-6  I 239574  I CM  J 0—35 

lUAHEA  BHJIKH 

\7\7  5 770  KOHTyPy  bblPySKtA  nPHMEHAHHE.  (7r;i.ii 


I 1 98-y-l  239538  16  9 

2 98-y-2  239553  18  13 


KPbllJUKA  nOfllUMnHMKA  (JIEBAJI) 

— 1 


'99-y-l.ii  239540  Ct.3 


KPblUJKA  nOfllUHnHHKA  (OPABAJl)  KPbllUKA  nOflUlHnHHKA  (JIEBAJI) 

w 5 no  KOHTypy  BbiPyBKH  ^ ^ 


nPH/iMMbHA^  H KPyTMMbHAfI  MAUJHHbl 


6.  KPOHIUTEHH  HATSDKHOrO  P PH  BOP  A 


KpoHiuTeflHbi  HaT>iH-:Hbix  npH6opOB  109-y-l,  a.ihhoio  ot  1 ao  3 m.  npn  saKaae  sthx  b: 

109-y-2,  109-y-3  npHNiCHHMbi  /iah  SoAbuinHCTBa  c.ieAveT  vKasarb  AJiHHy  nx  h KOJiimecTBO  c 

MauiHH  ’ KpoHuiTeflH  y- 109-4  npm-OAeH  A.aa  Nia-  BexcTBenno  paswepaM  MauiiiH  h paccTosi 
lUHH  THna  BK-1  h BK-2.  MCAcay  KpoHiureftHaMH. 

BaAbi  HaTfl5KHbix  ripH6opoB  iiaroTOBJisiioTCfl 


KPOHIUTEHH  HAT5I>KHOrO  HPMBOPA 

KOMnJlEKTOBKA  ySJlOB 


KPOHIUTEHH  HATJl)KHOrO  HPHBOPA 


KOMnJlEKTOBKA  VSJIOB 


iipnanjibHAn  m KpyrMjibHAa  MAwnubi 


KPOHUJTEHH  nOJlSVlUKH 


nPy>KMHA  HAT5!)KHOrO  nPHBOPA 


noJisyiuKA 


BAJI  HAT51>KHblX  nPMBOPOB 


n p MM 

:Ta.'ib  Kpyrji 
25V  0( 

15  roc 


A/iuho  no  yKOsanum  3ana3‘iuKa  om1do3M 


TV  I'M  651—53 


flampoH  cdnoiiKOM  drift  Kotmedtix 
BapaSafioS  N°Nort28-y-5;m-y-m-, 


BAPABAH  KOPEHHOIFl 


KOJWnJlEKTOBKA  BAPABAHOB  D = 10" 


HATPOH  KOHUEBOH  >KECTJIHOrO  BAPABAHA  10" 


nPflJlMJIbHAH  H KPyTMJIbHAH  MAWHHbl 

nATPOH  >KECT5IHOrO  BAPABAHA  250  mm 


nATPOH  KOHU.EBOH  >KECT51HOrO  BAPABAHA  250  mm 


anpeccoBam  ■> 
paK/tadKu 


ilPillXHJlbHAil  h KPyjUJlbHAH  MAWHHbl 


1 157-y-36  lip. 

2 1.37-y-36  .1.  2.‘)l  697 

3 lo7-y-3S  up.  2.51  695 


3,82 

3,82 

3,88 


C-27  11 
C-27  .1 
C-2S  11 


nATPOH  >KECTnHOrO  BAPABAHA  200  jwjit 

W-4  OCTflJlbHOE 


W4  OCr/WbHOE 


nPHaHJIbHAn  M KPyTHJIbHAn  MAWHHbl 


nPHJlUJlbHAH  M KPyrMJIbHAS  MAUlHHbl 


nATPOH  :H(ECTflHOrO  BAPABAHA  7" 

W4  OCTA/IbHO£ 


■npeccodamh  sanjiadHu 


nATPOH  >KECT5IHOrO  BAPABAHA  7" 


npeccoBawb  scwadny 


W4  OCTP/lbHOE 


3AKJ1AAKA  HATPOHA 


260-y-l 

260-y-2 

■260- y -3 
260-y-4 


flHA4>PArMA 


nPHMEMAh 

B:niua«  OCT  HKTn 

CKaeiCfl  iiarOTonaai 
rOCT  1393—47 


159-y-l 

159-y-2 

159-y-3 


251  701  ' 10"  ; 252,5 

251  702  1 2.50  .i/.i/  ! 248,5 
251  703  I 200  MM  I 198,5 


170 

165 

115 


nPHRHJlbHAn  M KPyrMJlbHAU  MAIUHHb! 


npnMMJibHAfi  H KpyrujibHAp  mauimhu 

8.  PASHblE  METAJIH 


K pasHbiM  aeTajiHM  pTHCceHU  Maccoubie 

;i,eTa;iH  npfIflHjIbHHX  II  KpyTH.'IbHblX  .VUIIIIHH, 
He  BKVHOMeHHbie  B KaKHe-.in6o  ya.ibi,  b tom  hhc.ic: 

1.  PasAe^HTe.iH. 

2.  rpeSenb  Kpyr.ibift  .t.ih  Mainmi  cHCTCMbi 

HHHLU  ;iByx  pasHOBnaHOcrefl. 

3.  ripyiKHHa  6oHi<oo6pa3Ha5i  ;i.ui  BepeTeii 

K MauiHHaM  saBOAa  ripiiHC-CMUT. 


4.  Ba.iHKH  HaH<iiMHbie  k MauiHHaM  OpecHeH 
cKoro  3aBo;ia  h saBonoB  llpiiHC-CMHT,  fl^iaxT 
Kpynn,  PapTMaii  ii  S.ibsaccuoro.  . 

"npH  npuMeHeHHH  9thx  ueranefl  aouikhi 
fibiTb  oSpameHO  ocoSoe  BHiiviauHe  wa  coot 
BexcTBiie  pasNiepoB  oSpaaua  flexanH  h bm 
uHpaeMOii  no  Kaxa-iory  paaiiOBHAHOCTH  Re 


KoMnjieKTOBKa  ysjia 


nPHMUJIbHAH  H KPyTHJIbHAfl^MAinilHt^ 

PASAEJIHTEJlb 


W5 


riP>IMMJIblIA^  MAIUHHA 

rpEBEHb  Kpyrjibiw 

Ce<JeHUeno  aa 


H-1  1 2 KOMnjIEKTOBKA  ySJlOl 


nPy>KMHA  BOHKOOBPASHAfl 


012, 


nPHUHJJtiHAfl  M KPyTHJlbHAjl  MALUHHbl 


BAJIMK  HA)KMMHOH 


KOMnJlEKTOBKA  VBJIA 


Ocb  Ha>KHMHOrO  1< 


2l68-y-l'  Ct.  5 
2169  y-l  C4  15-321 


Xy  I'M  725—53 


BAJIHK  HA>KHMHOK 


no/iupo8amb 


llPHmJlbUAH  11  l\Pi  I lIJIbHAU  MAUlHHbl 


BAJIHK  HA>KHMHOH 


cnneunib  humcu 


B AJl  H K H A)KH MH O H 


i)46C. 


npnmjlbll.-\n  H KPyTMJWH.XPl  MAIUMHbl 

BAJIHK  HA>KHMHOM 


W6 


3/>acmu‘jHoe  nonpbimue 


r 

“T 

“ 

Lj 

— i 

95Cs 

122 

TV  I M 725  -53 


BAJIHK  HA)KHiVVHOI!1 

DCJ/l/lhHOF 


TV  TM  725—53 


! 1 |21S7-y-13  253057l  CM  15-32^  1,1  HK-1 

H A^)K  H JVnWo  ~B^HKA~ 


nPHUHJlbHAH  MAUJHHA 

nPy>KMHA  HHCTMTEJlbHblX  BAJIHKOB 


nPMMKHAHM 

2.  BopoilllTb. 

3.  /louytKaercsi  iipiiMOM 


npy>KMHA  HMCTMTEJlbHblX  BAJIHKOB 


BEPETEHO 


riPflMUJIhMAfl  MAIUHHA  nEPMOJlH'lECKOrO  MEI'JCTBMfl 


nPHUHJlbHAfl  MAUIHHA  nEPHOm^ECKOrU 

BJIOHEK  BEPETEHA 


BTVJIKA  BEPETEHA 


yC-3;  lJJC-6 
mC-6032;  UJC 
lllC-603^ 


BTVJIKA  BEPETEHA 


<v  \r76  0CTflAbH0t 


nPHMEMAHHE.  PasNiep  oTFiepCTiui  (iA^  — n 


npnUMJlhHAn  MAUIHHA  nEPMOUMHECKOrO  gEPICTBHfl 

BjyjIKA  BEPETEHA 


riPflUHJIbHAH  MAUIHHA  nEPHOaM‘JECKOrO  UEUCTBHU 


BjyjlKA  BEPETEHA 


OCTAAbHOf 


ry  I'M  727-  53 


-oA- 

Pe3..cn.. 

p»r; 

1 

2014-H-2 

252778 

14X19  hhtok 

1110-60311 

2 

2014-H-3 

252779 

14,7X19  HHTOK 

IiIC-60312 

-neBasi 

3 

2014-H-4 

252780 

15,5X19  HHTOK 

5 

o 

LUC-60313 

rr 

o' 

4 

2014-H-5 

252781 

15,5X19  hhtok 

UJC-60315 

5 

2014-H-6 

252782 

15X19  HHTOK 

LUC -603 14 

BTyJIKA  BEPETEHA 


BTyjlKA  BEPETEHA 


W6  OCTAAbHOE 


nPfmUJIbHAH  MAIUHHA  ECKOTO  MEIICTBHfl 

BTVJIKA  BEPETEHA 


BTVJIKA  BEPETEHA 


W6  OCTflAbHOe 


n P M M E M A H M ET. 

Paamep  OTBepcriiH  dA^  — 


TV 


I'M  727-53 


riPSinnAhHAfi  MAuiHHA  nEPHoan‘iECKoro  mehctbup 

BTVJIKA  BEPETEHA 


BTVJIKA  BEPETEHA 


^6  OCTAAb  HOE 


nPHMEHAHHE.  PaJMop  m 
a(cpcTmi  (M,  - >'<>  yKasainiio  ;taKa3MHK.i. 


I 2014-H-lS 


I ..  1 Bee 

..epieaia  MaaepHaa  j „ 

25279t  I CMU 


OTMeHCHHilH 


I ; 0,02 


lilC-60334 


0/4,5^ 


F 

r 

ii 


MAWllHA  nEPHOMHHECKOrO  HEIICTBIIfl  _ nPfimJlbHAH  MAIUHHA  nEJ^O/W'JECKOrO  MEJICTBHfl 

BTVJIKA  BEPETEHA  BTVJIKA  BEPETEHA 


TV  I'M  727  -S;? 


BTVJIKA  BEPETEHA 


EAHKA  K BTVJIKE  BEPETEHA 


W*  OCT/f/tbHOE 


FM  727—53 

jeTiiJiH  1 'lep'ioKa 

Maxc- 

°™apKa"“” 

3 

4 

2052-H-ll  25'’826 
2052-H-21  252827 
2052-H-3i  252828 
2052- H-4]  252829 

2052- H -5:  252830 

“/»"  rpyO.  np_. 

1 M 14  X l.’J 

2 M 14  X 1 
Cn.H14.2X 

X 24  HHTKH 

cn.a  16  X 

X 20  IIIITOK 

6 

1 

lllC-60335:i 

LUC-C0329a 

i llJC-60327a 

LUC-603!9a 

nPfiailJIhHAf}  MAIUMHA  nEPMOUH^ECKOrO  HEUCTBHfl 


o^oeTA/JbPoe 


nPHMMJlhHAfl  MAWHHA  nEPll02HHECK0r0  REUCTBHf! 

nOJinjlTHHK  BEPETEHA 

W-!;  OCTfl/IbHOB 


nOfln^THHK  BEPETEHA 


BEPXHJIJI  nJlACTMHKA  BEPXHEH  BEPETEHHOH  HJIAHKH 


t. 


nPfi;iMJIbHAU  MAl/JMHA  nEPMOa^JCKOJ^^  

HH>KH5I^  nJlACTMHKA  BEPXHEW  BEPETEHHOK  OJIAHKM 


BEPXHJI51  nJlACTHHKA  HH>KHE1?I  BEPETEHHOW  nJlAHKM 


riP^UiHJlbHAH  MAIUMHA  nEPtlOjUi^ECKOPO  ;iEHCTBMfI 

HM>KHB5l  nJlACTHHKA  HH>KHEIH  BEPETEHHOW  OJIAHKH 


KPbllUKA  K nOflnjITHHKAM 


nPy>KHHA  BOHKOOBPA3HAH  C KOJlbUOM 


BAPABAHbl  CPEflHHH  H KOHUEBOH 


nP^/ltlJlbHAH  MAUIHHA  HEPMOJiMHECKOrQ  UEUCTBHSI 


llPillLUJlbHAfl  MAUIHHA  HEPHOUH^ECKOEO  UEHCTBHH 


nATPOH  >KECT5IHOrO  BAPABAHA  6' 


nATPOH  )KECT5IHOrO  BAPABAHA  6' 


W If-  OCT/imOE 


Sanpeccodarrib  sannadKy 


W4  OCTU/IbHOE 


7-y-60 

7-y-62 


PaaMepbi  b mm 


2,46 

2,44 


OrMCHCHHaa 


UPnaMJIbHAfl  MAUJMHA  n EPMOJlM^ECKOrO  UEFlCTBUfJ 


nPHUHJIbHAU  MAWHHA  UEPHOJlM^ECKOrO  aEflCTBHn 


3anpecco6amb  sanjiadKg 


nATPOH  KOPEHHOH  6" 

OCTfl/lbHOE 


MyOTA  nATPOHA  KOPEHHOrO  6" 

W4  OCT/l/IbHUE 


Sanpeccodamb  saNJiaBHy 

iH^  i t 


<7^ A OCTflJlbHOE 


nATPOH  )KECT5IHOrO  BAPABAHA  5" 

W4  OCTflflbHOt 


3AKJ1AAKA  nATPOHA 


MOTAJIbHAfl  MAIUMHA  KPECTOBOFI  MOTKH  C PA3PE3HbIMM^BAPj\BAHHHK^^ 


Xl  MOTAJlbHAH  MAUIMHA  KPECTOBOW  MOTKM  C PA3PE3HblMM 
BAPA5AHMMKAMM 
/.  BEPETEHO  KOmnJIEKTHOE 


B Kaxa^iore  ripHBeaeHU  sepereHa  necKO/ib- 
KHX  paaHOBHAHOCTeft  oahoA  kohctpykuhh. 

PasHOBHAHOCTb  KOMn/ieKTHOro  BepexeHa 
onpeAe.'iiieTCfl: 

a)  paccToaHweM  Me)Kay  BHyTpeHHH.viH  Top- 
uaMH  paMKH,  Ha  KOTopoft  KpenHTCH  BepexeHO, 

6)  A.'iHHOft  BTyaKH, 

b)  nocaAOUHofi  A-aHHOft  BTy.'ioAKH  cTpexrpaH- 
hhkom. 

noASHpasi  HOMep  KOMn.ieKTHoro  BepexeHa, 
neo6xoAHMO  npeABapiireAbHO  onpeAeAHXb  no 
oSpasuy  BbimeyKaaaiiHbiG  pasMepw.  BEPETEHO 


ripH  sauase  oxAe.ii.nbix  Aexa.ieii  iiepexeiia 
neooxoAHMO,  noASupaii  iix  iioMep,  Hcno/ibsoBaxi. 
xa6Aimbi  „Aexa;iH  y3Aa“  ii  Aaniibie  k rpacpe 
J'lpHMeHsiexcsi  aah  Bepexeii". 

CA-eAyex  iiNiexi.  b BHAy,  nxo  iicno.'ii.BOHa- 
HHe  Bepexena  300-y-2  iia  Mamiinax  .\iapUH 
X.40-A-48-1  BbisbiBiiex  HeoSxoAHMOcxi,  pacciiep- 
aobkh  oxBepcxHsi  AwaMexpoM  o mm  b cxa-xbuoit 
iiaK.iaAxe  k pa.MKe  AO  AnaNiexpa  7.\r,  mm. 


307-y-1 


301-y-1 


TV  r.W  HlM-5:i 


)IAJIbHA>l  MAWHIIA  KPECTOBOP!  MmHH  C PA3PE3HblMH  BAP.] 


\WTAJIhHAa  MAWHHA  KPECTOBOM  MOTKH  C PA3PE3HbIMH  BAPABAHUHKAMH  _ 

btvjika 


nPMMEMAHHM.  1.  Marepiiaji  - 
Tpy6a  ciajihiian,  SeciuoBiiaa  _ 


Iinx2,5ri  Ai, 

■'dCT  301-50 

2 OKCHiUiponaTb  iiocJie  aaiipeccoiiKH 
exajieH  N"  304-y-2  h 306-y-2. 


ly  TM  665—53 


PasMCpbi 

Bcc 

npilMCHfleXCH 

i. 

1 

302- y-1 

256268 

172 

0.020 

300-y-l 

Bm-B/2 

2 

302  y-2 

256270 

175 

1 

0,021 

300-y-2 

— 

3 

302-y-3 

256271 

181 

§ 

0,023 

300-y-3 

BLU-9/2 

4 

302- y -4 

256245 

178 

0,022 

300- y -4 

BUI -2/2 

5 

302-y-5 

256253 

203 

o 

0,026 

300- y -5 

BlU-3/2 

6 

302- y -6 

256256 

266 

2 

0,037 

300-y-6 

BUl-4-2 

2 

BUl-5-2 

7 

302-y-7 

256259 

128 

g 

0,012 

300- y -7 

MOTAJIbHAfI  MAWHHA  KPECTOBOH  MOriiH  C PA3PE3HbIMH  BAPAEAHHHK 


npy>KHHA 


njITKA 


MOTAJIhHAa  MAIUHHA  KPECTOBOH  MOTKM  C PA3PE3HbIMH  BAPABAHHHKAi 


yt'ECrOBOil  .WOTKll  C P.\3PE3HblMH  BAPABMI'IHKAMII 


btvjiomka  c bopthkom 


BTVJIOHKA  C TPEXrPAHHMKOM 


T.V  I'M  665-53 


300-y-l;  300-y-2;  ^00-^■ 
3C0-y-5;  3C0-y-(i 
300-y-7 


2.  BAPABAHb!  HHTEBOJJ.HTEJIH 

B KiiTii.'iore  npiiBCflCHbi  oapa6aHbi-HiiTeBo;ui-  TaK  kuk  Capa6aiibi-nHTeBO,i,H' 
Te;iH  A-'ia  MauiHH  aaBOAa  hmchh  26  KOMHccapoB,  jibiotch  toabko  kombaektho,  Aera.- 
„Bo3po)KAeHHe“  h sasoAOB  IllAB(t)ropcT,  lileH-  ho  b KaxaAore  we  npHReAPaw. 
rep,  BHTAeft  h Ho3e4)H  h MoraAbHuft  6apa6aH- 
THK  AAB  MaillHH  THoa  MB. 

BAPABAH-HMTEBOAHTEJIb 


06o,t,  6apa6ana  co  iii 

06oa  6apa6nna  . . 
OeeaaiiKa  .... 

Och  6apa6ana  . . . 
rio.aoca  K oSeaaiiKe 
Bhht  rOCT  B H84— 4Z  i 
npnsM.  o6biKH._| 


341- M-l 

342-  H-1 

343- H-l 

344- H-l 

345- H-l 
.M 10X15 


343-  H -2 

344- H-2 
.345-H-2 


CKp.vra.  OCT/HKM4085j  H5>;5X35  , H.5X5X35  Ct.  5 


340-H-l  ! 252  022 
340-H-2  j 2.52  922 


ISO 

166 


225 


24  i 20  I 


Tiiiia  lil.ia(l)ropc-, 
„Bo3poH(jienHe“ 
ii.Meiin  26  KOMiiccap 


O6on  6apa6ana  . . . . 

06e>iaftKa 

Ocb  6apa6aiia 

riojioca  K o6eqaHKe  . . 
Bhht  rOCT  B 1484—42 


XIL  UERM 


B KaT;i.'iore  lipiiBe/ieni.i  ii.iacTHHHaTi.ie, 
.ii6hkohi.h',  iny.'iOHiiHe  h htv.iohho-po.thko- 
i uenH. 

yKaaaHHue  nenii  iipiiMeHnioTCa  na  pa/ie 

iiHH  inepcTonpHji,n.abHoro  npoH3BO,T,CTBa. 

’asMepw  II  oSosHaueHiin  nenii  vKasaiiu 
[O.IHOM  COOTBCTCTBHH  C KaTa.TOrOM  Mockob- 
)io  MexaHiiHCCKoro  aaBO^a. 

1 IpH  aaKaae  uenii  Heo6xoAHMO  vKaaaTb 
iMCHOBaHHe,  yc.'ioBHoe  oooBHaHCHne  h rpe- 
:iMyio  A-THHy  uenii  b MCTpax. 

.VKaBaHHHii  b TaS.iimax  KaTa.iora  MarepHa.i, 
Koioporo  nsi'OTOBJiflioTCn  OTAe.abHbie  nacTu 
in,  ;i,o.T>Ken  cooTBexcTBOBaTb  no  copTaMeHTy 
'exHHHeckiiM  vc.ioBHnM  c.Te;iyK)iuHM  fOCT: 


a)  ;via  lueneK;  CTa;ib  wapKii  651'  no  FOCT 
1050—52,  CTa.ab  TOHKO/iHCTOBaa  Bcex  ocTa.ai.- 
rOC  r 3680—47 

HbIX  MapOK  no  jy  PQQP  914_.47  > 

6)  AJia  BTy.'ioK  H poJiHKOB:  CTa.Tb  Kpyrnan  no 
IV  OCT  7128 
rOCT  1050  - 52  ’ 


b)  Ana  oceft;  CTani.  Kpyr.iaa  no 
I\'  OCT  7128 
rOCT  1050—52 

H CTaAbnaa  npoBOAOKa  no  FOCT  5663  — 51 
11  FOCT  1982-50; 

r)  Ana  ctoaShkob:  craAi.  Kpvrnaa  no 
VI  OCT  7128 
20  roCT  1050—52  ■ 


UEHH  nJlACTHHHATblE 


r 


18-11 

18-111 

18-IV 


19-11 

19-1'1 

19-IV 

19- V 

20- 1 
20-11 
20-111 
20- IV 
20-V 
25-1 
25-11 
25-III 
25-lV 
■25-V 


1 X 2 
2X2 
3X2 
4X3 


oX' 
1 x: 
2x2 
3X2 
4X3 
5X4 
1X2 
2X2 


UEHH  CTOJlBHKOBblE 


U,Enb  POJIMKOBAJI 


ripHMep  o6o3HaMeiinH  npn  aaKaae;  .1 
mar  19  - 50  m\  w 50  at-M.ina. 

TV  — .\loCKOBCKoro  MexaiiimeCKoro  3. 


UEHH  nPMBOAHblE  BJyjlOMHblE 


50<M) 


COA  E P>KA  H H E 


I.  mHnajibHaH  iwauiHHa 


1.  Kojikh 

2.  rijiaHKH  KOJIKOBbie 

3.  AxCKH  KOJIKOBbie  . 


11.  MecajibHafl  MaiuHHa 


Kopo6Ka  rpe6eHna! 
Kopnyc  kopo6kh  . 
KpbiiiiKa  Kopo6Kn 

‘^jiaHeu 

Kopnyc  iiiapnKono, 
noasecKa  . . . . 
UJnOHKa  


Kopnyc  mapiiK 
OCb  KpblUIKH  . 
LUhtok  . . , 
IUhtok  . 
LUaiyH  . . . 
ILInnabKn 


KpbiuiKa  luaTynu 

tpaaneu 

Kopnyc  inapnKOnoumHiiiiHKa 
Kopnyc  ^laanneBbiH  luapnKOno; 

Tpy6Ka  pacnopnan  

BaanK  KOJienMaTbiii 


KpbiujKa  KpoHiiiTenna  liepxnc 
lUeCTepna  KOnimecKan  Z = 3 
KpbiiuKa  KpoHuiTeiina  . . . . 

BxyjiKa 

KpbiuiKa  KpoHimeiiiia  cpeane 
lUafiSa 
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nPEHHCJIOBHE 

KaraTior  coaepjKHx  BoceMb  pasflejioB. 

B nepBOM  pasAejie  — bboahom  — jiamTCn  HeKoxopue  CBe^eHHH 
0 OCOOeHHOCTHX  npOMbllU.ieHHOH  (JlHTIbXpaUHH,  KJlaCCH(})HKaUHH  H CBOflHasI 
raojiHua  xapaKxepHcxHK  ^HJibxpoB,  paccMaxpHBaeMux  b Kaxajiore  a xaK^e 
Bw6opy  fljiH  pa37iH9Hhix  MaxepHajiOB  H yCJIOBHH 

H qexBepTbift  pasflejiu  co,!iep}KaT  onncaHHa 

H xexHHMecKHe  xapaKxepHCTHKH  (f)H.4bTpoB  HenpepbiBHoro  aeftcxBHH  — 6apa- 

OaHHblX,  .HHCKOBblX  H BHyxpeHHHX  BaKyyM-(})HJIbTpOB. 

B n H T o M paaaejie  noMemeHbi  ranoBue  cxcmm  BaxyyM-iJiHJibTpaitHOH- 
iibix  ycxanonoK,  a xaKTKe  nrnBe,xeHbi  HopMaxHBbi  ;iJia  Bbi6opa  BcnoMoraieab- 
Horo  ooopyTioBaHHH. 

UlecTOH  H ceAbMoft  paaaejibi  nocBHipeHbi  4)HJibTpaM  nepnoAHqe- 
cKoro  AencTBHH  — onncaHHK)  n xexHHHecKHM  xapaKxepHCTHKaM  ahctobbix 
(pHJifaxpoB  H ^iHJibxpnpeccoB. 

B BOcbMOM  pasAejie  — npimoxceHHHx  — noMemeHbi  xapaKxepH- 
CTHKH  paooTbi  (jiHJibxpoB  HcnpepbiBHoro  H nepHOAH9ecKoro  fleftcxBHH, 
xapaKxepHCTHKa  (fiHjibxpoBaTibHbix  TKaneft  h onpocHbifl  tihct  mh  saxasa 

cflHJIbTpOB. 


1 
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OCOBEHHOCTH  OHJlbTPAUMH  nPOMblUJJIEHHblX  CyCnEH3Mj^ 


no;i  iipoMbiiuJieHHoii  c}3ii.'ibTpanHei“i  noiijiMaiOT 
oTAe-aenne  or  >khakocth  coAep/KaimixcH  b Heft 
RSBeuieniibix  HacTitii,  TBepwro  le.aa  npii  npony- 
CKanMH  ee  Mepe:?  riopiicxyio  neperopo^Ky. 

il.iH  flBiiwenHH  >KirAK0CTii  Hepen  cjjiwbTpyio- 
myio  neperopoAKv  iico6xo;iiimo  najiii'iHe  pasHO- 
CTH  aaojicHitH,  naabiBacMoft  a b .a  e ii  ii  e m 
c|)  II  .a  b T p a H It  (1,  KOTopoo  co3,aaeTCH  iiacocoM, 
noAaiomuM  yKHAKocTb  n cjaiijibip,  oKaibiM  no3;iv- 
xoM  n.iH  BaKyy.M-nacocoM,  OTcacbiBawuuiM  Bos/iyx 
H3  npocxpaHCTBa  3a  cjiHJibipyiomeft  neperopoA- 
Koft,  HAH  ApyrnMH  cnoco6aMii. 

B KanecTBe  cji  h a h x p y lo  m e ft  neper  o- 
pOAKH  npUMCHHIOXCH  paBAHHUbie  XKailH,  Me- 
xaAAHHecKiie  cexKii,  nopncxaa  KepaMiiKa  ii  Me- 
xaAAOKepaMHKa,  nopiicxbie  nAacxMaccbi  n pesmia, 
a xaKJKc  paaAHHHbie  BcnoMoraxeAbiibie  c})irAbxpy- 
loinne  nciuccxBa  — ueAAioAOsa.  AiiaxoMiix  yroAb 

3aAcp>KitBaeMbic  cjiii.ibxpyioineft  neperopoAKoft 
'lacriiubi  o6pa3yiox  na  ce  nonepxHocxii  bcc  yse- 
AHMiinaiomHftcH  CAoft  xBepAoft  (j)a3bi  — ocaAKa, 
B peavAbxaxe  nero  noiibiinaexcH  conpoxiiBAeHiic 
ABHjKeHHK)  >khakoctii  h cKopocxb  4’H-'it>T'pauHii 
nocxeneHHO  naAaex.  KoxAa  CKopocxb  cfHiAbxpaumi 
VMeHbiuaexcH  HacxoAbKO,  qxo  AaAbHeftman  pa- 
f5oxa  cJiHAbxpa  CTaHoniirca  HepamioHaAbHofi. 
({iibibxpanmo  npcpbinaiox. 

noAyveHHbift  cAoft  ocaAKa  npoMbmaercfl  ox 
MaxoHHoft  JKHAKOCXH  nponvcKaHHCM  neper  Hero 
BOAbi  HAH  CAadoro  pacxBopa,  a raxcM  ox>kii- 
MacxcH  B03AyxoM  HAH  npocyuiHBacxCH  ropuniiMii 
rasaMH  na  cjjHAbxpe.  OxjKaxbift  ocaAOK  vAaAHexcH 
c noBepxHocxH  rKaixii,  a xionb  onumaerCH  ox 
ocxaxKOB  xBepAoft  cfiasbi  pasAiumbiMn  cnoco6aMn: 
MexaHHHeCKoft  onHCXKoft,  npoMbiBaHiieM  BOAOft. 
npOAVBKOft  B03AyXOM  HAH  napOM.  rioCAe  onUCXKH 
XICaHH  ijDHAbXpaUHA  BO306l!OBAHeTCH. 

Sxa  nepnoAHMHOCTb  npouecca  xapax- 
repHa  He  toabko  aah  cjniAbxpoB  nepHOAHnecKoro 
AeflcTBHH,  HO  H aah  HenpepbiBHOAcftcTByiouiHX 


iflHAbXpOB.  rloCACAHlie  COCXOHX  06famH0  IIJ  liCKO- 
xoporo  KOAiHiecxBa  cl>»JibTpyiomiix,  nepHOAiinccKii 
AeftcxBx  iomiix  sAeMeHxoB,  y Koxophix  oahh  h xe  >Ke 
cxaAHii  npouecca  — (|3HAbxpauiiH,  oxh-cum,  npo- 
MbiBKa  II  X.  A.  — npoxeKaiox  b oAiiHaKOBoft  nocAe- 
AOBaxe-ibHocxii,  no  He  OAHOopeMeKHo.  B peavAb- 
xaxe  iienpepbiBHoro  nepCAOBaHiiH  c[)HAbxpyiomHx 
SACMeHxoB,  Haxo.xHUuixCH  B AanHoft  cxaAHii  npo- 
uecca, co3AaexcH  HcnpepbiEiioc  ib  padoxbi  c})HAbxpa. 

KanecxBo  pasACAemiH  ii  npoHSBOAiixeAbUOCXb 

cflllAbXpa  SaBHCHX  B OCHOBHOM  OX  (JniSHHeCKIIX 
cisoftcxB  o6pa6axbiBaeMbix  npoAVKXOB,  CBOftcxB 
4uiAbxpyioiueft  cpeAbi,  a xaK/Ke  ox  TexuoAorime- 
CKHX  ycAOBiift  npouecca  cJjiiAbxpaunH. 

riOBbllUeHHH  npOH3BOAHTeAbHOCXH  MO>KHO  AO- 
CXHMb  \'BeAHUHBaH  KpynUOCXb  Ii  OAHOpOAHOCXb 

nacxnu  TBcpAoft  c|)a3bi  b npouecce  o6pa30BaHHH 
cycneH3ii!i  hah  jkc  npiiMeHHn  KoaryAHiuiio  xsep- 
Aoii  cjjasbi  SAeKxpoAHxaMii.  Opii  nAoxoii  cJuiAb- 
xpyeMocxH  cycneiiaHU  peKOMCHAyexcH  AofianKa 
BcnoMoraxeAbHbix  4>HAbxpyioui,nx  BeiuecxB  — Aiia- 
xoMiixa,  MCAa,  ucaaioaosh.  ac6ecxa,  ApcBecHoro 
yxAH,  AuriiHHa  ii  Ap- 

npii  (jniAbxpauitn  npyuHOAHcnepcnoii  6bicxpo 
oca>KAaioai.eftcH  cycneHsmi  b 4)iiAbxpax  c 6oAb- 
lUHM  npHe.MHblM  npOCXpaHCXBOM  AAH  >KIIAKOCriI 
AOA>KHa  6biTb  o6ecneneHa  OAUopoAHOcxb  cycnen- 
3HH  no  Bbicoxe  HHxeHciiBHbiM  nepeMemiiBaHneM. 
Hah  (jjHAbxpauiiii  eecbMa  6bicxpo  oca>KAaio- 
miixcH  cycneHSHft,  Kau,  nanpHiviep,  xHuxcAhix  pvA, 
KpynHOKpHcraAAiinecKHx  luarepHaAOB  ii  Ap.. 
AOAJKHbi  npiiMeuHxbCH  (jjHAfaxpw  c nanpaBAeHneM 
^IHAbXpaUHH  «BHH3»,  3 IIMeUHO:  HaAHBHbie,  BHy- 
xpeHHiie,  xapeAbqaxbie  h AP- 

KoHneHTpauHio  xBepAoft  ifiasbi  b cycnensHH 
cACAvex  noAAep>KHBaxb  bo3MO>kho  fioAee  bhco- 
Koft.  CycneH3iiii  c huskoii  Konueurpauneft  Heo6- 
xoahmo  noABepraxb  upcABapiixeAbHOMy  cryme- 
HHtO,  pyKOBOACXByHCb  SKOHOMimeCKHMH  coo6pa- 
JKeHHHMH.  npHMep  3aBHCHMOCTH  Me>KAy  KOHUeH- 
xpaimeft  neMeuxiioro  uiAaiua  ii  npoiisBOAnxeAb- 


HOCTfaio  (})H.ibTpa  ((})nr.  1)  Har.iHAHO  noKaabiBaex 
ac})(}3eKTHBHOCTb  cjjibihTpa nuii  6o.iee  rycTbix  cy- 
cneHSHH. 

npoH3Bo;iHTe.ibHOCTb  H cxenenb  oT>KiiMa 
ocaAKa  Moryr  fibiTb  noBbiujcHbi  aa  c'ict  c h h- 
>KeHHH  BH3KOCTII  yKII/lKOfi  (^ajbl  nVTCM 
HarpeBaHHH  cycneH3Hn  iiepej,  cjjiuibTpauHeii. 


HarpeBaHne  raKJKe  cnocoCcTByex  yaajieHHK) 
HacxH  B03Ayxa  ns  cycneH3HH  ii  xeM  npeaoxBpa- 
maex  BbiAeJieuHe  nysbipbKOB  ero  b nopax  xHann 
H B c^oe  ocaflKa  (iiysbipbKH  BOSAyxa  npenax- 
CXByiOX  flBH>KeHH10  >KHAKOCXH  H CHH>KaK)X  npOH3- 
BO^HxeJtbHocxb  (J)HJibxpa).  Cjieayex  HMexb  b Biwy, 
Mxo  npn  (j5H‘'ii>TpauHH  na  BaKvyM-cjjnjibxpax  xeM- 
nepaxypa  cycnensHH  ao.xjKna  6bixb  ne  Bbime 
xcMnepaxypu  napoodpasoBannH  >KHflKocxH  npn 
RbiSpaHHOM  paSoKCM  saKvyMe. 

noBbiineHiiH  npoHBBO.xiixe.xbHocxH  mo>kho  ao- 
cxHtib  yBe.XHnHBaH  aaBaenne  4)HJibxpa- 
u H n.  C.ieayex  HMexb  b Bnay,  oanaKo,  pasjni'i- 
Hyio  OKHMaeMocxb  ocaaKOB  npn  no- 
BbimeHHH  aaBaeHHH.  Flpn  aerKO  cjKHMaeMbix 
ocaaKax,  cocxoamHX,  nanpHMep,  h3  rnapaxoB 
OKHcii  aaioMHHHH  nan  /Keaeaa,  noBbiiueHne  aa- 
BaeHHs  MOjKex  npHeecxH  k oxpHuaxeabHOMy 
pesyabxaxy  — CHHjKeHHro  nponsBoanxeabHocxH. 
noBbiuicHHe  aaBaeHHH  MO»<ex  npHBecxH  xaKxe 
K yxyameHHio  Kaaecxsa  c})Habxpaxa. 

OnabxpoBaabHaa  xKanb  aoa>KHa 
oSaaaaxb  bmcokoh  saaepJKHBaiomeH  cnoco6Ho- 
cxbio  qacxHu  xeepaoS  (jjasbi  h sMecxe  c xcm 
HMexb  HanMenbuiee  conpoxHsaeHHe  aBHaiCHHio 
>KI!aKOCXH.  riOBepXHOCXb  TKaHU  AOajKHa  QbIXb 
raaaKoft  co  cxopoHw  ocaaKa,  6e3  Bopca,  bos- 
M05KH0  6oaee  oanopoaHOH  n npoHHOft;  Maxepnaa 
aoa>KeH  fibixb  xHMHnecKH  cxoAkhm  b o6pa6axbi- 
BaeMOH  cpeae. 


ri,aB  coxpaneHHH  Haaaabnoro  conpoxHaaoHUH 
xKanH  B03MOJKHO  Soaec  npoaoajKiixeabnoe  BpeMsi 
ocaaoK  no  oKOnnaHiin  UHicaa  aoajKcn  noanoorbio 
yaaanxbCH  c noBepxnocxn  ii  h3  nop  rKanii. 

B 3aBiicnM0cxn  ox  xoainHubi,  Baa>KMOcrn  h 
MexaHHHCCKiix  CBoftcxB  ocaaKa  ^npownocxH,  ann- 
KocxH  H ap.)  C'bCM  ero  c xKanii  aoa>Keii  iipoiis- 
BoanxbCH  jni6o  ofibinubiM  CKpe6K0M,  anCo  nepo- 
MasbiBaioiniiM  saanKOM,  an6o  mnypaMii.  Hpii 
aiinKHX  II  MajKvmnxcH  ocaaxax  npHMeneHiie 
CKpedKa  npuBoanx  k aaMaabiuanHio  nop  xKanii, 
HeyaoBaexBopiixeabiian  omicxKa  xKaiiii  oxocaaxa, 
BMasbiBanne  Mcabnailujiix  xaepatix  nacxnu,  b 
nopbi  XKanii  cxcMUbiMii  ycxpoftcxBa.Mii  ii  orcyx- 
cxBHe  perenepamiH  iiocae  c-bCMa  ocaaKa  njiUBo- 
anx  K 6bicrpoMy  cHioKemno  nponBiioanxeabnocxH. 
noaxoMy  Ha  HenpepbiBHoaeficxByioiHHx  cjiiiab- 
xjiax  HO>KeBOiT[  c-beM  mojkcx  iipiiMenHXbCH  xoabKo 
npn  o6pa6oxKe  cycnensHH,  aaioiyiix  iipounbiii, 
c.yxoH,  xopouio  oxaeaHiomHHCH  ox  XKaHn  ocaaoK. 
dcaaKH  MajKymHecfl,  BbicoKOB.naiHHbie  ao.'OKUbi 
yaaaHXbCH  apycHMii  cnoco6aMH:  pesiiHOBWM  iia- 
■ iHKOM  Han  mHypa.Mii. 

Ha  (Jjuabxpax  nepHoannecKoro  aencxBUH  npii- 
MCHCHHe  aonaxoK  aan  hhcxkh  xKaiiii,  3a.Ma3bi- 
Baiouinx  ee  nopbi  ocaaxoM,  xaK>Ke  npiiiioaHx 
K CHHJKeHHIO  npOH3BOaHXeabHOCXH.  rioaXOMy  HH 
4)Habxpnpeccax  ocaaoK  aoawien  xmaxeabHO 
oxHCHMaxbCH  ox  BaarH,  nxoSbi  npii  omicxKe  oh 
Bbtnaaaa  KOMnaKTHofi  Maccoft  des  ocxaxKon  na 
nOBCpXHOCXH  XKaHH. 

Harpexbie  pacxBopbi,  SaHSKiio  k Hacbimeunto, 
npH  cbHabxpauHH  noa  BaKy\'MOM  Bbiaeaaiox 
MeabHaftiune  KpHcxaaabi  b no  pax 
X K a H H,  Hxo  npuBoanr  He  xoabKo  k chiukchhio 
npoHSBoaHxeabHOCTH,  ho  h k dbicxpoii  nopne 
XKaHH  (paapbiBaM)  Bcaeacxnne  norepn  eio  saa- 
cxhhhocxh.  /taa  HacbiuieHHbix  Kpiicxaaanayio- 
lUHXCH  pacxBopoB  peKOMCHayexcH  npiiMCHHXb 
ctiHabxpamno  noa  aaBacHHCM. 

Bbicxpo  saSHBaexcH  xKaHb  xaK>Ke  npn  (jiHab- 
xpauHH  cycneH3HH,  coaepjKauiHx  rean  npeMHe- 
KHcaoxbi,  THapaxa  okhch  aaioMUHna  h nceaesa 
Han  neicTHHOBbie  Bemecxsa.  Xian  pereHepaumi 
XKaHH  B 3XHX  cayHaax  npHMeHHexca  cncxcMaxH- 
necKan  Han  nepHoaHnecKaa  npoayBKa  napoM. 

y doabuiHHcxBa  ocaaKOB  npn  o6e3BO>KHBaHHH 
Hx  Ha  c})Habxpax  odpaayioxcn  x p e lu,  h h i.i,  hxo 
npuBoaHx  K HepaBHOMepHOH  npocyuiKe  h npo- 
MbiBKe  ocaaKa.  Hpii  (jinabxpauHii  xaniix  ocaaKOB 
Ha  (fniabxpax  nepnoanHecKoro  aeiicxBna  Hcabsa 
aonycKaxb  o6e3Bo>KHBaHHH  ocaaKa  ao  ero  npo- 
MbiBKH.  Ha  dapadanHbix  BaKyyM-c[)Habxpax  c no- 
BepXHOCXblO  ao  10  MO>KHO  noabsoBaxbcH  ycx- 
poficxBOM,  npeaoxBpamaiomHM  pacxpecKHBaHHc 


caoH,  decKOHCHHUM  noaoTHOM,  noKpbieaiomHM 
ocaaoK  B 30Hax  npocyuiKH  h npo.MbiBKH  («Z 
cnocodacHHe  aaa  3araaH<HBaHHa  xpemHH»)  . ilaH 
pacxpecKHBaiomiixcH  ocaaKoa  npuMCHHXb  ancKo- 
Bbie  H BHyxpeHHHe  i])Habxpbi  ne  peKOMCHayexcH 
, tliHabxpaxa  no  BpeMCHll 

ox  Ha  laaa  (JniabxpauHH  h HSMCHeHiie  cpcanefl 
CKopocxH  (jDHabxpamiH  xapaKxepHayioxcsi  kph- 
BbiMH,__H3o6pa>KeHHbiMH  iia  ^Hr.  2.  H:s  xapaKxepa 
KpHBOH  cpeaneH  CKopocxn  c|)HabxpamiH  BbixcKaex 
4X0  aan  yi3eanHennH  npoiiBBoaiixeabHocxii  cbiiab- 
xpa  HeodxoaHMo  bocth  cjniabxpamiio  rmii  b o 3- 
MOH<HO  6oaee  KopoxKOM  b p e m e h i. 
(pH.ibxpauHH,  ecan  aro  aonvcKaiox  'ipvrne 
ycaoBiifl:  aocxaroHHafl  micxoxa  ^inabxpaxa  bo3- 
MOJKHocxb  scficlieKXHBHoii  iipo.MbiBKii  ocaaKa  H 
noJiHoro  ci^eMa  ero  c TKaiiii, 

Xtas  c})HabxpoB  nepnoanHccKoro  aeiicTBiiH  ksk 
nanpHMep,  ({iHabxpnpeccon,  y Koxopbix  apeMB 
UHKaa  CKaaabiBaexCH  h3  bpcmchh  noaeanoi'i  pa- 
ooxbi  (cjniabxpauHH,  npo.MbiBKii,  oGe3Bo>KiiBaHHfl) 

H epcMCHH  paarpysKH,  npoHBBoaHTeabnocxb  c in- 
MeiieHucM  BpcMCHH  padoHero  nHKaa  ii.iMeHsiexcH 


no  KpiiBofi,  H3o6pa>KeHHOH  na  cfnir.  3,  C yMenb- 
iHCHHeM  BpeMCHH  UHKaa  yaeabHoe  SHaueHUO 
nocxoHHHoro  npoH3Boanxe.iibHoro  BpeMenii  pacxex, 
no3xoMy,  HauHHaa  c onpeaeaeHHOii  xohkh,  aaab- 
Hefiuree  yMenbuieime  BpeMenn  (juiabxpauiiH  aaex 
He  HOBbimeHne,  a CHH>KeHHe  nponsBOanxeabHOcxH. 

HaH  BaKyyM-^niabxpoB  c HenpepbiBHoft  pas- 
rpysKOH  coKpamcHHe  BpeMCHH  UHKaa  (x.  e.  yae- 


anueuHe  uHcaa  odopoxoB  (JiHJibxpa)  orpaHHueno 
MHHHMaabHo  aonycKaeMoii  xoauiHHofi  ocaaKa 
npH  KOTopoH  eiue  bosmojkoh  yaoBaexBopHxeab- 
HfaiH  c'beM  ero  c noBepxnocxH.  HaHMCHbiuHMH 
OHaHeHHH.MH  aonycKacMOH  xoaurHHw  cjioh  ocaaKa 
Ha  dapadaHHbix  ^Habxpax  c ripaBiiabHoft  unanH- 


't>nr.  3.  PpaiJiHK  H3.MeHeHiia  npon3BoaiiTe.ii,iiocTH  n toji- 
iHHHbi  ocaaKa  nepnoaHHecKH  aeflcTByiomHx  cjiHabipoB 
H SaSHCHMOCTH  OT  BpeMCHH  UHKXia  (COK  I CaTVpaUHH). 

ApH^ecKOH  noBepxHocTbK)  npn  AHaMerpe  o6bh- 
BOHHOH  np0BO.xoKH  1,5—2  MM  cuHxaioxca: 
npn  npoHHOM,  .MaaoBaa>KHOM  ocaaKe  — He  Me- 

npn  HenpoHHOM,  BaajKHOM,  caerwa  ManyymeMca 
ocaaKc  — He  Meiiee  6 mm-, 

npH  caado.M,  annKOM,  cHafaHo  .MaynymeMca 
ocaane  — He  Menee  10  mm. 

Ha  ancKOBbix  cJiHabxpax  npn  npaniiabHOH  nao- 
CKocxH  ancKOB  HaiiMeHbmuMH  anaueHHHMH  xoa- 
iHHHbi  caoH  ocaaKa  HBaaioxCH; 

npn  npoHHOM,  MaaosaantHOM  ocaaKe  — He  Me- 
nce  6 MM\ 

npH  BaajKHOM,  HenponnoM,  c-aerna  MancymeMcn 
ocaaKe  - He  Menee  8 mm-, 

npii  aiinKOM,  CHabiio  Ma>KyuieMCH  ocaaKe  — 
He  Menee  1 2 

PaccMoxpeHHbie  Bbiiue  ocodcHHOcru  npoMbiui- 
aeHHOH  (jiHabxpauHH  aoa>KHbi  yuHXbiBaxbca  npn 
npoeKXHpoBaHHH  (JiHabxpauHOHHbix  ycxaHOBOK,  a 
xaioKe  npn  naaaaue  padoxbi  (jmabxpoB. 

OnabxpauHH  no  cxohmocxh  odopyaoBannH  h 
3KcnayaxauH0HHbiM  pacxoaaM  oxhochxch  k uHcay 
aoporocxoHuiHx  onepauHH.  no3X0My  noayneHHe 
cycneH3HH  c HaHayqmeH  cjiHabxpyeMocrbio  aoa- 
H<HO  dbixb  OaHHM  H3  OCHOBHbIX  xpedOBaHHH  K TCX- 

HoaopHuecKOMy  npoueccy,  npeauiecxByiomeMy 
({iHabxpauHH. 
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BbIBOP  TWriA  4)MJlbTPA  M PE>KHMA  EFO  PABOTbl.  yCJIOBM5I  3AKA3A 


Bbi6op  THna  (jjHJifaxpa  h pewHMa  ero  paSoxbi 

^aOJI/KCH  npOH3BOflHTbCH  Ha  OCHOBe  ORblTHblX 
AaHHbix  o pa60Te  npoMbiuiJieHUbix  (|)HJibTpoB  b 
HZieHTIiHHblX  npOH3BO;iCTBeHHbIX  yCJIOBHHX  HJIH 
Ha  ocHOBaHHH  peay.ibxaTOB  npeABapHxeJibHoro 
sKcnepuMeHxupoBaHHH  Ha  jia6opaxopHOH 
xpamiOHHOH  ycxaHOBKe. 

nojiyneHiie  onxHMaAbHbix  npoHSBOACXBeHHUx 
Hjiii  jiaSopaxopiibix  Aamibix  n nepeHeceuHe  hx  na 
npoeKXHpyeMyio  ycxaHOBKy  xpe6yex  iisBecxHoro 
oHbixa  H AOA/KHo  HopyHaxbCH  xexHOJiory— cne- 
UiiajiHCxy  B o6Jiacxii  (ijn.ibxpauini. 

/Ijih  npeABapiixejibHoro  Bbi6opa  cJ)HAbxpoB  npa 
paapadoxKe  npocKXHbix  saAaHHH  MOryx  6bixb  hc- 
noAbsoBaHbi  MaxepnaAbi  naoxoamero  KaxaAora: 

XaSA.  2 BcfjCjjeXXHBHOCXb  npHMeHeHHH  (j)HJIb- 

xpoB,  a xaKJKe  npHAO>KeHHH  1 h 2 — noKaaaxejHi 


pa6oxbi  (JjHJibxpOB  HenpepbiBHoro  h nepnoAUMc- 
CKOrO  AeflCXBHH. 

ripH  BbiSope  copra  xKaHU  cACAyex  yquxbiBaxb 
rexHiHiecKHe  xapaKxepncxHKH  xKaHeft,  noMemeii- 
Hbie  B npHAOJKCHHH  3. 

ripii  3ai<a3e,  cjjiiAbxpoB  saKasHHK  AOJi>KeH  npcA- 
cxaBiixb  saBOAy-HsroxoBHxeAio  sanojiiieHUbiii 
onpocHbifl  .XHCX,  cjjopMa  Koxoporo  iiOMcmcini 
B npiiAO>KeHiiii  4.  liocxaBKa  4)HAbxpon  nponsBO* 
AHTCH  no  XeXUlHieCKHM  yCJIOBUHM,  COCXaBHHCMblM 

BaBOAOM-iiBroxoBiixencM  na  ocHOBanHii  Aainibix 
onpocHoro  nncxa  h yxBep>KAacMbrM  saKaaMiiKOM. 

TiinoBbie  cjiHAbxpbi  65-1,75/0.9;  BlO-2,6/1  ,:i: 

620-2,6/2,6  II  BbinycKacMbie  ccpHiiiio  cnemianb- 
Hbie  (jiiijibxpbi  610-2,6/1,36  h B3-1,G/0,6H  no- 
cxaBnaioxcH  no  xiinoBbi.M  xcxhihr'ckhm  ycnoBHHM, 
cocranACHUbiM  saBOAOM-iisroroBuxe.'iL'M. 
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9(}l4)eKTHBHOCTb  llpHMBHeHHfl  (j3HJlbTpOB 


tbaicTopu, 

, BTHflIOUIHe  Ha  BuOop 

KoHueHxpau 

iiH  xBepaoft  cpaabi  b 

cycneH3Hii: 

Ao  O.SO/o 

, P/o 

Boaee  15"/o 

SaMeaJienHan 

BbicTpasi 

SaMeaaemiaji 

Bbicxpasi 

SaMea-nemiaH 

Bbicxpaa 

SaMeaaeHHaa 

Bbicxpaa 


: 3-4  ; 


Boaee  8 
6-8 


CKopocxb  oca>KaennH  XBepaoii 
3bi  cycneHSHH  6oaee  12  MMjceic 

Heo6xoAHMOCXb  noavaeimn  oaeHb 
micxoro  cjinabxpaxa 

Heo6xoaH.MOCxb  iipoMUBKii  ocaaKa 
Cii.xbHoe  pacxpecKHBamie  ocaaKa 


caoxocxof'iKOH  cxaaii 

Heo6xoAHMOCXb  HcnoaHenaa  c ryM- 
MuponaHneM 


2.  BAPABAHHblE  BAKyyM-ct-MJlbTPb! 


J 


HA3HAHEHHE,  OHHCAHHE  PABOTbl  M KOHCTPyKUHH 
BAPABAHHblX  BAKyyM-<l>MJlbTPOB 

HasHancHHe.  DapaCamibie  BaKyyM-(j3HJibTpbi  npuMeHenHH  MaiuHHocxpoHxejibHbix  Maxepaa- 


npeAnasHaHCHbi  jiJin  pasAeJieHHH  cycneHSHH  b 
xHMimecKoii,  ropHopyAHoS,  MexajiJiypruqecKOH, 
Hec}ixenepepa6axbiBaioineH,  niimeBofi,  6yMa>KHOH 
H ApyrHX  oxpacJiHx  npoMbimjieHHOcxH.  Ha  6apa- 
OaHHbix  BaKyyM-c{)HJibxpax  Moryx  6bixb  aocxhx- 
Hyxbi  xopomae  pesyjibxaxu  no  npoMbiBKe  h oSea- 
BO>KnBaHHio  ocaAKa,  a xaKjKe  HaHJiynmne  pe- 
ayAbxaxbi  no  cpaBnennio  c ApyrnMH  Bpamaio- 
miiMHCH  (|)HAbxpaMH  no  npoMHBKe  pacxpecKH- 
Baiou;HXCH  ocaAKOB. 

yCAOBHHMH,  oxpaHnnHBaKomHMH  ofiAacxb  npH- 
McneniiH  6apa6aHHbix  BaKyyM-4)HAbxpoB,  hbjih- 
ioxch: 

1.  MeAncnnoe  oSpaBOBaniie  caoh  ocbakb 
BCACACXBIIC  nAOXOH  4)HAbXpyeMOCXH  CyCneHSHH 
ILXIi  KCAOCXaXOnHO  BblCOKOfl  KOHUeHXpanHH  XBep- 
AOii  4^a3bi;  B03M0>KH0cxb  npiiMeHeHiifl  6apa6aH- 
Hbix  BaKyyM-(|)HAbxpoB  HCKAfoaaexcH,  ecnn  xoa- 
mnna  ocaAKa  nonyMaexcH  Mcnee  5 mm  npn 
AAnxcAbHocxii  npcGbiBanHH  ceKUHH  B cycnensHH 
AO  4 MIIH. 

2.  BbicoKan  cKopocxb  oca>KAeHHH  xBepAon 
([^asbi  — SoAce  1 2 mmJcck  — bcacaoxbuo  6oAb- 
iiioro  yACAbiioro  Bcca  ee  iiaii  aHaniixeAbHofi 
Kpynnocxii  naoxiiu,. 

3.  TeMncpaxypa  npn  cf’HAbxpauiin,  npeBbiiuaio- 
man  doAee  noM  na  5°  xcMnepaxypy  napoo6pa30- 
Banna  ajhakocxh  npn  xexHHaecKii  onpaBAbinae- 
MOM  BaxyyMe  anyxpn  c})HAbxpa.  FIpeAeAbHbiMH 
•inancHnaMH  BaxyyMa  cHHxaKDxca  150 — 
650  MM  px.  cx. 

4.  Koppo3HOHHbre  ycAOBHH,  He  AonycKaiomne 


AOB  — MexaAAOB  H OCBOCHUblX  BHAOB  KaHeCXBeH- 
HblX  aaiAHXHblX  nOKpblXHH. 

yCTpOHCTBO  H npUHAHH  pa60TbI.  OHAbTp 
COCXOHX  H3  rOpH30HXaAbHO  pacnoAOAceHHoxo  Bpa- 


CxeMa  ycxpoftcTBa  6apa6aHHoro  BaKyyM-4)HJibTpa. 

maiomerocH  6apa6aHa  /,  hbcxhaho  norpyjKen- 
Horo  B Kopbixo  2 c (|)HAbxpyeMOH  cycneH3Hefi. 
OiiAbxpyiomaa  noBepxHocxb,  noKpbixaa  4>nAbTpo- 
BaAbHOH  xKaHbK),  HaxoAHxcH  Ha  SOKOBOH  noBcpx- 
HOCXH  UHAHHApa  H COCXOHX  H3  nep^JopHpoBaHHOxo 
cHxa. 

ripocxpaHCXBO  noA  chxom  paaACAeHo  no 
OKpyxcHOCXH  Ha  paA  cckahh  3,  pa3o6meHHbix 
OAHa  ox  ApyroH.  KaJKAaa  ceKuna  HMeex  CBofl 
oxboahu;hh 


KanaA. 


w 


KaHajiM  ceKUHH  bhxoaht  na  Topuesyio  nosepx- 
HOCTb  u.an(j3bi  6apa6aHa;  k stoh  noBepxnocTii 
npHAtara  cbohm  sepKajioM  HenoABH>KHaH  pacnpe- 
AeJiHTejibHan  roAOBKa  4 (})HJibTpa. 

ripH  BpameHiiii  Sapadana  ceKu,HH  nocJieAOBa- 
reJibHo  coodmaiOTCH  c KaxiepaMH  / — IV  pacnpe- 
AeJiHTeJibHoft  rojiOBKH.  B 30He  5 cJjHJibTpax  nocTy- 
naer  qepes  TKawb  BHyrpb  ceKuiifi,  a h3  hhx  qepes 
KaMepy  /,  coodmaiomyiocH  c BaKyyMHoii  jiimiieH, 
OTBOAHTCH  H3  (JtHJIbXpa. 

TsepAan  saAep^KHsaeTcn  Ha  noeepxHOCTH 

TKaHH,  odpasyH  cjioh  ocaAKa. 

npH  nepexoAe  b CAeAyiomyio  sony  6 ocaAOK 
npoMbiBaexcH  h odesBOjKHBaexcH,  a npoMbiBoq- 
HUH  4)HAbXpaX  H B03AyX  OXBOAHTCH  H3  CeKU,HH 
Mepea  Kawepy  II,  xaxjKe  coodmaiomyiocH  c sa- 
KyyMHOH  AHHueft.  B 30He  cxjeMa  ocaAxa  7 BHyxpb 
ceKUHfl  qepes  xaMepy  III  nocxynaex  cxoxbifi 
B03AyX,  CnOCOdcXByiOmHH  OXAeAeHHK)  OT  XKaHH 
H cx.eMy  ocaAKa  hoh<om  9.  B 30He  8 npon3BO- 
AHtch  pereHepauHH  xKaHH  BOSAyxoM  hah  napoM, 
nocxynaioui,HM  b ceKUHH  qepes  KaMepy  IV. 

KoHCxpyKUHH  THnoBWX  SapadaHHbix  BaxyyM- 
4)HAbTpOB.  THHOBbie  (|)HAbXpbI  BCeX  paSMCpOB 
cxoAHbi  no  npeACAaM  B03M0>KHbix  qHceA  odo- 
poxOB  dapadana,  cKopocxH  nepeMeuiHBaHHH  h 
noAodHbi  no  cxeMe  pacnpeACAeHHH  soh  h ocHa- 
meHHK)  npHCnOCOdACHHHMH  AAH  npOMbIBKH 
ocaAKa  H aah  cx^eMa  ocaAKa  hojkom;  (|)HAbxpbi 
noBepxHocxbio  5 h 10  hmciox,  Kpoxie  xoro, 
npHcnocodAeHHH  aah  c-bCMa  ocaAKa  mnypaMU  ii 
peSHHOBbIM  BaAHKOM,  a xaKXe  yCXpOHCXBO  AAH 
sarAaxHsaHHH  xpemHH. 

Bapadan  (f)HAbxpoB  55-1,75/0,9  h B 10-2,6/2,6 
cocxoHX  Hs  qyryHHOH  oxahbkh  c paAnaAbHbiMii 
BHyxpeHHHMH  pedpaMH,  Koxopbie  agaht  see  BHy- 
TpcHHee  npocxpancxBO  dapadana  na  24  cckuhh. 

<J)HAbxpyiom,aH  noBepxHocxb  odpasoBana  hs 
OXAeAbHUX  AJIH  KajKAOH  CeKAHH  nep(|)OpHpOBaH- 
HUX  AHCXOB  (CHx),  npHKpenAeHHblX  BHHXaMH  K 

dapadany.  MexcAy  CHxaMH  b pedpax  dapadana 
HMeroxcH  npoAOAbnbie  nasbi  b (jjopMe  abcxoakh- 
Horo  XBoexa,  b Koxopue  npn  BKunnpoBKe  dapa- 
dana  saKAaAbiBaexcH  (JjHAbxpoBaAbnaH  xKanb  h 
ynAoxnHexcH  b hhx  c noMombio  sadnsaeMoro 
pesHHOBoro  uinypa. 


Bapadan  onnpaexcH  qyrynnbiMH  Han(j)aMH  iia 
noAHiunnuKH.  Bnyxpennee  npocxpancxBo  hmchko 
BOH  uancpbi  pasACACHo  Bnyxpii  na  24  cckuhh, 
Koxopbie  cAywax  npoAOAncciiHCM  coKmiii  dapa- 
daiia. 

K xopneBOii  noBcpxHOCxii  uanc})bi  npii/Kaia 
qyrynnaH  pacnpeAeAHxeAbnan  roAonna  co  cmcii- 
HOH  qyryHHofi  pacnpcACAiixeAbiinii  iiiaHdoii. 

Kopbixo  (pHAbxpa  CBapnoe  iis  yiviepoAiicxoii 
cxaAH  c nepeAHBHbiM  jKeAodoM  aah  oCcciicqcinni 
nocxoHHHoro  ypoBHH  cycnensHH. 

MemaAKa  — KaqaiomeroCH  xiina,  npiiBOAnxcH 
B ABioKeniie  ox  oxACAbuoro  SACKxpoABuraxeAsi 
qepes  KAHHopeMenHyio  nepcAaqy,  pcAynxop,  iiapy 
UHAHHApHqecKHX  sydqaxbix  koacc  h SKCuciixpii- 
KOBblH  MeXaHH3M. 

Bapadan  (piiAbxpa  HMeex  oxACAbiibiii  npuBOA, 
COCXOHmiiil  H3  SAeKXpOABHXaxeAH,  pCAVKXOpa  11 

napbi  HHAHHApnqecKHx  sydqaxbix  koacc. 

CxjCM  ocaAKa  nponsBOAHXCH  cxaAbUbiM  iiokom. 
yexaHOBKa  Koxoporo  peryAnpyexcH  ynopiibiN! 

BIIHXOM. 

ZIah  CAadbIX  H Ma>KyUI,HXCH  OCOAKOB  c xoaiuh- 
HOii  Menee  5 aim  bmgcxo  Hon<a  moh^cx  noexa- 
BAHXbCH  peSHHOBblU  BaAHK  AAH  CHC.Ma  OCaAKB. 
a aah  doAce  nponiibix  ocaAKon  — npncnncod.'ie- 
HHe  aah  uinypoBoro  c-bCMa  (noexauKa  sxnx 
npHcnocodAeHHH  npoiiSBOAHxcH  no  ocodoii  Aoro- 
BopeHHoexH  npH  saxase) . 

OHAbxp  cHad>KeH  npHcnocodAciincM  aah  naBii- 
BaHHH  npoBOAOKH  Ha  dapadan,  cocxonmiiM  us 
HenoABHHiHoro  bhhxs  h ABioKymencH  no  hcmv 
KapexKH. 

ripH  Heod.xoAHMOcxH,  no  ocodoii  AoroBopcniio- 
exH,  (|)HAbxp  ocnauiaexcH  npiicnocodAenneM  aah 
npoMbiBKH  ocaAKa,  cocxoHmii.M  113  xpex  xpyd 
c pacnbiAHBaromHMH  (|)opcyHKaMH. 

ZIah  pacxpecKHBaromHXCH  npn  npocyniKc  oca.x- 
KOB  (pHAbxpfai  65-1,75/0,9  H B 10-2,6/2,6  no  oco- 
doH  AOroBOpennocTH  Moryx  dbixb  ocnameiibi  npn- 
cnocodAenneM  aah  sarAanvimannH  xpemHu, 

COCXOHIAHM  H3  CHCXeMbI  pOAHKOB  C ABIUKymei'iCH 
xKaHbK),  KOxopaH  noKpuBaex  noBcpxnocxb  ocaAKa 
B 30He  npoMbiBKH  H npocyuiKH. 

CABoennbin  (JiHAbxp  620-2,6/2,6  oxAHqacxcH  ox 
onHcaHHbix  Bbiuie  KoncxpyKUHen  dapadana,  koxo- 


pbifi  cocxoHT  B AamiOM  CAy>iae  iis  AByx  qacxeft. 
cpHAbxp  cooxBexcxBCHHO  3xoMy  iiMccx  ABC  pac- 
iipeAGAHxeAbHbic  xoAOBKii.  Baiiaoanbi  Hsroxo- 
BACiibi  HS  qyryna. 

ripncnocodAeHHH  aah  cX)eMa  ocaAKa  pesuiio- 
BblM  BaAHKOM  H AAH  SaiVia/KIIBaiHIH  TpciUHH  na 
cpHAbxpe  620-2,6/2,6  ne  npHMenHioxcH,  xan  khk 
npn  doAbinoii  un-ipHnc  dapadana  padoxa  oxiix 
npHcnocodAeniiii  Menee  naAOKira. 

cpnAbxpbi  65-1,75/0,9;  610-2,6/1,3  n 620-2,6/2,6 
.Moryx  npHMCHHXbCH  aah  cpiiAbxpaniiH  xoabko 
uciixpaAbHbix  hah  mcAonubix  cyciiensHii. 

KoHcxpynuHH  ipHAbxpoB  620-3,0/2,2  h 
640-3,0/4,4  co  CBapiibiMii  CapadanaMii  oxah- 
qaexcH  ox  KOHCxpyKuini  (jniAbxpoB  65-1,75,0,9, 
610-2,6/1,3  H 620-2,6/2,6  xoabko  ycxpoiicxBOM 
dapadana.  CBapnoii  dapadan  cocxoirr  ns  AByx 
KoHueHxpnqecKHX  hhahiiapob  — imy  rpennero 

cnAouiHoro  h Hapynciioro  nepiliopiipoBannoro; 
KOAbUCBOC  npOCXp.XHCXBO  .MOK.Xy  HHMIl  pasAC- 
Aeno  pedpaMH  Ha  24  ceKmni.  CeKumi  dapadana 
COOdmaiOXCH  C CeKAHHMlI  uancpbl  BHyxpCHHIlMH 
KOMMyHHKauHHMH  H3  xpyo.  Khk  H Ha  CpHAbXpaX 
620-2,6/2,6,  npHcnocodAeHHH  aah  chcmu  ocaAKa 
peSHHOBbIM  BaAHKO.M  H AAH  3arAaH<HBaimH  xpe- 
mHH Ha  3XHX  cfHXAbxpax  ne  npiiMeiiHioxcH.  Coap- 
Hoii  dapadan  cjniAbxpa  noBepxnocxbio  40  co- 
CXOHX  HS  AByx  OXACAbHblX  qaCXCH.  CoOXBL'XCXBenilO 
ACAenHio  dapadana  na  abc  noAOBiiiibi  tpii.ibxp 
HMCeX  ABe  paCIipCACAHXCAbUbie  ro.'lOBKH.  fpHAbXpbl 
cocBapubiMH  dapadanaMii  Moryx  dbixb  BbinoAnenbi 
KaK  H3  yrAcpoAHCxon  cxa.iir,  xan  n iis  kiicaoxo- 
cxoHKOii  cxaAH  1X18H9T,  dnaronapH  qcMy  npn 
cooxBexcxBViomeM  iicnoAneiiHH  oini  Moryx  iipn- 
MCHHXbCH  He  XOAbKO  15  odbIMHbIX  yCAOBHHX.  HO  H 
AAH  (JiHAbxpauHH  pHAa  KHCAOXHbix  cycncHSHii. 

Bee  AexaAH  xiniOBbix  cpiiAbxpoB  MaKcii-MaAbHO 
ynnclMHUipoBanbi. 

JI,AH  npiiBOAa  dapadana  bccx  xiino-pasMcpoB 
clniAbXpOB  npiIMCHHIOXCH  pCAyKXOpbl  ACyX  XH- 

noB  — BT  H BB.  PeAyicxop  xiina  BT  iiMcex 
Kopodny  CKopocxefi,  nosBOAHiouxyio  nOvXyqiixb 
xpii  padoHHe  cKopocxn  ii  oahv  aah  HaBHBainiH 


npoBOAOKH.  PeAyKxop  xHiia  BB  HMeex  xpn  pado- 
qiic  CKopoexH.  KAHHopeMCHiiaH  nepcAana  ox 
3AeKxpoABHraxeAH  k pcAyKxopy  nosBOAHex  pas- 
AlHIIlblMH  OXHOineHHHMH  nepCAHH  Ha  UJKHBaX 
HOAy'iHxb  Aocxaxoqno  unipoKHe  npcAeAbi  usMene- 
HHH  CKopocxii  BpameHHH  dapadana.  B nocxaBi-cy 
c cpiiAbxpOM  bxoahx  OAna  napa  uikhbob,  odecne- 
qiiBaioman  CKopocxii  BpamcniiH,  BbidnpacMbie 
npn  sanaae. 

BosMOyKHbie  HHCAa  odopoxoB  dapadana  aah 
xnnoBbix  ctniAbxpoB  npHECACHbi  b xadA.  3. 


T a 6 a lui  a 3 


! pcjyKTopa 

q.,C. 

0 oGopo 

6a„a 

§1 

Pa6 

'ia«  CKOpOCTl. 

tfl 

!>, 

3. 

3,-A 

0,13 

0,18 

0,26 

1.5 

1 

Bf 

2,28 

0,18 

0,26 

0,37 

11 

: (1  = 221; 

1,55 

0,26  1 

0,37 

0,52 

1 "1 

; 157,5;  110,5) 

1 1,11 

0,37  I 

0,.52 

0,73 

i!5 

IV 

0,8 

0,52  j 

0,74 

1,04 

1,5 

i 

1 BB 

3,21 

0,73 

1.0 

1.5 

1,5 

VI 

' 2^6;  2o’,8’) 

I 2,28 

1,0 

1.5 

2.0 

1 

VII 

Bapadannwe  BaKyyM-cpHAbxpbi  cneunaAbnoro 
nasnaqeHHH.  Bapadaunnie  (pHAbxpu  cnennaAb- 
Horo  HasnaqeHiiH  BbiriycKaioxcH  qexbipex  xiino- 
pasMepoB.  I\a>KAbiH  h3  3xhx  cpiiAbxpoB  HMeex 
CBOio  odAacxb  npiiMeneHiiH  n oxAiiqaexcH  ox  xh- 
noBbix  AHdo  xexMOAOXHqecKHMii  napaMexpaMii, 
Alldo  KOHCxpyKXHBHblM  HCnOAHCHHeM. 

ryMMiipoBaHHbiH  cpHAbxp  610-2,6/1,36  HMeex 
xexHOAorii'iccKiie  napaMCxpu  xaniie  me,  iok  h 
ximoBbie  (pHAbxpbi,  H npeAHasHaqen  aah  uiiipo- 
Koro  HCnOAb30BaHHH  BMecxo  XlinOBblX  CpHAbXpOB 
npn  cpHAbxpauHii  khcaoxhux  cycnensiiH. 

OnncaniiH  ocodennoexeii  KOHCxpyKUiiH  cneuH- 
aAbHblX  CpHAbXpOB  npUDCACHbl  HenOCpeACXBCHHO 
nepcA  xexHuqecKHMH  xapaKxepncxHKaMii  Kam- 
Aoro  HS  3XHX  annapaxOB. 


BAKyyM-4>HJlbTPbi  BAPABAHHblE  B5-1.75/0,9  H BlO-2,6/1.3 

(rOCT  5748-51) 

HasHaqeHHe,  npHHUHn  pa6oTbi  h onHcaHiie  KOHcrpyKiiHn  cJ)njibTpOB  cm.  na  crp.  23  25. 


1 


PasMepw  b mm 

P P 

1 /I 

1 B 

B 

r 

1 27 

1 B 1 

1 277 

1 M 

5,5-1,75/0,9 

2350 

960 

1200 

2975 

1762 

1050 

1.520 

160.5 

BlO-2,6/1,3 

3290 

1350 

1600 

3295 

2612 

1510 

1900 

1850 

BapaSaHHbift  BaKyyM-(J)HabTp  B5-l,75/0,9. 

TexHHHecKaa  xapaKTepacTHKa 


B5- 1,75  0,9  BIO-2, 6/ 1,3 

riOBepXHOCTb  (})HabTpaUHH  B 5 |0 

HiiaMerp  eapafiana  b mm 1750  2 600 

ilaHHa  OapafiaHa  b mm 900  1 300 

Vroji  norpyweHHH  6apa6aHa  b cycncHanio  b rpaa 136  1.50 

yro.a  30Hbi  (JjHabTpauHH  b tpaji 125,.5  133 

Vroa  aoHbi  npocyiuKii  it  npoMbiBKii  b rpaA 169  161 

Vroji  aoHbi  OTflyBKH  B rpaa 2i)  20 

yroa  30Hbi  pereHepamiii  b ipan 20  20 

Mhcjio  o6opOTOB  6apa6aHa  b mhh  . ly 0.13—2,0*  0,13 — 2.0* 

Miicao  ABOftHbix  KaaaHHH  Metua.iKH  b MHHyiy ’ 21  21 

Cpe,aHfiH  CKopocTb  aonaciefl  Mema.iKH  b MiceK 0,2  0,32 

MoiUHOCTb,  aaTpaqHBae.Maa  Ha  BpameHHe  6apa6ana,  b Ksm 0,l_i,0-i'*  0,15—1,2** 

MoinHOCTfa,  aaxpamiBaevian  Ha  ABHweHHe  vieuia-iKH,  n Kem 1,0  1,6 

Bee  ^Habipa  c peayKTopaMH  w aaeKTpoaBHraxe.iflMii  b ;<ra ' 5500***  8 400  *** 

Bee  ^iiabxpa  b paOoxe  b va 7000***  11000  >'** 

Bee  HaHOoabiueft  .vioHXHpyoMoii  aexa.in  n Ki 2365  4 615 


* Bo3M0>KHbie  micaa  oOopoxon  6apa6aHa  iipiiBeaeHbi  b xa6ji.  3. 

**  SaxpaHHBaeMaa  Mouuiocxb  na  BpameHHe  6apa6aHa  b yKasaHiiMx  npc.xeaax  aaBiieiix  ox  qiicaa  o6o- 
poxoB  6apa6aHa. 

***  06uiHH  Bee  (Juiabxpa  .nan  6e3  yaexa  Beca  aonoaiinxeabubix  npHenoeo6aeHHH. 


n.xan  ({lyH.xaMeHxa. 


Paaviepw  b mm  \ 

a 1 ^7 

8 

a 

8 

1 3 1 . i « ! .X  1 3. 

H 

5.5-1,75-0,9 

1560  730 

950 

975 

1105 

1120 

2260  850  400 

510 

110  275 

58 

510-2,6/1,3 

! 1950  1150 

1150 

1495 

1300 

1620 

2950  950  500 

1 

640 

1.50  215 

107 

ripHMeMaHHa:  1.  Bee  qacxii  (|)yn.xaMeHxa  Kaxo^axea  na  o^ihoh  Bbicoxe  ox  ypoBHa  nojia. 

2.  Paa.MepaMH  tpyHflaMeaxa,  yKaaaHHWMii  b xaO.iime,  noabaoBaxbea  xoJibKO  npii  xexHHMeeKOM  npoeKxiipOBaHHH. 


MatepHaji  ochobhmx  flerajicii.  Kopnyc  pac- 
ipejieJiHTejibHOH  rojioBKH,  6apa6aH  ii  ii.anc})bi  ii3- 
OTOB.iHioTCH  H3  ceporo  wryHa;  KopuTO,  mc- 
ua.iKa,  HO>K  H CHTO  — 113  ymepoaiiCTofi  craaii, 
ipuBO^Hoe  3y6aaToe  Ko.ieco  — ii3  cTa.ibnoro 
lUTbH. 

KoMnjicKTHOCTb  HOCTaBKH.  C cfiHjibTpoM  nocia- 

3.THIOTCH: 

. PeayKrop  BT  ii.iii  BB  (c  KOMiiaekroM  saiiac- 
Hbix  3acTeii)  a.ia  npiiBoaa  6apa6aiia,  c o.iHoii 
H3  ce.MH  rpynn  aiice.i  oSopoxoB  (cm.  laP-i.  3)  I hit. 

. MepBaHHwii  pe.ivKTop  PMF-IS  (/ = 18, .5)  a.ia 

iipiiBoaa  Mema.iKii • I 

. 3.ieKTpoaBnraTe.ib  AO  41-6  (.V=  1,0  icsin, 

« = 930  o6:'mhh)  a.ia  iipiiBO.iOB  6apa6ana  ii 

Meiua.iKH  (}>H.ibTpa  B5-1,7.t/‘J,9 12  , 

ii.iH  s.ieKTpoaBiiraTe.ib  AO  42-6  {N  —\J  Kem, 

« = 930  o6/miih)  j.ia  iipiiBoaoB  6apa6aiia  ii 

-Meuja.TKi!  (JiH.ibTpa  BlO-2,6/1,3 2 „ 

. npncnoco6.ieMiie  j.ia  HaBHBKii  iipoBO.ioKii  iia 

6apa6aH  1 komm.t- 

. SanacHbie  aacrii: 

maiioa  pacnpeie.iuTe.ibHaa  1 hit. 

Miaiiea  aweilKOBaa 1 , 

jiynaB  peaiiHOBhiii  0 150X500  mm  ....  1 , 

pvKaB  peaiiHOBbiii  0 56  X220  mm  ....  1 , 


miiyp  pesHiioBbiii  ynJioniH  re.ii 

peMeiib  K.iiinoBoii 

npoBO.iowa  oCMOXoaiiaa  a.ia  Twa 
K (iHi.ibTiiv  B5-l,7.)  0.9  . . . . 
K (Ini.ibTiiy  BlO-2,6  1,3  . . . . 
. Ho  ocoOoii  aoioiiopeimocTii  siory 
roTOB.ieiibi  TaK'/KB  c.ieayioiune  aoi 
iibie  ycTiioiicTua  k i|iii.Tr.Tpy : 

iipiiciioco6.ieiuio  a.ia  iiiioMbiisKii 
iilHiciiocoO.'ieiiiic  .'i.’ia  ct.cmb  nc.' 
]iaMii  ii.'iii  iieaiiiioHbiM  iia.iiiKO 

iipiicriocoS.ieiiHe  ;ua  aaraaiKHnai 


7.  BciiOMoraTe.'ibiioe  n6opy.Lonaniie  — im  oco- 
ooii  aoroiiopeiiiioc ni  (iiopMia  ii  yKaaaiiiia  aaa 
HbiCoiia  CM.  CTp.  67—76). 
n p II  M e a a i.  ii  a; 

1.  4>iiai>Tpona.ii>iiaa  xKaHb  n iiocranKv  lie  HxuaiTr. 

2.  riocTaBKa  (jiii.ai.Tpa  co  n,ipbiB06e30iiaciii.iMii  m.ic 
aBiiraTe.TaMii  ao.iaoia  6i>rrb  ooyc.ioBaeiia  iipii  aaKaac 

3.  ttiH.ibTp  II  KOMii.ieKTyioiiiee  oooi'y.uiBaHiie  k 
iiocTaB.iaioTca  c a.ieKTpoamiraTe.iaMii  iiaiinaaa 
220;380  6.  OocranKa  c a.ieKTpoauiiraTeaiiMH  iiaiipaiict 
,500  «,  a TaKHce  co  B,3i)i.ino6e3oiinciibiMii  3.-ieKT|  o.iiiii 
.laMii  iipoii3noairrca  to.ii.ko  iipai  oiliopM.iciiiiii  aon 
lie  nosaiiee  1 aurvcTa.  iipeaiiiecTHyKiiHcro  roay  iioci 


BAKyyM-<I>HJlbTP  BAPABAHHblH  620-2,6/2,6 

(rOCT  5748-51) 

HasHaneiiHe,  npHimiin  pa6oTbi  h onHcaiiHe  KoncTpyKUHH  (|)H.4bTpa  cm.  na  CTp.  23 — 2£ 


TexHHMecKan  xapaKTepwcTHKa 


npiiMe^aHHe.  ynasaHHUMH  pasMepaMn  (pyH.iaMCHTa  no.ibao- 
jaTbCfl  To;ibKO  npn  TexHuqecKOM  npoeKTiipoBauHn. 


MaTCpHaji  ocHOBHbix  ACTajiCH.  Kopnyc  pac- 
npeAe.iHTejibHOH  tojicekh,  6apa6aH  h u,an(^bi 
HsroTOBJiHiOTCH  H3  ccporo  qyryiia;  KOpbiio, 
MeiuajiKa,  ho>k  h chto  — h3  yrJiepoAHCToii  crajiii; 
npHBOAHan  luecrepHn  — h3  CTajibHoro  jihibh. 

KoMnjieKTHOCTb  nocraBKH.  C (|)HAbTpoM  nocTa- 

bjihiotch: 

1.  PejyKTOp  BT  hjih  BB  (c  KOMn.ieKXOM  aanacHbix 
qacTeft)  ,i.ia  npHBoja  6apa6aHa  c ojinoH  h3 

ce.Mu  rpyrin  ancea  o6opoTOB  (cm.  xaCa.  3)  . . 1 iiix. 

2.  MepBaanbiii  peayKxop  PHF-IS  (j  = 18,5)  ,x.xa 


3.  S.ieKxpoaBiiraxe.ib 

.\0  51-6  (77  = 2,8  K8n 

n = 930  o6/.\inH)  a.i 

a iipiiBoaoB  6apa6aiia 

H 

MeuiajiKH 

2 nir. 

4.  npHcnocoe.ienne  aa 

liaBlIBKH  npOBOaOKII  I 

a 

GapaOan  

. 1 KO.MII 

5.  Baiiaciibie  nBcxit: 

iiiaiiCa  pacnpeae.i 

iTe.ibiiaji  iipauaii  , . . 

. 1 inx. 

luaiiOa  pacnpeae.i 

iTe.ihiiaii  .leuaH  . . . . 

. 1 . 

uiaiiOa  HMeiiKonaa 

2 „ 

pvKaB  ])e3!iiiOBi.iii 

0 loOX.'lOO  MM  . . . 

1 . 

pyK3B  pe3HI10HI)lii 

0 56X  220  MM  .... 

. 1 . 

uiHyp  pe3Miio»hii 

yii.ioTiiHTeai.Pbiii  ;i.i 

pe.MeHb  K.iiiiioiu)ii 

. 1 , 

lipOBO.IOKa  oOmoxc 

innaii  a.xa  xnann  . . . 

. .'.10  .If 

(5.  npnciioco6aeiiiie  ,xaa  iipoMbiBKii  oca;u<a  — 

HO  oco6oh  .xoroBopeiiiiocxH 1 k'omh.i- 

7.  BcnoMoraxeabHoe  oOopyaoBaiine  — no  oco- 

6oii  aoroBoiK'HiiocTii  (nopMi.i  h yKaaaima  a.ia 

BbiSopa  CM.  exp.  G7— 7()) 

n p H .N.  e a a n ..  a: 

1.  <t>ii.xi>xpoBa.Tbi!aa  xKaiib  b iiocxaBKv  no  B.xoanx. 

2.  riocxaBKa  ifni-ibxpa  co  BapbiBoOe.xonaciibiMii  sacKxpo- 
annraxeaa.Mn  aojonna  Cbixi.  o6ycaon,iena  iipii  BaKa.xc. 

3.  't’H-ibX])  11  KOMiiaCKxy loinec  ofiopy-ioitaniie  K ne\i> 
iiocxaBaaioxca  c BaeKrpoanninxe.iaMii  nani)a>i;enncM 
22i)/380  e.  flocxanKa  c yaoKrpoaBnraxeaaMii  iiaii]-.a>KenneM 
500  a,  a xanace  co  BapbiBoOeaonaciibiMn  aacKxiioannrn xe- 
.ia.\iH  nponsBoanxea  xo.xi.ko  iipn  oijioiiM.iennii  aoronop.i 


BAKyyM-<l>HJlbTP  BAPABAHHbl^i  B20-3,0  2.2 

(rOCT  5748-51) 

Ha3naMeiiHe,  npHiiuHi:  paGoiu  h onucaHne  KoncTpyKUHH  (JiHAbxpa  cm.  Ha  exp.  23--25 
floiava  cmamozo  boso/jxa 

dnnowdyOKu  DcadKO  u pe-  ''  ^ i — 

zsHepaiiuu  aiKOHu,  By  50  . n f 


C/7ycK  U3  Kcpbima,  By  J50 
Bapaeainibiii  BaKvyM-ijin.ibxp  B20-3,0/2,2.  ripoaoabHbin  paapea  n 


TexHHHecKaa  xapaKxepHCXHxa 


rioBeiixiiocxb  (jni.ibxpaunn  b m- 
7lnaMexp  CajiaOana  b mm  . . . 
.1.1  nna  CapaCana  b mm  . . . 
yroa  norpya^emia  6a[)a0aHa  n c 
yro.i  3onbi  (|)n.ri.xpannn  b rpaa. 
yioa  aoiibi  npocyniKn  n npoMwi 

yi'o.i  aoiibi  poienepamin  n rpaa 
'Inc.io  oGopoxoii  OapaCiana  b mu 
'-Incao  aBoiiniiix  Kanannii  Meiiia.i 
(2peanaa  cKopocxi.  .nonacxeii  mci 
Momnoexb,  aarpa'iniiaeMaa  na  n 
Moiunocxb.  aarpaiimaeMaa  na  ai 
Bcc  fjni.ibxpa  c peayKxop.iMii  ii 
Bee  clniai.xpa  n paSoxe  n kz  . . 
Bee  nando.ibineii  MoniniiveMoii  , 


ciienaino  B rpaa. 


■ Baxpa'inn 
i OapaXiana. 

OCiunn  |J 


iniibi.x  npeaeaax  aauncnx 
^ iipncnocoSaennii. 


MarepHaji  ocHOBHbix  AexajieH.  JI.ih  o6bi4Hbix 
AnjibxpoB  Kopnyc  pacnpeAeJiHxejibHoS  xo^xobkh, 
6apa6aH,  Li,anc{)a  6apa6aHa,  a xaK>Ke  pacnpeAe- 
.xnxe.xbHaa  h H’-ieftKOBaa  mafiobi  HaroxoBJiaioxcH 
H3  ceporo  'iyryHa;  Kopwxo,  NieuiaAKa,  ho>k  ii 
cjj.j-0  — h3  yrJiepoAHCxOH  cxajiH;  npHBOAHoe  3y6- 
iiaxoe  KOJieco  — h3  cxajibHoro  JiiiTba. 

JXjlfl  KOpp03HOHHOCXOflKHX  Cl)HJIbXpOB  KOpnyC 

pacnpeAeJiHxe.ibHofi  xoaobkh  h uancjia  6apa6aHa 
naroxoBJiHioxcH  H3  xpoMHCxoro  ^yryna,  6apaoaH 
(CBapHOft),  KOpbIXO,  MeiUaJIKa,  ho>k  h CHXO  H3 
KiicJioxocTOHKoft  CTa.iH,  pacnpeAeJiHTe/ibHaH  h 
smefiKOBaH  iiiaH6bi  — ns  ajiioMUHiieBOH  6poH3bi, 
npHBOAHOe  3y64axoe  KOJieco  — ii3  cxa.ibHOro 
<nHXbH. 


KoMnaeKXHOCxb  nocxaBKH.  C ct)HJibxpoM  nocxa- 
BJiaioxca; 

1.  Pe.xvKTop  BT  .biH  BB  (c  KOMti.neKTOM  sanac- 

III IV  iiarrciil  uia  iipiiBoaa  6ai)a6aiia  c o.uioii 
"rcelm  rpyau  awcea  o6opoTou  (c.s,.  xafia.  3)  1 mr. 

2.  MepBHaiibiii  pexyKiop  P'lF-lS  (/  = 18,.^)  ^ 

iipiiBO.xa  

3.  S.ieKTpoaBiiraTeai.  AO  51 -0  (W  = -’.^5  xem. 

/!  = ;)30  o6/\iiiii)  a.in  iipuBoaois  (liiiai.Tpa  ii 

4.  ripuciiocoCaciiiie  a.'iH  iiaBiiBKii  iipoBoaoKii  iia  ^ 



5.  npiiciiococl.ieiiiie  aasi  iipoMi.iBKH  ocaana  — no 

ocoooii  

(5.  Saiiaciiwe  qacTir. 

pacnpeaeanTeabBaa  iiiaiiua ' 

iiiaiioa  

liywaB  ]'e3iniOBbiii  k i)aciipcae.'niTe.ii.MOii 

^ 

7.  BcnoMoraTcabHoe  oPopyaoBamic  — no  ocuooii 
aoi  OBOpemiocTn  (iiopMbi  ii  yicaaaniia  a.'iH 
BbiOopa  t-M.  CTp.  (>7—76). 

n p li  M e >.  a I.  n a: 

1.  IlocTaBK-a  t'nn.ibTpa  co  Hapi.iBoneaoBaciibiM  3acKTp( 
aBHraieaeM  aoaania  6brn>  oCycaoB.ieiia  iipn  aabaae. 

2.  <t>iiai.TpoBa.ibiiaa  iKani.  b iiocraBKy  lie  uxoaiii. 

3.  <i>iiabTp  H KOMiiaCKTyiomce  oCopyaonaiiiie  k iicm 
iiocTaB-iBKiTca  c qaeKTpoaBiiraTc.iiiMM  iiaiipaMiCiniL 
220  380  8.  nociaBKa  c aaeKapoaisnraTcasiMii  iiaiipsi'/Keiinc 
500  e,  a TaKii;e  co  BaiibiBOoeaoiiaCiiiiiMii  sacKriioaBiii  a n 
.ihmh  iipoHSBoaiiTcn  Toai.KO  iipn  ocfiopMacinni  aoroiio] 
lie  iiosaiiee  1 aBrycaa,  iipeainecTnyioiuero  roay  iiocTam; 


TexHH4ecKaH  xapaKxepHcxHKa 


riOBepXIIOCll.  (Ini.lbT]) 
JbiaMeT])  OnpaOaiia  b 
.biniia  SapaOana  b m 
Vroa  iiorpyaceiiiiH  o; 
Vroa  aoHbi  (fiiiaiiTpai 
Vroa  aoiibi  iipocviiiKi 


Vi-o, 


I pereiiepamiii 
rao  oooporon  Oapaiiaii 
cao  aBOiiiibix  KaMaiiiiii 
eaiiHii  cKopocTi.  aoiiac 
imiocTi.,  saTpa'iimaeM 
iiuioc ib.  saTpa'iiiiiaeM 
; (piiaiii  pa  c pc  ivKro] 
: (|)iiabTpa  n pauoie  ii 


* Boa.MOiKiibie  >iiica 
SaTpaqiinaeMaH  m 
i 6a]ia6ana. 

***  06iniiii  BCC  (I'liai 


1 iipiineaeiibi  B Ta6a.  3. 

lie  OapaSana  n vKaaniiiibix  ripeaeaax  aamicirr 


MaxepMaji  ochobhux  AeTaaeii.  /Jjin  o6bmHbix 
(jjuabTpoB  Kopnyc  pacnpeAejiHTejibHoii  tojicekh  h 
ij;anc})bi  hspotobjihiotch  hb  iiyryna;  6apa6aii, 
KOpbiTO,  McmajiKa,  mojk  ii  chto  — H3  yraepoAH- 
CTOi'i  CTajiH;  npHBo;iHoe  BydnaToe  kojicco -- h3 
cxa/ibHoro  jiHxbH. 

jXaa  KoppoBHOHHocxoHKiix  cjDHJibxpoB  Kopriyc 
pacnpcAcviHxeJibHofi  xojiobkh,  CapaSan,  uancjjbi, 
Kopbixo,  MfiUiaJIKa,  ho>k  h ciixo  hspoxobjihioxch 
113  KHCVtOXOCXOHKOH  CXaJIH;  npiIBOAHOC  BvC^axoG 
KO.xeco  — II3  cxaJibHoro  AiixbH. 

KoMnjieKTHOCTb  nocxasKH.  C c})HabxpoM  nocxa- 

BJI5I10XC5I: 

i.  PexvKTOp  BT  H.iii  BB  (c  komimcktom  saiiac- 
iii.ix  qacreii)  aan  iipniioaa  6apa6aiin  c o.uioii 
113  ccMH  rpyim  'uice.i  ofiopoTou  (cm.  xaSa.  3)  1 hit. 

1.  MepBHqiibiii  peayKTop  RMB-IS  (i  = 37)a.i>i 
ripiinoaa  .Meuia.iKii 1 

3.  a.ieKTpoaiJiiraTc.ii,  AO  42-6  (,V  = 1 ,7  «:s/n, 

n = 930  o6,.\inn)  a.na  Miicaa  oGopoxou  6apa- 
6aiia  0,13  — 1,04  n MtiiiyTy  ii.iii  3.ieKTpoaBiiraTeab 
AO  51 -G  (N  = 2,8  Kum.  n = 930  o6/mhh)  aaa 
Miicaa  oOopoTOB  6apa6ana  0,73—2,0  b .MHiiyry  1 „ 

4.  SaeKTpoaBiiraxe.ib  .-\0  fil-G  (/V  = 2,8  /cs/n, 

n = 930  oG/mhii)  a.i«  iipimoan  Meiiia.iKii  ...  1 , 


na  6i 
3.  ripib 


nocxaB.' 
220,380 
.500  6,  1 


BAKyyM-4>HJlbTP  BAPABAHHbiti  B3-1,6/0,6H 
CriEUHAJlbHblfi  M3  HEP>KABEK)mEft  CTAJIM 


TexHHHecKan  xapaKTepHcxHKa 


nOBepXHOCTb  c})ll.lbTpaUHH  li  M- 

HwaMeTp  6apa6aHa  b mm 

XljiHHa  6apa6aHa  b mm 

yroa  norpy>KeHHa  6apa6aHa  b cycnenaino  h ipa.i 

Vroa  30Hbi  (J)HabTpannH  b rpaa 

Vroa  30Hbi  npocymKH  h iipoMbiBKii  u I'paa 

Vroa  30Hbi  oiav'BKH  B rpaa 

qiicao  o6opOTOB  6apa6aHa  b MiinyTy 

MoiuHOCTb,  saTpamiBaeMaa  Ha  Bpamemie  6apa6ana,  is  Kum 
Bee  (fiHabxpa  c peayKTOpOM  h aaeKTpoaBiiraTeaeM  n K^  . . 

Bee  itiiiai.Tpa  b paSore  bk2 

Bee  naiiooabuieH  MOHTiipyeMoii  aeiaaii  b 


3 

1600 

600 

185 

167 

122 

2(3 


0,13-2.6 
0.1 -0,8* 
3050 
5230 


1700 


saBiieifT  or  mieaa  oSoporOB  Capaoaiin. 


OHJibxp  npeAHasHaqcH  a-th  (liiijibipaiuni  cv- 
CriCHSHH,  HMeiOLUHX  KHCJiyiO  pcaKUHIO,  H.TH 
uciiTpaJibHbix  cycneHSHii  n rex  c.'iyoaax,  Kur.ta 
lie  AonycKacTCH  nona;i,ainic  okiicjiuk  >Ke.'ie3a  e 
cp I iJibTp y e M bi  1 i I r p o.'iy k t . 

Bc.'ioACTHiie  OTcyxcTBioi  [i  Kopbire  (})n.-ibTpa 
iiepeMciiiiiBaioijj,cro  ycxpoiicTBa  iia  no.\i  Murvx 
o6pa6axbiBaTbC5i  xo.xbKo  xaieiie  cycneionii,  v ko- 
xopbix  TBcp.xasi  ([ja.xa  iie  oca/K.xacxcH  ii.ni 
o c a A a c X c H m c .vi  e n 1 1 o . 

OibXbxi)  iiMcex  c.xcAyioiiuK'  opoOeiiiiociii  koii- 
exp\'Kunii.  ox.xii'iaioiuiie  cro  ox  cxaH;ia]^xiUii': 
I'ai-iaoaiiiibix  i!aK\-\M-(l)ii.xi3xpoii,  oimcairnbi.x  na 
exp,  23  -25. 

B ne,i5]x  uo.xec  iioeiiioro  pa:i;uexeiiJiH  ociioiiin )r(i 
II  npoMbiHooHoro  (|)iieibxparoi’,  oo-lcm  hpcck  6a- 
panana  bbinoaiien  a.na'iiixe.TbHo  MoabiiiaM,  acM 
y cxaiiAapxHbix  (j)ii.ibxpou  (3iS  .i/m'-). 

Vro.x  iiorpy/KCHiia  GapaCana  b c_vcneii3iin) 
oo.xbiiic,  'iCM  y cxaiiAapxiibix  cJjiuxbxpoB,  b 1,4  paaa. 

On.xbxp  cnao/KCH  luaxpoBoii  KpbiLueii  c bchtii- 
.IHUHOlIllbl.M  lUXyUCllOM  ,X.1H  OTBO.Xa  FiapOB  H.III 
Bpe.XHbix  raxoB,  Bbi.xe.xaiouoixcn  ii:-;  npo.xvKxa. 

Meiiia.xKa  b Kopbxre  (}iii.xbxib'i  oxcyxcxbyex. 

OibXbxp  ciia6>KeH  npnciiocoo.xemieM  ,x.xh  npo- 

MbiBKii  ocaAKa. 

nodaw  cmamoeo  Bcsdijxa  dna  oaicudw  ccadiai.  Ly 


Ci^e.M  ocaAKa — hojkom.  Bona  pereHepau.HH 
TKaiXH  He  iipeAVCMaxpiiuaexcH. 

PeAyKTop  A-an  npiiBOAa  ilni.xbxpa  Bbino.xneH 
c GojibUJHM  AiianaaoHOM  riepo.xaxo'iHbix  oxHome- 
iiHii,  'ICM  y pe.xvKxopoB  a-th  cxanAapxHbix 
(i)Il,IbxpOB. 

ripiiBOA  cliHXbxpa — ox  q.xeKxpoAninaxe.xsi 
.\0  42-G  {N  ~ 1,7  K0T,  11  = 930  oO/miih)  Mcpea 
H.xiiitope.MeiiHyio  nepcAaov.  peAVKxop  BT  b cne- 
mia.xbHOM  Hcnoeuiuinni  ii  avooaxvio  nepoAaev 
/=]0, 

Bo:iMo>Kiibic  Hiic.xa  oGopoxoB  Gapaoaiia,  iio,xy- 
'lacMbic  B aaBjiciiMocxii  ox  pasMcjia  iukiibob  ii 
n>i.io>KeHHH  pyKOHxoK  nepeK.xio'ic'iiiiH  cKopocxcii. 
IIIHIBCACHbl  B xa6.x.  4. 


0.5  0,75  ' 1,0 

1,3  1,8  2,6 


* SarpaMHBaeMaH  MoiuHOCTb 


yKa3aiiiii,i.\  iipeae.ia.x 


‘f  and.  nod  So/imb!  I 


£8-131  ^-£8- 

* 

1 

Ii  — j 

II  r— ' 

•<3  1 

1 

Ocb  i 

a- 

■ ! 
0200  j 

'^U(5'i75 

--'/SO-*- 

300 

1, 

'SapaSana  1 

ill  1 

- 

-a. 

LTJ 

i J: :: 

''  0 omd.  nod  do/imbi  M27 

n.iai,  ct'.VMaaMCHTa. 

4^ 

_J. 

n p n M e M a H » i\:  1.  Bee  Mac  in  cji>  h uiMeiiTJ  naxoiMTCsi  na  n inoii 

sbicoTe  OT  yp()»HH  no.ia. 

2,  yKa3'aHHi>iMi{  paaMcpuMii  c[)yn.i:tMi.*HTa  iio.ibaonaTbCH  To.TbKo  iijm 
‘jxhhmcckom  npoeKTiipOHaniiJi. 


MarepHaji  ochobhmx  Aerajicfi.  Kopnyc  pac- 
npe;i,e.iiiTe.abHOH  roaoBKii  (jihtom),  6apa6aH 
(ceapHoii),  BbiBOAHimie  Tpy6bi  uancjjbi,  ho>k  ii 
:HTO  IISrOTOBJIHIOTCH  H3  KHCvlOTOCTOHKOll  CXa.lH; 
iopnyc  ii,ancj}bi  (cBapHoft)  — H3  yrjiepoAiicTofi 
:Ta.xii;  KopuTO  — iis  khcviotoctohkoh  crajiii  ii.iii 
as  yrjiepoAHCTOH  crajii-i  c ryMMaposaHHeM;  npn- 
BOAHoe  syd^aroe  koagco  — hs  crajibHoro  jiHTbH. 


Kor.injieKTHOCTb  nocraBKM.  C cl^iiJibipoM  iiocia- 

n.ifliOTCH; 

!.  Pe.'tVKTop  BT  I!  ciieuiui.'ii.MOM  iiciio.iiiciniii 

C KOMII.ICKTOM  Sal  i ,'l  CHI.I  X ■inCTcii 1 ill  I . 

2.  3.ieKTpo,iniii  •'I'l  e.ii.  AO  42-6  (A' = 1,7  icam, 

n = 930  oO'miiii)  .i.'iii  iii)iinoa;i  0a])a0;iii;i  ...  1 „ 

■3.  I Ipiiciio'joo.iL'iiiie  ;i..'i>i  iiaiiiiiiKii  iipoiid.ioMi  ii:i 

6apa6;iH 1 kumi!,!. 

4.  Saiiaciii.ie  Macnr. 

iiiaiiOa  paciiiieae.iiiTc.ii.iian 1 iiii. 

jiiaiiCa  HiieaKoiiaii 1 

])yKan  peaiiiioBuii  0 100X500  1 

pvK'aii  peaiiiioiiwii  0 4o  ■X2  l 1 

.3,  BciiOMOiare.il. HOC  u('Ki])_v,ionaiiiie  — no  oco- 
Ooii  aoroiiopeiiiiocTii  (iiopMi.i  ii  yKaaaiiiiH  .ran 
lihioopa  c.M.  crp.  G7— Tfi). 

1.  <t>H.ii,T|50iia.ii.iiaH  TKaiii.  h riotiaiiKv  lie  iixo.un. 

2.  <t>ii.niTp  II  KOMn.ieKTViomee  oSopy.ioiiamie  k iienv 
iioCTaB.iaiOTCH  c 3.ieKTi)o;uiiii'aTe.inMii  iiaiipn>i;eiiiieM 
220/380  8.  nociaiiKa  c a.neKTpoAiiiiraTe.iii.Mii  naiipH>KeniieM 
500  e iipon3Bo;uiTCn  to.ii.ko  iipii  oiJiojj.si.ieiiiiii  .Toromipa 
He  iioaanee  1 amycTa,  iipe.iiiiecTHvioinero  loay  iiocTaiiKii. 


BAKyyM-tl>HJlbTP  BAPABAHHbIM  Bc5,6-1,8/ 1,0 
ilJlfl  BHKAPBOHATA  HATPH51 


TexHHMecKan  xapaKrepHCTHKa 


rioBepxHOCTi.  ({iii.iiiTpauiiii  h 5,6 

/Iiia.Mcrp  Sapa'iaiia  ii  .if.« 1800 

.'l.iiiiia  6apa6aiia  is  mm 1 000 

.Vro.i  norpyareiiii  i OapaOaiia  is  cyciieiisiiio  is  rpa.i 130 

Vroa  3011I.I  (|iii.ibTpaniiii  is  rpaa 53 

yro.i  3010.1  iipocviiiKii  II  iipoMi.iiiKii  IS  ipa.i 199 

Vroa  3011  iio.icoca  ;KTi,iKncTii  ii  pcreiiep.miiii  TKami  is  I'liaa 48 

'Ihc.io  ofiopoTois  (i;i]iaoaiia  is  MiiHvry 9,73  3,0 


ITOpOM 


<l>HJibTp  npeAHasHa'ieH  jjih  (J)HJibTpauHH  h 
npoMUBKH  6HKap6oHaTa  HarpHH  noc.ne  Kap6oHH-  ■ 
sauHH. 

rio  KOHCTpyKUHH  4)HJlbTp  Cym,eCTBeHHO  OTJIH- 
qaCTCfl  OT  THnOBbIX  6apa6aHHbIX  cJ)HJIbTpOB. 

yroji  soHbi  ^JHJibTpauHH  saHHMaeT  Bcero  Jiniiib 
50°  npH  yrJie  norpyxKeHUH  6apa6aHa  b cycnen- 
3HKD  130°,  ocTajibHaa  aacxb  noBepxHocTu  6apa- 
6aHa  HcnojibsyexcH  noA  iiHxeHCHBHyio  npoMbiBKV 
6HKap6oHaxa  naxpHH  ox  Maxoanofl  >khakocxh. 

B 30He  c-bCMa  ocaAKa  b Haei’iKax  noAAepx-cii- 
BaexcH  BaxyyM,  h cteM  ocymecxBAHexca  Sea 
noMoiAH  cjKaxoro  B03Ay-xa  — cpesbiBaioinHM  ho- 
. KOM.  Ha  noBepxHOCxH  SapaOaHa  nocAe  cpeaa 
coxpaHHexcH  caoh  SuKapSonaxa  xoaiahhou 
5_6  mm,  yxoAHiUHii  c BpamaromiiMca  OapaSaiioM 
b cycneH3iiK).  OxcyxcxBHe  oxAyBKH  Aaex  cAe.xyio- 
ui,He  npenMymecxBa:  ycxpaHaexcH  yBAaACHeniie 
SHKapSoHaxa  xiiiAKOCXbio,  yBAeKaeMofl  oxAyBoa- 
ubiM  BOSAyxoM,  H coKpamaioxcH  noxepii  aMMHaKa; 
cpeaaeMaa  hojicom  BepxHHH  qacxb  caoh  Ayaujc 
npoMbixa,  ABM  Becb  CAoft  ocaAxa. 

PereHepamiH  XKaHH  ocymecxBAaexca  c})iiAbxpa- 
xoM,  A-JiH  Aero  nocAe  norpyA<eHiiH  hachkh  b cy- 
CneH3HK)  npOHSBOAHXCH  CHBABAa  HOACOC  cflHAb- 
xpaxa  B HACHKy  noA  AeHCXBHew  BaxyyMa,  a saxcM 
B CaMOM  HHXHeM  nOAOJKOHHM  HAeHKlI  HOA  ABH- 
cxBHBM  OKaxoro  BOSAyxa  npoHCxoAHx  npoMbiBKa 
XKaHH  4)HAbXpaXOM,  BbIXeCHHeMbIM  H3  HAeflKH,  H 
npOAyBKa  XKaHH  OKaXbIM  B03AyxOM. 

BAaroAapa  pereHepauHii  xKanH  c]3HAbxpaTGM 
npOH3BOAHXeAbHOCXb  4)HAbXpa  COXpaHHCXCH  Ha 
BMCOKOM  ypoBHe  SoAee  A-anxeAbiioe  BpeMH. 

HecMOxpH  Ha  HeSoAbmoft  pasMep  30Hbi  cj)iiAb- 
TpauHH  npoH3BOAHxeAbHocxb  cpHAbxpa,  SAaroAapH 
xopomeft  (J)HAbxpyeMocxH  npoAyxxa,  Aocxiiraex 


1700—2200  kcIm'^huc  SHKapSonaxa  c BAa>KH(j- 

CXbK)  1 6 — 17%. 

PacnpeAeAHxeAbHaa  foaobkh  pasMemena  bh\  - 
xpH  SapaSana,  ii  Aacxb  o6x)eMa  riocAeAHciu 
ucnoAbsyexcH  aah  npneMa  cJjHAbxpaxa.  Ho  apa- 
uraiomeHCH  hoaoh  uancjje  cjjiiAbxpax  h oxcachmac'- 
MbiH  B03Ayx  H3  SapaSana  nocxynaex  b pacuu.io- 
>KeHHbift  PHAOM  npHCMHitK  — cenapaxop. 

B Kopbixe  (})HAbxpa  noMemaexcn  KaAaioinancH 
MCUiaAKa  npOAHOH  KOHCxpyKUHlI. 

<t>iiAbxp  ociiameH  npHcnocofiAemiaMii  aah  iip"- 
MbiBKH  H aah  oxjKHMa  SiiKapOoHaxa. 

HpuBOA  ct)iiAbxpa  ox  sACKxpoABiiraxeAH  AO  52-(l 
(Af  = 4,5  K8T,  h = 950  oS/mhh)  Aepea  KAimopc- 
MeHHVio  iiepeAaAy,  pcAVKXop  4B  ii  ayoAmvid 


lUOHHH  UJKHBOB  11  liO.'IO/KCHlIH  pyKOHXKll  riClieK.  I li  i- 
ACHHH  CKopocxeii  iia  pcAyKxope,  npiiiiCACHbi 
B xaSA.  5.  ^ ^ ^ 

1 riepeaaToaiibie  i 
1 OTiiomeima  j 

lUKHBOB  1 

noao>Keime  pyKoarKii 

I i 11  ! Ill 

'hic.To  oOopoTon  Oapaoaiia  ii  MUHyiy 

i 

i 1,6 

0,7.3 

1.0  1 
1.3 

1,0  1.6 

l,.a  2,0 

2,0  i 3,0 

OpuBOA  MeujaAKH  — ox  aACKxpoABuraxtviH 
AO  51-0  (A  = 2,8  KBT,  11=^930  o6/mhh)  Aopea 
peAVKxnp  mi,-40  (1=27)  n 3KcncHxpnKOBbiii 
MCxaniiBM. 


1 


r 


■"‘/T' A ' 

ii  ’ 


Bapa6aHiiHH  BaKyyM-(l)HJibTp  ,8/1,0.  npoAOJibHbifl  paapea  h bha  CJieoa. 


MaxepHAA  ocHOBHbix  AexaACM.  Pacnpev.eAH- 
TCAbHaH  roAOBKa,  SapaSan  n Kopbixo  iiaroxo- 
iiAHioxcH  ii3  iHCAOMCCTuiiKoro  AyrvHa,  MemaAKa  — 

113  yrAepoAiicxoii  cxa-xii,  ho>k — 113  Hcp>KaBcio- 
lUL'ii  cxa.xii. 

KOMtlAeKTHOCXb  HOCXaBKH.  C C[jHAbXpOM  HOCXa- 
bahioxch: 

1.  Ceiiaparoj)  

2.  3aeKTpo;uiin  ,Tre.ii.  AO  52-(i  ;i.i 

0a[)a6aiia 


eayKTop  4B  ;i.in  iipiiBo.ia 
eivKTOp  lL’l-40  (/ ==  27) 


().  3aii:  CHbie  qacTii; 

luaiiOa  pacii)X’.'ie.TiiTeabHaa  . . 

iiiaiioa  HaeiiKouan 

peiiieTKa  oapaeaua  (ceKuiia)  . 
ueiib  BTv.Tomio-i^o.HiKOBaa  . . 

npii.MeaaH  ..a: 

1.  cpii.ibT]  oua.ibuaa  xKaiib  b mo( 

2.  Bciio.AOi'aTe.ibHoe  oQopyaoiia 
paOoTi.i  vcraiionKii  (BaKyvM-iiac( 
C tJlll.lbTp 


; iiocTaB.is! 


3.  SaeKTpoABiir 
.K-enMeM  220/380  e 
iiiiexi  .300  a n 


line,  neo6.\o;uiMoe  a.ia 
ocbi  H B03;iy.\OAy»KM) 
IK  KaK  B ycaoBiia.x  co- 
iipecciioiiHbie  ycTaiioDKii 
;a,a"  Apyrii.x  CTaimiiM.,  11  KOMiiaeKryioTca 
iHa.Mii,  paooraiomiiMii  iia  oOuiyio  cen,. 

(tni.ibTpy  liiocTaB.iaioTca  naiipn- 
Ka  3aeKTpo,XBiiraTe.ieii  naiipaace- 
auOAirrCH  TO.'ibKO  iipii  oiJiop.M.aeiiiiii  aoio- 
le  1 aarvcTa,  iipeamecTByioiuei'o  [-nay 


BAKyyM-<t>MJlbTP  BAPABAHHbIti  B10-2,6/l,3r  ryMMMPOBAHHbIM 


3 !?  e nodaw  cmamazo  6o3dgxo, 

-1  — I cmdydxu  ocsgKo  u pe- 

/ eenepapuu  mK.shu.  JJySO 


I 

\ nodoHO 
\ By  150 

^ !i  i|//^ 

W'-UA 

Mr 

■|  s ;•  1 Vsx  ■■ 

L '■  1 1 . 

H ^ L 

nepenuS  u3  Kopuma,  \ 'Bbixod  tpu/tbrnpam.  By  125 

By  100  Bbixod  npoMbidoynoeo  pn/ibmpama.  By  125 


yxoO  ipu/ibmpama.  By  125  ^ ^ \ 

OMbiBmHoeo  pn/ibmpama.  By  125  CnyCK  U3  Kopuma,  By  150 

M-i]3i!.ii>Tp  B10-2,6/l,3r.  npoJio.ibHbiH  paspes  n rhj  cnpaea. 


TexHHHecKaa  xapaKTepHCTHKa 


])uufiiibi.  KpeiiOKUhie  ;i,cTa.'iii  iiepeiiecenbi  BHyipb 
onpa6aHa.  cI>njibTpyiouiaH  nobep.xHOCTb  Capaoaiia 
oopaaoaaiia  naSopiiuMn  peuicTKa.Mii  ko.iockhko- 
Boro  Tima  na  aGomija.  BuyTjieiiHne  KOMMyaiiKa- 
uini  6a])a6aHa  isbino.iHciibi  iia  anacnmubix  jicaii- 
IKlBblX  pvKaBOB. 

4 0/tjB.  nod 

Uomd.nod  6o/imbi  j6o/imbi 

\ MW  r««j/  M22 


rioBepxHocTb  filial  Tpaumi  b m- 
HHaMCTp  6apa6aHa  b mm  . . 
Haima  6apa6aHa  b mm  .... 
yro.a  norpj^wenHa  BapaCana  b rp 
yro.i  aoHbi  (JiHabipauHii  n rpa.i. 
yro.n  aoHbi  npocyuiKii  ii  ripoMbin 


yroa  30HM  pereHepauHH  b iT)a;i. 
Miicao  o6opoTOB  6apa6aHa  b .Mimy 
Miic.io  flBoiiHbix  KaqaHHH  .Meuia.iK 


.nolUHoCTb.  3aTpa'ninae.\iasi  h 
lUeHiie  CapaSaiin,  b Kom  . 
MoiuiiocTb,  saTpa'iiiisaeMaH  ii 


s.ieKTpo.-iiiiirare.i; 
Bee  (}iiiabTpa  » pa< 
Bee  iiaiiCo.ifiiMeii  nb 


* Bo3.\ioiKHbie  Biic-ia  o6opoTon  6ana6aHa  ripiiBeaenbi  li 
**  SaipaquBae.MaH  .Moumoerb  iia  Bpameiiiie  6apa6aiia  b 
i 6apa6aHa. 

***  06iu,Hfl  Bee  (JinabTpa  ,T.an  6e3  yiera  iieca  aono.imiTS 


OHJifaTp  npeaHasHaneH  .i.isi  (})imbTpaunH  kh-  KoncTpyKana  ryMMHpoBamioro  cjiiLibipa  ox.iii- 
cjioTHbix  cycneH3HH,  KopposHOHHbie  cBOHCTBa  'laercH  ot  kohctpvkuhh  CTanAapTiioro  (J)HJibTpa 
KOTopbix  AonycKaioT  npaMeaeuHe  ryMMiipoBaHHH.  c riOBCpxiiocTbio  10  ai^  cjicAyiomiiM:  OapaOaH  ii 
TcMneparypa  cycnensHH  npa  ^iirJibTpamm  Aony-  naruiibi  nbiiioniiciibi  coapabiMii,  bco  noBcpxiiocTii 


KoMnjieKTHOCTb  noexaBKH.  C cjpujibxpoM  noexa- 

B.THIOTCH: 

1.  PeavKTop  BT  n.iii  BB  (c  KOMn.ieKTO.M  sanac- 
Hbi.x  aacTeii)  a.nn  npnBoaa  6apa6aHa  c o.iHoii 
113  ce.MM  rpyiiii  HHce.i  oSopoxoB  (c.m.  Ta6.i.  3)  1 mx. 

■2.  MepBaqubiii  peayKxop  POI'-IS  (/ = 18,.5)  .xati 
iipiiBoxa  Meiua.xKH  ...  1 

3.  S.ieKxpo.XBHxaxexb  AO  42-6  (W  = l,7  Kem, 
n 930  o6/miih)  aaa  npHBoaoB  6apa6ana 

11  MeuiaaKH  ....  . 2 , 

4.  ripiiciiocoS.ieHiie  .i.ia  naBHBKH  iipoBO.ioKii 

na  6apa6aH 1 KOMna. 

iiiaii6a  paciipeae.Tiixe.ibHaa 1 mx. 

iiiaiiGa  aaeiiKOBaa 1 , 

jiVKaB  peaiinoBbiii  0 140X300  MSi  ....  1 , 

pvKau  pesiiHOBbiii  0(1  ><930  mm 2 , 

pvKaB  peaiiiioBbiii  0 62X1150  mm  ....  2 , 

iiiiij’P  peaiiiioBbiii  yii.ioxHHxe.ibHbiii  Jiaa 


pCMeilb  K.IUHOBOH 

KO.IOCllMKll  360HHX0Bbie 

. n])nciioco6.ieHiifl  k il'n-ibrpy  (no  ocoSoii  ; 
lOBopennocTH); 


njibxpa,  conpiiKacaioinHecH  c npOAyKxoM  ryMMii- 


Maxepwaji  ochobhwx  Acxajieii.  Kopnyc  paenpe- 

.UCAHTeAbHOH  POAOBKH  II  JIOTOB.'IlieTCH  113  CcpOIO 

'lyryiia,  6apa6an,  ii,an4ia,  KopuTO  ii  Meuia.iKa 
113  \TAepoAiicToii  cxa.Tii  c ryMMiipoBaHiicM. 


a.iH  sai-.-ia/KMiianna  xpemi 
. BenoMoraxe  ibiioe  oOopyai 
.xoioBopeiiiiocxii 


1.  cpn.ibxpoBa.iMiaa  xKaiib  b iiocxasKy  ne  b.xo.xhx. 

2.  nocxaiiKa  (jni.ibxpa  co  B3pbiBo6e3oriacnbiM  s.xcKxpo- 
XBnraie.ieM  .xo.iiKHa  6bixi,  o6ye.ioB.xeHa  npii  sanaae. 

3.  4>ii.ibxp  11  KOMiMCKryioinee  o6opy,xoBaHiie  k neiiy 
iiocxaB.iaioxca  c s.ieKxponBiiiaxeaaMH  iiaiipaiKemieM 
220/380  e.  nocxaiiKa  c 3.ieKxpo,XBnraxe.iaMii  HaiipaiKenHeM 
500  6 npoiiaisojiixca  xojibKO  npn  oc}iop.\i.ienii!i  .xoroaopa 
lie  nosanee  1 aiirycxa,  npe.xiuecxByiomoro  roay  iiocxaBKii. 


BAKyyM-<I>MJlbTP  BAPABAHHbifi  B50-3,0/5,4  rEPMETHSHPOBAHHbift 


cPH^bTp  npcAnaaiiawcH 
13  H napa^iHHOB  or  Macjii 
3yKU,HH  HBJiHercH  repMCT 
P3'>Kaiomero  6apa6aii, 
K.iio'iCH  R aaKpuTbiii 
iui>KHcri  MacTii  Kopriyca 


paa-bCMUbiii  Kopiiyc, 


irero  nocTynaex  u pacTnopiiTe.ab  a-hh  ^aJibHefl- 
iiieii  o6pa6oTKH. 

ripHBOA  cj)M.abTpa  — or  B3pbiB06e3onacH0ro 

3.-[eKTi)OABHraTC.'iH  MA  142-2/6  (A/' = 5,5  Ker. 
n - 965  o6/mhh)  aepcs  K.iHHopeMenHyio  nepe- 
.■'aMV,  pCAJ^KTOjl  C KOpodKOli  CKOPOCTCH  BIJ,T 

20 65  H aepuH'inbiii  peAyKxop  ((  = 38), 
ncxpocHHbift  B Kopnyc  rjiaaiioro  noAuiiinmiKa. 
Bo3MOyKHbie  aiicaa  ooopoxou  dapadana  npHse- 


■pij.Uiiiraxe.TH  TAT  22 '4  (A  = 1,6  kot,  n = 
- 1440  oo/mhh)  qepe3  miaim.xpiBiecKHH  pcAyn 
op  UZl-25  (/  = 20,5)  !i  syGaaxyio  nepe^aa; 
( = 1,53).  C.MasKa  — ueHTpa.uiaoBainiaH  o 
ip.vx  CMasoHHbix  HacocoB  HH-SP  8/100. 


TexHHMecKaa  xapaKxepHCxwKa 


rioBepxiiocTb  (I'li.ibTpamii 
AiiaMeip  6apa6aiia  b i/.i/ 


'-liicao  o6opoTOB  Papa 
Miicao  oPopOTOB  iiinei 


Bee  (JiHjibxpa  c pe.xyKXopaM 
Bee  ())nabxpa  b paPoxe  b k 
Bee  naHpoabiiiHH  Moiixupye 


npucnocoSaeiuieM  iihg 

Hiuefi  xKaHb  Ha  SapaSane. 
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SifOO 


>975  .S-Tg; ' ' > a,T7d.  nod  Bonmbi  M30 

i= j-:f{iiy>'  t-^'  (nod  /lanb!  cpunbinpa) 

U omB.  nod  Bonmbi  |Jjjh4  T i 

M12(nod  onopb!  *B00  , 

oiHeKa'j  'I  ‘ 3080  -f- 3L 

/ 1^- 4- 

-8om8.  nod  Sonmbi  MIS  ( nod  /-icicnny 


MaiepHaji  ochobhux  Aerajicfi.  Kopnyc  pac- 
npe;i,ejiHTevibHOH  fojiobkh  n3roTOB.THeTca  H3  ce- 
poro  yyryna;  SapaOan,  uanit^a,  Kopnyc  11  uiHeK  — 

H3  VTJiepOAHCTOH  CTa.lH;  HO>K  H3  6pOH3bi;  OCIIO- 

saHHe  c})HJibTpyromeH  iKaHH  (nJiexeHbift  KOspnK  h 
CeXKa)  — H3  CXa.XbHOft  OUHHKOBaHHOft  npOBO.XOKII. 

KoMnjicKTHOCTb  nocxaBKH.  C 4)HJibxpoM  nocxa- 

bjihpoxch; 

1.  Pe^yKTop  BUT  20+65  jjih  npHBoaa  6apa6aHa 


3.  S.ieKTpoaBHraieab  MA  142-2/6 

4.  SwieKTpo.iBHraTeab  TAP  22/4  . 


3.  BAPABAHHblE  BAKyyM-OHJlbTPbl 
C BHyTPBHHEM  (tH/lblPytOlHEM 
nOBEPXHOCTbK) 

(BWyTPEHHME  BAKyyM-OMAbTPbll 


HA3HAHEHHE,  OnMCAHHE  PABOTbl  H KOHCTPyKUMM 
BHyiPEHHHX  BAKyyM-<I>MJlbTPOB 


HaaiiaMCHHe.  BaKyyM-clJH.qi/rpbi  c uiiyipeiiiicii 
(jiii.u,TpyKMuc‘ii  iioiiepxHOCTbio  npeAH.'i.inaMeiibi 
,uiH  ([jii.ibTpaumi  cycneH3Hii  c p;i:inopo;uioH  Kpvii- 

IKICTblO  11  DbICOKoii  CKOpoCTblO  OCa/KAt'HlIH  iiaCTllU 

TiiepAoii  tjiaabi  (ocviee  8 mm'cck). 

I IpiiMCHHiOTCH  rJiaiiUbiM  oopaaoM  u ropnopy.T,- 
iioii,  vro.'ibHoii  ii  MeTa.ijiypnmecKoii  npoMbiiuneH- 

HOCTII. 

Ila  BiiyTpcHHiix  BaKyyM-cjjii.ibxpax  ne  Moryx 
<1bixb  AOCTiirHyxfai  KaMccxBeHHaH  npoMbiBKa  ii 
HbicoKaH  cxeneiib  ofiesBOHviiBaHHH  npii  pacxpecKii- 
liaiomiixcH  oca.x,Kax. 

Yc^XOBUBMIi,  lICK.XlOqaiOlIUIMlI  lS03MO>l<HOCrb 
npiiMeHeHiiH  BHVxpcHmix  BaKyyM-4)H-'ibxpoB, 
hb.xhioxch: 

1)  MCA^ncHHoe  ooiiaaoBamie  c.xoa  ocaAKa:  xo.x- 
luiiiia  ero  Ao.i>KHa  6bixb  ne  MCHce  8 mm  aa  BpBMfl 
AO  3 MHH.; 

2)  nenbicoKaa  CKopocxb  ocajivACHiia  qacxHU, — 
MCHCe  6 MMjceK) 

3)  Heo6xOAHMOCTb  KaqeCXBCHHOfl  npOMbIBK 
ocaAKa; 

4)  KoppoaiiOHHbie  yc.iOBiia,  ne  AonycKaiomu'-' 
npiiMCHeHHH  MauiiiHocxpoiixc-XbHbix  Maxcpiia.xoB  1 
OCBOClIHblX  BHAOB  KaMCCXBCHHbIX  aaiiuixubix  no 
KllblXIlfl. 

ycrpoHCTBo  H npHHUHn  paSoTbi.  Oii.xbxp  co 
croiix  113  ropiisoHxa.xbHO  pacno.xo/KCHHoro  upa 
maioiperocH  na  po^xiiKax  6apa6aHa  /,  iiMcioiuen 
o oahoh  CTopoHbi  r.xN'xyio  ii.xocKyio  cxoiikv,  a t 
.xpyroii  — cxchkv  c fin.xbmiiM  OTBe|H'TiieM,  ofipa 
lyiomyio  KOAbucBOi'i  dojiT  2.  Biiyipii  ilapadaii? 
nimnaiK'iio  Hi  20  npoAo.xbiibix  no.xoc  3.  odpa 


3_\-ioiuiix  iierayooKiie  oxcckh  — ceKiuiii,  b Koxopue 
\-.xo>KL'iib!  Apeiiiip_\  lomiie  ocHOBaiiiia  4.  FIoancA- 
Hiie  lu.'Kpbixbi  cJjii.xbxpoBa.xbHoii  xKaiibio,  npHKpc- 
ii.xeHHoir  npoAo.xbUbiMii  n.ianKaMii  MOKAy  ceK- 
uitHMip  II  oSpaayiox  (nocae  aKiiiiiipouKu)  paaoO- 


mcHHbie  OAHO  oxApyroro  npocxpaHcxBa.  3th  npo- 
cxpancTBa  paAna.xbHbiMH  xpyOaMU  5.  HAyiUHMH 
cnapy>Kii  no  r.xyxon  cxenKC  dapadana,  coodmenw 
c uan(l)OH,  iiMeiouicfi  cooxBexcTByiomce  KOJinne- 
cxBo  ccKUHOHHbix  Kana.xoB  6.  Kana.xbi  bbixoaht 
na  TopueBVio  noiiepxHocxb  uancjjbi.  K stoh  no- 
BcpxiiocTii  npnn'waxa  cboiim  sepKanoM  HenoABH>K- 


Haa  pacnpeAeJiHTejibnaa  ro/ioBKa  7.  Opii  spame- 
HHH  6apa6aHa  cckuhh  nocJieAOBaTejibno  coo5- 
maioTCH  c KaMepaMH  / — III  pacnpcAe^nnTeJibiioii 

rOJlOBKH. 

CycneH3HH  sancjinaeT  npocxpaHCTuo  b 6apa- 
6aHe  AO  ypoBHH  Kojibuenoro  fjopra.  B sohc  4’iuii>- 
TpauHn  II  o6e3i30>KiiBaHHH  8 (}AL’ibTpaT  nocTynacT 
wepea  xKaHb  Bnyxpb  ceKuiiii,  a lo  mix  no  xpyoaM 
H KanaAaM  uancjjbi  ii  aepea  KaMcpy  I,  cooSuiaio- 
myioca  c iiaKyyMDM,  otuoahxch  ii3  cjiimbxpa. 

TBcpAaa  c|)a3a  3aAep>KiiBacxc5i  na  noBepxnocxii 
TKami,  odpaayH  cjioi'i  ocaAKa.  B 30hc  odesBomii- 
BamiH  CBOooAiiaH  >KiiAKOcxb  ii3  ocaAio  oxboaiixch 
iiepeB  TV  >Ke  KaMepy  /. 

B 30He  CTjt'Ma  ocaAKa  9 uHyxpb  ceKUiiii  ncpea 
KaMcpy  II  riocxynacT  OKaxbiu  no3Ayx,  ii  ocbaok 
naAacT  b 6yiiKep  It,  ii3  Koxoporo  xvibahcxch 
jicuxomibiM  xpaHcnopxepoM  12. 

B 30He  10  npon3BOAiiTCH  pcreHepauHH  TKami 
cjKaxbiM  BOBAV’XOM  HAH,  pcjKC,  napoM,  Hocxyna- 
loimiM  B ccKHtiii  Hepc3  KaMcpy  III. 

KoHcrpyKUHSi.  BapaCaii  ciniAbxpa  CBapiioii  ii3 


yiviepoAHCToii  cxa.'iii  — ycraiiouAoii  iia  oiiopiiiji-, 
])OAiiKax.  Jlpemipyioiuee  ociiOBaiiHc  ero  cocxoin 
II3  AepeBHHHbIX  IIAaCTIIlI  c piIcjiACIimiMlI  iia  llw- 
BCpXIIOCTII,  yKABAbmaCMblX  MOKAX'  IipOAO.'IbllbIM  II 
pcSpaMii,  iipHBapemibiMii  k Biiyxpcimeii  imiu'px- 
iiocTii  6apR6a»n.  B pc6pax  cAc.'iaiibi  npoAOTibiii.ir 
na3bi  B clmpMc  .■lacTo'iKima  XBocxa,  clHi.u/riio- 
BaAbiiasi  xKaiib  iipii  SKiimipoBKc  aaKAHAbmacuxi 
B '3TI1  miBbl  II  yilAOTIHICTCH  B HIIX  pcBlil  U X I i.l \! 
iiiiivpoM.  ynAOTHcmie  xKami  no  OKpymiioci  :i 
npoiLXBOAiiTCH  iiAaiiKaMii  iia  miiixax.  Umidpa,  pac- 
I’pCAeAlITCAbiiaH  rOAOBKa  II  CMCIllIbH.'  Iliai[nl,l 

ii '.roTOBAHioTCH  113  Hyi  yiia. 

BHvxpii  (tm.'ibxpa  paaMcmenbi  oN'iiKcp,  ii.ii,'- 
maAKa  aah  oric.'iyyKiiBaiimi,  Tpaiiciioprci)  aaii 
x AciAemiH  ocaAKa  ii  niixaioimiii  aotok.  Ho  oco'ioii 
.•loroBopeHiiocTii  moacct  fibiTi.  nocTaBAciio  npii- 
crioco6Aemie  aah  iipoMbiBKii  ocaAKa.  xoth  iipo- 
MbiBKa  B ycAOBiHix  BHyrpcHiiero  (Im.ibxpa  iic 
AacT  xopomiix  peayAbxaxoB. 

BapaSaii  ripiiBOAUxcH  b Ai-m>Keniic  ox  iiihiboa 

IlhlX  OnOpiIblX  pOAIIKOB. 


lljimio/;  Gapiiuaiia  - ut  ajicKipoAiiiiraTejiH 
AO  42-0  (N  — 1,7  K(rj\  /i  = 930  oG'mhii)  <K‘pe:i 
K-'iiiiiopeMeHiiyio  iiepcvui-iy,  pcAyKToj)  2,r)n,  .u’G- 
tiaiyio  nepcvui'iy  ii  oiiopuhic  ])(Uiikh  na 

r);iiua>Kii,  aaKpeiu'iciiHhU'  iia  oapaoaiie. 

r3o:(.MO>KiiiJe  ancaa  onopoTf)!!  Gapaoaiia,  iio.iy- 
■lacMbic  Ii  .faiiiiciiMOCTii  or  paaMcpa  iiiKiiiion  ii 
iio.io>KciiiiH  jiyivoaTKii  ni‘|)c'Kaio"[enii5i  cKopocToii 
iia  pcavKTopc',  iipiiiiC'Aciibi  n 7. 


ripiiiioa  TpaHciioj)Te|ia  or  saoKi poAuiiraTa.'in 
AO  41-6  (//=  1,0  KiiT,  /;  = 930  o6,'.mhh)  acpt-a 
>ia|Mia'nii,n'i  peavKTop  '^1-11,5  (/  ^31). 

Marepnaa  ocHOBHbix  aeraaefl.  Kopnyc  pac- 
njx-aoaHTcahHoii  roaoBKii  ii  aaciiKoni.ifi  Koa.icK- 
Top  iiaroTOii/miOTCH  iia  caporo  'lyryaa,  Gapauaii, 
GyiiKcp  11  TpaHciiopTi‘i)  - - iia  > ivk'poaiicToii  craaii. 


KoivinaeKTHOCTb  nocraBKH.  C cl)HabTpoM  nocTa- 
aanioTCfi: 

1.  PeayKTop  2,5B  aJisi  iipiino;ia  Oapaeaiia  ...  1 hit. 

2.  Pe.ivKTop  9-1 1,.T  (■/  = 31)  a.'iH  npiiHoaa  rpaiic- 

'lapTupa 1 , 

3.ieKTpo;uiHraTeai>  AO  42-6  a;iii  iipimo.Ta 
oapaOaiia . 1 „ 

S.-icK-rpoTHiiraTe-Tb  AO  41-6  a.m  HpiiHoaa 
•rpaiiCHopTepa 1 , 

.'iaiiacHue  Macrii; 

iiiaiiOa  paciipe.Te.’iiiTcaiHiaii 1 , 

iiiaiiOa  sirteiiKoiiasi 1 , 

pyKai)  peaiiHOHHiii  k paciipeae.iiiTe.iiHioii 

pyKai)  peaniioiii.iii  ;ian  coe;uiHenMii  Tpy6  . 6 , 

0.  HciiOMoiareahHoe  oSopy.TODaiiHe  — no  oco6oii  aorono- 
pelHIOCTH  (nopMbl  H VKasaUllH  .T.'IH  Bi>i6opa  CM.  CTp.  67— 

1.  'Pn.ii>Tponaai>HaH  TKaiii)  h iiocTaBKv  iie  bxo.tht. 

2.  HocraBKa  ^HiabTpa  co  B3pbiBo6e3oiiacBbiM  saeKTpo- 
.uiHiaTe.TeM  .To.Taiiia  6biT!>  o6ycaoBaena  ripii  aaKaae. 

3.  ‘4‘H.Ti.Tp  II  KOMn.ieKTViomee  ooopyjiOBaHiie  k iie.My 
iiocTan.TnioTca  c 3.ieKTpoaBiiraTeaH.\iH  iianpa>KeHiie.\i 
220/3SO  e.  riocTaiiKa  c s.ieKTpo.TBiiraTeaaMii  iiaiipaiKeiiHeM 
500  a,  a TaK>Ke  co  BapbiBodeaoiiacHbiMii  saeKTpoaBHra- 
Te.lIIMH  lipOII3HO,UtTCH  TO.TbKO  Iipil  OtflOpMae  IIH II  30- 
I'oBopa  lie  iioaaiiee  1 aBrycra,  iipe;uHecTByK)ai,ero  l o iy 


ripiiBOA  xpaiicnopTcpa  ot  B.-icKxpoaBnraTe.iH  MaxepHaji  ochobhbix  AerajiCH.^  Kopnyc  pac 
A.O  42-6  (/V  = 1,7  KOT,  /;  = 930  o6/mhh)  4epe3  npcAc.nrxe/ibHOH  rojiOBKii  n H^eftKOBbifi  kcajick 
'lepBB'inbiii  peavKxop  pi-in-20- 1 20- 1 . xop  nsroxoB.XHKDxcH  h3  ceporo  ^yryna,  6apa6aH 

OvHKep  li  xpaHCnopxep  — h3  yr.xepoAiicxofi  cxajiH 

- --  1950  ■ - 


KoMnJieKTHOCTb  nOCTaBKH.  C 45HJIbTpOM 
bjihiotch: 

1.  Pe;iyKTop  BB  iipiiBo.ia  OapaBana  . . . 

2.  PeayKTop  PMn-20-12()-l  aaa  iipiiBoaa  ipaiic- 

iiopiepa 

3.  SaeKTpoaBHraieab  AO  51-6  iipiiBoaa 

6apa6ana  

4.  SaeKTpoaBnraTeai.  AO  42-6  a-ih  iipiiiiOAa 

TpaHciioprepa 

5.  3anaciii.:e  qacTii: 

maiida  paciipeAeaiiTeai.iiaH 

niaHda  siaeliKOBaa 

pyKau  peatfHOBBiH  k paciipeAeJiMTeai.HOH 

roaoBKe  

pyKBB  pesHiioBbiii  a-ih  cceAiiHeiiiiB  xpyd  . 


6.  BciiOMoraieabHoe  odopyAOBaiiiie  — no  ocoooii  aoia 
peiiHOCTii  (BopMbi  II  yKaaaiiiiB  aan  ubiOopa  cm.  ctj).  t 
76). 

n p II  .M  e B a II II  h: 

1.  4>ii.ii>TpoBa.Tbiiaii  TKaiib  ii  iiocianKv  lie  b.xoami'. 

2.  riocTaiiKa  (Inuibipa  c s.-ieKrpoABitraTc.'ieM  no  b:i[)i 
desoiiaciio.M  iiciio.aHeiiiiii  AOJOKiia  dbrrb  o6y c.'ioii.ieiia 


3.  ct>ii;n.Tp  M K 
iiocTan.iHKircn  c 
220/380  «.  lloc-raB 
500  fi,  a raioice  cc 
asiMii  iipoiiSBOAiiTi 
lie  iiosAiiee  1 aiii'; 


i.Mii.ieKTy  lomee  ooopy,'i.onaiiiio  i; 
s.'ieKTpoABiii  a re.-inMii  iianpsiM, 

a c 

napbiBooeaoiiaciibi.Mii  aaeKi  iio,  ini 
I To.'ibKo  iipii  o(|)opMaeiiiiii  ;ioi 
era.  iipeAiiiecTBviomero  roav  iioc 


4.  HMCKOBblE  BAKyyM-4)H/lbTPbI 


HA3HAMEHHE,  OHMCAHME  PABOTbl  M KOHCTPyKUHM 
HMCKOBblX  BAKyyM-OMJlbTPOB 


HaanaMCHHe.  /bicKOisbie 
ipc;uia3naqeHi,i  ;i.-ih  (i)ii,ibTpai 
i(Vieo  11. in  ML‘iK'0  o.'Uiopo.'Uioii 
IhICdKoii  L'KOpoCTbiO  oc.'a>Kaciiiii 

Ha  aiicKoiibix  (l)ii.'ibTpax  ii 
li.iBKa,  npii  ]'>acTpecKmiaioiii,nxi 


■iiiieii  cTCHKa.MH  ero,  paaAC.iciiiiOM  npoao. 
Mil  iienpaMH,  pacno.TojKCHo  ABeHaauaTb  Ka 
3-ccKunii.  ^HCKii  ycxaiioB.-ieHbi  na  iiaav  xai; 
aaaoM,  mto  no.'iocib  Ka>Kaoro  ccKiopa  co 
iCTCH  CO  CBOHM  Kaiia.'ioM  B Ba.iy.  KaHa.ibi  i 


IlOBCpXHOCTll,  npilMeilHlOTCH  B KpyilHblX  lip 
Hoacrnax  ropnopyanoii,  yrojibiioii  ii  Mcia.i.iN 
'iccKoii  npoMbiui.ieiiHOCTH. 

yc.iOBimMii,  liCKaionaiomiiMii  bo3mo>khoct 
iipitMciieiiiin,  HB.iHKncH: 
a)  Mca.'icmioc  oripaaonaiiiic  c.ioh  oca 


b)  iioo6xoAiiMocTb  npoMbiBKii  ocn.T,i<a: 
r)  Koppoaiioniibie  yc.iomiH.  iic  ;i,oincivaio 
npiiMcneiiiiH  MaiJiiiiiocTpoHic.ibiibix  Maiepii; 
II  ocisociiiibix  BHjoB  BamnTiibix  noKpbiTm'i. 

ycrpOHCTBO  H npHHUHn  paSOTbl.  ‘IllI.XbTp 


CxeMa  ycTpoiicTBa  ,aiiCKOBoro  BaKyyM-t})ii.ii 


nacTii'iiio  norpy>KCiiiii.iMii 
ii.'ibTpycMoii  cycncH3iieii. 


■iiiibix  o;u!ii  OT  ;ipyro 
iicpijiopiiponaiiiibiMii 


cuar  Ha  lopuenyio  noBcpxHOCTb  oana,  k kotu- 
oii  npii/Kaxa  cbohm  aepKajioM  pacnpeAc.xiixe.xb- 
an  ro.iOBKa  5 cJiH.ibxpa. 

Hpii  BpameiiHii  Ba.xa  Bce  ceKumi  noc.xe.xona- 
c.xbHo  coo6maioxcH  c xaMepaMH  / — ///  pacnpe- 
.e.xHTenbiiori  ronoBKH.  B aone  c|}ii.xbxpauHn  6 
iii.xbxpax  nocxynaex  nepea  xioiib  b no.xocxb 
cKxopoB,  aaxcM  acpca  Kaiia.xbi  ea.xa  h Kaxiepy  / 


f 

miioBKH,  coo6maK)myiocH  c BaKyyMOM,  otbo- 
flHTCH  H3  4)HJIbTpa. 

iBepflaH  (|)a3a  3a/iep>KHBaeTca  Ha  noBepxHo- 
CTH  TKaHH,  o6pa3yH  cjioH  oca/iKa.  B 30He  o6e3BO- 
>KHBaHHfl  7 cBo6o/iHaa  >KHAKOCTb  OTcacbiBaeTcn 
113  oca;iKa  h otboahtch  H3  (jjn.ibrpa  tcm  >ko 
nVTeM,  HTO  H (JlHJlbTpaT. 

B 30He  cbCMa  ocanKa  8 Bnyrpb  ceKUHii  nepea 
KaMepy  //  nonaeiCH  OKaTwii  bosa.vx,  cnocod- 
CTByiOLHHii  oTAe/ieHHio  OT  TKaHH  H cT^eMy  oca^Ka 
HO>KOM  W.  B 30He  9 npoH3BOflHTC5i  pereHepanHH 
TKanH  B03nyxoM  iKTii,  pe>Ke,  napoM,  nocTvnaio- 
lUHM  Hepea  KaMepy  III.  Ecjiii  sadimaHiiH  TKaHii 
He  Ha6.TionaeTCH,  30Ha  perenepauHH  He  Hcnoab- 
ayexcH. 

KOHCXpyKUHH.  riojIblH  HyryHHblH  CeKUHOHHblii 
iiaji  cocxaBJien  h3  oxAe.ibHbix  HacTeft  no  A.THne. 
KoHueBbie  nacTH  HMeiox  no  o;tHOMy  AHCKy,  a 
KajKAan  npoMeiKyronHaa  nacxb — no  ABa  ahckh. 
CeKTOpbl  AHCKOB  BbinO.THCHbl  y c{)H.TbTpOB  C AHa- 
MexpOM  AHCKOB  1800  MM  H3  .XHTOH  qyxyHHOH 
paMKH,  noKpbixOH  CKpenJieHHbiMH  nepc|)opHpoBaH- 
HblMH  AHCXaMH. 

y 45H/IbXpOB  C AHaMexpOM  AHCKOB  2500  MM 
paMKa  ceKxopa  CBapnan  h3  cxann.  Kopbixo 


({iHAbxpa  — CBapnoe  c nepejiHBiibiM  ikcjioOom, 
cAyjKauiHM  AXH  oSecneneHHH  nocxoninioro  ypon- 
HH  >KHAKocxH.  MeiuaAKa  Kanaiomerocn  xnna  npii- 
noAiixca  B ABiiiKeiine  y (JjHJibxpoB  c AnaMcrpoM 
AHCKOB  1800  MM  ox  o6uj,cro  npiiBOAa,  y (Ini.in- 

XPOB  C AliaMCXpOM  AHCKOB  2500  MM OX  OTAC.Il,- 

iioro  npniJOAa. 

PacnpcACAHxe.ii.nan  ronoBKa  ymnliHunpoBaii- 
noro  xnna.  0n.nbxpbi  c mccxbio  h boccmi.io 
AHCKa.Mn  HMCiox  no  abc  ro.ioBKH.  ocxacibiibK' - 
no  oAHoii. 

CMenHbte  uiecxepnn  n uiKiiBbi  pcAVKXopa  npii- 
BOAa  c|HKXbxpa  noano.xniox  no.xynuxb  niiipoKiK: 
npcAe.xbi  iisMeneHHH  CKopocxn  Bpainciiiin  aii- 
CKOB,  OAiiaKiie  K CKopocxn,  BbiCpaHHoii  iipii 
3aKa3C. 

On.xbxpbi  c AnaMexpo.M  ahckob  2500  .\t.n. 
KpoMe  oobiMHoro  iicnojineHnn,  Moryx  6bixb  iiaro- 
TOBcienbi  xaK>Ke  b KoppoanonnocxoiiKOM  Mcrio.ine- 
HiiH  c Ba.xoM  n pacnpeAe.xnxe.ibnon  ronoBKoii  iia 
xpOMHcxoro  nyryna  (cxa.'in),  ceKxopaMii  ahckob 
113  Acpena  h.xh  Hep>KaBeiouj,en  cxa.xH,  c apMaxy- 
pon  ahckob  n KpeneiKHbiMii  AexaAHMii  h3  kikvio- 
xocxoiiKoii  cxacin  n c KopbixoM  ii3  yrjiepoAncxoii 
cxann  noA  xyMMupoBanHe. 


ripiino,!  — OT  3‘'icKTpoABiiraTe;iH  ^e-  luecrepcH  ii  no.iO/K 

aea  KjinuopcMeHHyio  nepe^a^y,  peAyKTop  PBO  ujKHBax  npuBCAciib! 
H 3y6qaTyK)  nepeAaqy.  BpaiueuHo  na  nk 

Bo3MO>KHbie  qiicjia  o6opoTOB  ahckob,  no.ny-  >KyToqnoro  isa/ia 
qacMbie  b aaBHCiiMOCTU  or  BHyxpeHHero  Ha6opa  Bbui  McxainisM. 
mecTepen,  nepecraHOBKii  Hapy>KHbix  CMennbix 


^inso.i  ahckob  — OT  3.iCKTpoABHraTC*iH,  qepe.'} 
lopcMCMnyio  nepe,T,aqy,  peayKTop  BUT 
50  II  syoMaryio  iieiic.qaqy  (/=:10). 
D3Mn>Kii[)ic  Miicna  oOoporop,  aiicKa,  no.iyqac- 
n aaiinciiMocrii  or  'mc.ia  dGoiiotob  ^.’icKTpo- 
■aTO.'ia,  ncpc.iaTOMHoro  OTiioiiieiiiiH  ujkiibob, 
1 pcayKTopa  n riepcK.iiOMcmiH  CKopocrcii  iia 


■KTOpC, 

npiiBC,icin>i 

B xaO.'i 

. 10. 

T a 6.111  n a 1(1 

iopoTOli 

Tpo.iinn  ii* 

J Icilo.lHOHHe 

p.'iVKTopa 

; HUT 

IIopL-.iyT.)' 

1HIH‘  1 IJjic.lO  OOOpOTOB 

9.30 

JlepBoe 

1 iicMoaiieinie  ! 

4 

1.6 

0,9 

0,08-0,12—0,16! 
' 0.2— 0.29-0..39 
! 0,36-0,51-0,7  ; 

1 420 

Bropoe  j 

0,90 

l,0-1.5-2,0  ; 

Hciioaiieime 

5 II  BOA 

McmaAKii 

— OT 

OaCHTpOABIiraTCAH 

2-4  Hcpea  pe^yKTop  U/1,-40  {i  ^ 
piIKOBblH  MexaHHSM. 


5.34-2.5.4  ! 1145  I - , 

.151 -2.5' 6 I 1.545  j 1406 

.168-2,5/8  1945  j 1406 


= 44)  II  3KC- 


n p II  M e a a II  n e.  Paa.MepaMii  ijiyuaaMeHTa 
yK.'i.iailHMMM  B Ta6/l!iue,  IlO-lbSOBaTljCSI  TOUbKO  npH 
TexHiiwecKOM  iipoeKTHpoBamui. 


iWaxepHaji  cchobhbix  AexajieH.  /Ijin  o 6 bi  n- 
H bi  X cj)H»ibxpoB  Kopnyc  pacnpeAe^'iHTeJibHoii  ro- 
jioBKii,  aMciiKOBbiii  ea.i  n maH6bi  k rojiOBKe  ii3- 
i-OTOB.aHKDTca  M3  ccporo  iiyryaa;  amck,  Kopbrro  ii 
Meuia„iKa  — mb  yrjicpo;uicTOH  cxaMH. 

H.la  K O P P O 3 M O H II  O C T O II  K H X t}lH.?lbTpOB 

Kopiiyc  pacnpcAe^iMTejibHOii  ronoBKii  n mmchko- 
Bbiii  Ban  iisroTOBJiaioTCfi  h3  xpoMHCxoro  Myryiia 
iinii  KiicnoTOCToiiKoii  cxanii,  iiiaii6bi  k ronoBKe  — 
II3  aniOMiiHiieBou  SpOHsu,  amck  — 113  Aspeea  c 


KoMIl.ieKTHOCTb  nOCXaSKH.  C (jlHJIbTpOM  nOCT 


5.  BAKyyM-OM/IbTPAliHOHHblE 
yCTAHOBKH 


TMnOBblE  CXEMbI  YCTAHOBOK 


(l)ii.ihipa  II  ripHNienHCTCji  npn  c|)i!.ibTpauiin  xc 
.io;uibi\  cycneHsiiii  (ne  6o.icc  25’ C).  lip 
(jiii.ihTpamni  ropnmix  cycncuaiiii  yKasaHnan  ob 
cora  ao.i/KHa  6biTb  yBenimena  ,io  4 — 5 m 
(joccncaeHHji  Hop.ManbHoii  pa6c)Tbi  neHTpcooi- 
libix  iiacocoB. 

riiiTanne  cpii.'ibxpa  ocyuiecTB.ijicTcn  Hact 
COM  10  H3  6aKa  13,  ycraHOB.ienHoro  hh;^'; 


y c /1 0 6 H bie  odo3Ha  yeHuo 

OchoShou  eapuanm  npucoedi.Henuf> BapuaH/n  npucoeduHenun  /^oOijtuKU 

ScnoMmarnp/ibHOZO  oSopudoBa hup  Bapuanm  npucoeduHBHUP  KOHden- 


({jil.’ibTpa.  CycneH3ii55,  Bbixoanman  113  iicpcniiBa 
Kopbrra  n cnycKnoro  iinyuopa,  HanpaB.uicToi 
oopaxHO  B 6aK  13  caMoxeKOM.  ^.’in  Sbicxpo  oca- 
>KaaiomnxcH  cycneHsnii  ueaecoodpasHee  ocyme- 
cxBnaxb  niixauHe  no  n,p\TO.My  sapiianxy,  VKasaii- 
itoMy  na  cxeMe,  — nepea  6aK  12,  vcxanoBneHUbiu 
HCMHOxo  Bbime  c}3[i.xbxpa.  FTpn  sxom  cycncHsjiH 
•lepea  nepenne  n cnycK  113  Kopbixa  HanpaB.THcxcn 
-B  npHe.MHbifi  6aK  14,  oxKyna  u,eHxpo6e>KHbiM  naco- 
coM  II  nenpepbiBHO  ii.xh  nepnoaiinecKn  non.aoxcn 
oopaxHO  B oaK  12.  Oxboj.  cjjnnbxpaxa  ii  npoMU- 
BOBHoro  ({)u.xbxpaxa  ^'Kaaan  na  cxeMC  pasne.xeH- 
HbiM  B ,XBa  pecnBcpa:  Ann  cjjixibxpaxa  — b pecii- 
Bcp  2,  ana  npoMbiBonnoxo  c}3iiabxpaxa  — b pecii- 
Bep  3.  Ec.xh  paaae.xbHbin  oxboa  ne  xpeoyexca,  xo 
\-cxaHaB.iiiBaexcH  oahh  'peciiBep. 


B pecneepe  npoiicxoaiix  paxacvioiiiio  I'.oa.ivx 
:i  >Kii,XKtx'xn,  nocxyriaioiUHX  113  cj)iini,xpa  ik 
o6incii  xpyoe. 

OxcacuBaeMbiii  113  peciusepa  uoaayx  coaep>Kii 
OObiqUO  JKIIAKOCXb  B BIIAC  MCAKIIX  6pbI3r,  KOXC 
pbie  nepea  BaKyyM-nacocoM  oxac/iaioxca  ox  1103 
ayxa  b .iob\ujkc  6.  ^'cxaiioBKa  .'loisymKii  oosix;! 
xc.'ibHa  nepea  cyxii.Mii  naKyyM-iiacocaMii,  a i 
cayaac  arpecciiuiiocxii  (jiu.ibxpa  ra — ii  iiepi', 
M OK  p bl  M 1 1 B a K M - H a coc  a M H . 

ripii  oGpauoxKc  cyciieiijiiii  c xcMiiepa  1 yixji 
Bbiiue  oO-  C pcKOMcnaycxcH  ycxaimnKa  Koiiae.M 
caxopoB  CMcmeHiiH  ana  Konaencaiuiii  riapoii  1 
cxaaa-iaeHna  iK'sayxa  c ne.xbio  cymecTiicmioK 
xiiii>Keinia  rioxpo6iioii  nponanoanxc.XbHocxii  Ba 
KvvM-nacoca. 


_ yc/!o8Hbie  o6o3Ha'ieHu9 

OchoShou  Sapuanm  npucoeouHenun Bapuanm  npucoeduneHufJ  noduujKu 

dcnoMozame/ibHozo  o5opijdo6aHUfi  Bapuanm  npucoeduHSHuf)  KondsH- 

Bapuanm  dticmpo  oca)KdaHi-  camopa  u nodyutKu 

u^  'uyc)^  cycneHiuu  Bapuanm  omKONKu  q}u/ibmpama 

HacocoM 

ycTSHOBKii  (})ii.ibTpa  iia  anyx  sTaacax  c coBMecTiibiM  OTiioaoM  ct)iiJii,TpaTa  11  npoMW 


(l)|!.lbl 
caiioM  3 
COM,  ycx 
liCpoM  II.'IH  11 
■or  paoo'icro 
>KiiaKOcxii  11 
nbiuii|iacMorc 
mix  c_\’ciieii3i 


b'lx  113  peciiHC'poi 
a/KC  oxGiipaoxca 

llCIB.’IC’llIIbIM  lli'ilO' 


ana  i)ociii'A-pa. 
iipinu.Miaioic 
a la  oGbi'iiioi 


lipOMbllll,XCll- 

. ncjica  na- 


Kyy.M-iiacocaMii  ao.:i; 
ByuJKii  B c.iyaaax,  ( 
B()3,x\'xoayBKa  ao. 
ayxa  ao  0,0 
BoacxB  obinaex  aoc 

0,2.')  x-a/x.u-’.  Bo3a\' 


oBopcllll 


;iaiioi!.R‘iibi  .'10- 
I’.biiiie. 

-Kiia  aaiiaxb  aaii.iciiiic  B03- 
oiH  B no.-iiaiiiiiic rue  npoii3- 
ixoMiio  aaivieiiiia  orayiiKii 
n oa  a B a c M bi  ii  bo  3a>'  xoa>'  n - 


aO.l/KCIl  CbIXb  MllCXblM,  C)V3  fipi. 


ioabi  I 


Macvia.  Boaa,  nonaaaa  b SHaaHxeabiio.M  Koaiiac- 
cTBc  B cjiH.xbxp,  MO/Kcr  cnoco6cxBOBaxb  yocia/K- 
iieiiiiKj  ocaaKa  npn  oxayBKo,  Macao  >Ke  aacop- 
fiiipyexcH  TKaiibio  h CHH>KacT  ee  nponycKiiyio 
ciiocoCiiocxb. 

CxcMa  cj)HabxpamiOHnoii  ycxanoBKH  c pasMe- 
iJU.'!iiicM  oCopyaoBaiiHB  11a  aayx  3xaH<ax,  ripHii- 
miiiiia.ibiio  lie  oxanqancb  ox  cxcmh  paaMemennH 
11a  oaiioM  3xa/Ke,  hmccx  .XHLUb  xy  ocoSeimocxb, 
axo  oxBoa  (l^H.ibxpaxa  H3  pecnBcpoB  MO>Kex  ocy- 
mccxBanxbcsi  icaic  oxKanKoii  iiacocoM,  xaic  ii  ca- 
MoxcKOM  B c6opHiiK  15,  H3  Koxopoxo  iioaaexcsi 
iia  riocaeayiomyio  o6pa6oxKy.  3xo  nosBoanex 
iicno,ii)30Baxb  iiacocbi  6oaee  npocxon  KoncxpyK- 
miii,  Mxo  BH/Kiio  npn  c})iiabxpaunH  arpeccHBUbix 
cpea.  ^'cxairoBKa  npeanoaaraex  icax  cobmocxhuh 
oxBoa  c})iiabxpaxa  n npoMbiBomioro  cJjHabTpaxa, 
xaK  11  paaaeabHbiH.  B nocaeaneM  caynae  aoa>KHO 
6bixb  ycxanoBacHO  aea  pccuBepa. 


HOPMATHBbl  BbIBOPA  BCnOMOFATEJlbHOrO  OBOPyZlOBAHHJl 

M KOMnJlEKTAUH^l  <l>HJlbTPALlHOHHblX  YCTAHOBOK 


[loxpeoiian  npoiisBoai 
■COB  xaBiiciix  ox  npoiiim; 
cpiiahi  pc.  xcMiu’iia  xypbi 
siiamrre.'ihiio  Mciibiiicii 
({)ii.'ii>xpa.  IlovToMy  a.'iH 
iipoixiBoaiixcai.iioc  III  11 
3KCIlCpiIMCIIXa.lI.lll.IMIl  a 

cxii  ocaaKa.  Bc.-iii  iipo.i 
liccxiia,  Mo/Kiio  pyKOBo. 
nop 


npn  i])!!.'! 


lacriioiiai  i.cs 
xoaa  B03;i,i.'; 


apaiuni  n,  n 

KOIIC  i pyKiuiii 
151  iioxpeCiioi'! 
paciioaaraxb 
npoiiiiuncMo- 
ocaaioi  I1C1I3- 
OpilCHXIlpO- 


iii.i' 


xan.-i.  1 1 


Ilo 
COB  1 


OllbIC  Tlj)OI!31 
j.5ayxoa\'BOK 


Ko.MnaeKxoBaniiH  cJjuabxpamiOHHUX  ycxaiiOBOK, 
MOMcmcHHbie  B xaCa.  12  n 13,  onpeaeaenbi  HC.xoaa 
113  HopM  xaua.  11. 

npii  noabsoBaHiiii  xa6a.  11  — 13  a-in  Bbi6opa 
BaKvyM-iiacocoB  caeayex  npnniiMaxb  MCHbiune 
iBia'icHiiH  B caynac  cbiiabxpamin  naoxHbix, 
lie  pacxpccKiiBaiouiiixcsi  MaxepiiaaoB,  66abiuiie 
Bna'icHiin  — aaa  nopiicxbix  nan  ciiabHO  pacxpec- 
KiiBaiomn.xc5i  MaxepiiaaoB. 

noxpeoiiaH  npoiiaBoanTeabHOcxb  BosaV-xoayB- 
Kii  oiipeaeancxcH  xoamiiHoii  npHMCHHeMoii  xnann, 
3a6iiBacMOCXbio  ee  ocaanoM  h cu,enaeHiieM 
.ca;iKa  c xnanbio.  Opu  Bbioope  npon3Boanxe.xb- 
iiocrii  BO.xayxoavBKii  no  xafia.  11  — 13  cae- 
avex  npiiiiiiMaxb  MCHbiniie  3HaneHn5i  aan  npyn- 
iioancriepcHbix  MaxepnaaoB  ii  xohkiix  (Jan.xbxpo- 
uaabiibix  xKaHeii,  Coabuiiic  aHaneniiH  aan 
Mc.iKoancnepciibix  Maxcpiia,-iou,  o6pa3yiom,Hx 
xoiiKiiii  ocaaoK  n ciiabno  3a6nBaioui,nx  TKanb. 
a xaioKe  b caynae  npiiMencHiiH  naoxHbxx  xKa- 
nen. 
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6apa6 


olfAdogo 


LI,eHTpo6e>KHbie  nacocbi  AOJiacHbi  BbidnparbCH 

B COOTBeXCTBHH  C OACHAaeMOH  npOH3BOAHTe,XbHO- 

CTbio  no  c|)HAbTpaTy  dea  najinuinero  aanaca,  ran 
KaK  npH  HBAOCTaTKe  >khakocth  b pecHBepe  Ha- 
cocbi  padoxaroT  HecnoKoi’iHo. 

ripn  Bbidope  HacocoB  AOA>KHbi  ynnxbiBaxbCH: 
xapaKxep  cpcAbi,  ee  xeMnepaxypa,  BeAnmina 
BaKyyMa  n xpedyeMaa  Bbicoxa  noAann.  Paano- 
odpasne  yc.iOBHn  padoxbi  nacocoB  ne  Aaex  bo3- 
MOKHOcxii  ycxaiioBHXb  HopMaxiiBbi  npoii3BOAn- 
xejibHOCXH  H peKOMeiiAOBaxb  ximbi  ii  pasMepu 
A*xa  KOMnaeKxoBaiiiia  ycxanoBOK  nacocaMH.  Ho- 
axoMy  Bbidop  xnna  nacocoB  Ao.xa^eii  nponsBo- 
AHXbca  npoeKXHoii  oprannaanHen  A•■^H  KajKAoro 
KOHKpeXHOrO  npOH3BOACXBa. 

Tnnbi  BbidpaiiHbix  nacocoB  AO.’UKHbi  dbiib 


coxAacoBaHbi  c saBOAOM-iiaroxoBHxeAeM  cljiuib- 
xpoB.  KoMn.'ieKxaAnn  ycxanoBOK  nacocaMii  npo- 
iisBOAiixca  xo.xbKO  n c-xynae  oi()()pM.'ieiiiia  ao- 
roBopa  na  nocxaBKy  ne  no3AHce  1 aBiwia. 
npeAiuecxDyiomero  xoay  nocxaBKH. 

HopMbi  pacxoAa  BOXAyxa  A^n  dapadaiinux 
BaKyyM-cliiiJibTpOB  c b n y x p e n n e li  (l)iini>Tpyio- 
men  noBcpxiiocxbio  (xadJi.  11)  ivicAycx  caiiiaib 

OpiieHTHpOBOailblMlI,  XaK  KaK  BCVICACXBHC  lic-Vlo- 

cxaxoaiioro  oriuxa  3KCii.i\’axaiuni  oxenccrticiinbix 
c[)!i,'ibxpoB  VKasaiiiibic  iiop.Mbi  cmc  iie  nponcpi'iiij 

B npOHSBOAOXBC. 

B CBH31I  c ariiM  xaCniiua  KOMn/ieKTOBamisi 
Bcnoxiorarc.iBiibiM  odopyAOBaiiueM  ycxannudK  r 
niiyipeimiiMii  ii)!!.xBTpaMii  b Kara.iiirc  iie  ib.M,'- 
inena. 


6.  JlMCTOBblE  OM/lbTPbl 


OMJlbTP  MEllJOMHbIM  rPABMTAUMOHHbifi  Mr-40 


TexHHHecKan  xapaKxepHCTHKa 


rioiiCpXIIOCTb  ^ll.lbTpaHIISI  M .1/2  ... 

P:i3vcp  paM  I!  .4f.t< 7IOXtj8() 

Ko.iii'iecTBo  paM  b hit -11 

PaCo'icc  aanaciiiie  u .«  no  i.  ex.  . . . 2 

Bee  (jjH.ibxpa  b xrj  

Bee  (J/ii.xbipa  n paCorc  n h\’ 2201) 


Bi.Tbxp  npc.xiia3naMeH  .a.ia  ooBeT.'ioiiusi  pac- 
pOB,  C0;icpx<aiuil.\  HC6o.TbIIK)C  KO.lliBCCTHO 
LMucnubix  MacTMU  TBepnoii  (hasbi. 


npiiMenaeTca  b .\HMiiHecKoii,  ropHoxiiMime- 
CKOii,  caxapiioii  n ;ipyrH.x  oxpacnsix  npoMbiui- 
jieHHOCxn. 

OibXfaxp  cocxoiix  H.3  npHMoyro.nbHoro  icopnyca 
c oxkiiahou  repMeximecKii  saKpuBaromeftcH 

KpUlbKOl'i. 

Bnyxpn  Kopnyca  ycxaHOoneitbi  cfjibXbxpyiotuHe 
paMKii  H3  ro45piipoBaHnoro  .XHCxa  c HaAexbi.Mii 
Ha  HHX  4'H-^bTpOBaJlbHblMIi  MeiUKaMH. 

no.x.xe>KamaH  (jiH.xbxpauHH  jKHflKocxb  no- 
AacxcH  B Hii>KHK)io  Hacxb  Kopoyca  noA  AaBJieHneM 
AO  2 M BOA-  cx.,  npoxoAHx  Hepe3  xxaHb  MeuiKOB 
B paMKii,  ii3  Koxopbix  HO  naxpydxaM  noexynaex 

B >KeAo6. 


OHJlbTP  JIMCTOBOM  rOPMSOHTAJlbHblK  Jir-44 
C nOABECHblMM  ilMCKAAlH 


TexHHMecKan  xapaKTcpHCTHKa 


IloHCpXHOCTb  [flllJIbTpamill  1!  M-  . 
xiliaMCTp  aHCKa  li  MM  ...  • . . 

Ko.lll'ieCTBO  JllICKOB  B UJT.  . . . 

PaCo^ee  ,iaBaeiine  b kz  'cm^  . . . 
llciiwTaTCJibiioe  flaB.neiiiio  b kz  cm- 
I’aCoMce  .laBaeHnc  b ni.ipo.aoMKpaie 

I'^MKOCTb  (flllJIbTpa  B 

Bee  (fiiiabipa  n kz 

Bee  (Im.ibTpa  b pa6oTe  b kz  . . 
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^HjibTp  npeAnasuaMCH  .a.na 
cncH.inii  c HeBucoKHM  nponemiibiM  co.^iepM^aiiiicM 
Tiseivioii  c})a3bi,  a2Ih  ocHCT.-iemiH  pacTBopoa  ii  koh 
Tpo.'lbHOli  cjjH.lbXpaUHH  (BMCCTl)  (|lH.TE:.TpnpCCCOn) 
IlpiiMcnHCTCH  jiJifi  (|iii.xbTpaiuin  Mace.i  n npo- 
ucccc  KOHTaKTHofi  ooiiCTKii  iix  n nccliTcncpcpaf). 
Tbiiinioineii  npoMbiiiKXOHHOCTii,  a TaK>E<o  b mimhh 


CKoii,  njiuieBOfi  h apyrux  orpacjiax  npoMbiuiJieH- 

HOCTH. 

.Annapax  cocxohx  h3  UHJiHHApHHecKoro  paa-b- 
cMHoro  Kopnyca  c oxKHAbiBaK)m,eHCH  bhh3  hhhc- 
Heii  Macxbio.  BnyxpH  Kopnyca  nojeemeHU  nojme 
il)ii.ibxpyioiuiie  jiiiCKH,  noKpbixbie  MexajiJiHqecKOH 
CCXKOH  H.XH  cjElI.XbXpOBa.XbHOH  XKaHbK). 

Oii.xbxpax  BbixoAHx  H3  no.iocxH  AHCKa  qepea 
npiicocanHHxe.nbHbiH  HaKoneHHHK  b HapyacHyro 
c6opHyK)  xpy6y,  npoxoAH  no  nyxn  nepea  cMoxpo- 
Bbic  cxeKAa,  BMOHxnpoBaHHbie  b oxBOAnyio  Tpy6- 
Kv  Ka>!<Aoro  AHCKa  n no3BOAHiom,He  KOHxpojiHpo- 
Baxb  niicxoxy  ^'^^“’ii’Tpaxa.  B cjiynae  npopuBa 
CexKIl  Ha  OAHOM  H3  AHCKOB  MOJKHO  BHKAIOqHTb 
cro  H3  pa6oxbi,  nepcKpbiB  BeHXHAb. 

<t>!iAbxpaunH  npoHCXOAHx  npH  nocxencHHo  no- 
BbimaiomeMCH  AaBJieHHH  n npOAOAxtaexcn  ao  xex 
nop,  noKa  ccxpannexca  yAOBAexBopnxejibHaH 
npoH3BOAHxe.ibHocxb  H AasJieHHe  He  npeBuuiaeT 
.xonycKaeMon  ne.iHnHHbi. 


i 

i 


riepe^  yAa.iCHiie.M  ocaAKa  cycnenamo  butcc-  paai^eMa,  hii>kh5I5i  noAOBHua  Kopnyca,  noBopii'm- 


HHKDT  H3  KOpnyca  OKHTblM  B03AyX0M,  npeAy- 
npejKAaioiuHM  npoKAespeMeKHoe  cnoAsanHC 
OCaAKa  H BbireCHHlOmHM  K3  Hero  UeHHblfl 
pacTBop. 

nocjie  3Toro  B03Ayx  H3  Kopnyca  BbinycKaercH, 
ocBo6o>KAaiOTCfi  60JITU  Ha  ^^'^aHue  no  ahhhh 


BaioiuaHCH  Ha  uiapuHpax,  otboahtch  h (jciiAnK 
yAaAHexcH  OKaruM  B03AyxoM,  nocTynaioimi.M  do 
BHyrpeiiHioio  no.iocTb  ahckob. 

OnycKaHHe  11  noAx>eM  HH>KiieH  Mac™  Kopavia 
ocymecTB.XHioTCfl  c noMOiUbio  rHApaB/inMecKoro 
AOMKpaxa. 


7.  cpH/lbTPnPECCbl 


Aah  ycKopcHUH  pasbCMa  h noc^iCAyiomon) 
3'nAoxHeHHH  Kopnyca  Soaxu  nepeMcmaioxcs 
Bsepx  H BHH3  C HOMOIHblO  SKCueuxpuKOBbix  ;ia- 
>KHMOB,  paCnOJIOJKCHHblX  Ha  o6meM  SKCUCHipil- 
KOBOM  Bajiy. 

MaxepHaji  ochobhwx  Aerajicii.  Kopnyc  n ahck 
H3roxoBAHioxca  H3  yr.xepoAHCxoi'i  cxaAn,  ccxKa 
43HAbXpOBajIbHaH  • — H3  MOH(i;Xb-MexaA.ia. 

KOMnjieKTHOCTb  nOCXaBKH.  C (jjHAbXpOM  rio- 
cxaBJiHioxcH: 

1.  Ahck  (KOMn;ieKTHbiH) 

2.  CMOXpOBOe  CTCKJIO  . 

npHinenaHHe.  •I’HJibTpoBaabiian  cerica 
B nociaBKy  hc  Bxo;;aT. 


4 lUT. 
4 . 


CxeMa  ycTpoiicTBa  paxmoro  (tiiiabTpnpccca. 


CycncHsufl  no  Kana.iy  9 ii  ncpc3  me.ieBiiaHbic 
OTBepcTHH  10  nocrynaeT  b npocipaiicTBO  paxi. 
yK.HAKan  (jjasa  cycneH3HH,  npoxojn  no;!  /ten- 
CTBHeM  aaB.ieHiia  nepea  TKanh  b ApenajKUbie 
nie.io6KH  n.iHTbi,  creKaer  bhhs  h b c.nynae  or- 
KpbiToro  OTBo.ia  (jjii.ibTpara,  ncpea  OTBcpcTHe  13 
B TC/te  n.THTbl  H HOCOK,  CJIIIBaeiCH 

B npneMHbiH  >Ke.io6  12\  b cjiynae 

saKpbiToro  OTBoaa  cjjHJibTpax  ii3 

ApeHa>KHbr.x  JKeaooKOB  nocxynaei 
nepes  oxBepcxne  //  b xeae  ii.xHxbi 
B CKB03HOH  Kanaji  IS.  TBep;iaH 
c})a3a  3aflep>KHBaexcH  xKanbK)  n 
o6pa3yex  na  noBepxHocxii  napa- 
cxaiomnn  c.xoii  ocaaKa. 

Koraa  conpoxHBJieHHe  ocaaKa 
Bospacxex  HacxoabKo,  nxo  aaab- 
EieiiiuaH  paSoxa  cjEHabxpnpecca 
cxanoBHxcH  HepauHOHajibHoft,  no- 
aany  cycnensHH  npeKpauiarax  n 
nponsBoaax,  ecjii-i  Heo6xoanMO,  npoMbiBKy  ocaana 
Boaon,  noaaBaeMOH  no  Kanajiy  9 aan  xioaanH 
cycnensHH.  Onabxpax,  noaynaeMbiii  npn  npo- 
MblBKe,  BbIXOaHT  XBM  >Ke  nyxCM,  qxo  II  OCHOBHOH 
(jiHahTpar. 

nocae  npoMbiBKH  ocaaoK  Mo>Kex  6bixb  ox>Kax 
ox  HsduxoqHoft  naara  cJKaxbiM  BoaayxoM,  noaa- 
EaeMbiM  B npocxpaHcxBo  paMbi  no  cneunaab- 
noMy  Kanaay  14  nan  no  Kanaay  aan  cycnenaHH. 
CacaxbiH  Boaayx  BbirecHnex  CBo6oaHyio  naary 
113  nop  ocaana.  Jtaa  noBbiinennH  sijicJieKxa  ox- 


>KiiMa  ocaaKa  no3,xyx  MO>Kex  iioaaaaxbCH  no 
rpexbiM. 

Ilocae  ox/KH.Ma  ocaana  tjniabxpiipecc  paar 
>Kaiox,  aan  nero  ciiHMaiox  aanacuHe  aa/KiiMa 
oxoaBiiran  oaiiy  aa  apyroii  paxibi  ii  n.-iirrbi.  o 
maiox  paSonyio  noBC|ixHocxb  iKaiiii. 
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Mepiioro  (pH.ibxpnpecca. 


riocae  oniicxKH  liniabxpiipccc  cnoBa  cooiipaio 
II  niiKa  iiamiiiaiox  ciianaaa. 

KaMepHbiii  (j)Habxpnpecc  b oxaiiniie  ox  paxi 
noro  cocxoHX  H3  oainix  nanx  /,  no  nx  apeniipMo 
man  noBepxHocxb  2 naxoanxcn  iic  iia  oai'iox 
ypoBiie  c noeepxnocxbio  ynaoxncimn,  Kan  y paxi 
iibix  (JinabxpnpeccoB,  a b yray6aei[iiii,  Gaaroaapa 
aoMy  nocae  cGopKH  oGpaayioxca  Me>Kay  naiixaMi 
saMicnyxbie  npocxpancxBa  — lOMepbi  S.  cpHMh 
rpanHOHHan  xnanb  npoKaaabmaexcH  Mejnay  nan- 
TaMH  B aBa  caoH  4 n 5 v.  cayxKnx  oaHonpeMenno 


ynaoxiicMiiicM.  Cyciieirimi  aaiio.xiincr  KaM('p;,i 
nopea  oxBcpcxiic  6 b ii.nixav  ii  u xKaiiii.  TKaiii, 
liOKpyr  oiBcpcnni  iipnaxiia  k iinnepxiioci ii  n.'iiix 
ciicuna.'iianjiM  yexpoiioxiioM  1.  Bo  npCMn  paooiin 
xKniib  iipii/biiMacxc'/i  k piuliaeiioii  iioBcpxiiocxn 
n.-inxhi  ;iaBaeinn'M  cwneiriiiii.  clniahipax  orno- 
aiixcn  I!  Kaiia.'i  nejie:!  oxiiepcxiic  b xcac  n.'iiiTij 
(saKpurbiii  oxbo;i,)  ii.iii  cvnmacxcn  in  nocKa  it 
/Ke.xoo  (oi Kiibirbifi  omo;i,). 

lloaana  iipoMhiiiiioi'i  /kilikoci  ii  n oKaroro 
Boa.xyxa  ;i,.xn  oioKiiMa  oca;iKa  iiponriBoanxcv! 
nopea  oxBcpcxiic  6. 

KoiicxpyKUHsi  paMiibix  ijiHabxpnpeccoB.  Hauop 
pan  II  iiaiix,  a xaioKc  iiaiKiiMnan  MacciiBiian 
nanxa  onnpaioxcn  Gohoubimii  npnannaMji-|iynKaMii 
na  ;utc  iiapa.xaaxhiibie  oa.'iKii  n.'iii  xani,  koto- 
pbiMii  coe;uiHciibi  mok.iv  coooii  Niioinian  iiaiixa 
II  cxaniiiia  c 3a>KiiMii!)iM  ycxpoik'TitoM. 

Bee  xcxiioaoninccKiic  iijx\iu‘])i.i  aasi  cyciicii- 
31111,  npoMbiBHoii  >Kii;u;ocxii,  (|ni,ihxpaxa  ii  ii03- 
av.xa  paciioao/Kciibi  iia  ynopnoii  nairrc. 

naiiTbi  xiinoBbix  (|niabx]mpcccoB  Bbino.iiinioxcH 
B caeayioiiuix  KoncrpyKTiiBUbix  napnanrax: 

а)  nyryiiiibic  naiixbi  (jni.xbxpnpeccoB  c paxiaMii 
paxMcpoM  315X315  .i/.ii  iisroxoB.inioxcH  c nepe- 
ccKaiomiiMcn  BcpxiiKa.xbiibiM  ii  ropmoHxa.xbiibiM 
pii(}),xciiiieM; 

б)  nyrymibic  n.xnxbi  (jiii.xbxpnpoccoB  c paxiaMii 
pasMcpoM  820  X 820  a/.u  iiaroxoBniiiOxcn  c Bcp- 
xiiKa.xbiibiM  piicji.xciiiU'M  BBcpxy  II  c ropiisoii- 
la.'ii.iibiM  pii(l).iemiCM  b iiii/Kiieii  nacxii  n.xnxbi; 

It)  oG.icrneiiiibic  nyryiiiibie  n.xiixbi  ijni.xbxp- 
npeceoB  c paxiaMii  paaMcpoM  1000  X IWO  a/ar 
iiaroxoB.nniorcn  n mine  .'iiixoii  paMbi,  noKpbixoii 
c ,inyx  cxopoii  iicpcjiopiipoBaiiiibiMii  cxanbiibiMii 
.■incxaMii,  no.xo/KCHiii.iMii  na  pacnopiibic  anraaro- 
oopaaiibic  cxaaihiibic  iiaiaiiKii. 

,lcpeBHiiiibie  paxihi  ii  n.xnxbi  aanonaMii  f.xaB- 
xiiMMaina  iie  naroxoB.xnioxcn  ii  b noexaBKv  no 
lixnnnx. 

3a>KiiMbi  iiaroxoB. inioxcn  xpex  iiirioii: 

1.  BiiiixoBoii  pyniioii  3a>KiiM  cocxoiix  113  Binixa 
c MaxoBiiKOM,  BpamaioiucrocB  oxiiociixe.ibHO  iie- 


iio,x,i3ii>Kiio  3aKpcnnciiiioii  b cxaHHiie  rafiKii.  Opn- 
Meiincrcsi  amuib  na  (Jmnbxpnpeccax  c nanMeiib- 
liiHMii  pasMepawii  pa.M  — 315X315  aui.  Bniixo- 
Boii  MexaiiHsiipoBaiiiibiH  3a>KHM  ox.xiinacxcn  ox 
py'iiioro  iJiiiixoBoro  aan-CHMa  iia.’iiiHiie.M  inecxe- 
peniioi'i  ncpcnanii  Monny  bhiixom  ii  MaxoBiiKOM, 
a xaiwKe  xpanoBoro  MexaiiHSMa,  coexonmero  h3 
Kanaioiiierocn  pbinara  c nepeKHAbiBaiomeiica 
cooanKoi!.  Monny  HaiKHMHoii  n.ai'ixoii  n bhhxom 
iioMcineii  oxKiiniioii  Gyipcp,  Koxopbin  nosBonnex 
paa.xBiiraxb  paxibi  h n.xiixbi  na  nocxaxomioe  pac- 
cxoniiiic  npn  BccbMa  orpaiinnemiOM  xone  sa- 
IKIIMlIOrO  BMiixa. 

BiiHxoBoii  MexaiiHsnpoBaHiibiii  3a>KHM  npiiMe- 
iincxcn  na  (jni.xbxpnpeccax  c pasMepoM  paM 
820X  820  H 315X315  .wai. 

2.  3.ieKxpoMexaiinqecKiiii  3a>KiiM  cocxonx  ns 
Biiiixa,  coBepmaiomero  xo.ibko  noexynaxe^xbnoe 
nBii/KCHiie  BO  BpamaiouxenCH  ranKe.  FaiiKa, 
HB.xHHCb  onHOBpeMeuHo  uiecTepHeii,  nojiynaex 
BpamcHPie  ox  s.xeKxponBHraxe.xn  qepea  uh.xhh- 
;xpiiqecKiiii  penvKxop.  SanxiiM  ynpaonnexcH  xpe- 
MH  KHonKaMii:  «3a>KiiM»,  «OxncHM»  h «Cxon». 
OexanoBKa  3neKxpoABHraxe.,iH  npn  nocxH>KeHHH 
HeoGxo.xiiMoro  ycnjiiiH  aajKiiMa  nponsBonuxcH  npn 
iioMomii  pc.xe  xoKa.  OexanoBKa  sneicTponBiira- 
XC.TH  npn  oxjKHMe  npoiisBonuTCH  aBxoMaxnqecKH 
KOiieqiibiM  BbiKJiioqaxeneM.  BneKxpoMexaniiqecKHH 
3a>KiiM  npiiMCHHexcB  B (JiHJibTpnpeccax  c pasMe- 
poM  paM  820  X 820  n 1000  X 1000  mm. 

3.  ribxpaBcXiiqecKiiii  3a>KHM  cocxonx  ns  nnJiHH- 
npa,  B KoxopoM  xonuT  nopiueiib  co  luxokom,  na- 
/KiiMaiomiiM  npn  padoqeM  xone  na  nancnMnyio 
ii.iiixy.  no.xojKeHne  nopuiiiH  npn  3a>KaTbix  nJin- 
xax  n paMax  cjniKCiipyexcH  rafiKoft. 

HeoGxoniiMoe  naBneniie  b mmnHnpe  C03- 
.xaexen  nacocoM.  Hpii  oqncxKe  ^’iiJibxpnpecca 
nopuieiib  II  lUXOK  oxTHniBaioxcH  b iicxonnoe  no- 
.lOPKeiiiie  non  neiicxoneM  rpysoB,  npiiKpen.xeHHUx 
K nBVM  xpocaM,  nepeKHiiyxbiM  qepea  Gnonn. 

rnnpaBJiiiqecKiin  sancHM  npiiMennexcH  na 
(jnnbxpnpeccax  c pasMepaMH  paM  820  X 820  n 
1000  X 1000 


I 


820X820 


<I>MJIbTPnPECCbI  PAMHblE  SAKPbITOrO  TMOA  C PyHHbIM  3A>KHMOM 
IIP2,8-315/25  H IIP5,6-315/25 

(rOCT  833-53) 

HasHaiieHHe,  npHHUHn  paSoTbi  h onucauHe  KOHCTpyKunn  ciJH.ibTpnpecca  cm.  na  crp.  85  89. 

TexHHHecKaa  xapaKTepncTHKa 


PasMep  paMbi  n cseiy  b mm  . . . 

To.iimHHa  paMbi  b mm 

Ko.iiimecTBo  pan  b uit 

<J>HJibTpyioma5i  noBepxHOCTb  b ^2 
06a,eM  paMiioro  npocxpancTBa  b a 
Pa6oMee  aaBJicHne  (jjHJibxpa  b kz\Cj 
ycHJiHe  iia  BHiire  saHciiMa  b /ca  . . 
ycHJiHe  na  pyKOHTKe  aaiKiiwa  b kz 
Tiin  pe3b6bi  iia  bkhtb  3a>KHMa  . . 


Bbixod  0u/ibmpama. 
Buxod  npoMbiBoiJHozo 
0uPbmpama,  Dy  W 


Bxod  cycneHSuu. 

Bxod  npoMbiSovHPU  mudKocmu. 

Bxod  cmmozo  Bosdyxa  dm  npocyuiKuJJy^P 


't’HJihTpnpeccbi  pa.MHbie  aaKpuToio  Tuna 
IIP2, 8-315/25  H IIP5.6-315'25.  r.nanubift  i 


MaxepHaji  ochobhux  AeTa.ieH.  ynopiiaa  ii 
JKHMHaH  n.TiiTbi,  paMa,  nciHTa  ii  ncpcAHaa  ct< 
iisroTOBJiHiOTCH  II3  ccporo  ayryiia;  ua.iKa  ii 
JKHMHOH  BHHT  — II3  }TJepO,T,HCTOH  CTajIH. 


pz 

j ' — 

n p H M C q a H 1!  c. 

riaan  ({jyHaaMeHxa. 

6uxb  HsroxoBaeH  ns 

me.io'jccToi'iKoro  MyryHa. 

MapKa 

1 Paainep  b mm 

KOMn.ieKTHOCTb 

(Jinabxpnpecca 

\ ^ 1 

^ ! 

F 1 a 

nocraBjiHioTCH: 

IIP2, 8-315/25 

1475  1 

610  1 

1045  1 1200 

1.  SanacHbie  dj 

■ 

IIP5, 6-315/25 

2105  I 

1240 

1675  1 1830 

1 2.  BanacHbie  n.iuxbi 

npHMeqaHHB: 

1.  Bee  MacTH  (jiyHAaMeHxa  naxosaxca  na  oiiHoft 
Bbicoxe. 

2.  yKaaaHHbiMH  pasMepaiMH  (j)yHflaMeHxa  noabao- 
BaxbCfl  xojibKo  npw  xexHH«iecKOM  npoeKXHpoBaHHH. 


<DMJlbTPnPECCbl  r AMHblE  OTKPbITOrO  H SAKPbITOrO  THROB 
C THilPABJlHqECKHM  3A>KH/V10M 

'Hiia  ^a  ir,->fi-820;25.  !rfi7-S9n  95  irxs.son  or. 


cpH.nbTpnpeccbi  OTupbiroro  THiia  ^a  irr)fi-820/25  !rfi7  820  25  ir7ft  son  o-  h-i^qoa/^- 
1532^820/45,  ir40-82()/45,  ir43-820  45,  (550-820  4^  157^)0  45  1584^^^^^^^^  IF  00  lOoS  IS’ 

11182  820/49,  11140  «_0,40,  ill  48  820  4.,  Ii  I ob  82:) -55,  l!r72-1000;45,  Ilf  84-1000  45.  IinOO-1000/45. 

1 lasiiri'ieiiHC,  ripmiiuin 


45,  Ilf  84-1000  45,  IinOO-1000/45. 

.rpnpeccoB  cm.  iia  crp.  85-89. 


TexHHHecKaa  xapakTepHCxiiKa 


\0.11|i|eCTBO  paM  B III  I 

I’lMi.TpvKiinasi  nolU'pxiiocxi,  n M ' 
loi.cM  pa.Mnolo  iipiicxpaiRrHii 


npnBMa  iipoiivk-ra)  u izz 


^.leKTpoABiiraTC.ih 

THfi ATT41-( 


MoiUHOCTb  B 
MiiCJio  o6opoTOB  B MHijyxy 
Hanpn>Keiiiie  u « 


I'lrapnBji 

Tim 

ni-.o 


(iiaiiCo.ihiiiee) 


norpeCniiii  moiuhocti. 


* Beca  yKasaiiw  .x-ia  tJiii.ibTpiipe 


PasMep  pa.Mbi 

1 Paa.Mepbi  u 

MM 

4)H.ibTpnpecca 

MC 

! . 

820x820 

1150 

1405 

1 760 

1000X1000 

1400 

1725 

i 

<I>HJlbTPnPECCbl  PAMHblE  OTKPblTOEO  Vi  SAKPblTOfO  TMOOB 
C 3J1EKTPOMEXAHM4ECKHM  3A>KMMOM 


<t>H;ibTpnpeccbi  OTKpbixoro  XHna*:  IM56-820/25  mar im7«  son/os  imir  eonz/i- 
IM32-820;45,  1M40-820/45,  IM48-82()/45,  1M56-820  45. /m72-1000/45,  iM84-1000/45  iMlOO-1000/45’ 

riMS^820/4T^*^7lMX820^45^  '*^67-820/25,  IIM78-820/25,  11MI6-820/45. 

MIOO1S45  ‘*^48-820,40,  IIM56-820/45,  HM72-I000/45,  IIM84-I000/45 , 


HasnaMeiiHe,  npHimnn  paGoxbi  11  onHcaiiHe  KOHcxpyKmm  (JjH.ibxpnpeccoB  cm.  na  exp.  85—89. 
TexHHHecKan  xapaKxepHCTHKa 


IM  <37-820/2  4 

IM78-82<'/25 

IMie-S20/4.5«* 

1M32-820/45 

IM40-^20/4'i 

MA41&-82I./JO*- 

IlM32-»20}45 

1IM40-320)44 

Paa.Mep  paMbi  b ciieiy  h mm  . . 820>  ts2() 

Toamiiiia  pawbi  » mm 25 

820X820 

820  > 820 

820X820 

45 

820X820 

820XS20 

Ko.iHqecTHO  paM  b lut 4 ) 

<t>iiabTpyiomaH  iioBepxiiocTh  m «-  ! 56 

OOieM  paMHoro  iipocrpancTna  ' 

C7 

58 

78 

i 

li 

24 

32 

30 

40 

PaOo'iee  jauaeiiHe  (J))iabTi)aumi  ; 

: 840 

j 975 

363 

726 

908  ! 

yciiaiie  3a>KHMa  na  uiiiiTe  n h\'  55  0()0 

i 6 

i 11 

6 

6 : 

55  000 

i 5.5  000 

55  000 

55  000 

.55  000  1 

Bee  **  (6e3  ocHamennH  j-ui  : 

npiicMa  npoflyKTa)  n kz 9 100 

10  400 

1 1 .500 

4 400 

6 800 

7950  ; 

npoaojiiKeHHe 


i IM72-lono/44 

IM84-100P/45 

IM 100- 1000/ 45 

. ll.M4b-bJ(  ;4,  ^ 

ILn5li-82(/4^ 

1 I1M72-1U0(745 

I1M84-1000/45 

IlMlOO-iOOO/45 

Pa3Mep  paMbi  h ciiery  b mm  . . 

820X82  1 

820'-  820 

: 1000X1000 

1000x1000 

1000x1000 

ro.iimiHa  pawbi  b mm 

45 

45 

4.5 

45 

Ko.iimecTHO  paM  b hit 

.3(i 

42 

36 

42 

50 

't’li.ibipyioinaii  iiOHepxHoc  Ti.  b .t<2 
06i.eM  pa.MHOro  npocTpaiicrna 

48 

56 

! 72 

84 

100 

2 Pa6oqee  iian.ieiiiie  ({iii.ibTpamiii 

1 089 

1 271 

1 620 

1 890 

2 250 

liJhV  c.m2 

6 

4 

4 

ycii.Tiie  3a>KH.Ma  iia  umiTe  h /ee 
Bee  (6e3  ocHamemifl  a.iH  1 

.5.5  000 

55  000 

.55  000 

55  000 

55  000 

npiie.Ma  iipojvKTa)  ii  bv 1 

y lai  1 

10  3;)0 

9 650 

10  800 

12  250 

n p I.  B 

SaeKTpoaBiiraTe.ib 

lexaHHHecKoro  3a>KHM 

Pe^yKTop 

,a 

Tun 

. . . . .\0  42-4 

Tun 

. Ufl-35c  ; 

MoiUllOCTb  H K6m 

Miicao  oOopoTOH  ii  .\iiinyTy 
HanpHJKeiiHC  as 

. . . . 2.8 
. . . . 1420 

....  220  380 

riepeAaTOHHoe  hhcjio 

. 34.3  r 

t 

i 

MapKJ 

Pfiive 

pbi  a MM  (k  'ic 

proK-a.M 

la  CT|.. 

501 

— 

— 

■((iiubTpiipecca 

/; 

r A 

/: 

2/7  1 5 1 // 

1/7  X 2?! 

M 1 H 

My 

6 1 8 

d 

IM5G-82()/25 

I1M56-82();2.5 

4110 

3750 

21.57 

1.520  I 0.50 

1170 

1070-  .580  j 740 

;28XH) 

27  25 

80 

G20 

.300 

3435 

270 

135 

IAl(i7-820,'2.3 

I1M67-82U/25 

4530 

4170 

2573 

1.520  1 0.50 

1470 

1070 1 .580  740 

128X10 

27  i 25 

80 

620 

300 

3855 

270 

135 

1M78-82()'25 

11M78-82();25 

4040 

4.580 

2080 

1520,  0.-,0 

1170 

1070  .580  740 

28X10 

27  i 25 

80 

620 

.300 

4265 

270 

135 

lMi(i-820/4o 

llMIG-82()/45 

2810 

2450 

837 

1520  0.50 

1470 

1070  5.80  ' 710 

28X10 

27  ' 4.5 

80 

G20 

300 

2135 

270 

1.35 

IM.32-820  45 
11M32-S2(),4.5 

3GG0 

3.300 

1701 

1520'  0.50 

1470 

1070  .5.'50  I 740 

28.-.'lo' 

27  45 

80 

620 

300 

2985 

270 

135 

|M4(l-820,4a 

ll.\\4ll-820.'45 

4110 

37.50 

2133 

1 520  950 

1470 

1070  .OMl  i 740 

28X.10 

27  ' 45 

S'O 

G20 

300 

3435 

270 

135 

1.\14S-82(),  45  I 
||.M48-820'45  1 

45,30 

4170 

2.10.5 

1520  0.50 

1470' 

1070  .5.80  I 740 

28X10 

27  45 

80 

G20 

300 

.3855 

270 

135 

lM5G-82()  45 
IIM.'(i-82(i  45 

4040 

4580 

2007 

1520'  050 

1470' 

1070,  580  1 740 

28X10 

27  ^ 45 

i 80 

620 

300 

42G5 

270 

135 

IM72-10())),:45 
lhM72-U)(l(i  45 

4530 

4170 

2530 

1005  1050 

1700 

1300  GOO  000 

.50X10 

2(,  I 45 

100 

700  1 

.380 

3880 

300 

1.50 

1M84- 11)00  45 
ll.\\84-1000,45 

4040 

4580 

: 20.50 

1005  10,30 

' 1700 

l.'jOO  GOO  900 

.50X10, 

20  45 

100 

700 

380 

4290 

300 

1.50 

I. MIOO-IOOO  45 

II.  Ml 00- 1000  45 

5400 

5100 

3524 

1005  , 10.-, (1 

1700  ’ 

1300  ' GOO  ! 900 

;G!J,.'10j 

2G  : 45 

' 100 

700 

380 

4810 

300 

150 

M;.Tcnu;iii  r 

.nera.i 

ICH,  Vllop 

I na-  3.  .Wani! 

llTHblH  in 

.CKaieab 

n-2 

1 

/KiiMiian  iKHiiTbi,  pa 

Ma, 

[K'po;i 

,HJiH  CTOiil 

sa,  ri: 

llixa,  .}• 

TOK-a  3T 

-.521/20  

! 1 

sapKac  n.’iiiTb 

11 

noc 

KO.'ICCO  1 

loroTC 

in.m- 

[OTC!i  II3  ceponj  qyryiia:  oa.’: 
II  sa/KiiMiioii  BiiHT — 113  ymi 

KoMnjieKTHOCTb  nccxaBKH. 

nocTan.THioTca: 


CO  iiiiipeiire.K 

ancToii  cxa.iH. 

, (l>H‘ii>Tp-npeccf 


I'CiioiiKii  ynpiiii.Teiiii;i  Ky-123-3 
ycipoiicino  iipiieMa  npoxy 
iia  CTp  94). 

SaiiacHwe  pa.Mbi  h ii.inrbi  a ko, 


; .Meiiee  3 uit. 

4>HabTpoBa.ibHaji  XKaHb  a nocraaKy 


‘I>MJlbTPnPECCbI  PAMHblE  OTKPbITOrO  H 3AKPbITOrO  TMOOB 
C PyWHblM  MEXAHMSMPOBAHHbIM  3A>KMMOM 


«J>HJibTpnpeccbi  OTKpbiToro  THna  IP56-820/25,  1P67-820/25,  IP78-820/25,  IP16-820/45 
IP32-820/45,  IP40-820/45,  1P48-820/45,  IP56-820/45. 

<I>HabTpnpeccbi  aaKpbiToro  THna  *:  IIP56-820/25,  nP67-820/25,  IIP78-820/25,  IIP16-820  4') 
1IP32-820/45,  nP40-820/45,  IIP48-820/45,  I1P56-820/45. 


HasHaqeHne,  npuHUHn  pa6oTbi  h oniicamie  KOHCTpyKu,mi  4)ii.ibTpiipeccoB  cm.  tia  crp.  85  <S!) 


*.».p„p.cc  IP56-820;4S  o,«p„oro  c py,„™  .e..,„3„po.„„„„ 


• B..  n.pe,«c«„„.  .p<,„e  IP16-820;45,  IIP16-S20/4.5.  rP32-820;45  h IiP32.820/45- 


) rOCT  833-53. 


L 


TexHHHecKan  xapaKTepacTHKa 

ll'of;., ‘,2(1/25 


IIP5(;-8^0/9^  ^ i ,IP78-820/25  j IPI6.82()/45 

- I1P6; -8i();2o  11P7S-820/25  I1P16-820/45 


PasMcp  paMbi  13  c 
To.'iimiiia  paMi.i  b 
I\0.1I1'ICCTB0  pa.M 
‘iMiai.Tpyioinasi  m 
06bi.M  paMiioio  II 


IP  !2-.sj(,  1 , 
lll’jJ  '■2(1  1 , ' 

iP40-,S2(V15 

11240-820,45 

IP48-S20,4.5 

1IP48-820/4.5 

' 1 P.56 -820, 45 

nP5G-82()'45 

Pa.T.MC])  pa.Mbi  n chciv  h . . . 

820X820  ' 

820>  ,82(1 

820X820 

820X820 

rdaimiiia  paMU  n .if.it 

4.5 

45 

45 

45 

i ho.TM'ieciBo  na.M  n hit 

24 

•30 

36 

42 

1 <1>ll.ll,TpyiOIHail  IHlBCp.XHOCTb  B .3/'- 

32 

40 

48 

56 

j Oobc.M  paMiioro  iipoci luiiicTBa  ii  ./ 

726 

90S 

1089 

1 1 271 

j Paoc'iee  aaB.-iciiiic  (jm.ii.Tpanbii 

6 

6 

6 

1 6 

i cii.iiie  3a>KiiMa  iia  niiirrc  b ki  . . 

.55  (KH) 

55  000 

! 55  000 

' 55  000 

ycitaiic  iia  pyKOHTKc  b K^  .... 

35 

35 

35 

35 

Tiin  pe3i,6bi  iia  niiiiTe  3a>KiiMa  . . 

TP.4n  7.5X10 

TP.-\n  75X10 

TP.\n  75X10 

TPAn  75X10 

Bee  * B 

6 400 

' 7 600  j 

8 750 

9 900 

Been  vKaaaHhi  a.isi  dii.ibTpnpeccoB  aaKpbiTc 
a cjp.  17. 

“ ■ Bi.iiiycK  6y.ieT  npcKpamen  c 1956  r. 


ijiHabTpnpeccoB  OTKpwToro  rnna  cm.  b Ta6jT.  1 


Bxod  cycnsHiuu  - 
Bxod  npoMuSowou  xu-liocn. 
Bxod  mamooo  Saodyxa  dnst 
npacyuiKU.ISydO 


Bbixod  (punbaipama.  Bxod  cycne.HOuu. 

Bbixcd  npoMbiBo‘iHoeo  Bxod  npotitiBo'^HOu  mud.Torj. 

ipunbiripamc^  Painep  Bxod  OKomozo  Bcodyxa  dnn 

onotsBCOOuii  l8xW  npocu'j..KP.  By  so 


<pH;ihTpnpeccbi  paMHbie  OTk-ptiToro  hjiii  saKpuToro  Tiina  c pyqubiM  .\ 
poBaHHbiM  3a>KHMOM.  rjiaBHbiil  Bn,i  II  DH^  c.ieiia. 


MapKa 

tjiiijibTpnpecca 

PasMepbi  B MM 

1 Mapna 

PasMepu  u 

MM 

A 

B 

B 

r 

(l)iiJibTpiipecca 

A 

B 

r ! « 

IP56-S20/25 

II  P.56-820/25 

3905 

35.50 

2157 

25 

3205 

IP32-S20,45 

IIP32-820/45 

3485 

3130 

1701 

4.5 

278.5 

1P67-S20/25 

1 1 P67- 820/25 

4355 

4000 

2573 

25 

3655 

IP40-820/45 

IIP40-820/45 

3905 

3550 

2133 

4.5 

3205 

IP78-820/25 

1IP78-820/25 

4755 

4400 

2989 

25 

4055  Ii 

IP4a-820/45 

1IP48-820/45 

4355 

4000 

2565 

45 

36.55 

IP16-820/45 

IIP16-820/45 

2625 

2270 

837 

45 

1925  1 

IP56-820/45 

IIP56-820/45 

47,55 

4400 

2997 

45 

4055  i 

—Ar, 

'51—  — j2; 

^ a 

H iij 

4 om6  nod  So/imti  M27 

TT 

npHMeMaHHsi: 


rijian  (JiyHAaMeHTa. 


a.  VKasaHHUMH  pasMcpaMK  (JiyHaa.MeHTa  noa 


aaa  npaeMa  npoayKTa  He 


MarepHoji  ochobhwx  Aexajiefl.  ynopHaa  h Ha- 
WHMHaa  njiHTbi,  nepejiiina  CToiiKa,  paMa,  nnura 
H 3y6MaToe  Ko.aeco  naroTOB.qaiOTCH  h3  ceporo 
lyryna;  SajiKa  co  umpeHrejieM  h bhht  3a- 
>KHMa  — H3  yr^iepoAHCTOH  CTa.xn. 

KoMnacKTHOCTb  nocraBKH.  C (JjH^ibipnpccco.M 
nOCTaBJIHKITCH: 

ua  npHCMa  npoavKia  (cm.  npH.Meaa- 

I naiiTbi  B KoaimecTBe  IOO/q  pa6o 
5 Menee  3 iut. 

'J’HjibTpoBajibHaa  TKaub  B nocraBKV 


1.  yCTpofiCTBO 
Hiie  2 Ha  cip.  94). 

2.  SaiiacHbie  paMu  h naiiibi  b KoaimecTBe  100/„  pa6o 
aero  KOMn.ieKra,  ho  ne  Menee  3 iut. 

npHMeq 
lie  BXOailT. 


<l>HJIbTPnPECCbl  nOR  ZtEPEBflHHblE  PAMbI  M OJlHTbl 
OTKPbITOrO  THHA  C TMilPABJlMHECKHM  3A>KHMOM 
(r24, 2-740  45,  ir28, 2-740  45,  ir32,2-740  45,  ir37-910/45,  ir43,4-910  45 
H ir52,5-910  45 

(fOCT  833-53) 

i lasiia'ieiiue,  npiiupiin  paGoru  ii  oniicaiine  KoncTpyKniiir  f,bH.[bTp.apeccoB  cm.  iia  cip.  85—89 
TexHHqecKaa  xapaKTcpHCTHKa 


ii.iuiHiia  paMbi  B 


I'ariO'iec  ;iaBaeni[e  h 
aecKoM  mi.Tiiiiape  h ko 

Xo:i  ii.-ivHaccpa  ni;ipnn 


3.icKT|ioaBiiraTc.ib 


pamiii 


.MoiHIIOCTb  H /i-fiWI 
Miic.io  oOopoTou 


’ Bcca  4)ii.ibTpnpeccoi 


220  3S0 
iieca  .Tcpcnaiiiibix  pasi  ii 


'JlOXb.aO  , ;iU)X^'50 


I ii.ipauaimecKiiii  iiacoc 

Tiin HP- 100 

npoHSBoaiiTe.ibHocTh  B .i'muh  ....  15 

Paooaee  aaB.ieime  (Haiioo.ibtuee)  ii  kz  cm-  100 

rioTpeSHaa  Momiiocib  b Ksm 0,5 


101 


Mapxa 

(})Habxpnpecca 

1 PaSMCpbl  B MM 

1 ^ 

E 

B 

r 

1 ^ 

E 

>K 

1 

M 

1 JlVi 

//.V' 

ir24,2-740/45 

ir28.2-740/45 

ir32.2-740/45 

ir37-9I0/45 

ir43,4-910/45 

I r52, 5-910/4.5 

4560 

4980 

5390 

4560 

4980 

5510 

3750 

4170 

4580 

3750 

4170 

4700 

2185 

2545 

2905 

2185 

2545 

3085 

1440 

1440 

1440 

1640 

1640 

1640 

950 

9.50 

950 

1050 

10.50 

10.50 

1470 

1470 

1470 

1700 

1700 

1700 

1070 

1070 

1070 

1300 

1300 

1300 

! 1335 

1335 
1335 
1515 
1515 
1515 

340 

340 

340 

550 

550 

550 

32 

32 

32 

70 

70  { 

70  ! 

70  i 
80  : 
80  ' 
80  ; 

MapKa 

^iHabxpnpecca 

PasMepbi  B MM  j 

« 

z 

d 

ir24.2-740/45 
ir28, 2-740/45 
ir32, 2- 740/45 
ir37-910/45 
ir43,4-910/45 
ir52,5-910/45 

620 

620 

620 

700 

700 

7C0 

300 

300 

300 

380 

380 

380 

3270 

4100 

3295 

3715 

4245 

270 

270 

270 

300 

300 

300 

135 

135 

135 

1.50 

150 

150 

ripHMeaaHHe.  yKaaaHHUMi 
: MCHxa  noab.soBaxhca  xoabKO  npn 
' XHpOaaHHH. 

pasMepaMH  (Jiynaa- 
xexHHaecKOM  npoex- 

MarepHaji  ochobhbix  AerajiCH.  SaAnaa  ynop- 
Han  rrjiHxa,  Ha>KHMHaH  ujinra  h rHApaBJiimecKnii 
UHJIHHAP  rHAp03a>KHMa  HSrOTOBJIHIOTCH  H3  Ci- 
poro  qyryHa;  6ajiKa  co  iiinpeHrc.ieM  — h3  yr.ie- 
POAHCTOH  CTajTII. 

KoMnjieKTHocTb  nocraBKH.  C ^’HjibxpnpeccoM 
nocxaBjiHKDxcH: 


1.  Py-iKH  K paMSM  H naaraM  b KoaimecTae,  HeoGxo.iii- 
MOM^Jia  yKOMnaeKTOBaHHH  1 IQo/o  paOoaero  KoaHaecTaa 
paM  II  naHT. 

2.  rHjpaBaHaecKnfl  iiacoc  HP- 100 1 mj- 

3.  3aeKTpoaBHraTeab  ATT41-6  .......  1 

4.  MarHHTHbiH  nycKareab  11-222  1 

5.  ManoMexp  P = 150  kz  'cm^  ....  ] 

6.  ycxpoHCTBO  .xaa  npiievia  npoayKra  (cm.  npHMeaaHiie  2 
Ha  exp.  94). 

npHMeaaHHe.  AepeBaHHwe  paivibi  h naHxw,  a xaKwe 
(})HabxpoBaabHaa  xKaHb  b noexasKy  ne  bxo.x3x. 


<I)HJlbTPnPECCbI  nOA  ZlEPEBflHHblE  PAMbI  H nJIMTbl  OTKPbITOrO  THOA 
C aJlEKTPOMEXAHMHECKMM  3A>KHMOM  IM24, 2-740  45,  IM28, 2-740  45, 
IM32,2-740  45,  IIV137-910  45,  IM43,4-910  45  H 1M52,5-910  45 

(rOCT  833-53) 

HasiiaMeiiHe,  npiiiimin  paSoxu  h onucauHe  KoiicxpyKu,HH  cfiH.xbxpnpeccoB  cm.  Ha  exp.  85  —89. 


TexHHHCCKaH  xapaKxepHcxHKa 


IM  >l,2-740)-1 

4o  I.M32, 2-740/45  : 

IM37-910/45 

IM43.4-910;'15 

IM12, 5-910/45 

PasMcp  paMbi  B cBexy  h mm  . . 

74()X68H 

7.0X6. 

0 . 740X680  ; 

910X8.50 

910X850 

910X8.50 

To-imnna  pa.MU  b mm 

■15 

45 

45 

45 

45 

45 

Ko.iiiaecTBo  paM  b mx 

24 

28 

32  ( 

24 

28 

34 

4>iiabTpyioinaa  nOBepxiiocxb  b 

24.2 

2S.2 

1 32,2  ! 

37 

43,4 

52.5 

OSije.M  paMHoro  npocxpancTBa 

.543,5 

I 633.2 

1 724 

835 

975 

1180 

Pa6oMee  AaBxeHHe  (Jiii.ibxpauHH 

B KZ  CM-^ 

4 

4 

; 4 : 

3 

3 

3 

ycHXHe  3a>KHMa  iia  Bniixe  b kz 

55  030 

.55  000 

55  000 

55  000 

55  000 

.55  000 

Bee  (6e3  ycxpoiicxBa  a-ia  npiiCMa 
npoavKia)  b kz  * 

2 700 

1 

2 800 

3 000 

3 250 

3 3.50 

3 500 

n p 11 

Boa  s.aeb 

; T p 0 M e X a 

HiiMecKoro  3a 

*11  M a 

1 S.acKTpojBiiraxe.Tb 

Tun 

.Momiiocxb  B Ksm 

Mhc.io  o6opoxoB  B Mimyiy  . 
HanpaiKeiiiie  b s 

AO  42-4 

2,8 

1420 

220/380 

PeavKTop 

Tun 

nepeaaroqHoe 

. UH-35C 

34,3 

* Beca  4'Habxpnpeccoi3  xaiibi 

6ej  yaexa  neca  aepesHi 

IHWX  paM  H n.TlIT. 

r 


Bxod  cmmozodosdyM  dun  npocytuKu. 


‘t’lijibTpnpeccbi  noA  aepeBsmubie  pa.Mbi  n njiiiTu  oTKpuToro  Tiina 
r;iaBHbiii  Biw  H BiiA  cjicBa. 


IM24,2-740,45 
IM28,2-740/45 
IM32, 2-740/45 
IM37-9I0/45 
IM43.4-9 10,45 
1M52.5-910/45 


4110 

4530 

4940 

4120 

4540 

5070 


3750 

4170 

45S0 

3750 

4170 

4700 


2545 

2905 

2185 

2545 

3085 


1440 

1640 

1640 

1610 


1470 

1470 

1470 


1070 

1070 

1070 

1300 

1300 


1335 

1335 

1335 


4 om8.  nod  donmbi  M27 


n.iaii  (J)yH,T.aMeiiTa. 


MapK-a 

1 PasMepbi  B M.H  j 

(|)HjibTpripecca 

1 “ 

1 ^ 

2 

p 1 

1M24, 2- 740/45 

IM28,2-740/45 

IM32, 2-740/45  i 

IM37-910/45 

1M43.4-9I0/45 

lM.52,5-910'45 

1 620 
620 
620 
700 
700 
700 

1 300 

300 

300 

380 

380 

380 

3435 

3855 

4265 

3460 

3SK0 

4420 

270 

270 

270 

300 

300 

300 

135  i 

135 

135 

150 

150 

150  1 

n p H M e 9 a 11  H e.  V KaaaHHUMH  paswepaMH  cbyHjia- 
Menra  noJibaoBarbCH  loabKO  npa  lexHHqecKOM  npoeK- 
XHpOBaHHH.  ' 

MarepHaji  ochobhbix  Aerajiefi.  ynopiuoi  ii 
Ha>KHMHasi  njinTbi,  ncpe/uinn  CTOi'iKa  ii  ayuonioe 
K04ICCO  iiaroTOBjifiioTca  H3  ct-poro  'ivrvna,  na.'iKa 
CO  uinpeurc.acM  n aa/KiiMHOii  bhiit  — na  yivicpo- 
;incToii  CTajiH. 

KOMnJieKTHOCTb  nOCTaSKH.  c CilH.TbTpripccCOM 
nocTaB.iaiOTca: 

^■^"^yKOM'i-TeKTOBaHiifl  1 1 0 ' q p°6oqero'*Ko!ii(4ecTB;i' ]' 

2.  PejyKTop  Uil..35c  1 

3.  3.iek-TpoaBnraTejib  AO  42-4 1 . 

4.  ManniTHbiii  nycKaTeai,  0-212  . . . ' ' i ’ 

5.  Peae  tokb  3T-521  20  ^ ^ ! 1 " 

6.  riaKeTHbiR  libioiowarejib  nK3  25  . . . ^ . i ' 

7.  KoiiemibiS  BbiKaioHatejib  RK-lll I ” 

8.  KHonKM  ynpaBaeEiiisi  Ky-123-3  ^ 1 KuMira. 

m7t°p”"4°  (cM.'iipHMeqain.e  2 

n p H M e M a H H e.  HepenanHbic  paMbi  h natiTbi,  a TaK>Ke 

(pHJibxpoBajibHasi  TKaHb  B riocTasKy  iie  Bxo,aiiT. 


4>HJlbTPnPECCbi  no;i  /lEPEBJlHHblE  PAMbI  M flJlMTbl  OTKPbITOrO  THHA 
C PyHHbIM  MEXAHMSMPOBAHHblM  3A>KHMOM  IP24, 2-740  45, 

IP28, 2-740  45  m IP32, 2-740  45 

rroCT  833-53; 

HasiiaMeuiie,  iipnHuun  pauoxbi  ii  oniicaune  KoiiCTpyKnmi  clju.ibxpnpeccoB  cm.  iia  exp.  85—89. 
TexHUHCCKaa  xapaKxepHCTHKa 

I 1P24, 2-74(1  45  lP28,2-74( i 45  IP32,2-74l)  45  I 


PaaMcp  paMi.i  n c 
To.iiiiiiiia  pasiia  b 


<l>ii.ii.fpyi<iina(i  n(.>Be[‘Xii(’( 
Oobe.M  la.Miioii)  npocipaiic' 
PaOu'iCL-  aan.ieiiiie  ([iii.ii.Tp 


ycii.'ii 


740  v( 


7-!(iX6S( 


1921 


105 


i-jl— 

r" 

73^ 

L_  & 

ll) 

^ ] 
4 omd.  nod  Sonmoi  MTi 

r j 

r 

Jt 

riaan  ^yHflaMeHTa. 


Mapaa 

)H.iibTpnpecca 

PasMep 

bl  B MM 

A 

a 

P24.2-740/45 

3905 

3550 

2185 

3205 

P28, 2-740/45 

4355 

4000 

2545 

36.55 

IP32,2-740/45 

4755  1 

4400  j 

2905 

4055 

npHMeqa. 

inn: 

1.  Bee  HacTH  ^jyH^aMeHTa  HaxojtflxcH  h; 

a oflHofi 

2,  yKaaawHbiMH  pasMepaMH  (J)yH;iaMeHTa 

noabso- 

axbCfl  ToabKO 

npH  TexHHqecKOM  ripoeKTHpoBi 

MarepHaji  ochobhux  aerajicii.  ynopn 
>KHMnaH  nniiTbi,  ayoiiaioc  Ko.ieco  n ct 
>KiiMa  HsroToii.'iHioTcn  113  ceporo  Mvn'iia 
CO  lunpeHrencM  — 113  ymepoaiiCTOii  era 
KoMHJieKTHOCTb  nOCTaSKH.  c Cj)H^TbT| 
nocraB^iaioTca: 

1.  VcTpoHCTBO  ,1.15)  npiieMa  iipojyKTa  (cm. 

Hiie  2 Ha  cip.  94). 

2.  PyHKH  K pa.va.M  11  ii.iiiTaM  b Ko.iHqectBe, 
MOM  flaa  yKOMnaeKTOBamia  IIOOq  pa6oqero  k 
paM  H nJiHT. 

n p II  M e q a H M e.  ilepeBamibie  paMbi  it  naiiT 
(JiHJibTpoBaabiian  TKaHb  b noctaoKy  iie  h.\o,1!it. 


<I)MJIbTPnPECC  PAMHblld  OTKPblTOrO  M 3AKPbITOrO  THHA  C PyMHbIM 
MEXAHHSMPOBAHHbIM  3A>KMMOM,  JlABOPATOPHblf^ 


TexHHHecKaa  xapaKiepHCTHKa 


I’.ISMCp  |);iMM  I 

To.iinini.'i  paMi.i 
Ko.iiimcctiso  pa 
<I>ii.n.]  py  Ionian 


'Pii.ii.ipnpecc  paMiibiii  oiKpuTC 


lyiubiM  MexamisHpOBanHWM  sawciiMOM,  aa6opaTopHbii' 


MarepHaa  ochobhwx  aerajiCH.  ynop- 

HaH  n HaKHMHaa  njiHTbi,  paMa  ii  njima  hstoto- 
B.IHIOTCH  H3  CepOFO  ^VrYHa;  3a>KIIMHOH  BHHT  — 
113  ymepojiiiCTOu  ciajiii. 

KoMnJICKTHOCTb  HOCTaBKH.  C (|)IiJIbTpnpeCCOM 
nocraBjiHiOTCfl; 


Kohctp>'kuiifi  c})ii.TbTpnpccca  oiMiiMacToa  oi 
TimoBOH  (cm.  cip.  85)  uaJiH'^nioM  oTKpbiroro  ii 
aaKpiiiToro  otbcvfob  (liiinbTpaTa.  KpoMC  Toro,  in 


3.  n.iMTa  . 

4.  n.iiiTa  i 


<I»MJlbTPnPECC  PAMHblJ^  SAKPbITOrO  THRA  C rWilPABJlMHECKHM 
3A>KHM0M,  CnEUHAcHbHblf^  ilJia  MACE.ri,  Iir40-820/25 


--5000 

—¥00 ^ 

■ 21*90 16e3  can0emoK) — 


/I,pena>KHbie  >Keao6Kii  ;i.‘ia  y.iymueiuia  \'c.io- 
HHi'i  abii/Kchiih  (ijnnhipaxa  HbiiKunenbi  b Bii,ie 
FivMKa  .lyqeii,  pacxoAHiiuixcH  iia  yr.ia  n.'mrbi.  b 
KOTopoM  iiaxoaHTCfi  BbixoAHoe  OTBcpcTne.  Beiiay 
3HaqiiTc.ibnoii  lUHpiiiibi  >Ke.To6KOB,  piicjxienaH 
rioBcpxHocTb  nanTbi  noKpuia  ccTKoii,  npiinpe- 
n.icHiioii  K naiiTc  BHutaMn.  OiiaiiTpai  OTBoaiiTCH 
no  aaKpbiTOMy  Kana.iy,  o6pa3(MiannoM\'  orncp- 
criiHMn  n npii/iiiBax  paM  ii  n.iiiT  b Bcpxiu'ii 
nacTii  c iipaBoii  cropoiibi  (ec.iii  cMorpoib  oo 
CT()[10llb!  3a>KlI.Ma). 

/WarepHaji  ochobhux  AerajiCM.  Ynopnaa  ii  Ha- 
naiMnaH  ii.-iiiTbi,  paMa,  rmiira  n niapaB.iiiqccKiiii 
mi.’iHH.ip  riiapo3a>KHMa  iiaroTOBaaioTcsi  113  ccporo 
Myryna;  bhiit  3a>KiiMnoii,  Saai-ca  co  iiinpcjirc.ieM 
II  coTKa  noKpoBnaa  a.'iH  n.iiiTbi  - - 113  \ mcpoaii- 


BxoS  cgcneHiiiu. 

BxqO  npoMbiBowou  Mudnocmu. 
Bxod  cmamozo  doidyxa  dnn 


6 om6.  nod  So/imb/  M27  ^ 


iKO/jodiia  z/iyffuHou  \ 
200 MM  nod  zpyob! — * 


KoMnaCKTHOCTb  nocxaBKH.  C (JiHjibTpnpeccoM 


, riiapaB.iiiaecKHii  nacoc  HF-l 
. SaeK-TpoaniiraTeai,  ATT  41-t 
. .\lar}!iiTni,iii  iivcKaieai.  11-22 


J^650- 


<I>HJIbTPnPECC  KAMEPHbll^  OTKPbITOrO  THHA  Kr62-820/13 
C rW^lPABJIHMECKHM  3A>KHMOM 


HasHaHCHHe,  npHHu,Hn  paSora  h omicaHHe  kohctpykphh  (})ii.ibTpa  npuBeACHU  na  crp.  80 


TexHHHecKan  xapaKTepacTHKa 


PasMep  KaMepbi  b csery  b mai 8. ’0X820 

LUHpHHa  KaMepHoro  npocTpancTna  b mm i;j 

KoaH^ecTBo  Kaiuep  b lut 47 

4>HJibTpyiomafl  noBepxHOCTb  b m- 02 

06-be.M  Ka.viepHoro  iipocipaHCTBa  b .1 405 

PaOoBee  AaBaenne  ijjHabTpamm  b ki!cm‘’-‘  6 

PaOoMee  flasaeMHe  b rH^paBaimecKOM  luiaiiii.ipe  b cm- 90 

Xo.a  nayHKepa  rajipaBaimecKoro  3a>KH.\ia  b mm , . . 550 

Bee  (6e3  Kopbira  )i  noAaona)  b kz ...  9000 

npHBOfl  I'HApaBaimecKoro  3a>Kii.Ma 
SaeKTpoABiiraxe.Tb 

. . .\TT  410 

MoiUHOCTb  B KBtn 0 (; 

4ncao  oOopoTOB  B Miinyiy  950 

HanpBJKeHne  b a ] >90  380 

rHflpaBaHqecKnii  Hacoe  • ■ ■ • ~ > 

• lir-100 

npoiiacoTHTeabHOCTb  b aImuh  15 

PaSonee  .aaBjieHHe  (HaHOoabBiee)  b kz  cai"^  100 

rioTpeoHaa  .MOinHOCib  b Kem  95 


‘tomd.  nod  60/1  mb!  MtZ 


2 Konodua  z/tyduHOu  \ 
250mm  nod  zpyAbi ^ 


MaiepHaji  ochobhoix  aerajicH.  ynopoaH  n na- 
>Kii.MHa5i  n.'iUTbi,  Kaxiepa  h nupaB.THHecKHii  mi- 
.’iHii.ii)  rH,4po3a>:-:n\ia  HsroxoB.ifooTCfi  H3  ceporo 
oyryna;  Ga.XKa  co  iiinpcHre.ieM  — hs  vr.xepo.xii- 
cToi'i  cia.'m. 

KoMnjiCKTHOCTb  nocxaBKH.  c c}nbXbxpnpeccoM 
iKJCxaB.inioxcH: 


1 


I. 


: HI'-lOO  . 


Bxod  cgcnensuu.Bxod  npoMudomou  zKudKoemu 
Bxod  cmamozo  doidijxa  dnn  npocgiuxu.  By  70 


L 


r n 

P • npoiiOfl>KenHe  npii i 


i 

* 

HaHMeHOBaHMe 

4)HAbTpyeMoro 

MaxepHa^a 

Ha^aJib 

naa 

Tewnepa- 

(t)HJIb?paUHH 

"eScTb 

KoHCMHaa 

BJiaiKHOCTb 

ofiopOTOB 
GapariaHa 
B MiiHyty 

Tc.,uh 

Cp...... 

BaKyyN 

B MM 
PT.  CT. 

yro.-i  no- 
rpy>KCHHa 
6apa6aHa 

BaKyyM-iliii.ii,- 

Tpa 

30 

KpCMHecjjTO- 
pHCTOBOAOpOA- 
nan  KHc;ioTa 

2 

55 

170 

90 

1 

1 

.3,5 

<I>H;ibTpO- 

jiiiaroiia;ib 

500 

.35 

i 

IlapaGaniii.iii 

31 

KpHOJlHTOBaSl 

15 

35 

80 

48 

0,16 

<t>HAbXpO- 

3.50 

180 

32 

KaOJIHHOBblH 

lujiaM 

20 

35 

32 

39 

0,08 

6 

iiHaronajib 

000 

1.37 

33 

To  iKe 

20 

35 

27 

39 

0,05 

8 

To  >Ke 

GOO 

166 

/llH'KOUblii  ■ 

34 

KaoJiHH  cbi- 
poH  (HeoCora- 
meHHwft) 

32 

18 

180 

43 

0,75 

2 

6.50 

1.3.5 

Baparaiiiibiii 

35 

JlHTonoii  (no- 
jiy(j)a6pHKaT) 

27 

- 

100 

48 

0,3 

3-5 

noBepx 

peaKOBHiibi 

.500 

140 

l)a[)a6aiiiii.iii 

36 

JiHTOnOII 

(4)a6pHKaT) 

37 

- 

85 

30 

0,3 

3-5 

To  >Ke 

.500 

140 

To  >Ke 

37 

JlarHHH  (pH- 
flpoaHSHoe  npo- 

H3BOflCTBO) 

5 

60 

1700 

65 

0,23 

30 

CexKa 

300 

())H.nbxpa- 
umi  45'-  i 

j Tapc.11,'1.1- 

38 

Jlnrnonea- 
aioaoaa  (phapo- 
AHSHOe  npoH3- 
BOACTBO) 

5 

60 

3200 

70 

0,23 

80 

To  AiC 

300 

ypoA  1 

())ii.n.xpa-j 

39 

MeAHbifi 

KOHUCHTpaX 

^9^50/0  - 200 

40-65 

12-15 

160-250 

12-13 

0,1-0,15 

8-10 

4>HAbXpO- 

AHaponaab, 

6eAbxHiip 

600 

16.5 

ZliicKoiibni 

40 

MeAHiJH 

KOHueHxpax 

(830/0  — 200 

Mem) 

75 

21 

400 

10 

0,1 

19 

4>nJibTpo- 

Aiiaronajib 

630 

165 

41 

MeflHblH  KOII- 
ueHxpax  (Mea- 
KHii  AO  aepHH- 
CTOPO) 

65 

4 

1340 

10 

■ 

1 

19  j 

! 

To  >ke 

630 

165 

! 

42 

MeAiibiH 
KOHueHTpax 
(78o/o  - 200 
Mem) 

17 

15 

80 

10 

0,17 

9 

_| 

6.50 

100  j 

1 

BHyppeiiiinrij 

43 

MoAH6AeHO- 
Bblft  KOHUen- 
xpax  wepHOBOH 

20-25 

15 

45-60 

15-25 

0,12 

3-4 

600  j 

165 

UlICKOBblii  j 

r 


npOAOJiHfeiiHe  npH.ioM;.  1 


HaMa;ib- 

KOHUCH* 

TpauH 

TeMnepa- 

Typa 

JHJlbTpaUHl! 

npOH3B04H- 

ocajKy 

H KltM^HaC 

KoHeMiiaa 

OfiopOTOD 

OapaCaHn 

B MHnyry 

ToaiUH- 

cop.  ..a,.. 

DaxyvM 

yro;i  no- 

rpy>KeHHJi 

OapaPOHa 

B.iKyyM-tpiMh 

56 

Hhtpht  Ha- 

20 

40 

900 

7-11 

0,5 

20 

AiiaroHaJib 

450 

yroji 

(hiijibipa- 
miH  42“ 

Tape.iib'ia- 

57 

HaTHBHblft 
KoaryaHpoBaH- 
HHH  paCTBOp 

B nCHHUHJIJIH- 
HOBOM  npOH3- 
BOJlCTBe 

1.7 

20—40 

300  - 360 

AlM^HUC 

TpaTy 

80 

0,13 

2,5 

tf'n.ibTpo- 

MHTKaJIb 

,500 

233 



58 

HeiJjejiHHO- 
Bblii  CepblH 

luaaM  (nyabna) 

25 

- 

330 

40 

- 

- 

4>HJIbTpO- 

AHaroHaab 

H MexaaaH- 

‘lecKafi  ccTKa 

4.50 

1,30 

59 

He4>ejiHHO- 
BblH  cepbifi 

luaaM  nocjie 

1 npOMbIBKH 

- 

- 

420 

28 

- 

- 

To  >Ke 

500 

130 

60 

He4>eaHHO- 
Bbii^  cepbiS 

luaaM  nocae 

II  npOMUBKH 

- 

- 

580 

23 

- 

- 

,500 

130 

: 61 

riHpHTHblH 

KOHUeHTpax 

70 

12—15 

950 

11 

0,1-1,15 

30 

't’HabTpO- 

,aHaronaab, 

SeabTHiir 

600 

16.5 

1 ,n.IlCKOI)hlH 

62 

npeUHHHTaT 

20 

20 

75-  100 

50-60 

0,2  5 

1 Baab  (jjujib- 
1 TpoiiaabHafl 

500 

j 1,30 

1 BapaGaiiiii.lii 

63 

riaaBHKOBblH 

42 

- 

660 

13 

0,75  5-14 

.500  1 130 

64 

CBHHUOBblS 

KOHuenTpax 

54 

38 

18 

18 

1140 

820 

7-8 

4-8 

1 10 
0,5  ! 6 

GOO 

172 

;liiCK<ii)blii 

65 

CBHHUOBblti 
KOHUCHTpaT 
(910/0  — 200 
MeiH) 

72 

18 

200 

7,6 

0,17 

16 

400 

100 

BiiyipciiiiiMi; 

i 

ilHCI<OBl.ni 

66 

CBHHUOBhIH 
KOHuempaT 
(70%  - 100 
Mem) 

88 

18 

2200 

3.3 

1,25 

69 

n.TpycHiia 

2.50 

100 

61 

CBHimOBblH 

iuaaM 

30 

16 

200 

23 

0,4 

3,5 

HJlbTpO- 

,i»iaioiinjih 

600 

165 

6! 

CBHHua 

HOH  KHCaOTe 

27 

20 

170 

30 

0,33 

3,5 

noaiixaop- 

BUHiiJfoiiaa 

unaroiiaab 

450 

Bap.nCaiiiiwii; 

L 


ripoflOJiweHHe  npH;io)K.  1 


= (JjHJibTpyeMOro 

Haqa/i 

KOHItCH 

TpaUH 

■ TeMnepa 
T>pa 

' qmyibTpauii 

TCJlbHOCT 

ocaAhy 

B KZisOHa 

KoHCHHaH 

ocaaKa 

B “/O 

ofiopoTon 
(^apa^aHa 
B MHHyxy 

Toam 

CopT  TKa„H 

pT.  Cl 

VroJi  no 
“ rpy>KeHH 
Oapaeaiia 

' DaKyyM-<|iHab- 

go  <t>TOpHCTble 

25 

- 

500 

20 

1.3 

- 

BeabTHHT 

- 

1,30 

BapaSaniibiii 

gj  <5oc^opHaa 

Macca 

44 

11 

150 

30 

1 <l5n;u>Tpo- 
1 ;uiarona.ii> 

i ! 

-- 

13.5 

09  lieMCHTHblH 

lujiaw 

67 

60 

400 

18-20 

0„, 

To  ace 

5,50 

1,37 

i 

UeMeHTitbiH 
gg  luaain  c Ao6aB- 
KOfl  K acuoB 

(50/0) 

67 

60 

8(K) 

18—20 

0,6 

12 

GOO 

137 

i 

UeMeHTHblH 
84  uiaaM  (y  = 

= 1.75) 

68 

35 

900 

20 

3 

3 

600 

90 

j 

UeMeHTHblH 

35  luaaM  (y  = 

= 1,6) 

58 

325 

22 

1 

3 

1 600 

j 

110 

. 

jg  UiiaHOBbiii 

40 

20 

85-  400 

18-.35 

0,1— 0,2 

- 

1 

140 

8 

Uhhkobwh 
,y  KOHHeHTpar 

''  (950/0 -2U0 
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nPMJIO>KEHME  4 


;iJia  saKaaa  4)HJibT])a  i 


.'iioBaiiHc  cycneii3iiii  . . 

B peayabTaie  lOKoro  npouecca  oGpaayeTca  cycneii3H!_ 

Co;iep>KaMne  TnepaoH  cjjasbi  b cycneHsiiM  b o/q  (BecoBbix)  . . 

TeMiiepaiypa  cJjH.'ibTpyeMofl  HCHih'ocTu 

HaHMeiiOBanne  h cocraB  Tisepaoti  (})a3bi 

yaejibiibiil  Bee  TBepaoM  (jjaabi 

Xap.iKTep  aacTim  TBepAoli  (jiaabi  (KpHCxaaaHaecKaa  hjih  aMop(l2- 
Haa).  Co,T.ep>KaTCii  jih  KOJiaoiiaiibie  BK-Twieniia  ii  b K-aKOM  KOJiiiMecTee 
(O/o  no  Bccy  cycncu3Mn)V  rpanvaoMeTpnaecKHM  cocraB  rsepaoH  ({)a3bi 

B o/o  no  cjjpaKniiaM 

Bbicrpo  ocaatflaerca  ruep.raa  (Jiasa  iipii  orcraiiBaHHH?  . . 

HaHMenoBanne  h cocraa  wiiakoh  cjiasw 

Coaep>KaHHe  pacrBopeiiiibix  Beuiecrii  b >KH;u<oii  (jiase,  yae.ibH 
Bee  Ii  BasKOCTb  iKHAKOfi  (j)a3bi  npii  reMiieparype  i|)iiabTpamiii  (c  y 

sauHeM  pasiiepHOCTH)  . . • 

KpHcraa.inayeTca  an  >KiiaKaa  cjiaaa  iipii  oxaaiKaeHiinV  Tewi 

parypa  KpiiCTaaaHsamiii 

CBOHCTBa  oca.rKa  — MawyiuiiHCH,  aiinKHH  iian  aerao  OTcraromiiH 
TKaHH;  pacTpecKHBaerca  an  bo  Bpe.Ma  npocyuiKii;  o6aaaaeT  an  cb( 

craaMii  ueMeiiramiH? 

4>ii3iioaornMecKaa  Bpe,r.BOCTb  npoayKra,  napoB  Han  rasoB  . . 
Bo3.Moa<no  ail  Bbicaarb  80  — 100  cycnen3HH,  noaaoKamefi  ({)nab-  | 
rpamiH,  Han  cooTBercTnyiomce  KoanneCTBo  npo.ryKTOB,  HeoSxoaHMbix’ 
aaa  ee  npHroTOBaenna  na  Mecre  (ecan  Bbi6op  ({iHabipa  ii  pe>KH.Ma 
paOoTbi  nopyaaerca  HCcaeflOBareabCKon  aaOoparopHii) j 

II.  Tpe6yeMbie  noKaaareaH  pa6oTbi  (jjHabxpa 

TpeOycrcH  an  iipOMbiBKa,  a raKwe  (.raa  tjniabipnpecca)  npojvBKa  I 
nan  iiponapKa  ocaana?  TcMiieparypa  npoMWBOHHon  >KHaKOCTn  ...  I 
‘lew  n ao  KaKoro  KoHC'inoro  coaepyKanna  pacTBopeniioro  Beme-  ; 
CTBa  ;ioa>KeH  Obirb  npoMbir  ocaaoK?  HeoCxoaiiMoe  KoaiiaecTBO  iipo-  ' 
.MbiBOMHoii  iKiiaKocTH  Ha  1 K^  u.naiKHoro  oca.TKa  ........ 

He<j6xo,rn.\io  an  oTBoanib  iipo.Mi.iBomibiii  ctniabrpar  or.reabno  or 
ocnoBHOro  n.iii  aonycriiMO  nx  CMeBJiiBaiine?  TpeOyerca  .rn  paaaeae-  ; 
line  cjniabTjiaToB  no  hpcMiocrn  paersopa?  /laa  (jniabrpnpeccOB  ao.r- 

iKen  6bnb  otbo.t  (jniabTpara  orKpi.irbin  nan  saicpbiTbiH? ; 

JKcaaTcai.Hoe  KOHeanoe  coaepiKainie  aouKoil  epasu  b ocaj.Ke  . . 

ilonycTii.Moe  coaep/h-anne  TBe]i,roii  (pa3bi  b (pH.nbrpare 

TpefSyeTcii  .in  npii.Mcnenne  uTaviiKn  npn  c-beMe  orepnabTpoBaH-  | 
noro  oca.'uca?  Mok-er  an  iipiiMeiinTbCH  c.vibin  oca.iua  Boaoii?  . . : 

TpcOyexiaa  iiponsBoanTe.ibiiocTi.  saKasbiiiaeMoii  BaKvyM-cpHabTpa- 
HHOiiHOM  yciaHOBKii  n we.rae.Masi  noBcpxiiocTb  oaiioro  (pnabrpa.  B cay- 
nae  Bbi6opa  cpnabrpnpecca  iKcaaeMWc  pas.Mepu  b ceery  n roaiunna 


micao  ooopoTOB  : 


Mac  . 


I .reaaTb  OapaSan  (ahck)  i 


TpeOyercH  an  npn  ycranoBKc  cpnabTpnpecca  pvMHOn,  mapaBan-  | 
MecKin'i  nan  BacKTpo.MexainmecKnii  aaiKiiM?  I 


III.  ycaoBHH  BKcnayarannii  (piBibTpa 


Bah'yvM  nan  naObiTOMU 
KakOBo  HcnoabaoBaHiK 
KaK-iiMii  npncnoco6aen 


inaeiinc  npn  (piiabipauiin 

ibrpara  n ocaaKa?  

aoaiKcn  omti,  ociiameii  epnabrp?  . 
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INTRODUCTION 

The  Catalogue  includes:  a brief  description,  specifications,  operating 
diagram  and  diagram  of  hydraulic  system,  as  well  as  drawings  of  units  and 
sketches  of  the  main  parts  of  the  Excavator. 

Available  data  concerning  the  number  of  parts  per  unit  and  per  Machine, 
as  well  as  weight  and  grade  of  the  material  used,  makes  it  possible  to  calculate 
the  amount  of  materials  necessary  for  the  production  of  spare  parts  in  repair 
shops  of  various  organizations  employing  Excavators.  The  Steel  grades  are 
indicated  according  to  the  U.S.S.R.  Standard  (GOST)  excluding  steels  ri3Jl, 
35XHJI  and  40H  (plant  grades). 

With  the  help  of  this  Catalogue  requisitions  can  be  made  on  spare  parts, 
needed  to  replace  the  used  parts,  when  overhauling  or  mean,  annual  and 
current  repairs  of  the  Excavator  takes  place. 

The  Catalogue  may  also  serve  as  a handbook  for  sorting  parts  in 
warehouses.  It  may  also  serve  as  a handbook  for  studying  the  design  of 
separate  units  and  parts  of  the  Excavator. 
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BRIEF  DESCRIPTION  OF  EXCAVATOR 


The  3 cu.  m full-swing  Model  C3-3  Excavator  has  working  equipment 
in  the  form  of  a straight  shovel.  The  Excavator  is  designed  for  open-cut 
mining  and  for  excavating  soii  and  rock  on  large  constructions. 

Electric  motors  are  used  as  power  units  of  Excavator  mechanisms. 
Excavator  mechanisms  are  actuated  by  electric  motors  through  reducers  and 
and  intermediate  gears. 


When  the  Excavator  works  in  pits  and  quarries,  it  is  supplied  with  eneirw 
trom  a three-phase  air  circuit  with  a voltage  of  6000  or  3000  V.  Only  the 
drive  asynchronous  motor  of  the  generator  plant  operates  at  this  voltage 
being  directly  started  by  an  oil  switch.  The  drive  motor  rotates  the  generators. 
which  feed  direct  current  to  the  electric  motors  of  the  main  mechanisms 
(hoisting,  swinging,  crowd,  traction  and  trip). 

supplied  with 

alternating  current  of  220  V from  a power  transformer,  installed  on  the 
excavator  turntable. 

Control  of  the  main  Excavator  working  motions  is  completely  electrical, 
while  the  auxiliary  ones  are  electro-hydraulic. 


SPECIFICATIONS 


Dipper  capacity  (for  neavy  soil) 3 cu. 

Length  of  boom 10.5 

Length  of  dipper  stick 7.2  n 

Track  width 0.9  n 


Capacity  a 


Arc  radius,  described  by  the  tail  end  of  cab  . . 5.25  it 

Width  of  cab 5.00  it 

Height  of  Excavator  to  top  of  cab 5.26  m 

Clearance  under  turntable 1.68  tr 

Height  of  boom  pivot 2.36  n 


Generator  plant  electric  motor  drive 


Output 250  kW 

Voltage  of  supplied  (alternating)  current  6 or  3 kV 


Length  of  crawler  belt 6.00  m 

Width  of  crawler 5.2  m 

Weight  of  Excavator 171  t 


J 


Machine 


OPERATING  DIAGRAM 


. Hoisting  winch,  b,  Mn82  Electric  motor;  N = 175  kW; 


Gear  wheel  z = 1 10;  m = 14 
Rack  gear  wheel  z = 14;  m = 24 
'Gear  wheel  z = 22;  m = 8 
Gear  wheel  z = 40;  m = 22 
Bevel  gear  z = 22;  m = 32 
Bevel  gear  z = 14;  m ==  32 
Gear  wheel  2 = 13;  m = 22 
Gear  wheel  z = 51;  m = llO 
Pinion  z = 15;  m = 6 
Driven  bevel  gear  wheel  z = 26;  m = 7.5 
Driving  bevel  gear  wheel  z=  14;  m.=  7.5 
Pinion  2 = ill;  m = 10 
Gear  wheel;  z = 70;  m = 6 
Gear  wheel  z = 33;  m = 26 
Gear  wheel  z = 12;  m = 26 
Drum  gear  wheel  z = 97;  m = 20 
Pinion  2=  21;  m = 10 
Gear  wheel  z = 1142;  m = 10 


Sprocket  z = 19;  m = 44.45 
Sprocket  z = 28;  m = 44.45 
Worm  shaft  m = 16 
Worm  wheel  rim  z = 37;  m = 
Pinion  z=  11;  m = 10 
Gear  wheel  z = 1 10;  m = 6 
Gear  wheel  z = 20;  m = 6 


30  kW; 


DIAGRAM  OF  HYDRAULIC  SYSTEM 


PRINCIPAL  PARTS 
OF 

UNITS 


Part  No. 


Part  Name 


1001.11.40  ass. 
1001.14.30  ass. 
1001.14.36  ass. 


Cylinder  to  traction  and  swinging  gear  brakes 

Cylinder  to  crawler  shifting  gear 

Cylinder  to  hoisting  winch  brake 


Number 
of  parts 
per 

Machine 


C3-3  EXCAVATOK 


UNIT  1001. 11.00-4.  SWINGING  MECHANIS 


Unit  1001.11.00-4.  SWINGING  MECHANISM 


ft.C  H I NO  E X P O RT>> 

STAT 

CATALOGUE  ^ 

OF 

>RINC1PAL  PARTS 

FOR 

I 3TH-251  EXCAVATOR 


The  excavator  can  dig  trenches  up  to  800  iiim  wide  (when  wideners 
are  used  the  width  may  be  brought  up  to  1 iOO  mm),  and  2.5  m deep.  The 
machine  consists  of  the  following  principal  parts:  main  frame,  power 
equipment,  transmission,  running  gear,  working  equipment  and  conveyer. 

The  main  frame,  which  is  the  supporting  platform  of  the  excavator, 
consists  of  three  split  welded  units:  bottom  frame,  upper  frame  and  portal. 

On  the  bottom  frame  are  situated:  engine  with  fuel  tank,  gear  box, 
bucket  frame  hoisting  gear,  conveyer,  lever  controls  and  intermediate  axis 
for  transmission  to  crawders:  on  the  upper  frame  are  situated:  pulley  block 
axle  for  hoisting  the  bucket  frame  and  the  intermediate  shaft  for  trans- 
mission to  the  drive  shaft. 


EXCAVATOR  9TH-2 


A four-stroke  diesel  engine  with  direct  injection  is  mounted  on  the 
front  part  of  the  main  excavator  frame.  The  engine  type  is  of  the  ZI,T-54 
Model  with  a vortex  chamber,  the  engine  being  connected  by  a clutch  with 
the  gear  box,  from  which  the  power  take-off  to  crawlers,  elevator,  conveyer 
and  bucket  frame  luffing  gear  is  effected. 

The  running  gear  of  the  excavator  represents  two  track  frames  of  wel- 
ded design.  The  track  frames  are  pivoted  to  the  main  frame  in  the  back 
part  of  the  machine;  in  the  front  part  they  are  connected  to  the  main 
frame  through  the  balancing  gear. 

The  working  equipment  is  made  up  of  the  bucket  frame  with  the  buckets 
fastened  on  two  rows  of  endless  chains,  the  drive  shaft  and  the  supporting 
rollers  of  the-  bucket  chain.  Dumping  of  the  buckets  takes  place  over  the 
bear  edge  of  the  bucket. 

The  conveyer  also  constitutes  part  of  the  working  equipment  and  is 
designed  for  continuous  dumping  of  the  soil  excavator  from  the  trench  to 
the  spoil  bank.  The  conveyer  is  composed  of  an  endless  flexible  rubberized 
belt,  stretched  between  two  end  drums  and  supported  by  intermediate  bear- 
ing rollers. 

The  excavator  is  controlled  by  levers,  which  are  arranged  before  the 
operator’s  seat. 


Bevel  gear  wheel  z = 29 
Double  gear  z = 16!9;  r 
Double  gear  z = 28/27;  i 
Double  gear  z=38'41;  t 
Double  gear  z=30/36;  i 
Double  gear  z>=21/34;  t 
Double  gear  z=  14/42;  i 


Gear  wheel  z=38;  m = 8 . . 

Sprocket  z=10;  t=50.8 
Sprocket  z=30;  1=50.8  . . • 

Sprocket  z=12;  t=50.8  . . . 
Sprocket  z = 25;  t=50.8  . . . 

Drive  gear  

Shaft  with  gear  wheel  z = 15; 
Gear  wheel  z=15;  m=5 
Double  gear  wheel  z =24/28; 
Sprocket  gear  z=10;  t=35 
Sprocket  z = 14;  t = 35  . . 

Sprocket  z = 12;  t = 35  . . 


Sprocket  z = 10;  t=50.8 
Sprocket  z=10;  t=50.8 
Sprocket  z=10;  t=50.8 
Sprocket  z=40;  t = 50.8 
Driving  sprocket,  right  z 
Driving  sprocket,  left  z = 


PRINCIPAL  PARTS 
OF  UNITS 


FRONT  CUIDING  WHEEL 


EXCAVATOR  9TH-251 


Unit  516-2A. 


FRONT  GUIDING  WHEEL^ 


EXCAVATOR  9TH.25I 


IDLER  WHEELS 


Unit  511-4  — IDLER  WHEELS 


EXCAVATOR  3TH-Zr.l 


DRIVE  WH 


EXCAVATOR  9TH-251 


DRIVE 


Unit  511-5  - DRIVEN  WHEELS 


